
วิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 2  รหัส 20102-2102 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี  ครูวิชญวัฒน์  เกตุอู๊ต     ผู้สอน 

ใบสั่งงานท่ี 1  
 

รายวิชา ผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล 2 
ชื่องาน งานกลึงคว้านร ู
วัสดุ St.37 Ø38x50 มม. 
คำสั่ง 1.ให้นักเรียนปฏิบัติงานกลึงคว้านรู 
        2.ปฏิบติัตามขั้นตอนและเครื่องมืออุปกรณ์ท่ีใช้ 
        3.ใช้เวลาฝึกปฏิบติัไม่ควรเกิน 3 ช่ัวโมง 
ระวัง !! การทำงานกับเครื่องจักรกล ห้ามหยอกล้อ เล่นกันในพื้นท่ีทำงาน ควรทำงานหนึ่งคนต่อหนึ่งเครื่องจักร  
           สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันให้ครบถ้วน 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

ที่มา อ.วีรยทุธ ภุมรินทร ์

ขั้นตอนการทำงาน วัสดุ เคร่ืองมืออุปกรณ์ 
1.ตรวจสอบเครื่องกลึงยันศูนย์ให้อยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน เตรียมอุปกรณ์
ท่ีใช้กับการปฏิบัติงาน 

มีดกลึงคว้านร ู เครื่องกลึง 
แว่นตานิรภัย เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 

แปรงขนอ่อน 
 

 

2.ติดต้ังมีดกลึงคว้านรู จับช้ินงานท่ีหัวจับ 
3.ทำการกลึงปาดหน้าช้ินงานให้ได้ขนาด และทำการกลึงคว้านรูบ่าฉาก 
และ รูคว้านในให้ได้ตามแบบส่ังงาน 
4.กลึงลบคมด้านข้างของช้ินงานและทำการวัดตรวจสอบขนาดตามแบบ
ส่ังงาน 
5.ปิดไฟฟ้าเครื่องกลึง ปัดเศษโลหะบนเครื่อง และ ทำความสะอาด
บริเวณพื้นท่ีทำงานให้เรียบร้อย 

รูปภาพชิ้นงาน 

 



วิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 2  รหัส 20102-2102 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี  ครูวิชญวัฒน์  เกตุอู๊ต     ผู้สอน 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

จุดพิจารณา 
ผลการปฏิบัติ 

หมายเหตุ 
ผ่าน ไม่ผ่าน 

1.ตรวจสอบเครื่องกลึงยันศูนย์ให้อยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน เตรียมอุปกรณ์ท่ี
ใช้กับการปฏิบัติงาน 

   

2.ติดต้ังมีดกลึงคว้านรู จับช้ินงานท่ีหัวจับ    
3.ทำการกลึงปาดหน้าช้ินงานให้ได้ขนาด และทำการกลึงคว้านรูบ่าฉาก 
และ รูคว้านในให้ได้ตามแบบส่ังงาน 

   

4.กลึงลบคมด้านข้างของช้ินงานและทำการวัดตรวจสอบขนาดตามแบบ
ส่ังงาน 

   

5.ปิดไฟฟ้าเครื่องกลึง ปัดเศษโลหะบนเครื่อง และ ทำความสะอาดบริเวณ
พื้นท่ีทำงานให้เรียบร้อย 

   

6.ปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยอย่างเคร่งครัด    
ผลการพิจารณา :  
 
 
 
 
ชื่อนักเรียน :  ……………………………………………………                 ผู้ควบคุม : …………………………………………. 
ชั้นปี/กลุ่มเรียน : ………………………………………………                  วันที่      : ……………………………………………. 
 



วิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 2  รหัส 20102-2102 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี  ครูวิชญวัฒน์  เกตุอู๊ต     ผู้สอน 

ใบประเมินผลการปฏิบัติงานท่ี 1  
 

ใบคะแนนการปฏิบัติงานระหว่างเรียนที่ 1 

สมรรถนะรายวิชา   ปฏิบตัิงานกลึงควา้นรูไดถู้กตอ้ง 

 
ที่มา อ.วีรยทุธ ภุมรินทร ์

จุดที่ จุดตรวจ 
พิกัดที่

ก าหนด 

คะแนน

เต็ม 

ขนาด 

ที่วัดได้ 

คะแนน 

ที่ได้ 

ดา้นที่1 ภายนอก 

1. ความยาวรวม ± 0.2 มม. 10   

2. ความเรียบผิว ตามเกณฑ ์ 10   

ดา้นที่2 รูควา้น 

1. รูควา้นที่ 1 กวา้ง 28 มม. ลึก 10 มม. ± 0.2 มม. 10   

2. รูควา้นที่ 2 กวา้ง 28 มม. ลึก 10 มม. ± 0.2 มม. 10   

3. รูควา้นทะลุ ความกวา้ง 14 มม. ± 0.2 มม. 10   

4. ความเรียบผิว ตามเกณฑ ์ 10   

ดา้นที่3 การลบคมและความปลอดภยั 

1. การกลึงลบคม 2 มม. ตามเกณฑ ์ 10    

2. การแต่งกาย ตามเกณฑ ์ 10   

รวมทั้งหมด 80   

ผลการประเมิน     □ ดีมาก     □ ดี        □ พอใช ้      □ ตอ้งปรับปรุง       □ ต ่ากว่าเกณฑ ์



วิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 2  รหัส 20102-2102 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี  ครูวิชญวัฒน์  เกตุอู๊ต     ผู้สอน 

เกณฑ์การพิจารณา 

จุดที่ 1-4 พิกัด ± 0.2 มม.= 10  คะแนน    

                        ± 0.4 มม.= 7  คะแนน    

                        ± 0.6 มม.= 4  คะแนน   

                        ± 0.8 มม.= 1  คะแนน    

            ช้ินงานไม่ส าเร็จ = 0  คะแนน    

เกณฑ์การประเมนิ 

ไดร้้อยละ 80 - 100  ดีมาก     70 - 79   ดี 

                60 - 69    พอใช ้    50 - 59  ตอ้งปรับปรุง 

นอ้ยกว่า    50   ต ่ากว่าเกณฑ ์
 

 

บันทึกหลังการเรียนรู้ 
 

ครู / ผู้สอน 

                                     ........................................................... ......................................................................................................... 

             .............................................................................. ........................................................... ............................ 

             ........................................................................................................................................................... .......... 

                                                               

                                                                  ลงช่ือ….………………………. 

                                                                                               ……/……./……… 
 



วิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 2  รหัส 20102-2102 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี  ครูวิชญวัฒน์  เกตุอู๊ต      ผู้สอน 

ใบสั่งงานท่ี 2.1 งานกลึงเกลียวสี่เหลี่ยมนอก 
 

รายวิชา ผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล 2 
ชื่องาน งานกลึงเกลียวส่ีเหล่ียมนอกและใน 

วัสดุ     St.37 ø25.4x100 มม.  

คำสั่ง  1. ให้นักเรียนปฏิบัติงานกลึงขึ้นรูปและกลึงเกลียวส่ีเหล่ียมนอกและใน 
         2. ปฏิบัติตามข้ันตอนและเครื่องมืออุปกรณ์ท่ีใช้ 
         3. ใช้เวลาฝึกปฏิบัติไม่ควรเกิน 2 ช่ัวโมง 
ระวัง !! การทำงานกับเครื่องจักรกล ห้ามหยอกล้อ เล่นกันในพื้นท่ีทำงาน ควรทำงานหนึ่งคนต่อหนึ่งเครื่องจักร 
           สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันให้ครบถ้วน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ที่มา : วีรยทุธ ภุมรินทร ์

ขั้นตอนการทำงาน วัสดุ เคร่ืองมืออุปกรณ์ 
1.ตรวจสอบเครื่องกลึงให้อยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน เตรียมอุปกรณ์ท่ีใช้กับ
การปฏิบัติงาน 

1. มีดกลึง 
2. เครื่องกลึง  
3.แว่นตานิรภัย 
4. เกจกลึงเกลียวส่ีเหล่ียม 
5. แปรงปัดเศษ 
6. ไม้กวาด 
7. ผ้าเช็ดเครื่องจักร 

2.ติดต้ังมีดกลึงปาดหน้า มีดกลึงปอก มีดกลึงตกร่อง  
3.ทำการกลึงขึ้นรูปช้ินงานตามแบบส่ังงาน ตรวจสอบขนาดช้ินงาน และทำ
การกลึงเกลียวส่ีเหล่ียมต่อจนเสร็จ 
4.หยุดเครื่องกลึง ปิดไฟฟ้าเครื่องกลึง ปัดเศษโลหะ เก็บทำความสะอาด
พื้นท่ีทำงาน นำอุปกรณ์เก็บเข้าท่ี 
5.นำช้ินงานส่งครูผู้สอนประเมินผลงาน 

 
 

รูปภาพชิ้นงาน 

 

เกลียวนอก 



วิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 2  รหัส 20102-2102 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี  ครูวิชญวัฒน์  เกตุอู๊ต      ผู้สอน 

ใบประเมินผลการปฏิบัติงานที่ 2.1  
 

จุดพิจารณา 
ผลการปฏิบัติ 

หมายเหตุ 
ผ่าน ไม่ผ่าน 

1.ตรวจสอบเครื่องกลึงให้อยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน เตรียมอุปกรณ์ท่ีใช้กับ
การปฏิบัติงาน 

   

2.ติดต้ังมีดกลึงปาดหน้า มีดกลึงปอก มีดกลึงตกร่อง    
3.ทำการกลึงขึ้นรูปช้ินงานตามแบบส่ังงาน ตรวจสอบขนาดช้ินงาน และ
ทำการกลึงเกลียวส่ีเหล่ียมต่อจนเสร็จ 

   

4.หยุดเครื่องกลึง ปิดไฟฟ้าเครื่องกลึง ปัดเศษโลหะ เก็บทำความสะอาด
พื้นท่ีทำงาน นำอุปกรณ์เก็บเข้าท่ี 

   

5.ปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยอย่างเคร่งครัด    
ผลการพิจารณา :  
 
 
 
 
ชื่อนักเรียน : ……………………………………………………..                ผู้ควบคุม : 
………………………………………… 
ชั้นปี/กลุ่มเรียน : ………………………………………………                  วันที่      : 
………………………………………….. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



วิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 2  รหัส 20102-2102 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี  ครูวิชญวัฒน์  เกตุอู๊ต      ผู้สอน 

ใบคะแนนการปฏิบัติงานระหว่างเรียนที่ 2.1 

สมรรถนะรายวิชา   ปฏิบตัิงานกลึงเกลียวส่ีเหล่ียมนอกได้ถูกต้อง 

 
ที่มา : วีรยทุธ ภุมรินทร ์

จุดที่ จุดตรวจ 
พิกัดที่

ก าหนด 

คะแนน

เต็ม 

ขนาด 

ที่วัดได้ 

คะแนน 

ที่ได้ 

ดา้นที่1 ความยาวภายนอก 

1. ความยาวรวม ± 0.2 มม. 10   

2. กลึงปอก 18 มม. ยาว 60 มม. ± 0.2 มม. 10   

3. กลึงปอก 12 มม. ยาว 10 มม. ± 0.2 มม. 10   

4. กลึงตกร่องโต 12 มม. กวา้ง 10 มม.  ± 0.2 มม. 10   

5. ความเรียบผิว ตามเกณฑ ์ 10   

ดา้นที่2 งานกลึงเกลียวส่ีเหลี่ยม 

1. กลึงเกลียวระยะพิตซ์ถูกตอ้ง 4 มม. ตามเกณฑ ์ 10   

2. ช้ินงานกลึงเกลียวส าเร็จ ตามเกณฑ ์ 10   

3. ความเรียบผิวเกลียว ตามเกณฑ ์ 10   

ดา้นที่3 การลบคมและความปลอดภยั 

1. การลบคมช้ินงาน ตามเกณฑ ์ 10    

2. การแต่งกาย  10   

รวมทั้งหมด 100   

ผลการประเมิน     □ ดีมาก      □ ดี      □ พอใช ้     □ ตอ้งปรับปรุง     □ ต ่ากว่าเกณฑ ์

เกลียวนอก 



วิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 2  รหัส 20102-2102 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี  ครูวิชญวัฒน์  เกตุอู๊ต      ผู้สอน 

เกณฑ์การพิจารณา 

จุดที่ 1-5 พิกัด ± 0.2 มม. = 10  คะแนน    

                        ± 0.4 มม. = 7  คะแนน   
                        ± 0.6 มม. = 4  คะแนน    

                        ± 0.8 มม. = 1  คะแนน 

            ช้ินงานไม่ส าเร็จ  = 0  คะแนน 
 

เกณฑ์การประเมนิ 

ไดร้้อยละ 80 - 100  ดีมาก     70 - 79   ดี 

                60 - 69    พอใช ้    50 - 59  ตอ้งปรับปรุง 
นอ้ยกว่า    50   ต ่ากว่าเกณฑ ์
 

 

บันทึกหลังการเรียนรู้ 
 

ครู / ผู้สอน 
                                     ............................................................................................................................. ....................................... 

             .............................................................................. .......................................................................................  

             ............................................................................................................................. ........................................ 

                                                               
                                                                  ลงช่ือ….………………………. 

                                                                                               ……/……./……… 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



วิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 2  รหัส 20102-2102 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี  ครูวิชญวัฒน์  เกตุอู๊ต      ผู้สอน 

ใบสั่งงานที่ 2.2 งานกลึงเกลียวสี่เหลี่ยมใน 
 

วัสดุ St.37 ø38x50 มม.  

คำสั่ง 1.ให้นักเรียนปฏิบัติงานกลึงเกลียวส่ีเหล่ียมใน 
        2.ปฏิบัติตามขั้นตอนและเครื่องมืออุปกรณ์ท่ีใช้ 
        3.ใช้เวลาฝึกปฏิบัติไม่ควรเกิน 2 ช่ัวโมง 
ระวัง !! การทำงานกับเครื่องจักรกล ห้ามหยอกล้อ เล่นกันในพื้นท่ีทำงาน ควรทำงานหนึ่งคนต่อหนึ่งเครื่องจักร   
          สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันให้ครบถ้วน 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ที่มา : วีรยทุธ ภุมรินทร ์

ขั้นตอนการทำงาน วัสดุ เคร่ืองมืออุปกรณ์ 
1.ตรวจสอบเครื่องกลึงให้อยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน เตรียมอุปกรณ์ท่ี
ใช้กับการปฏิบัติงาน 

1. มีดกลึง 
2. เครื่องกลึง  
3.แว่นตานิรภัย 
4. เกจกลึงเกลียวส่ีเหล่ียม 
5. แปรงปัดเศษ 
6. ไม้กวาด 
7. ผ้าเช็ดเครื่องจักร 

2.ติดต้ังมีดกลึงเกลียวส่ีเหล่ียมใน 
3.ทำการกลึงเกลียวส่ีเหล่ียมและตรวจสอบขนาดช้ินงาน 
4.หยุดเครื่องกลึง ปิดไฟฟ้าเครื่องกลึง ปัดเศษโลหะ เก็บทำความ
สะอาดพื้นท่ีทำงาน นำอุปกรณ์เก็บเข้าท่ี 
5.นำช้ินงานส่งครูผู้สอนประเมินผลงาน 

 
 

รูปภาพชิ้นงาน 

 

เกลียวใน 



วิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 2  รหัส 20102-2102 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี  ครูวิชญวัฒน์  เกตุอู๊ต      ผู้สอน 

ใบประเมินผลการปฏิบัติงานที่ 2.2  
 
 

จุดพิจารณา ผลการปฏิบัติ หมายเหตุ 

ผ่าน ไม่ผ่าน 
1.ตรวจสอบเครื่องกลึงให้อยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน เตรียมอุปกรณ์ท่ีใช้กับ
การปฏิบัติงาน 

   

2.ติดต้ังมีดกลึงเกลียวส่ีเหล่ียมใน    
3.ทำการกลึงเกลียวส่ีเหล่ียมและตรวจสอบขนาดช้ินงาน    
4.หยุดเครื่องกลึง ปิดไฟฟ้าเครื่องกลึง ปัดเศษโลหะ เก็บทำความสะอาด
พื้นท่ีทำงาน นำอุปกรณ์เก็บเข้าท่ี 

   

5.ปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยอย่างเคร่งครัด    
ผลการพิจารณา :  
 
 
 
 
ชื่อนักเรียน : ……………………………………………………..                ผู้ควบคุม : 
………………………………………… 
ชั้นปี/กลุ่มเรียน : ………………………………………………                  วันที่      : 
………………………………………….. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



วิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 2  รหัส 20102-2102 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี  ครูวิชญวัฒน์  เกตุอู๊ต      ผู้สอน 

ใบคะแนนการปฏิบัติงานระหว่างเรียนที่ 2.2 

สมรรถนะรายวิชา   ปฏิบตัิงานกลึงเกลียวส่ีเหลี่ยมในไดถู้กตอ้ง 

 
ที่มา : วีรยทุธ ภุมรินทร ์

จุดที่ จุดตรวจ พิกัดทีก่ าหนด 
คะแนน

เต็ม 

ขนาด 

ที่วัดได้ 

คะแนน 

ที่ได้ 

ดา้นที่1 ดา้นกลึงเกลียวส่ีเหลี่ยมใน 

1. กลึงเกลียวระยะพิตซ์ถูกตอ้ง 4 มม. ตามเกณฑ ์ 10   

2. ช้ินงานกลึงเกลียวส าเร็จ ตามเกณฑ ์ 10   

3. ความเรียบผิวเกลียว ตามเกณฑ ์ 10   

4. งานประกอบสลกัเกลียว ตามเกณฑ ์ 10   

ดา้นที่2 การลบคมและความปลอดภยั 

1. การลบคมช้ินงาน 2 มม. ตามเกณฑ ์ 10    

2. การแต่งกาย ตามเกณฑ ์ 10   

รวมทั้งหมด 60   

ผลการประเมิน     □ ดีมาก     □ ดี      □ พอใช้       □ ตอ้งปรับปรุง     □ ต ่ากว่าเกณฑ ์

 
 

 

 

เกลียวใน 



วิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 2  รหัส 20102-2102 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี  ครูวิชญวัฒน์  เกตุอู๊ต      ผู้สอน 

เกณฑ์การพิจารณา 

จุดที่ 1-4 พิกัด ± 0.2 มม. = 10  คะแนน    

                        ± 0.4 มม. = 7  คะแนน   
                        ± 0.6 มม. = 4  คะแนน    

                        ± 0.8 มม. = 1  คะแนน 

            ช้ินงานไม่ส าเร็จ  = 0  คะแนน 
 

เกณฑ์การประเมนิ 

ไดร้้อยละ 80 - 100  ดีมาก     70 - 79   ดี 

                60 - 69    พอใช ้    50 - 59  ตอ้งปรับปรุง 
นอ้ยกว่า    50   ต ่ากว่าเกณฑ ์
 

 

บันทึกหลังการเรียนรู้ 
 

ครู / ผู้สอน 
                                     ............................................................................................................................. ....................................... 

           ................................................................................ .....................................................................................  

             ............................................................................................................................. ........................................ 

                                                               
                                                                  ลงช่ือ….………………………. 

                                                                                               ……/……./……… 
 



วิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 2  รหัส 20102-2102 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี  ครูวิชญวัฒน์  เกตุอู๊ต      ผู้สอน 

ใบสั่งงานท่ี 3.1  
 

รายวิชา ผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล 2 
ชื่องาน งานกลึงเกลียวส่ีเหล่ียมคางหมูนอกและใน 
วัสดุ St.37 Ø25.4x100 มม. 
คำสั่ง 1.ให้นักเรียนปฏิบัติงานลับมีดกลึงปาดหน้า 
        2.ปฏิบัติตามขั้นตอนและเครื่องมืออุปกรณ์ท่ีใช้ 
        3.ใช้เวลาฝึกปฏิบัติไม่ควรเกิน 2 ช่ัวโมง 
ระวัง !! การทำงานกับเครื่องจักรกล ห้ามหยอกล้อ เล่นกันในพื้นท่ีทำงาน ควรทำงานหนึ่งคนกับเครื่องจักรหนึ่ง
เครื่อง   สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันให้ครบถ้วน 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

ที่มา : วีรยุทธ ภุมรินทร์ 

ขั้นตอนการทำงาน วัสดุ เคร่ืองมืออุปกรณ์ 
1.ตรวจสอบเครื่องกลึงให้อยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน เตรียมอุปกรณ์ท่ีใช้กับ
การปฏิบัติงาน 

1. มีดกลึง  
2. เครื่องกลึง  
3. แว่นตานิรภัย 
4. เกจวัดเกลียวTr   
5. เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 
6. แปรงปัดเศษ  
7. ไม้กวาด 
 

2.ติดต้ังมีดกลึงปาดหน้า มีดกลึงปอก มีดกลึงตกร่อง  
3.ทำการกลึงขึ้นรูปช้ินงานตามแบบส่ังงาน ตรวจสอบขนาดช้ินงาน และ
ทำการกลึงเกลียวส่ีเหล่ียมคางหมูต่อจนเสร็จ 
4.หยุดเครื่องกลึง ปิดไฟฟ้าเครื่องกลึง ปัดเศษโลหะ เก็บทำความสะอาด
พื้นท่ีทำงาน นำอุปกรณ์เก็บเข้าท่ี 
5.นำช้ินงานส่งครูผู้สอนประเมินผลงาน 

 

รูปภาพชิ้นงาน 

 

เกลียวนอก 



วิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 2  รหัส 20102-2102 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี  ครูวิชญวัฒน์  เกตุอู๊ต      ผู้สอน 

ใบประเมินผลการปฏิบัติงานที่ 3.1  
 

จุดพิจารณา 
ผลการปฏิบัติ 

หมายเหตุ 
ผ่าน ไม่ผ่าน 

1. ตรวจสอบเครื่องกลึงให้อยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน เตรียมอุปกรณ์ท่ีใช้
กับการปฏิบัติงาน 

   

2. ติดต้ังมีดกลึงปาดหน้า มีดกลึงปอก มีดกลึงตกร่อง    
3. ทำการกลึงขึ้นรูปช้ินงานตามแบบส่ังงาน ตรวจสอบขนาดช้ินงาน และ
ทำการกลึงเกลียวส่ีเหล่ียมคางหมูต่อจนเสร็จ 

   

4. หยุดเครื่องกลึง ปิดไฟฟ้าเครื่องกลึง ปัดเศษโลหะ เก็บทำความสะอาด
พื้นท่ีทำงาน นำอุปกรณ์เก็บเข้าท่ี 

   

5. ปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยอย่างเคร่งครัด    
ผลการพิจารณา :  
 
 
 
 
ชื่อนักเรียน :  ……………………………………………..                      ผู้ควบคุม :  ……………………………………….. 
ชั้นปี/กลุ่มเรียน :  ……………………………………….                       วันที่      :  
…………………………………………. 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



วิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 2  รหัส 20102-2102 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี  ครูวิชญวัฒน์  เกตุอู๊ต      ผู้สอน 

ใบคะแนนการปฏิบัติงานระหว่างเรียนที่ 3.1 

สมรรถนะรายวิชา   ปฏิบัติงานกลึงเกลียวส่ีเหล่ียมคางหมูนอกได้ถูกต้อง 

 

 
ที่มา : วีรยุทธ ภุมรินทร์ 

จุดที่ จุดตรวจ 
พิกัดที่

กำหนด 

คะแนน

เต็ม 

ขนาด 

ที่วัดได้ 

คะแนน 

ที่ได้ 

ด้านท่ี 1 ความยาวภายนอก 

1. ความยาวรวม 95 มม. ± 0.2 มม. 10   

2. กลึงปอก 20 มม. ยาว 60 มม. ± 0.2 มม. 10   

3. กลึงปอก 15 มม. ยาว 10 มม. ± 0.2 มม. 10   

4. กลึงตกร่องโต 15 มม. กว้าง 10 มม.  ± 0.2 มม. 10   

5. ความเรียบผิว ตามเกณฑ์ 10   

ด้านท่ี 2 งานกลึงเกลียวส่ีเหล่ียม 

1. กลึงเกลียวระยะพิตซ์ถูกต้อง 4 มม. ตามเกณฑ์ 10   

2. ช้ินงานกลึงเกลียวสำเร็จ ตามเกณฑ์ 10   

3. ความเรียบผิวเกลียว ตามเกณฑ์ 10   

ด้านท่ี 3 การลบคมและความปลอดภัย 

1. การลบคมช้ินงาน ตามเกณฑ์ 10    

2. การแต่งกาย  10   

รวมทั้งหมด 100   

ผลการประเมิน     □ ดีมาก      □ ดี       □ พอใช้     □ ต้องปรับปรุง     □ ต่ำกว่าเกณฑ์ 

เกลียวนอก 



วิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 2  รหัส 20102-2102 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี  ครูวิชญวัฒน์  เกตุอู๊ต      ผู้สอน 

เกณฑ์การพิจารณา 

จุดที่ 1-5 พิกัด ± 0.2 มม. = 10  คะแนน    

                    ± 0.4 มม. = 7  คะแนน   

                    ± 0.6 มม. = 4  คะแนน    

                    ± 0.8 มม. = 1  คะแนน 

             ช้ินงานไม่สำเร็จ  = 0  คะแนน 
 

เกณฑ์การประเมิน 

ได้ร้อยละ 80 - 100  ดีมาก      

             70 - 79   ดี 

             60 - 69   พอใช้      

             50 - 59  ต้องปรับปรุง 

    น้อยกว่า    50   ต่ำกว่าเกณฑ์ 
 

 

   
 

ครู / ผู้สอน 
                                     ............................................................................................................................. ....................................... 

             .....................................................................................................................................................................  

             ...................................................................................................................... ............................................... 

                                                               

                                                                  ลงช่ือ….………………………. 

                                                                                               ……/……./……… 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



วิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 2  รหัส 20102-2102 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี  ครูวิชญวัฒน์  เกตุอู๊ต      ผู้สอน 

ใบสั่งงานที่ 3.2  
 

รายวิชา ผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล 2 
ชื่องาน งานกลึงเกลียวส่ีเหล่ียมคางหมูนอกและใน 

วัสดุ St.37 ø38x50 มม.  

คำสั่ง 1.ให้นักเรียนปฏิบัติงานลับมีดกลึงปาดหน้า 
        2.ปฏิบัติตามขั้นตอนและเครื่องมืออุปกรณ์ท่ีใช้ 
        3.ใช้เวลาฝึกปฏิบัติไม่ควรเกิน 2 ช่ัวโมง 
ระวัง !! การทำงานกับเครื่องจักรกล ห้ามหยอกล้อ เล่นกันในพื้นท่ีทำงาน ควรทำงานหนึ่งคนกับเครื่องจักรหนึ่ง
เครื่อง   สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันให้ครบถ้วน 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ที่มา : วีรยุทธ ภุมรินทร์ 

ขั้นตอนการทำงาน วัสดุ เคร่ืองมืออุปกรณ์ 
1. ตรวจสอบเครื่องกลึงให้อยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน เตรียมอุปกรณ์ท่ี
ใช้กับการปฏิบัติงาน 

1. มีดกลึง  
2. เครื่องกลึง  
3. แว่นตานิรภัย 
4. เกจเกลียวTr  
5. เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 
6. แปรงปัดเศษ  
7. ไม้กวาด 

2. ติดต้ังมีดกลึงเกลียวส่ีเหล่ียมคางหมูใน 
3. ทำการกลึงเกลียวส่ีเหล่ียมคางหมูและตรวจสอบขนาดช้ินงาน 
4. หยุดเครื่องกลึง ปิดไฟฟ้าเครื่องกลึง ปัดเศษโลหะ เก็บทำความ
สะอาดพื้นท่ีทำงาน นำอุปกรณ์เก็บเข้าท่ี 
5. นำช้ินงานส่งครูผู้สอนประเมินผลงาน 

รูปภาพชิ้นงาน 

 

 

 

เกลียวใน 
Tr

20
x4

 

Ø
1

6 



วิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 2  รหัส 20102-2102 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี  ครูวิชญวัฒน์  เกตุอู๊ต      ผู้สอน 

ใบประเมินผลการปฏิบัติงานที่ 3.2  
 
 

จุดพิจารณา 
ผลการปฏิบัติ 

หมายเหตุ 
ผ่าน ไม่ผ่าน 

1.ตรวจสอบเครื่องกลึงให้อยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน เตรียมอุปกรณ์ท่ีใช้กับ
การปฏิบัติงาน 

   

2.ติดต้ังมีดกลึงเกลียวส่ีเหล่ียมคางหมูใน    
3.ทำการกลึงเกลียวส่ีเหล่ียมคางหมูและตรวจสอบขนาดช้ินงาน    
4.หยุดเครื่องกลึง ปิดไฟฟ้าเครื่องกลึง ปัดเศษโลหะ เก็บทำความสะอาด
พื้นท่ีทำงาน นำอุปกรณ์เก็บเข้าท่ี 

   

5.ปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยอย่างเคร่งครัด    
ผลการพิจารณา :  
 
 
 
 
ชื่อนักเรียน :  ……………………………………………..                      ผู้ควบคุม :  ……………………………………….. 
ชั้นปี/กลุ่มเรียน :  ……………………………………….                       วันที่      :  
…………………………………………. 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



วิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 2  รหัส 20102-2102 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี  ครูวิชญวัฒน์  เกตุอู๊ต      ผู้สอน 

ใบคะแนนการปฏิบัติงานระหว่างเรียนที่ 3.2 

สมรรถนะรายวิชา   ปฏิบัติงานกลึงเกลียวส่ีเหล่ียมในได้ถูกต้อง 

 
ที่มา : วีรยุทธ ภุมรินทร์ 

จุดที่ จุดตรวจ 
พิกัดที่

กำหนด 

คะแนน

เต็ม 

ขนาด 

ที่วัดได้ 

คะแนน 

ที่ได้ 

ด้านท่ี1 ด้านกลึงเกลียวส่ีเหล่ียมใน 

1. กลึงเกลียวระยะพิตซ์ถูกต้อง 4 มม. ตามเกณฑ์ 10   

2. ช้ินงานกลึงเกลียวสำเร็จ ตามเกณฑ์ 10   

3. ความเรียบผิวเกลียว ตามเกณฑ์ 10   

4. งานประกอบสลักเกลียว ตามเกณฑ์ 10   

ด้านท่ี2 การลบคมและความปลอดภัย 

1. การลบคมช้ินงาน 2 มม. ตามเกณฑ์ 10    

2. การแต่งกาย ตามเกณฑ์ 10   

รวมทั้งหมด 60   

ผลการประเมิน     □ ดีมาก     □ ดี      □ พอใช้      □ ต้องปรับปรุง      □ ต่ำกว่าเกณฑ์ 

 

 

 

 

 

เกลียวใน 

Tr
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x4
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วิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 2  รหัส 20102-2102 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี  ครูวิชญวัฒน์  เกตุอู๊ต      ผู้สอน 

เกณฑ์การพิจารณา 

จุดที่ 1-4 พิกัด  

ช้ินงานสำเร็จ ร้อยละ 80 = 10  คะแนน    

ช้ินงานสำเร็จ ร้อยละ 60 = 7  คะแนน   

ช้ินงานสำเร็จ ร้อยละ 40 = 4  คะแนน 

ช้ินงานสำเร็จ ร้อยละ 20 = 1  คะแนน       

             ช้ินงานไม่สำเร็จ = 0  คะแนน    

เกณฑ์การประเมิน 

ได้ร้อยละ  80 - 100  ดีมาก      

              70 - 79   ดี 

                60 - 69  พอใช้      

                50 - 59  ต้องปรับปรุง 

   น้อยกว่า    50   ต่ำกว่าเกณฑ์ 
 

 

บันทึกหลังการเรียนรู้ 
 

ครู / ผู้สอน 
                                     ............................................................................................................................. ....................................... 

             ............................................................................................................................. ........................................ 

             ................................................................ .....................................................................................................  

                                                               

                                                                  ลงช่ือ….………………………. 

                                                                                               ……/……./……… 
 
 



วิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 2  รหัส 20102-2102 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี  ครูวิชญวัฒน์  เกตุอู๊ต    ผู้สอน 

ใบสั่งงานท่ี 4  
 
รายวิชา ผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล 2 
ชื่องาน งานพิมพ์ลาย 
วัสดุ St.37  
คำสั่ง 1.ให้นักเรียนปฏิบัติงานพิมพ์ลาย 
        2.ปฏิบติัตามขั้นตอนและเครื่องมืออุปกรณ์ท่ีใช้ 
        3.ใช้เวลาฝึกปฏิบติัไม่ควรเกิน 2 ช่ัวโมง 
ระวัง !! การทำงานกับเครื่องจักรกล ห้ามหยอกล้อ เล่นกันในพื้นท่ีทำงาน ควรทำงานหนึ่งคนกับเครื่องจักรหนึ่ง
เครื่อง   สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันให้ครบถ้วน 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ขั้นตอนการทำงาน วัสดุ เคร่ืองมืออุปกรณ์ 

1. ตรวจสอบเครื่องกลึงให้อยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน เตรียมอุปกรณ์ท่ีใช้กับการ
ปฏิบัติงาน 

1. เครื่องกลึง  
2. แว่นตานิรภัย 
3. ล้อพิมพ์ลาย  
4. เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 
5. แปรงปัดเศษ  
6. ไม้กวาด 
 

2. ติดต้ังล้อพิมพ์ลาย จับช้ินงานกับหัวจับ ปรับความเร็วรอบให้เหมาะสม 
3. ปฏิบัติงานพิมพ์ลายตามแบบส่ังงาน ตรวจสอบและกลึงลบคมช้ินงาน 
4. หยุดเครื่องกลึง ปิดไฟฟ้า เก็บอุปกรณ์ ปัดเศษโลหะและทำความสะอาดพื้นท่ี
ทำงาน 
5. นำช้ินงานส่งครูผู้สอนประเมินผลงาน 

รูปภาพชิ้นงาน 

 

ที่มา : วีรยทุธ ภุมรินทร์ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 



วิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 2  รหัส 20102-2102 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี  ครูวิชญวัฒน์  เกตุอู๊ต    ผู้สอน 

ใบประเมินผลการปฏิบัติงานท่ี 4 
 

จุดพิจารณา ผลการปฏิบัติ หมายเหตุ 
ผ่าน ไม่ผ่าน 

1.ตรวจสอบเครื่องกลึงให้อยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน เตรียมอุปกรณ์ท่ีใช้กับ
การปฏิบัติงาน 

   

2.ติดต้ังล้อพิมพ์ลาย จับช้ินงานกับหัวจับ ปรับความเร็วรอบให้เหมาะสม    
3.ปฏิบัติงานพิมพ์ลายตามแบบส่ังงาน ตรวจสอบและกลึงลบคมช้ินงาน    
4.หยุดเครื่องกลึง ปิดไฟฟ้า เก็บอุปกรณ์ ปัดเศษโลหะและทำความ
สะอาดพื้นท่ีทำงาน 

   

5.ปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยอย่างเคร่งครัด    
ผลการพิจารณา :  
 
 
 
 
ชื่อนักเรียน : …………………………………………                           ผู้ควบคุม : ………………………………….. 
ชั้นปี/กลุ่มเรียน :  …………………………………                            วันที่      : …………………………………… 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



วิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 2  รหัส 20102-2102 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี  ครูวิชญวัฒน์  เกตุอู๊ต    ผู้สอน 

ใบคะแนนการปฏิบัติงานระหว่างเรียนที่ 4 

สมรรถนะรายวิชา   ปฏิบัติงานพิมพ์ลายได้ถูกต้อง 

 
ท่ีมา : วีรยุทธ ภุมรินทร์ 

จุดที่ จุดตรวจ 
พิกัดที่

กำหนด 

คะแนน

เต็ม 

ขนาด 

ที่วัดได้ 

คะแนน 

ที่ได้ 

ด้านท่ี1 พิมพ์ลาย 

1. ความยาวรวม 25 มม. ± 0.2 มม. 10   

2. ลายท่ีพิมพ์มีรูปร่างถูกต้อง ตามเกณฑ์ 10   

ด้านท่ี2 การลบคมและความปลอดภัย 

1. การลบคมช้ินงาน ตามเกณฑ์ 10    

2. การแต่งกาย ตามเกณฑ์ 10   

รวมทั้งหมด 40   

ผลการประเมิน     □ ดีมาก  □ ดี  □ พอใช้  □ ต้องปรับปรุง □ ต่ำกว่าเกณฑ์ 

เกณฑ์การพิจารณา 

จุดที่ 1-2 พิกัด ± 0.2 มม. = 10  คะแนน    

                   ± 0.4 มม. = 7  คะแนน   

                   ± 0.6 มม. = 4  คะแนน    

                   ± 0.8 มม. = 1  คะแนน 

            ช้ินงานไม่สำเร็จ  = 0  คะแนน 

 

เกณฑ์การประเมิน 

ได้ร้อยละ 80 - 100  ดีมาก      

             70 - 79   ดี 

             60 - 69   พอใช้      

             50 - 59   ต้องปรับปรุง 

     น้อยกว่า    50   ต่ำกว่าเกณฑ์ 

 



วิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 2  รหัส 20102-2102 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี  ครูวิชญวัฒน์  เกตุอู๊ต    ผู้สอน 

บันทึกหลังการเรียนรู้ 

 

ครู / ผู้สอน 

                                    

.................................................................................................................................................................... 

..................................................................................................................................................................... 

..................................................................................................................................................................... 

                                                               

                                                                  ลงช่ือ….………………………. 

                                                                                               ……/……./……… 

 



วิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 2  รหัส 20102-2102 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี  ครูวิชญวัฒน์  เกตุอู๊ต   ผู้สอน 

ใบสั่งงานท่ี 5  
 
รายวิชา ผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล 2 
ชื่องาน งานกัดข้ึนรูปช้ินส่วน 
วัสดุ St.45 50x20x150 มม.   
คำสั่ง 1.ให้นักเรียนปฏิบัติงานกัดข้ึนรูปช้ินงานแท่งขนาน 
        2.ปฏิบติัตามขั้นตอนและเครื่องมืออุปกรณ์ท่ีใช้ 
        3.ใช้เวลาฝึกปฏิบติัไม่ควรเกิน 2 ช่ัวโมง 
ระวัง !! การทำงานกับเครื่องจักรกล ห้ามหยอกล้อ เล่นกันในพื้นท่ีทำงาน ควรทำงานหนึ่งคนกับเครื่องจักรหนึ่ง
เครื่อง   สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันให้ครบถ้วน 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ขั้นตอนการทำงาน วัสดุ เคร่ืองมืออุปกรณ์ 

1. ตรวจสอบเครื่องกัดให้อยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน เตรียมอุปกรณ์ท่ีใช้
กับการปฏิบัติงาน 

1. เครื่องกัด  
2. แว่นตานิรภัย 
3. ดอกกัด 
4. เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 
5. แปรงปัดเศษ  
6. ไม้กวาด 
 

2. ติดต้ังหัวกัดเฟส จับช้ินงานท่ีปากกาจับงาน 
3. กัดขึ้นรูปช้ินงานใหไ้ด้ตามแบบส่ังงาน และตรวจสอบขนาด 
4. หยดุเครื่องกัด ปิดไฟฟ้า ปัดเศษโลหะและทำความสะอาดบริเวณ
พื้นท่ีทำงาน 
5. นำช้ินงานส่งครูผู้สอนประเมินผลงาน 

 

รูปภาพชิ้นงาน 

 



วิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 2  รหัส 20102-2102 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี  ครูวิชญวัฒน์  เกตุอู๊ต   ผู้สอน 

ใบประเมินผลการปฏิบัติงานท่ี 5 
 

จุดพิจารณา ผลการปฏิบัติ หมายเหตุ 
ผ่าน ไม่ผ่าน 

1.ตรวจสอบเครื่องกัดให้อยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน เตรียมอุปกรณ์ท่ีใช้กับ
การปฏิบัติงาน 

   

2.ติดต้ังหัวกัดเฟส จับช้ินงานท่ีปากกาจับงาน    
3.กัดขึ้นรูปช้ินงานใหไ้ด้ตามแบบส่ังงาน และตรวจสอบขนาด    
4.หยดุเครื่องกัด ปิดไฟฟ้า ปัดเศษโลหะและทำความสะอาดบริเวณพื้นท่ี
ทำงาน 

   

5.ปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยอย่างเคร่งครัด    
ผลการพิจารณา :  
 
 
 
 
ชื่อนักเรียน : …………………………………………                            ผู้ควบคุม : …………………………………..   
ชั้นปี/กลุ่มเรียน : …………………………………..                            วันที่      : …………………………………..   
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



วิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 2  รหัส 20102-2102 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี  ครูวิชญวัฒน์  เกตุอู๊ต   ผู้สอน 

ใบคะแนนการปฏิบัติงานระหว่างเรียนที่ 5 

สมรรถนะรายวิชา   ปฏิบัติงานกัดข้ึนรูปได้ถูกต้อง 

 

จุดที่ จุดตรวจ 
พิกัดที่

กำหนด 

คะแนน

เต็ม 

ขนาด 

ที่วัดได้ 

คะแนน 

ที่ได้ 

ด้านท่ี1 ภายนอก 

1. ความกว้าง 50 มม. ± 0.2 มม. 10   

2. ความยาวรวม 150 มม. ± 0.2 มม. 10   

3. ความหนา 12 มม. ± 0.2 มม. 10   

ด้านท่ี2 การลบคมและความปลอดภัย 

1. การลบคมช้ินงาน ตามเกณฑ์ 10    

2. การแต่งกาย ตามเกณฑ์ 10   

รวมทั้งหมด 50   

ผลการประเมิน     □ ดีมาก  □ ดี  □ พอใช้  □ ต้องปรับปรุง □ ต่ำกว่าเกณฑ์ 

เกณฑ์การพิจารณา 

จุดที ่1-3 พิกัด ± 0.2 มม. = 10   คะแนน    

                   ± 0.4 มม.  = 7   คะแนน   

                   ± 0.6 มม.  = 4   คะแนน    

                     0.8  มม.  = 1   คะแนน 

            ช้ินงานไม่สำเร็จ   = 0   คะแนน 

 

เกณฑ์การประเมิน 

ได้ร้อยละ 80 - 100  ดีมาก      

              70 - 79   ดี 

              60 - 69   พอใช้      

              50 - 59   ต้องปรับปรุง 

      น้อยกว่า    50   ต่ำกว่าเกณฑ์ 

 

 



วิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 2  รหัส 20102-2102 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี  ครูวิชญวัฒน์  เกตุอู๊ต   ผู้สอน 

บันทึกหลังการเรียนรู้ 

 

ครู / ผู้สอน 

                                     

.................................................................................................................................................................... 

..................................................................................................................................................................... 

..................................................................................................................................................................... 

                                                               

                                                                  ลงช่ือ….………………………. 

                                                                                               ……/……./……… 

 
 
 

 

 

 

 

  



วิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 2  รหัส 20102-2102 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี  ครูวิชญวัฒน์  เกตุอู๊ต    ผู้สอน 

ใบสั่งงานท่ี 6  
 
รายวิชา ผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล 2 
ชื่องาน งานกัดเฟืองตรง 
วัสดุ S45C Ø80 มม. ยาว 20 มม. 
คำสั่ง 1.ให้นักเรียนปฏิบัติงานกัดเฟืองตรง 
        2.ปฏิบติัตามขั้นตอนและเครื่องมืออุปกรณ์ท่ีใช้ 
        3.ใช้เวลาฝึกปฏิบติัไม่ควรเกิน 3 ช่ัวโมง 
ระวัง !! การทำงานกับเครื่องจักรกล ห้ามหยอกล้อ เล่นกันในพื้นท่ีทำงาน ควรทำงานหนึ่งคนกับเครื่องจักรหนึ่ง
เครื่อง   สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันให้ครบถ้วน 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ขั้นตอนการทำงาน วัสดุ เคร่ืองมืออุปกรณ์ 

1.ตรวจสอบเครื่องกัดแกนเพลานอนให้อยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน เตรียมอุปกรณ์ท่ีใช้
กับการปฏิบัติงาน 

1. คัตเตอร์โมดูล2  
2. แว่นตานิรภัย 
3. หัวแบ่ง  
4. เมนเดล 
5. แปรงปดัเศษ  
6. ไม้กวาด 
 

2.นำช้ินงานล็อคกับเมนเดลและจับยดึเข้ากับหัวจับ หัวแบ่ง 
3.ทำการเริ่มกัดเฟือง โดยมีการหมุนหัวแบ่งตามท่ีคำนวณในห้องเรียน 
4.เมื่อกัดเฟืองเสร็จให้ทำการหยุดเครื่อง ปิดไฟฟ้า ทำการปัดเศษโลหะ และทำความ
สะอาดบริเวณพื้นท่ีทำงานให้เรียบร้อย 
5.นำเฟืองตรงส่งครูผู้สอนประเมินผลงาน 

 

รูปภาพชิ้นงาน 

 



วิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 2 รหัส 20102-2102 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี ครูวิชญวัฒน์  เกตุอู๊ต    ผู้สอน 

จุดพิจารณา 
ผลการปฏิบัติ 

หมายเหตุ 
ผ่าน ไม่ผ่าน 

1. ตรวจสอบเครื่องกัดแกนเพลานอนให้อยูใ่นสภาพพร้อมใช้งาน เตรียม
อุปกรณ์ท่ีใช้กับการปฏิบัติงาน
2. นำช้ินงานล็อคกับเมนเดลและจับยดึเข้ากับหัวจับ หัวแบ่ง
3. ทำการเริ่มกัดเฟือง โดยมีการหมุนหัวแบ่งตามท่ีคำนวณในห้องเรียน
4. เมื่อกัดเฟืองเสร็จให้ทำการหยุดเครื่อง ปิดไฟฟ้า ทำการปัดเศษโลหะ
และทำความสะอาดบริเวณพื้นท่ีทำงานให้เรียบร้อย
5. ปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยอย่างเคร่งครัด
ผลการพิจารณา : 

ชื่อนักเรียน : …………………………………………..    ผู้ควบคุม : …………………………………………..  
ชั้นปี/กลุ่มเรียน : …………………………………………..     วันที่      : …………………………………………..  

ใบประเมินผลการปฏิบัติงานที่ 6



วิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 2 รหัส 20102-2102 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี ครูวิชญวัฒน์  เกตุอู๊ต    ผู้สอน 

ใบคะแนนการปฏิบัติงานระหว่างเรียนที่ 6 

สมรรถนะรายวิชา   ปฏิบัติงานกัดเฟืองตรงได้ถูกต้อง 

จุดที่ จุดตรวจ 
พิกัดที่

กำหนด 

คะแนน

เต็ม 

ขนาด 

ที่วัดได้ 

คะแนน 

ที่ได้ 

ด้านท่ี1 ภายนอก 

1. ความกว้างรวม 76 มม. ± 0.2 มม. 10 

2. จำนวนฟันครบถูกต้อง ตามเกณฑ์ 10 

ด้านท่ี2 รูในและร่องล่ิม 

1. ร่องล่ิมมีขนาดกว้าง 8 มม. ± 0.2 มม. 10 

2. ความเรียบผิว ตามเกณฑ์ 10 

ด้านท่ี3 การลบคมและความปลอดภัย 

1. การกลึงลบคม 2 มม. ตามเกณฑ์ 10 

2. การแต่งกาย ตามเกณฑ์ 10 

รวมทั้งหมด 60 

ผลการประเมิน     □ ดีมาก     □ ดี     □ พอใช้     □ ต้องปรับปรุง     □ ต่ำกว่าเกณฑ์ 



วิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 2  รหัส 20102-2102 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี  ครูวิชญวัฒน์  เกตุอู๊ต    ผู้สอน 

เกณฑ์การพิจารณา 

จุดที่ 1-4 พิกัด ± 0.2 มม.= 10  คะแนน    

                    ± 0.4 มม.= 7  คะแนน    

                    ± 0.6 มม.= 4  คะแนน   

                    ± 0.8 มม.= 1  คะแนน    

            ช้ินงานไม่สำเร็จ  = 0  คะแนน    

เกณฑ์การประเมิน 

ได้ร้อยละ 80 - 100  ดีมาก      

              70 - 79   ดี 

             60 - 69   พอใช้      

              50 – 59  ต้องปรับปรุง 

      น้อยกว่า    50   ต่ำกว่าเกณฑ์ 

 

 

บันทึกหลังการเรียนรู้ 

 

ครู / ผู้สอน 

                                     

.................................................................................................................................................................... 

..................................................................................................................................................................... 

..................................................................................................................................................................... 

                                                               

                                                                  ลงช่ือ….………………………. 

                                                                                               ……/……./……… 

 
 



วิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 2  รหัส 20102-2102 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี  นายวิชญวัฒน์  เกตุอู๊ต    ผู้สอน 

ใบสั่งงานท่ี 7  
 
รายวิชา ผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล 2 
ชื่องาน งานกัดร่อง 
วัสดุ St.37 50x15x150 มม.   
คำสั่ง 1.ให้นักเรียนปฏิบัติงานกัดร่องและเจาะรู 
        2.ปฏิบติัตามขั้นตอนและเครื่องมืออุปกรณ์ท่ีใช้ 
        3.ใช้เวลาฝึกปฏิบติัไม่ควรเกิน 2 ช่ัวโมง 
ระวัง !! การทำงานกับเครื่องจักรกล ห้ามหยอกล้อ เล่นกันในพื้นท่ีทำงาน ควรทำงานหนึ่งคนกับเครื่องจักรหนึ่ง
เครื่อง   สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันให้ครบถ้วน 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
ขั้นตอนการทำงาน วัสดุ เคร่ืองมืออุปกรณ์ 

1. ตรวจสอบเครื่องกัดให้อยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน เตรียมอุปกรณ์ท่ีใช้กับ
การปฏบิัติงาน 

1. เครื่องกัด  
2. แว่นตานิรภัย 
3. ดอกกัด 
4. เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 
5. แปรงปัดเศษ  
6. ไม้กวาด 
 

2. ติดต้ังดอกกัด จับช้ินงานท่ีปากกาจับงาน 
3. กัดร่องช้ินงานใหไ้ด้ตามแบบส่ังงาน และตรวจสอบขนาด 
หลังจากนั้นทำการร่างแบบเจาะรูตามตำแหน่ง 
4. หยดุเครื่องกัด ปิดไฟฟ้า ปัดเศษโลหะและทำความสะอาดบริเวณพื้นท่ี
ทำงาน 
5. นำช้ินงานส่งครูผู้สอนประเมินผลงาน 

  

รูปภาพชิ้นงาน 

 



วิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 2  รหัส 20102-2102 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี  นายวิชญวัฒน์  เกตุอู๊ต    ผู้สอน 

ใบประเมินผลการปฏิบัติงานท่ี 7 
 

จุดพิจารณา 
ผลการปฏิบัติ 

หมายเหตุ 
ผ่าน ไม่ผ่าน 

1.ตรวจสอบเครื่องกัดให้อยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน เตรียมอุปกรณ์ท่ีใช้กับ
การปฏิบัติงาน 

   

2.ติดต้ังดอกกัด จับช้ินงานท่ีปากกาจับงาน    
3.กัดร่องช้ินงานใหไ้ด้ตามแบบส่ังงาน และตรวจสอบขนาด    
4.หยดุเครื่องกัด ปิดไฟฟ้า ปัดเศษโลหะและทำความสะอาดบริเวณพื้นท่ี
ทำงาน 

   

5.ปฏิบติัตามกฎความปลอดภัยอย่างเคร่งครัด    
ผลการพิจารณา :  
 
 
 
 
ชื่อนักเรียน : …………………………………………..                            ผู้ควบคุม : ……………………………………. 
ชั้นปี/กลุ่มเรียน : …………………………………….                            วันที่      : ……………………………………. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



วิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 2  รหัส 20102-2102 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี  นายวิชญวัฒน์  เกตุอู๊ต    ผู้สอน 

ใบคะแนนการปฏิบัติงานระหว่างเรียนที่ 5 

สมรรถนะรายวิชา   ปฏิบัติงานกัดขึ้นรูปได้ถูกต้อง 

 

จุดที่ จุดตรวจ 
พิกัดที่

กำหนด 

คะแนน

เต็ม 

ขนาด 

ที่วัดได้ 

คะแนน 

ที่ได้ 

ด้านท่ี1 ภายนอก 

1. ความกว้าง 45 มม. ± 0.2 มม. 10   

2. ความยาวรวม 150 มม. ± 0.2 มม. 10   

3. ความกว้างร่อง 25 มม. ± 0.2 มม. 10   

4. ความลึกร่อง 2 มม. ± 0.2 มม. 10   

5. เจาะรูโต 10 มม. ตามตำแหน่งถูกต้อง ± 0.2 มม. 10   

ด้านท่ี2 การลบคมและความปลอดภัย 

1. การลบคมช้ินงาน ตามเกณฑ์ 10    

2. การแต่งกาย ตามเกณฑ์ 10   

รวมทั้งหมด 60   

ผลการประเมิน     □ ดีมาก  □ ดี  □ พอใช้  □ ต้องปรับปรุง □ ต่ำกว่าเกณฑ์ 

เกณฑ์การพิจารณา 

จุดที่ 1-3 พิกัด ± 0.2 มม. = 10  คะแนน    

                    ± 0.4 มม. = 7  คะแนน   

                    ± 0.6 มม. = 4  คะแนน    

                    ± 0.8 มม. = 1  คะแนน 

            ช้ินงานไม่สำเร็จ  = 0  คะแนน 

เกณฑ์การประเมิน 

ได้ร้อยละ 80 - 100  ดีมาก      

              70 - 79   ดี 

             60 - 69   พอใช้      

             50 - 59  ต้องปรับปรุง 

    น้อยกว่า    50   ต่ำกว่าเกณฑ์ 



วิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 2  รหัส 20102-2102 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี  นายวิชญวัฒน์  เกตุอู๊ต    ผู้สอน 

บันทึกหลังการเรียนรู้ 

 

ครู / ผู้สอน 

                                     

.................................................................................................................................................................... 

..................................................................................................................................................................... 

..................................................................................................................................................................... 

                                                               

                                                                  ลงช่ือ….………………………. 

                                                                                               ……/……./……… 

 
 
 



วิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 2  รหัส 20102-2102 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี  ครูวิชญวัฒน์  เกตุอู๊ต    ผู้สอน 

ใบสั่งงานท่ี 8  
 
รายวิชา ผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล 2 
ชื่องาน งานเจียระไนราบ 
วัสดุ St.37 50x15x150 มม.   
คำสั่ง 1.ให้นักเรียนปฏิบัติงานเจียระไนราบแท่งขนานให้ได้ขนาดตามแบบส่ังงาน 
        2.ปฏิบติัตามขั้นตอนและเครื่องมืออุปกรณ์ท่ีใช้ 
        3.ใช้เวลาฝึกปฏิบัติไม่ควรเกิน 3 ช่ัวโมง 
ระวัง !! การทำงานกับเครื่องจักรกล ห้ามหยอกล้อ เล่นกันในพื้นท่ีทำงาน ควรทำงานหนึ่งคนกับเครื่องจักรหนึ่ง
เครื่อง   สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันให้ครบถ้วน 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
ขั้นตอนการทำงาน วัสดุ เคร่ืองมืออุปกรณ์ 

1.ตรวจสอบเครื่องเจียระไนราบให้อยูใ่นสภาพพร้อมใช้งาน เตรียมอุปกรณ์
ท่ีใช้กับการปฏิบัติงาน 1. เครื่องเจียระไนราบ  

2. แว่นตานิรภัย 
3. ไมโครมิเตอร์ 
4. แปรงปัดเศษ  
5. ไม้กวาด 
6. ผ้าสะอาด 

2.จับช้ินงานท่ีโต๊ะแม่เหล็ก ตรวจสอบให้แน่ใจว่าช้ินงานจับยึดแน่นดี 
3.ทำการเจียระไนช้ินงานแท่งขนานให้ได้ตามแบบส่ังงาน โดยกำหนดให้ใช้
เครื่องมือวัดเป็นไมโครมิเตอร์ขนาด 1/1000 มม. 
4.หยดุเครื่องเจียระไนราบ ปิดไฟฟ้า ปัดเศษโลหะ เช็ดทำความสะอาดโต๊ะ
แมเ่หล็กให้แห้งและทำความสะอาดบริเวณพื้นท่ีทำงาน 
5.นำช้ินงานส่งครูผู้สอนประเมินผลงาน 

 

รูปภาพชิ้นงาน 

 



วิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 2  รหัส 20102-2102 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี  ครูวิชญวัฒน์  เกตุอู๊ต    ผู้สอน 

ใบประเมินผลการปฏิบัติงานท่ี 8 
 

จุดพิจารณา 
ผลการปฏิบัติ 

หมายเหตุ 
ผ่าน ไม่ผ่าน 

1.ตรวจสอบเครื่องเจียระไนราบให้อยูใ่นสภาพพร้อมใช้งาน เตรียม
อุปกรณ์ท่ีใช้กับการปฏิบัติงาน 

   

2.จับช้ินงานท่ีโต๊ะแม่เหล็ก ตรวจสอบให้แน่ใจว่าช้ินงานจับยึดแน่นดี    
3.ทำการเจียระไนช้ินงานแท่งขนานให้ได้ตามแบบส่ังงาน โดยกำหนดให้
ใช้เครื่องมือวัดเป็นไมโครมิเตอร์ขนาด 1/1000 มม. 

   

4.หยดุเครื่องเจียระไนราบ ปิดไฟฟ้า ปัดเศษโลหะ เช็ดทำความสะอาด
โต๊ะแมเ่หล็กใหแ้ห้งและทำความสะอาดบริเวณพื้นท่ีทำงาน 

   

5.ปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยอย่างเคร่งครัด    
ผลการพิจารณา :  
 
 
 
 
ชื่อนักเรียน : ………………………………………………                   ผู้ควบคุม : ……………………………………… 
ชั้นปี/กลุ่มเรียน : ………………………………………                     วันที่      : ……………………………………… 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



วิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 2  รหัส 20102-2102 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี  ครูวิชญวัฒน์  เกตุอู๊ต    ผู้สอน 

ใบคะแนนการปฏิบัติงานระหว่างเรียนที่ 8 

สมรรถนะรายวิชา   ปฏิบัติงานเจียระไนราบได้ถูกต้อง 

 

จุดที่ จุดตรวจ พิกัดที่กำหนด 
คะแนน

เต็ม 

ขนาด 

ที่วัดได้ 

คะแนน 

ที่ได้ 

ด้านท่ี1 ภายนอก 

1. ความกว้าง 45.00 มม. ±0.01 มม. 10   

2. ความหนา 12.00 มม. ±0.01 มม. 10   

3. ความเรียบผิว ตามเกณฑ์ 10   

ด้านท่ี2 การลบคมและความปลอดภัย 

1. การลบคมช้ินงาน ตามเกณฑ์ 10    

2. การแต่งกาย ตามเกณฑ์ 10   

รวมทั้งหมด 50   

ผลการประเมิน     □ ดีมาก    □ ดี    □ พอใช้    □ ต้องปรับปรุง   □ ต่ำกว่าเกณฑ์ 

เกณฑ์การพิจารณา 

จุดที่ 1-3 พิกัด ± 0.2 มม.= 10  คะแนน    

                   ± 0.4 มม. = 7   คะแนน   

                   ± 0.6 มม. = 4   คะแนน    

                   ± 0.8 มม. = 1   คะแนน 

            ช้ินงานไม่สำเร็จ  = 0  คะแนน 

 

เกณฑ์การประเมิน 

ได้ร้อยละ 80 - 100  ดีมาก      

             70 - 79   ดี 

             60 - 69   พอใช้      

             50 - 59   ต้องปรับปรุง 

    น้อยกว่า    50    ต่ำกว่าเกณฑ์ 

 

 



วิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 2  รหัส 20102-2102 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี  ครูวิชญวัฒน์  เกตุอู๊ต    ผู้สอน 

บันทึกหลังการเรียนรู้ 

 

ครู / ผู้สอน 

         

.................................................................................................................................................................... 

..................................................................................................................................................................... 

..................................................................................................................................................................... 

                                                               

                                                                  ลงช่ือ….………………………. 

                                                                                               ……/……./……… 

 
 
 



วิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 2  รหัส 20102-2102 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี  ครูวิชญวัฒน์  เกตุอู๊ต   ผู้สอน 

ใบสั่งงานท่ี 9  
 
รายวิชา ผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล 2 
ชื่องาน งานเจียระไนทรงกระบอก 
วัสดุ St.37 Ø25 ยาว125มม.   
คำสั่ง 1.ให้นักเรียนปฏิบัติงานเจียระไนทรงกระบอกชิ้นงานให้ได้ขนาดตามแบบส่ังงาน 
        2.ปฏิบติัตามขั้นตอนและเครื่องมืออุปกรณ์ท่ีใช้ 
        3.ใช้เวลาฝึกปฏิบติัไม่ควรเกิน 2 ช่ัวโมง 
ระวัง !! การทำงานกับเครื่องจักรกล ห้ามหยอกล้อ เล่นกันในพื้นท่ีทำงาน ควรทำงานหนึ่งคนกับเครื่องจักรหนึ่ง
เครื่อง   สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันให้ครบถ้วน 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ขั้นตอนการทำงาน วัสดุ เคร่ืองมืออุปกรณ์ 
1. ตรวจสอบเครื่องเจียระไนทรงกระบอกให้อยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน เตรียม
อุปกรณ์ท่ีใช้กับการปฏิบัติงาน 

1. เครื่องเจียระไนทรงกระบอก 
2. แว่นตานิรภัย 
3. ไมโครมิเตอร์ 
4. แปรงปัดเศษ  
5. ไม้กวาด 
6. ผ้าสะอาด 
 

2. จับยึดช้ินงานท่ีกับยันศูนย์ ตรวจสอบให้แน่ใจว่าช้ินงานจับยึดแน่นดี 
3. ทำการเจียระไนช้ินงานให้ได้ตามแบบส่ังงาน โดยกำหนดให้ใช้เครื่องมือ
วัดเป็นไมโครมิเตอร์ขนาด 1/1000 มม. 
4. หยดุเครื่องเจียระไนทรงกระบอก ปิดไฟฟ้า ปัดเศษโลหะ เช็ดทำความ
สะอาดโต๊ะทำงานใหแ้ห้งและทำความสะอาดบริเวณพื้นท่ีทำงาน 
5. นำช้ินงานส่งครูผู้สอนประเมินผลงาน 

 

รูปภาพชิ้นงาน 
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ใบประเมินผลการปฏิบัติงานท่ี 9 
 

จุดพิจารณา 
ผลการปฏิบัติ 

หมายเหตุ 
ผ่าน ไม่ผ่าน 

1.ตรวจสอบเครื่องเจียระไนทรงกระบอกให้อยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน 
เตรียมอุปกรณ์ท่ีใช้กับการปฏิบัติงาน 

   

2.จับยึดช้ินงานท่ีกับยันศูนย์ ตรวจสอบให้แน่ใจว่าช้ินงานจับยึดแน่นดี    
3.ทำการเจียระไนช้ินงานให้ได้ตามแบบส่ังงาน โดยกำหนดให้ใช้
เครื่องมือวัดเป็นไมโครมิเตอร์ขนาด 1/1000 มม. 

   

4.หยดุเครื่องเจียระไนทรงกระบอก ปิดไฟฟ้า ปัดเศษโลหะ เช็ดทำความ
สะอาดโต๊ะทำงานใหแ้ห้งและทำความสะอาดบริเวณพื้นท่ีทำงาน 

   

5.ปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยอย่างเคร่งครัด    
ผลการพิจารณา :  
 
 
 
 
ชื่อนักเรียน : …………………………………………….……               ผู้ควบคุม : …………………………………………….    
ชั้นปี/กลุ่มเรียน : …………………………………………….               วันที่      : …………………………………………….    
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ใบคะแนนการปฏิบัติงานระหว่างเรียนที่ 9 

สมรรถนะรายวิชา   ปฏิบัติงานเจียระไนทรงกระบอกได้ถูกต้อง 

 

จุดที่ จุดตรวจ พิกัดที่กำหนด 
คะแนน

เต็ม 

ขนาด 

ที่วัดได้ 

คะแนน 

ที่ได้ 

ด้านท่ี1 ภายนอก 

1. ความโต 24.00 มม. ±0.01 มม. 10   

2. ความเรียบผิว ตามเกณฑ์ 10   

ด้านท่ี2 การลบคมและความปลอดภัย 

1. การลบคมช้ินงาน ตามเกณฑ์ 10    

2. การแต่งกาย ตามเกณฑ์ 10   

รวมทั้งหมด 40   

ผลการประเมิน     □ ดีมาก    □ ดี    □ พอใช้    □ ต้องปรับปรุง   □ ต่ำกว่าเกณฑ์ 

เกณฑ์การพิจารณา 

จุดที่ 1-2 พกัิด ± 0.2 มม. = 10  คะแนน    

                  ± 0.4 มม. = 7  คะแนน   

                  ± 0.6 มม. = 4  คะแนน    

                  ± 0.8 มม. = 1  คะแนน 

            ช้ินงานไม่สำเร็จ  = 0  คะแนน 

 

เกณฑ์การประเมิน 

ได้ร้อยละ 80 - 100  ดีมาก      

             70 - 79   ดี 

            60 - 69    พอใช้      

             50 - 59   ต้องปรับปรุง 

    น้อยกว่า    50   ต่ำกว่าเกณฑ์ 
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บันทึกหลังการเรียนรู้ 

 

ครู / ผู้สอน 

                                     

.................................................................................................................................................................... 

..................................................................................................................................................................... 

..................................................................................................................................................................... 

                                                               

                                                                  ลงช่ือ….………………………. 

                                                                                               ……/……./……… 
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