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จ านวนรูบนหน้าจาน จ านวนส่วนที่สามารถแบ่งได้

24 2 , 3 , 4 , 6 , 8 , 12 , 24

30 2 , 3 , 5 , 6 , 10 , 15 , 30

36 2 , 3 , 4 , 6 , 9 , 12 , 18 , 36
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ตอบ การหมุนแบ่งจะหมุนแบ่งไปครั้งละ 5 รอบ

ด้วยหน้าจานที่มีกี่รูก็ได้
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ตอบ เลือกใช้จานแผ่นที่ 1 เพราะมี 20 รู

โดยการหมุนไปครั้งละ 8 รู บนหน้าจาน 20 รู 
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ตอบ เลือกใช้จานแผ่นที่ 3 เพราะมี 39 รูโดยการแบ่ง    

โดยการหมุนไปครั้งละ 1รอบกับอีก26รู 

บนหน้าจานที่มี 39 รู
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ลักษณะดอกกัดต่อแขน 

(Arbor  cutter)

ลักษณะดอกกัดด้าม  

(Shank  cutter)
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ดอกกัดพื้นฐาน (Plain milling cutter)

Light  duty Heavy  duty Helical

milling cutter
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ดอกกัดข้าง (Side milling cutter)

Half side

milling cutter

Staggered  tooth  side  

milling  cutter

Plain side 

milling cutter
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ดอกกัดเรียว (Angle milling cutters)

Double  angle CutterSingle  angle Cutter



CHONBURI  TECHNICAL  COLLEGE

ดอกเกลียวกัด (End Mills) 

End mill

Ball nose end mill
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มีดกัดหน้าราบ (Face milling cutters)
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มีดกัดเฉพาะรูปแบบ ( Formed milling cutters)

Gear cutterConvex cutterConcave cutter

Single angle cutter 

and Double  angle cutter
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มีดกัดเฉพาะรูปแบบ ( Formed milling cutters)

T-slot cutterCorner rounding cutter
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มีดกัดเฉพาะรูปแบบ ( Formed milling cutters)

Woodruff key seat cutter Dovetail cutter
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การป้อนกัดตามแรง 

(Climb milling)

การป้อนกัดสวนแรง 

(Conventional milling)



CHONBURI  TECHNICAL  COLLEGE

การกัดงานร่องบ่า (Side milling) เป็นการใช้ดอกกัดข้างคูห่รือมากกว่า

ประกบบนแขนArbor หนุนด้วยแหวนประกบให้มีระยะเท่ากับขนาดบ่าตัดดอกกัด

ควรเก็บไว้เป็นชุดเพื่อที่การสึกในการใชง้านจะได้สม่ าเสมอเท่ากัน

การกัดงานร่องบ่า

โดยใช้ Side Cutter
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การกัดร่องสลัก (Keyway) 

เป็นลักษณะการกัดร่องลึกยาวบนทรงกระบอก

ให้อยู่ในแนวเส้นผ่าศูนย์กลาง 

โดยใช้ดอกกัดข้าง (Side cutter )  

ทีม่ีความหนาเท่ากับความกว้างของร่อง

บนเครื่องกัดแนวนอน
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การกัดร่องสลัก 

ใช้ end mill สองคมขนาดเท่ากับ

ร่องสลักกับเครื่องกัดแนวตั้ง 

ซึ่งกัดได้ทั้งงานกลมและงานเหลี่ยม
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การตัดแผ่นบาง (Slitting) 

เป็นการตัดงานแผ่นบางให้ได้ขนาดความกว้าง

บนเครื่องกัดแนวนอน 

โดยใช้ดอกกัดเลื่อย (Slitting saw cutter)
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การกัดช่องเหลี่ยมงาน (Internal opening) 

เป็นการเจาะช่องของงานทะลุเป็นรูปเหลี่ยม 

หรือยาว ท าได้ด้วย end mill สองคม

บนเครื่องกัดแนวตั้ง 
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THANK YOU


