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Spiral Gears Worm Gears Helical GearsBevel Gears
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Herringbone Gears Internal GearsRack Gears Spur Gears
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Pitch Diameter (PD) คือเส้นผ่าศูนย์กลางของวงกลม Pitch
Pitch Surface เป็นทรงกระบอก (Cylinder) ท่ีเส้นผา่ศูนยก์ลางคือ Pitch 

Diameter
Circular Pitch (CP) ระยะท่ีวดั ไปบนวงกลม Pitch ระหว่างจุดบนฟันหน่ึงไปยงัจุดท่ี

ได ้ลาํดบักนั (Corresponding Point) บนฟันซีถดัไป
Diametral Pitch (DP) เป็นสัดส่วนระหว่างจาํนวนฟันของเฟ้องต่อเส้นผา่ศูนยก์ลาง 

Pitch  (หน่วยเป็นน้ิว) ดงันั้น DP = N / PD   โดยท่ี N คือจาํนวน
ฟันของเฟือง

Addendum (A) ระยะท่ีวดัไปตามแนวรัศมีจากวงกลม Pitch ถึงวงกลมนอกสุด 
(Addendum Circle)

Dedendum (D) ระยะท่ีวดัไปตามแนวรัศมีจากวงกลม Pitch ถึงวงกลมในสุด
(Dedendum Circle หรือ Root Circle) 

ความลกึใช้งาน 
(Working Depth hk )

ระยะความลึกของการขบักนัของเฟืองทั้งคู่ 
ซ่ึงมีค่าเท่ากบัผลบวกของ Addendum 

ควานลกึทั้งหมด 
(Whole Depth hp)

เป็นระยะความลึกของฟันเฟือง ซ่ึงคือผลบวกของ Addendum 
กบั  Dedendum 
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ส่วนทีค่ ำนวณหำ DP Module
1. ขนำดเสน้ผ่ำนศนูยก์ลำงยอดฟนั

(Outside Diameter) OD=
N+2
DP

da = (Z+2) m 
หรือ da = d+2m

2. ควำนลกึทัง้หมดของฟนัเฟอืง 
(Whole Depth  WD) WD=

2.157
DP

h = 2.166 m

3. ช่วงสูงบนหรือควำมสงูยอดฟนั
(Addendum) A=

1
DP

ha = m

4. ช่วงสูงลำ่งหรอืควำมสงูโคนฟนั
(Dedendum) D=

1.157
DP

hf = 1.166 m

5. ระยะพิตซข์องฟนัเฟอืง วัดที่วงกลมพติซ ์ 
(Circular Pitch) CP=

π

DP p = πm หรือ p=πd
Z
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6. เส้นผ่ำนศนูย์กลำงวงกลมพติซ์
( Pitch Diameter ) PD=

N
DP

d = Z x m 
หรือ d = da - 2m

7. Diametral Pitch
(ระบบเฟอืง DP) DP=

N+2
OD

8. Module (ระบบเฟอืง โมดูล)
m=

da
Z+2

9. จ ำนวนฟนั (Number of teeth) N=PD x DP Z=
d
m หรือ

πd
P

10. ระยะห่ำงระหวำ่งจดุศนูยก์ลำงของ
เฟืองทัง้สองตวั (Center Distance) CD=

PD1+PD2
2 a=

d1+d2
2

ส่วนทีค่ ำนวณหำ DP Module
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เฟืองระบบโมดูล  นัมเบอร์ จ ำนวนฟนัทีต่้องกำรกดั 
(ฟัน) เฟืองระบบ DP  นัมเบอร์

1 12 – 13 8
2 14 – 16 7
3 17 – 20 6
4 21 – 25 5
5 26 – 34 4
6 35 – 54 3
7 55 - 134 2
8 135 - เฟืองสะพำน 1
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ตัวอย่ำงที่ 1 ต้องกำรกัดเฟืองตรงโมดูล 2   จ ำนวน 22 ฟัน 
จงค ำนวณหำค่ำ

1. ขนำดเส้นผ่ำนศูนย์กลำงโตสุดของชิ้นงำน
2. ควำมลึกทั้งหมดของฟันเฟือง
3. นัมเบอร์ของดอกกัดเฟืองตรงที่ใช้ในกำรกัดเฟือง
4. กำรค ำนวณกำรหมุนหัวแบ่ง
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1. ขนำดเส้นผ่ำนศูนย์กลำงโตสุดของชิ้นงำน
จำกสูตร  da = (z + 2) m = (22 + 2) x 2 = 48 มิลลิเมตร #

2. ควำมลึกทั้งหมดของฟันเฟือง
จำกสูตร h = 2.166 m  = 2.166 x 2 = 4.33 มิลลิเมตร #

3. นัมเบอร์ของดอกกัดเฟืองตรงที่ใช้ในกำรกัดเฟือง
จำกกำรกัดเฟืองจ ำนวน22 ฟัน เลือกใช้ดอกกัดนัมเบอร์ 4 
เนื่องจำกใช้กัดเฟือง21 - 25ฟัน #
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4. กำรค ำนวณกำรหมุนหวัแบ่ง
จำกสูตร nk= i

z = 40
22 =1 18

22 =1 9
11 ×

3
3 =1 27

33
จำกกำรค ำนวณ เลือกใช้จำนแบ่งแบบ Brown and Sharpe แผ่นที่ 2 
โดยกำรหมุน 1 รอบ กับอีก 27 รู บนหน้ำจำน 33 รู #
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