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ล้อหินเจียระไน



ประโยชน์ของล้อหนิเจยีระไน
1. ใช้ส ำหรบัเจยีระไนลดขนำดชิ้นงำน
2. ใช้ลับคมเครื่องมือตดั
3. ใช้ในกำรท ำผวิชิ้นงำนใหเ้รียบ
4. ใช้ในกำรตดัชิน้งำน
5. ใช้ส ำหรบังำนเจยีระไนรำบ เจียระไนทรงกระบอก และเจยีระไนรปูทรงตำ่งๆ



องค์ประกอบของล้อหนิเจยีระไน
1. เมล็ดสำรเชิงทรำย (Abrasive)
2. ขนำดของเกรน (Grain Size)
3. ตัวประสำน (Bond)



เมล็ดสำรเชงิทรำย (Abrasive)
เป็นวัสดุทีใ่ช้ท ำลอ้หนิเจยีระไน ประเภทของเมลด็สำรเชิงทรำย
1. สำรเชิงทรำยจำกธรรมชำต ิได้แก่ หินควอตซ์ โครันดัม และเพชร
2. สำรเชิงทรำยจำกกำรสงัเครำะห์ ได้แก่ อะลูมินัมออกไซด์ , ซิลิคอนคำร์ไบด์ ,
โบรอนคำร์ไบด ,คิวบิคโบรอนไนไตรด์



ขนำดของเกรน (Grain Size)
ขนำดเกรน หรอื กรติ (Grit) หมำยถึงขนำดของเมล็ดสำรเชิงทรำย ขนำด

เกรนจะมีกำรแบง่ คือ ขนำดตัง้แต่ ขนำด 10 (หยำบ) จนถึงขนำด 600
(ละเอยีดมำก)



ตัวประสำน (Bond)
1. Virtified Bond (V)
2. Silicate Bond (S)
3. Rubber Bond (R)
4. Shellac Bond (E)
5. Resinoid Bond (B)
6. Metal Bond (M)



สีของหนิบง่บอกถึง
ชนิดของคมตัด 
(Abrasive)



เกรด หรือ จ ำนวนของตวัประสำน
เป็นตัวบ่งชี้ว่ำเมล็ดสำรเชิงทรำย จับยึดอย่ำงบำงหรืออย่ำงหนำ ตัวประสำน

จับยึดอย่ำงบำง ซึ่งเรียกว่ำ “เกรดอ่อน”หมำยถึง เกรนของเมล็ดสำรเชิงทรำย 
สำมำรถหลุดได้ง่ำย ใช้เจียระไนชิ้นงำนวัสดุแข็ง ตัวประสำนจับยึดอย่ำงหนำ ซึ่ง
เรียกว่ำ“เกรดแข็ง” หมำยถึง เกรนของเมล็ดสำรเชิงทรำย หลุดได้ยำก ใช้
เจียระไนชิ้นงำนวัสดุอ่อน





โครงสรำ้ง (Structure)
โครงสร้ำงของเมล็ดสำรเชิงทรำยของล้อหินเจียระไน คือช่องว่ำงของเมล็ด

สำร เชิงทรำยล้อหินเจียระไน สำมำรถผลิตโดยให้เมล็ดเกรนของเมล็ดสำรเชิง
ทรำยอยู่ใกล้กันหรือให้มีช่องว่ำง โครงสร้ำงจะบอกด้วยตัวเลขจำก 1‐15
ตัวเลขน้อยจะมีโครงสร้ำงทึบ ตัวเลขมำกจะมีโครงสร้ำงโปร่ง





กำรพิจำรณำโครงสรำ้งของล้อหนิเจยีระไน
1) ล้อหินเจยีระไนทีม่ีโครงสรำ้งโปรง่ เหมำะส ำหรบั

• กำรเจียระไนวัสดอุอ่น เพรำะตอ้งกำรคลำยเศษโลหะที่ดี
• กำรเจียระไนพืน้ทีส่มัผสัระหว่ำงผิวงำนกบัลอ้หินเจียระไนกวำ้ง คำยเศษโลหะที่ดี
• กำรหลอ่เยน็ โครงสรำ้งโปรง่จะใหก้ำรชะล้ำงเศษโลหะไดด้ี

2) ล้อหินเจยีระไนทีม่ีโครงสรำ้งทบึ เหมำะส ำหรบั
• กำรเจียระไนวัสดแุข็ง
• กำรเจียระไนผวิเรยีบ



หลักกำรเลอืกล้อหนิเจยีระไน
1.ชนิดของวัสดุทีน่ ำมำเจียระไน

1.1 วัสดุที่มีควำมเหนยีว ควรเลอืกใช้หนิเจยีระไนทีท่ ำด้วยอะลมูิเนยีมออกไซด์
1.2 วัสดุที่มีควำมแขง็ ควรเลอืกใช้หนิเจยีระไนทีท่ ำดว้ยซลิิกอนคำรไ์บด์
1.3 วัสดุแขง็ ควรเลอืกตวัประสำนแบบออ่น (Soft Bond)
1.4 วัสดุออ่น ควรเลอืกใช้ตวัประสำนแบบแขง็ (Hard Bond)



หลักกำรเลอืกล้อหนิเจยีระไน
2. จ ำนวนปริมำณวัสดุทีต่อ้งกำรเจียระไน

2.1 ในกำรเจยีระไนครัง้ละมำกๆเลอืกใช้ล้อหินเจยีระไนแบบเกรนหยำบ
2.2 ในกำรเจยีระไนหยำบวสัดุทีม่ีควำมเหนยีว เลือกใช้ลอ้หนิเจยีระไนทีม่ีโครงสรำ้งโปรง่
2.3 ในกำรเจยีระไนคมตดัของเครือ่งมอืตดัเจยีระไนผวิขั้นสุดทำ้ย ควรเลอืกลอ้หิน 

เจียระไนทีม่ีโครงสรำ้งทบึ



หลักกำรเลอืกล้อหนิเจยีระไน
3.ควำมเรยีบผิวที่ตอ้งกำร

3.1 ในกำรเจยีระไนผวิหยำบ ควรเลอืกใช้ล้อหินเจยีระไนทีม่ีเกรนหยำบ
3.2 ในกำรเจยีระไนผิวละเอยีด ควรเลอืกใช้ล้อหินเจยีระไนทีม่ีเกรนละเอยีด



หลักกำรเลอืกล้อหนิเจยีระไน
4.ควำมเรว็ของลอ้หินเจียระไน

4.1 ล้อหินเจยีระไนทีม่คีวำมเรว็รอบสูงควรเลอืกใชต้วัประสำนแบบ Organic Bond
4.2 ไม่ควรใชค้วำมเรว็เกินจำกควำมเรว็ทีแ่นะน ำของบรษิทัผูผ้ลติ
4.3 กำรเลอืกใช้ควำมเรว็นอ้ยกว่ำทีแ่นะน ำหินเจียระไนจะสึกหรอเรว็
4.4 ในกำรจ ำเปน็ตอ้งใช้ควำมเรว็รอบทีช่้ำกว่ำทีแ่นะน ำควรเลอืกใช้เกรดตวัประสำนทีแ่ขง็



หลักกำรเลอืกล้อหนิเจยีระไน
5.ส่วนทีส่ัมผสัระหว่ำงล้อหนิเจยีระไนกบัผวิงำน

5.1 กรณีมีหนำ้สมัผสัน้อยเลือกใชต้วัประสำนแบบแขง็
5.2 กรณีมีหน้ำสมัผสัมำกเลอืกใช้ตวัประสำนแบบออ่น
5.3 คู่มือของผูผ้ลติและตำรำงตำ่งๆ สำมำรถช่วยในกำรเลอืกชนิดของหนิเจยีระไนได้



เกรดและขนำดเกรนของล้อหนิเจยีระไนที่ใชง้ำนทั่วๆไป



กำรตรวจสอบลอ้หนิเจยีระไน
1. กำรตรวจสอบต ำหนิล้อหนิเจียระไน ในกำรเลอืกลอ้หินเจียระไนไดถ้กูตอ้งเหมำะสม
กับกำรใช้งำนแลว้ควรมีกำรตรวจสอบดูต ำหนิอย่ำงระมัดระวัง โดยกำรดูดงันี้

1.1 รอยแตกและรอยบิน่ทีข่อบ
1.2 รอยรำ้ว
1.3 ควำมเสยีหำยจำกกำรใส่ปลอกบชู
1.4 ควำมเสยีหำยจำกกำรอดัของแหวนรอง
1.5 ล้อหินเจยีระไนควรอยูใ่นทีแ่หง้ๆ



กำรตรวจสอบลอ้หนิเจยีระไน
2.1กำรทดสอบรอยร้ำวของล้อหนิเจยีระไนขนำดเล็ก

• ใช้นิ้วสอดเขำ้ไปในรขูองลอ้หนิเจยีระไนหรอืใชเ้ชือกแขวน
• ปล่อยให้ลอ้หนิเจยีระไนหอ้ยอย่ำงอสิระ
• เคำะด้ำนขำ้งของลอ้หนิเจยีระไนด้วยวสัดุทีไ่ม่ใช่โลหะ
• กรณีมีเสยีงใสกังวำนแสดงว่ำหนิเจยีระไนไมร่ำ้ว
• กรณีมีเสยีงทบึแสดงว่ำหินเจยีระไนมีรอยรำ้ว



กำรตรวจสอบลอ้หนิเจยีระไน
2.2 กำรทดสอบรอยร้ำวล้อหินเจียระไนขนำดใหญ่

ทดสอบโดยกำรวำงหินเจียระไนบนแผ่นรองรับ และใช้มือข้ำงหนึ่งประคองล้อหิน
เจียระไนเบำๆ เคำะหินเจียระไนด้วยค้อนไม้หลำยๆ จุด จะมีเสียงต่ำงๆ เป็นตัวบ่งบอกว่ำ
หินเจียระไนมีรอยร้ำวหรือไม่



อุปกรณ์ส ำหรบัปรบัศนูยแ์ละแต่งหน้ำ
อุปกรณ์ปรบัศนูย์ลอ้หนิเจยีระไน (Grinding Wheel Balancing Stand) ใช้ส ำหรบั

ปรับศนูย์ลอ้หนิเจยีระไนให้สมดลุก่อนน ำลอ้หนิเจยีระไนไปตดิตัง้บนเครือ่งเจยีระไน



ตัวแตง่หน้ำลอ้หนิเจยีระไน ใช้ในกำรแตง่หน้ำลอ้หนิเจยีระไนในขณะทีต่ดิตัง้ใหม่
และใช้ในกำรแตง่หน้ำหินเจยีระไนเพือ่ให้เกิดคมตดัใหมเ่มื่อหินเจียระไนเกิดกำรทือ่ มี
แบบตำ่งๆ ที่ใช้กันทัว่ไปคือ แบบAbrasive Dresser, Steel Dresser และ 
Diamonded Dresser

อุปกรณ์ส ำหรบัปรบัศนูยแ์ละแต่งหน้ำ



อุปกรณ์ส ำหรบัปรบัศนูยแ์ละแต่งหน้ำ

กำรใช้งำน Abrasive Dresser กำรใช้งำน Steel Dresser



กำรปฏบิตัิเพือ่ควำมปลอดภยัในกำรใช้หนิเจยีร
1. กำรตรวจสอบหนิเจยีรก่อนใช้งำน
2. กำรประกอบหนิเจยีรเขำ้กบัหน้ำจำนของเครื่องตอ้งยึดใหแ้น่น
3. ถ้ำหินทีม่ีขนำดโตควรท ำกำรถว่งหนิ (Balancing) หินเจียรกอ่นทุกครั้ง
4. ทดสอบกำรหมุน หลังจำกประกอบหนิเจยีรเขำ้กับเครื่อง
5. กำรเกบ็รักษำ ควรเก็บรกัษำหินเจยีรไว้ในที ่ที่ไม่โดน น้ ำมัน น้ ำ ควำมร้อน



ข้อห้ำมในกำรใช้งำนหนิเจยีร
– ห้ำมเปลีย่นแปลงรอบหมุนของมอเตอรโ์ดย ปรำศจำกค ำแนะน ำทีถ่กูตอ้งจำกผูผ้ลติ
– ห้ำมเค้นหินเมื่อมอเตอรช์้ำหรอืชิน้งำนรอ้นเกินไปและห้ำมกดหน้ำหินแรงๆ โดยเด็ดขำด
– ห้ำมแก้ไขรใูนหรอืพยำยำมดนัแรงๆเพือ่สวมหินเจยีรเขำ้ไปทีเ่พลำ
– กำรใช้หนิเจยีรที่ผดิวิธอีำจท ำใหเ้กิดอนัตรำยอย่ำงรนุแรง




