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เฟือง Gears



เครื่องเจยีระไนทรงกระบอก
ชนิดของเครือ่งเจียระไนทรงกระบอก
1. เครื่องเจยีระไนทรงกระบอกแบบธรรมดา (Plain Grinding Machine)
2. เครื่องเจยีระไนทรงกระบอกแบบยูนิเวอรแ์ซล (Universal Grinding Machine)
3. เครื่องเจยีระไนรใูน (Hole Grinding Machine)
4. เครื่องเจยีระไนเพลาขอ้เหวี่ยง (Crankshaft Grinding Machine)
5. เครื่องเจยีระไนทีค่วบคมุดว้ยคอมพวิเตอร ์(CNC Grinding Machine)



เครื่องเจียระไนทรงกระบอก
แบบธรรมดา เป็นเครือ่ง
เจียระไนทีชุ่ดหวัเครือ่ง
ไม่สามารถเอยีงมุมได้

( https://1.bp.blogspot.com/_QX_kBB0u-To/TCzP6gZ4lGI/AAAAAAAAAF0/Ee03of1pBX0/s1600/4.bmp )



เครื่องเจียระไนทรงกระบอก
แบบยูนิเวอรแ์ซล ชุดหัวเครือ่ง

สามารถเอยีงมุมได้

(https://5.imimg.com/data5/NI/WD/MY-2462962/universal-cylindrical-grinding-machine-500x500.jpg )



เครื่องเจียระไนรใูน เป็น
เครื่องเจียระไนทีใ่ช้เจยีระไน
รูใน ที่เป็นทั้งรทูรงกระบอก

และรเูรยีว

( https://www.e-bemato.com/products-intro.php?sp=all&id=162 )



เครื่องเจยีระไนเพลาขอ้เหวี่ยง 
ใช้เจียระไนเพลาทีเ่ยือ้งศนูย ์
ตัวอย่างเชน่ เพลาขอ้เหวี่ยง

รถยนต ์เป็นต้น

( https://neway.com.pk/img/product14.jpg )



เครื่องเจยีระไนทีค่วบคุมด้วย
คอมพิวเตอร ์เป็นเครือ่งเจยีระไน

ที่ใช้ควบคุมการท างานด้วย
คอมพิวเตอร ์โดยการปอ้น

โปรแกรมเขา้ไป มีหลักการท างาน
เหมือนกับเครือ่งกลงึ ซีเอ็นซี

( https://www.okuma.com/products/gpga25w )



หลักการท างานของเครือ่งเจยีระไนทรงกระบอก
เครื่องเจยีระไนทรงกระบอก มีหลักการท างานคือ แกนเพลาลอ้หนิเจยีระไนหมุน

อยู่ในแนวนอนและตดัเฉือนกับชิน้งานกลมที่หมุนในแนวนอนเช่นเดยีวกัน



อุปกรณ์ทีใ่ช้ในการเจียระไนทรงกระบอก
ห่วงพางานเจยีระไน (Grinding Dogs) เป็นห่วงพาส าหรบังานเจยีระไนทรงกระบอก

( https://cn.lnwfile.com/3muqkz.jpg )
( https://cn.lnwfile.com/_/cn/_raw/89/r2/yo.jpg )



อุปกรณ์ทีใ่ช้ในการเจียระไนทรงกระบอก
กันสะท้านส าหรบังานเจยีระไนทรงกระบอก

( https://5.imimg.com/data5/EA/RQ/MY-6473638
/three-point-lathe-steady-250x250.jpg )

Center Rest Steady Back Rest Steady
(https://www.maneklalexports.com/Photos/McTools

/RollGrinder-SteadyRest2Pt.jpg )

https://5.imimg.com/data5/EA/RQ/MY-6473638
https://www.maneklalexports.com/Photos/McTools


อุปกรณ์ทีใ่ช้ในการเจียระไนทรงกระบอก
อุปกรณ์จบัยึดศนูย์ทา้ยเครือ่งเจยีระไนทรงกระบอก (Center Grinding Fixture) 

ใช้เป็นอปุกรณ์ส าหรบัยนัศนูยช์ิ้นงาน

(https://dygtyjqp7pi0m.cloudfront.net/i/30007/26144099_1.jpg?v=8D41EEFF4E3CF30 )



อุปกรณ์ทีใ่ช้ในการเจียระไนทรงกระบอก
Taper Plug Gauge เป็นเกจทีใ่ช้ส าหรบัตรวจสอบงานเรยีวที่ไดจ้ากการเจยีระไน 

โดย Taper Plug Gauge ใช้ตรวจสอบรเูรยีว

( https://tiimg.tistatic.com/fp/1/005/176/taper-plug-gauge-744.jpg )



อุปกรณ์ทีใ่ช้ในการเจียระไนทรงกระบอก
Taper Ring Gauge เป็นเกจทีใ่ช้ส าหรบัตรวจสอบงานเรยีวทีไ่ด้จากการ

เจียระไน Taper Ring Gauge ใช้ตรวจสอบเรยีวนอก

( https://5.imimg.com/data5/MS/PM/MY-11786722/taper-ring-gauge-500x500.jpg )



ความเรว็ส าหรบังานเจยีระไนทรงกระบอก
1. ความเรว็ขอบหรอืความเรว็ตดั และความเรว็รอบลอ้หินเจยีระไน

ความเรว็ขอบหรอืความเรว็ตดัของลอ้หินเจียระไนทีใ่ช้ตวัประสานแบบวิตไิฟล ์จะอยู่
ระหวา่ง 20-33 เมตรตอ่วินาท ีส าหรบังานเจียระไนทรงกระบอกจะใชค้วามเรว็ตดั
ระหวา่ง 27-33 เมตรตอ่วินาที
หมายเหต ุในการใช้ความเรว็รอบสูงกว่า 33 เมตรตอ่นาท ีอาจจะท าให้เกดิอนัตรายได้
ไม่ควรใช้



เมื่อก าหนดให้
V = ความเรว็ขอบหรอืความเรว็ตดัของลอ้หนิเจยีระไน (เมตร / วินาที)
D = ขนาดเสน้ผา่นศนูย์กลางลอ้หนิเจยีระไน (มิลลิเมตร)
N = ความเรว็รอบลอ้หนิเจยีระไน (รอบตอ่นาที)

การค านวณหาความเรว็ขอบหรอืความเรว็ตดั



ตวัอยา่งที่ 1 ในการเจยีระไนชิ้นงานทรงกระบอก ด้วยล้อหินเจยีระไน มีขนาดเส้น
ผ่านศูนย์กลางขนาด 450 มิลลเิมตร ความเร็วขอบทีใ่ช้ 20 เมตร/วินาที
จงค านวณหาค่าความเรว็รอบของลอ้หนิเจยีระไน







2. การค านวณหาความเรว็รอบของชิ้นงาน
ความเรว็รอบของชิ้นงาน จะต้องค านวณและตัง้คา่ความเรว็ขอบของชิ้นงาน ความเรว็

ขอบของเจยีระไนทรงกระบอกอยู่ระหวา่ง 15-30 เมตรตอ่นาท ีส าหรับวัสดุงานทั่วๆ ไป 
อะลูมิเนียม ทองเหลือง และวัสดอุอ่นอืน่ๆ จะใช้ความเรว็ประมาณ 60 เมตรตอ่นาท ี
ความเรว็ชิ้นงานอยู่ระหว่าง 15-22 เมตรตอ่นาท ีจะเจยีระไนงานไดด้ี

ความเรว็ส าหรบังานเจยีระไนทรงกระบอก



ตัวอย่างที ่2 ชิ้นงานมีขนาดเส้นผ่าศนูย์กลางขนาด 50 มิลลิเมตร และใช้ความเรว็
ขอบของชิน้งาน 15 เมตรตอ่นาท ีจงค านวณหาความเรว็ของชิ้นงาน



การหาค่าความเรว็รอบ
ของชิ้นงานเจยีระไน

ทรงกระบอก
จากตาราง



การหาค่าความเรว็รอบ
ของชิ้นงานเจยีระไน

ทรงกระบอก
จากตาราง



3. ความเร็วโต๊ะงาน (Table Travel)
ความเร็วสูงสุดของอัตราการเคลื่อนที่โต๊ะงาน ส าหรับงานเจียระไนหยาบ จะใช้

ประมาณ 2/3 ของความกว้างหน้าหินเจียระไนต่อรอบของความเร็วรอบชิ้นงาน
ส าหรับงานเจียระไนละเอียดจะใช้ประมาณ 1/3 ของความกว้างหน้าหินเจียระไนต่อรอบ
ของความเร็วรอบชิ้นงาน หรือน้อยกว่า ในกรณีต้องการความละเอียดมาก ควรเคลื่อนที่ 
โต๊ะงานประมาณ 1/8 ของความกว้างล้อหินเจียระไน

สูตรการค านวณหาอัตราการเคลื่อนที่ของโต๊ะงาน 

ความเรว็ส าหรบังานเจยีระไนทรงกระบอก



สูตรการค านวณหาอัตราการเคลือ่นทีข่องโตะ๊งาน

เมื่อก าหนด
TT = อัตราการเคลื่อนทีโ่ตะ๊งาน (เมตรตอ่นาที)
N = ความเรว็รอบของชิ้นงาน (รอบตอ่นาที)
S = อัตราปอ้นในการเจยีระไนด้านข้าง (มิลลิเมตรตอ่รอบ)
bS = ความกว้างหน้าหนิเจยีระไน (มิลลิเมตร)



วีรยุทธ ภุมรินทร์ , 2559.



ตัวอย่างที ่3 ล้อหินเจยีระไนมีความกวา้งหน้าลอ้หนิเจยีระไน 40 มิลลิเมตร ชิ้นงาน
หมุนด้วยความเรว็รอบ 500 รอบตอ่นาท ีและอตัราปอ้นในการเจยีระไนดา้นขา้ง 2/3 
ของความกว้างหน้าหินเจียระไน จงค านวณหาอตัราการเคลื่อนทีข่องโตะ๊งาน



4. การปอ้นกินลึก (Depth of Cut)
ในการเลือกใชล้้อหนิเจยีระไนทีถ่กูตอ้งเหมาะสม ความเรว็ของชิน้งานและอัตราการเคลือ่นทีข่อง

โต๊ะงาน ควรจะเลอืกการปอ้นกินลกึใหเ้หมาะสมกับวสัดุงาน และก าลงัของเครือ่งเจยีระไนดว้ย ใน
การเจียระไนหยาบจะใชอ้ยูป่ระมาณ 0.025-0.100 มม. (0.001-0.004 นิ้ว) และในการ
เจียระไนละเอยีดประมาณ 0.005-0.025 มม. (0.0002-0.0010 นิ้ว)
การป้อนกินลกึในงานเจยีระไนทรงกระบอกที่แนะน า
⦿ งานเจยีระไนหยาบ ควรใชก้ารป้อนกนิลึก = 0.01-0.03 มม.
⦿ งานเจยีระไนละเอยีด ควรใชก้ารปอ้นกินลกึ = 0.002-0.005 มม.

ความเรว็ส าหรบังานเจยีระไนทรงกระบอก



การหล่อเย็นในงานเจยีระไนทรงกระบอก
ในการหลอ่เยน็ในงานเจยีระไนทรงกระบอกจะเหมือนกับการเจยีระไนราบ เพื่อเหตผุล
ดังต่อไปนี้

1.เพือ่ระบายความรอ้นทีเ่กดิจากการเจียระไน ท าให้วดัขนาดชิน้งานได้ขนาดที่เทีย่งตรง
2.ช่วยชะล้างเศษโลหะทีเ่กิดจากการเจยีระไนให้พน้จากบรเิวณที่เจยีระไน
3.ช่วยปกปอ้งผิวชิ้นงานท าใหเ้กิดสนิมไดย้าก
4.ท าให้ผวิชิน้งานเรยีบ



ความปลอดภัยในงานเจียระไนทรงกระบอก
1. ก่อนท าการตดิตัง้ลอ้หนิเจยีระไน จะต้องท าการตรวจสอบลอ้หนิเจยีระไนด้วยสายตา 

และเคาะตรวจสอบรอยรา้วของลอ้หินเจยีระไนก่อน
2. จะต้องแน่ใจวา่ลอ้หินเจียระไนจบัยึดบนแกนเพลาอย่างถกูตอ้งเหมาะสม
3. ตรวจสอบฝาครอบลอ้หนิเจยีระไนว่าช ารดุหรอืไม่
4. ต้องตรวจสอบว่าจบัยึดชิ้นงานแน่น



ความปลอดภัยในงานเจียระไนทรงกระบอก
5. ต้องแน่ใจว่าใช้ความเรว็ได้ถกูตอ้ง
6. ในขณะเริม่เปดิเครือ่งจะตอ้งยนือยู่ดา้นขา้งของลอ้หนิเจยีระไน
7. ไม่วัดชิ้นงานหรอืท าความสะอาดเครือ่งเจยีระไน ในขณะทีเ่ครือ่งยงัไม่หยุดนิง่
8. สวมแว่นตานริภยัขณะปฏบิตังิานทกุครัง้
9. แต่งกายรดักุม ถูกต้องตามกฎของโรงงาน



การบ ารงุรกัษาเจียระไนทรงกระบอก
1. หมั่นตรวจดูความพรอ้มของเครือ่งเจียระไนสม่ าเสมอ
2. ท าความสะอาดเครือ่งทัง้ก่อนใช้งานและหลงัจากเลกิใช้งาน
3. ตรวจสอบดนู้ ามันหลอ่เยน็จะตอ้งมีเพยีงพอ และเมื่อน้ ามนัหลอ่เย็นหมดอายุการใช้งาน
เน่าเสียจะตอ้งท าการเปลีย่นถา่ย โดยการน าน้ ามันหลอ่เยน็ใหม่ผสมใสล่งไป
4. ควรมีการดูแลรกัษาลอ้หนิเจยีระไนทีด่ี




