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แผนการจัดการเรยีนรู้ที่ 1  
วิชา ผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล1                 20102-2008                                      หน่วยที่ 1 
เรื่อง เครื่องกลึงและอุปกรณ์ประกอบ (Job)                                                            สอนสัปดาห์ท่ี 1 
งาน เครื่องกลึงและอุปกรณ์ประกอบ (Task 1)                                                       จำนวน 2 ช่ัวโมง 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….. 
 
หัวข้อเร่ือง 

1. ชนิดของเครื่องกลึง 
2. หลักการทำงานของเครื่องกลึง 
3. อุปกรณ์ประกอบของเครื่องกลึงและหน้าท่ีการใช้งาน 
4. หลักการใช้งานของเครื่องกลึง 
5. หลักความปลอดภัยในการใช้เครื่องกลึง 
6. การบำรุงรักษาเครื่องกลึง 

 

สาระสำคัญ 
 เครื่องกลึงและอุปกรณ์ประกอบมีความสำคัญมาก ดังนั้น ผู้เรียนจะต้องมีความรู้ ความเข้าใจเกี่ยวกับ
ชนิดของเครื่องกลึง หลักการทำงานของเครื่องกลึง อุปกรณ์ประกอบของเครื่องกลึงและหน้าท่ีการใช้งาน 
หลักการใช้งานของเครื่องกลึง หลักความปลอดภัยในการใช้เครื่องกลึง และการบำรุงรักษาเครื่องกลึง เพื่อจะ
ได้นำความรู้ ความเข้าใจไปใช้ในการกลึงช้ินงานต่างๆจากโลหะต่อไป 
 
จุดประสงค์การเรียนรู้ 
 จุดประสงค์ท่ัวไป 
 เพื่อให้มีความรู้ ความเข้าใจเกี่ยวกับชนิดของเครื่องกลึง หลักการทำงานของเครื่องกลึง อุปกรณ์
ประกอบของเครื่องกลึงและหน้าท่ีการใช้งาน หลักการใช้งานของเครื่องกลึง หลักความปลอดภัยในการใช้
เครื่องกลึง และวิธีการบำรุงรักษาเครื่องกลึง 
 จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

1. บอกช่ือชนิดของเครื่องกลึงต่างๆได้ 
2. อธิลายหลักการทำงานของเครื่องกลึงต่างๆได้ 
3. บอกช่ืออุปกรณ์ประกอบของเครื่องกลึงและหน้าท่ีการใช้งานได้ 
4. อธิบายหลักการใช้งานของเครื่องกลึงต่างๆได้ 
5. บอกหลักความปลอดภัยในการใช้เครื่องกลึงต่างๆได้ 
6. บอกวิธีการบำรุงรักษาเครื่องกลึงต่างๆได้ 



 
 

 
 

เนื้อหาสาระ 
1. ชนิดของเครื่องกลึง 
2. หลักการทำงานของเครื่องกลึง 
3. อุปกรณ์ประกอบของเครื่องกลึงและหน้าท่ีการใช้งาน 
4. หลักการใช้งานของเครื่องกลึง 
5. หลักความปลอดภัยในการใช้เครื่องกลึง 
6. การบำรุงรักษาเครื่องกลึง 

      
กิจกรรมการเรียนการสอน 
 ขั้นเตรียม 

1. แผนการจัดการเรียนรู้วิชาผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล1 
2. เครื่องกลึงและอุปกรณ์ของจริง 

 ขั้นการสอน 
1. นำเข้าสู่บทเรียน (Motivation)  

1.1 ความรู้เดิมของนักเรียนเครื่องกลึงมีกี่ชนิด 
1.2 เครื่องกลึงแต่ละชนิดช่ืออะไรบ้าง 
1.3 อุปกรณ์ท่ีใช้กับเครื่องกลึงมีอะไรบ้าง 

2. ให้เนื้อหา (Information) 
2.1 ครูทบทวนและสอบถามเกี่ยวกับชนิดของเครื่องกลึง 
2.2 ครูอธิบายหลักการหลักการทำงานของเครื่องกลึงแต่ละชนิด 
2.3 ครูบอกช่ืออุปกรณ์ประกอบของเครื่องกลึงและหน้าท่ีการใช้งาน 
2.4 ครูอธิบายหลักการใช้งานของเครื่องกลึงแต่ละชนิด 
2.5 ครูบอกหลักความปลอดภัยในการใช้เครื่องกลึงแต่ละชนิด 
2.6 ครูบอกและอธิบายวิธีการบำรุงรักษาเครื่องกลึงแต่ละชนิด 

3. พยายาม (Application) 
     3.1 ครูให้นักเรียนทำแบบฝึกหัดท่ี 1.1 เรื่องเครื่องกลึงและอุปกรณ์ประกอบ 
     3.2 ครูให้นักเรียนทำแบบทดสอบหลังหน่วยที่ 1 เรื่องเครื่องกลึงและอุปกรณ์ประกอบ 
4. ให้คำตอบ (Progress) 
     4.1 ครูเฉลยคำตอบแบบฝึกหัดท่ี 1.1 ให้นักเรียนทราบ 
     4.1 ครูเฉลยแบบทะสอบหลังหน่วยที่ 1.1 ให้นักเรียนทราบ 
 
 
 



 
 

 
 

สื่อการเรียนการสอน 
1. แผนการจัดการเรียนรู้วิชาผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล1 รหัส 20102-2008 
2. หนังสือวิชาผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล1 รหัส 20102-2008 
3. เครื่องกลึงและอุปกรณ์ประกอบของจริง 
 

การวัดและประเมินผล 
1. สอบถาม 
2. สังเกตพฤติกรรมการเรียน 
3. ทำแบบฝึกหัดหน่วยท่ี 1  
4. ทำแบบทดสอบหลังหน่วยที่ 1 

 
เคร่ืองมือที่ใช้ในการประเมินผล 

1. แบบฝึกหัดหน่วยท่ี 1  
2. แบบเฉลยแบบฝึกหัดหน่วยท่ี 1 
3. แบบทดสอบหลังหน่วยที่ 1 
4. แบบเฉลยแบบทดสอบหลังหน่วยที่ 1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

 
 

บันทึกหลังการสอน 
หน่วยที ่1 สอนสัปดาห์ท่ี 1 

เรื่อง เครื่องกลึงและอุปกรณ์ประกอบ                     งาน เครื่องกลึงและอุปกรณ์ประกอบ 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
ผลการใช้แผนการจัดเรียนรู้ 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 
ผลการเรียนรู้ของนักเรียน 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 
ผลการสอนของครู 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 
ปัญหาและอุปสรรค 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 

 



 
 

แผนการจัดการเรยีนรู้ที่ 2  
วิชา ผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล1                 20102-2008                                    หน่วยที่ 2 
เรื่อง ผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องกลึง (Job)                                                         สอนสัปดาห์ท่ี 1 
งาน ลับมีดกลึงตกร่องและกลึงตกร่อง (Task 2)                                                      จำนวน 6 ช่ัวโมง 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….. 
 
หัวข้อเร่ือง 

1. หลักและวิธีการกลึงตกร่อง 
2. วิธีการลับมีดกลึงตกร่อง 
3. ลับมีดกลึงตกร่อง 
4. กลึงตกร่อง 

 

สาระสำคัญ 
 การกลึงตกร่องช้ินส่วนเครื่องมือกลนั้นมีความสำคัญมาก ดังนั้น ผู้เรียนจะต้องมีความรู้ ความเข้าใจ
เกี่ยวกับหลักและวิธีการกลึงตกร่อง  วิธีการลับมีดกลึงตกร่อง  และมีทักษะในการลับมีดกลึงตกร่องและกลึง 
ตกร่อง เพื่อจะได้นำความรู้ ความเข้าใจและทักษะในการลับมีดกลึงตกร่องและกลึงตกร่องช้ินส่วนอื่นๆต่อไป 
 
จุดประสงค์การเรียนรู้ 
 จุดประสงค์ท่ัวไป 
 เพื่อให้มีความรู้ ความเข้าใจเกี่ยวกับหลักและวิธีการกลึงตกร่อง  วิธีการลับมีดกลึงตกร่อง  และมี
ทักษะในการลับมีดกลึงตกร่องและการกลึงตกร่อง 
 จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

1. บอกหลักและวิธีการกลึงตกร่องได้ 
2. อธิบายวิธีการลับมีดกลึงตกร่องได้ 
3. กลึงตกร่องตามใบส่ังงานได้ 
4. ลับมีดกลึงตกร่องตามใบส่ังงานได้ 

 
เนื้อหาสาระ 

1. หลักและวิธีการกลึงตกร่อง 
2. วิธีการลับมีดกลึงตกร่อง 

      
 



 
 

กิจกรรมการเรียนการสอน 
 ขั้นเตรียม 

1. แผนการจัดการเรียนรู้วิชาผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล1 
2. เครื่องกลึงแบบยันศูนย์ 
3. อุปกรณ์ต่างๆของเครื่องกลึง 
4. วัสดุมีดกลึงตกร่องและวัสดุงานกลึงตกร่อง 

 ขั้นการสอน 
1. นำเข้าสู่บทเรียน (Motivation)  

1.1 ใครเคยเห็นช้ินส่วนเครื่องมือกลต่างๆว่าตกร่องอะไรบ้างท่ีช้ินส่วน 
1.2 ร่องท่ีตกไว้ที่ช้ินส่วนส่วนมากเป็นร่องใช้ทำอะไร 
1.3 ช้ินงานท่ีครูแสดงให้ดูทำไมต้องตกร่อง (ช้ินงานเพลาเกลียว) 
1.4 ในมือครูคืออะไร (มีดกลึงตกร่อง) 

2. ให้เนื้อหา (Information) 
2.1 ครูอธิบายหลักและวิธีการกลึงตกร่อง 
2.2 ครูอธิบายวิธีการลับมีดกลึงตกร่อง 
2.3 ครูสาธิตวิธีการกลึงตกร่อง 
2.4 ครูสาธิตวิธีการลับมีดกลึงตกร่อง 

3. พยายาม (Application) 
     3.1 ครูให้นักเรียนลับมีดกลึงตกร่องตามใบส่ังงานคนละ 1 อัน 
     3.2 ครูให้นักเรียนกลึงตกร่องตามใบส่ังงานคนละ 1 ช้ิน 
4. ให้คำตอบ (Progress) 
     4.1 ครูตรวจประเมินผลการลับมีดกลึงตกร่อง 
     4.1 ครูตรวจประเมินผลช้ินงานกลึงตกร่อง 

สื่อการเรียนการสอน 
1. แผนการจัดการเรียนรู้วิชาผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล1 รหัส 20102-2008 
2. หนังสือวิชาผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล1 รหัส 20102-2008 
3. ใบส่ังงานการลับมีดกลึงตกร่อง  
4. ใบส่ังงานการกลึงตกร่อง 
5. แบบประเมินใบส่ังงานการลับมีดกลึงตกร่อง 
6. แบบประเมินใบส่ังงานการกลึงตกร่อง 

 
 
 



 
 

การวัดและประเมินผล 
1. สอบถาม 
2. สังเกตพฤติกรรมการเรียน 
3. ตรวจผลงานการลับมีดกลึงตกร่อง 
4. ตรวจผลงานการกลึงตกร่อง 

 
เคร่ืองมือที่ใช้ในการประเมินผล 

1. ใบส่ังงานการลับมีดกลึงตกร่อง 
2. ใบส่ังงานการกลึงตกร่อง 
3. แบบประเมินใบส่ังงานการลับมีดกลึงตกร่อง 
4. แบบประเมินใบส่ังงานการกลึงตกร่อง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 



 
 

บันทึกหลังการสอน 
หน่วยที ่2 สอนสัปดาห์ท่ี 1 

เรื่อง ผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องกลึง (Job)                  งาน ลับมีดกลึงตกร่องและงานกลึงตกร่อง (Task 2) 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….. 
ผลการใช้แผนการจัดเรียนรู้ 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 
ผลการเรียนรู้ของนักเรียน 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 
ผลการสอนของครู 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 
ปัญหาและอุปสรรค 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 

 

 

 



 
 

แผนการจัดการเรยีนรู้ที่ 3  
วิชา ผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล1                 20102-2008                                  หน่วยที่ 2 
เรื่อง ผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องกลึง (Job)                                                         สอนสัปดาห์ท่ี 2-3 
งาน ลับมีดกลึงเกลียวสามเหล่ียมและกลึงเกลียวสามเหล่ียม (Task 3)                           จำนวน 16 ช่ัวโมง 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….. 
 
หัวข้อเร่ือง 

1. หลักและวิธีการกลึงเกลียวสามเหล่ียม 
2. วิธีการลับมีดกลึงเกลียวสามเหล่ียม 
3. ลับมีดกลึงเกลียวสามเหล่ียม 
4. กลึงเกลียวสามเหล่ียม 

 

สาระสำคัญ 
 การกลึงเกลียวสามเหล่ียมช้ินส่วนเครื่องมือกลนั้นมีความสำคัญมาก  ดังนั้น ผู้เรียนจะต้องมีความรู้ 
ความเข้าใจเกี่ยวกับหลักและวิธีการกลึงเกลียวสามเหล่ียม  วิธีการลับมีดกลึงเกลียวสามเหล่ียม  และมีทักษะ
ในการลับมีดกลึงเกลียวสามเหล่ียมและกลึงเกลียวสามเหล่ียม  เพื่อจะได้นำความรู้ ความเข้าใจและทักษะใน
การลับมีดกลึงเกลียวสามเหล่ียมและกลึงเกลียวสามเหล่ียมช้ินส่วนอื่นๆต่อไป 
 
จุดประสงค์การเรียนรู้ 
 จุดประสงค์ท่ัวไป 
 เพื่อให้มีความรู้ ความเข้าใจเกี่ยวกับหลักและวิธีการกลึงเกลียวสามเหล่ียม  วิธีการลับมีดกลึงเกลียว
สามเหล่ียม  และมีทักษะในการลับมีดกลึงเกลียวสามเหล่ียมและการกลึงเกลียวสามเหล่ียม 
 จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

1. บอกหลักและวิธีการกลึงเกลียวสามเหล่ียมได้ 
2. อธิบายวิธีการลับมีดกลึงเกลียวสามเหล่ียมได้ 
3. กลึงเกลียวสามเหล่ียมตามใบส่ังงานได้ 
4. ลับมีดกลึงเกลียวสามเหล่ียมตามใบส่ังงานได้ 

เนื้อหาสาระ 
1. หลักและวิธีการกลึงเกลียวสามเหล่ียม 
2. วิธีการลับมีดกลึงเกลียวสามเหล่ียม 
3. ลับมีดกลึงเกลียวสามเหล่ียม 
4. กลึงเกลียวสามเหล่ียม 



 
 

 
กิจกรรมการเรียนการสอน 
 ขั้นเตรียม 

1. แผนการจัดการเรียนรู้วิชาผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล1 
2. เครื่องกลึงแบบยันศูนย์ 
3. อุปกรณ์ต่างๆของเครื่องกลึง 
4. วัสดุมีดกลึงเกลียวสามเหล่ียม 
5. วัสดุงานกลึงเกลียวสามเหล่ียม 

 ขั้นการสอน 
1. นำเข้าสู่บทเรียน (Motivation)  

1.1 ช้ินงานท่ีอยู่ในมือครูคืออะไร 
1.2 ใช้ทำอะไรได้บ้าง 
1.3 มีวิธีการทำอย่างไร 
1.4 ใช้เครื่องจักรอะไรในการทำ 

2. ให้เนื้อหา (Information) 
2.1 ครูอธิบายหลักและวิธีการกลึงเกลียวสามเหล่ียม 
2.2 ครูอธิบายวิธีการลับมีดกลึงเกลียวสามเหล่ียม 
2.3 ครูสาธิตวิธีการกลึงเกลียวสามเหล่ียม 
2.4 ครูสาธิตวิธีการลับมีดกลึงเกลียวสามเหล่ียม 

3. พยายาม (Application) 
     3.1 ครูให้นักเรียนลับมีดกลึงเกลียวสามเหล่ียมตามใบส่ังงานคนละ 1 อัน 
     3.2 ครูให้นักเรียนกลึงเกลียวสามเหล่ียมตามใบส่ังงานคนละ 1 ช้ิน 
4. ให้คำตอบ (Progress) 
     4.1 ครูตรวจประเมินผลการลับมีดกลึงเกลียวสามเหล่ียม 
     4.1 ครูตรวจประเมินผลช้ินงานกลึงเกลียวสามเหล่ียม 

สื่อการเรียนการสอน 
1. แผนการจัดการเรียนรู้วิชาผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล1 รหัส 20102-2008 
2. หนังสือวิชาผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล1 รหัส 20102-2008 
3. ใบส่ังงานการลับมีดกลึงเกลียวสามเหล่ียม 
4. ใบส่ังงานการกลึงเกลียวสามเหล่ียม 
5. แบบประเมินใบส่ังงานการลับมีดกลึงเกลียวสามเหล่ียม 
6. แบบประเมินใบส่ังงานการกลึงเกลียวสามเหล่ียม 

 



 
 

การวัดและประเมินผล 
1. สอบถาม 
2. สังเกตพฤติกรรมการเรียน 
3. ตรวจผลงานการลับมีดกลึงเกลียวสามเหล่ียม 
4. ตรวจผลงานการกลึงเกลียวสามเหล่ียม 

 
เคร่ืองมือที่ใช้ในการประเมินผล 

1. ใบส่ังงานการลับมีดกลึงเกลียวสามเหล่ียม 
2. ใบส่ังงานการกลึงเกลียวสามเหล่ียม 
3. แบบประเมินใบส่ังงานการลับมีดกลึงเกลียวสามเหล่ียม 
4. แบบประเมินใบส่ังงานการกลึงเกลียวสามเหล่ียม 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 
 

บันทึกหลังการสอน 
หน่วยที ่2 สอนสัปดาห์ท่ี 2-3 

เรื่อง ผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องกลึง    งาน ลับมีดกลึงเกลียวสามเหล่ียมและงานกลึงเกลียวสามเหล่ียม 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….. 
ผลการใช้แผนการจัดเรียนรู้ 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 
ผลการเรียนรู้ของนักเรียน 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 
ผลการสอนของครู 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 
ปัญหาและอุปสรรค 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 

 

 

 



 
 

แผนการจัดการเรยีนรู้ที่ 4  
วิชา ผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล1                 20102-2008                                   หน่วยที่ 2 
เรื่อง ผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องกลึง (Job)                                                         สอนสัปดาห์ท่ี 4-5 
งาน กลึงศูนย์ตายมอร์ส No.3 (Task 4)                                                              จำนวน 16 ช่ัวโมง 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….. 
 
หัวข้อเร่ือง 

1. หลักและวิธีการกลึงเรียว 
2. วิธีการคำนวณงานเรียว 
3. กลึงเรียวศูนย์ตายมอร์ส No.3 

 

สาระสำคัญ 
 การกลึงเรียวช้ินส่วนเครื่องมือกลมีความสำคัญมาก  ดังนั้น ผู้เรียนจะต้องมีความรู้ ความเข้าใจ
เกี่ยวกับหลักและวิธีการกลึงเรียว วิธีการคำนวณงานเรียว และมีทักษะในการกลึงเรียว  เพื่อจะได้นำความรู้ 
ความเข้าใจและทักษะในการกลึงเรียวช้ินส่วนอื่นๆต่อไป 
 
จุดประสงค์การเรียนรู้ 
 จุดประสงค์ท่ัวไป 
 เพื่อให้มีความรู้ ความเข้าใจเกี่ยวกับหลักและวิธีการกลึงเรียว  วิธีการคำนวณงานเรียว  และมีทักษะ
ในการกลึงเรียว   
 จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

1. บอกหลักและวิธีการกลึงเรียวได้ 
2. อธิบายวิธีการคำนวณงานเรียวได้ 
3. กลึงเรียวตามใบส่ังงานได้ 
4. คำนวณเรียวตามใบส่ังงานได้ 

 
เนื้อหาสาระ 

1. หลักและวิธีการกลึงเรียว 
2. วิธีการคำนวณงานเรียว 
3. กลึงเรียวศูนย์ตายมอร์ส No.3 

 
 



 
 

กิจกรรมการเรียนการสอน 
 ขั้นเตรียม 

1. แผนการจัดการเรียนรู้วิชาผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล1 
2. เครื่องกลึงแบบยันศูนย์ 
3. อุปกรณ์ต่างๆของเครื่องกลึง 
4. วัสดุช้ินงานกลึงเรียว 

 ขั้นการสอน 
1. นำเข้าสู่บทเรียน (Motivation)  

1.1 ช้ินงานท่ีอยู่ในมือครูคืออะไร 
1.2 เป็นอะไรของเครื่องจักรกล 
1.3 มีวิธีการทำอย่างไร 
1.4 ใช้เครื่องจักรอะไรในการทำ 

2. ให้เนื้อหา (Information) 
2.1 ครูอธิบายหลักและวิธีการกลึงเรียว 
2.2 ครูอธิบายวธิีการคำนวณงานกลึงเรียว 
2.3 ครูสาธิตวิธีการกลึงเรียว 

3. พยายาม (Application) 
     3.1 ครูให้นักเรียนคำนวณงานกลึงเรียวตามใบส่ังงาน 
     3.2 ครูให้นักเรียนกลึงเรียวศูนย์ตายมอร์ส No.3 ตามใบส่ังงาน 
4. ให้คำตอบ (Progress) 
     4.1 ครูตรวจประเมินผลการคำนวณงานกลึงเรียวตามใบส่ังงาน 
     4.1 ครูตรวจประเมินผลช้ินงานกลึงเรียวศูนยต์ายมอร์ส No.3 ตามใบส่ังงาน 

 
สื่อการเรียนการสอน 

1. แผนการจัดการเรียนรู้วิชาผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล1 รหัส 20102-2008 
2. หนังสือวิชาผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล1 รหัส 20102-2008 
3. ใบส่ังงานการคำนวณงานกลึงเรียว 
4. ใบส่ังงานการกลึงเรียวศูนย์ตายมอร์ส No.3 
5. แบบประเมินใบส่ังงานการคำนวณงานกลึงเรียว 
6. แบบประเมินใบส่ังงานการกลึงเรียวศูนย์ตายมอร์ส No.3 

 
 
 



 
 

การวัดและประเมินผล 
1. สอบถาม 
2. สังเกตพฤติกรรมการเรียน 
3. ตรวจผลงานการคำนวณงานกลึงเรียว 
4. ตรวจผลงานการกลึงเรียวศูนย์ตายมอร์ส No.3 

 
เคร่ืองมือที่ใช้ในการประเมินผล 

1. ใบส่ังงานการคำนวณงานกลึงเรียว 
2. ใบส่ังงานการกลึงเรียวศูนย์ตายมอร์ส No.3 
3. แบบประเมินใบส่ังงานการคำนวณงานกลึงเรียว 
4. แบบประเมินใบส่ังงานการกลึงเรียวศูนย์ตายร์สมอ No.3 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

บันทึกหลังการสอน 
หน่วยที ่2 สอนสัปดาห์ท่ี 4-5 

เรื่อง ผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องกลึง                                       งาน กลึงเรียวศูนย์ตายมอร์ส No.3 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….. 
ผลการใช้แผนการจัดเรียนรู้ 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 
ผลการเรียนรู้ของนักเรียน 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 
ผลการสอนของครู 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 
ปัญหาและอุปสรรค 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 

 

 

 



 
 

แผนการจัดการเรยีนรู้ที่ 5  
วิชา ผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล1                 20102-2008                                  หน่วยที่ 2 
เรื่อง ผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องกลึง (Job)                                                         สอนสัปดาห์ท่ี 6-7 
งาน กลึงเย้ืองศูนย์ (Task 5)                                                                          จำนวน 16 ช่ัวโมง 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….. 
 
หัวข้อเร่ือง 

1. หลักและวิธีการกลึงเย้ืองศูนย์ 
2. กลึงเย้ืองศูนย์ 

 

สาระสำคัญ 
 การกลึงเยื้องศูนย์ช้ินส่วนเครื่องมือกลมีความสำคัญมาก  ดังนั้น ผู้เรียนจะต้องมีความรู้ ความเข้าใจ
เกี่ยวกับหลักและวิธีการกลึงเย้ืองศูนย์  และมีทักษะในการกลึงเย้ืองศูนย์  เพื่อจะได้นำความรู้ ความเข้าใจและ
ทักษะในการกลึงเย้ืองศูนย์ช้ินส่วนอื่นๆต่อไป 
 
จุดประสงค์การเรียนรู้ 
 จุดประสงค์ท่ัวไป 
 เพื่อใหม้ีความรู้ ความเข้าใจเกี่ยวกับหลักและวิธีการกลึงเย้ืองศูนย์  และมีทักษะในการกลึงเย้ืองศูนย์  
 จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

1. บอกหลักและวิธีการกลึงเย้ืองศูนย์ได้ 
2. กลึงเย้ืองศูนย์ตามใบส่ังงานได้ 

 
เนื้อหาสาระ 

1. หลักและวิธีการกลึงเย้ืองศูนย์ 
2. กลึงเย้ืองศูนย์ 

 
กิจกรรมการเรียนการสอน 
 ขั้นเตรียม 

1. แผนการจัดการเรียนรู้วิชาผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล1 
2. เครื่องกลึงแบบยันศูนย์ 
3. อุปกรณ์ต่างๆของเครื่องกลึง 
4. วัสดุช้ินงานกลึงเย้ืองศูนย์ 



 
 

 ขั้นการสอน 
1. นำเข้าสู่บทเรียน (Motivation)  

1.1 ช้ินงานท่ีอยู่ในมือครูคืออะไร 
1.2 มีลักษณะคล้ายกับอะไรของเครื่องยนต์ 
1.3 มีวิธีการทำอย่างไร 
1.4 ใช้เครื่องจักรอะไรในการทำ 

2. ให้เนื้อหา (Information) 
2.1 ครูอธิบายหลักและวิธีการกลึงเย้ืองศูนย ์
2.2 ครูสาธิตวิธีการกลึงเย้ืองศูนย์ 

3. พยายาม (Application) 
     3.1 ครูให้นักเรียนกลึงเย้ืองศูนย์ตามใบส่ังงาน 
4. ให้คำตอบ (Progress) 
     4.1 ครูตรวจประเมินผลช้ินงานกลึงเย้ืองศูนย ์

 
สื่อการเรียนการสอน 

1. แผนการจัดการเรียนรู้วิชาผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล1 รหัส 20102-2008 
2. หนังสือวิชาผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล1 รหัส 20102-2008 
3. ใบส่ังงานการกลึงเย้ืองศูนย์ 
4. แบบประเมินใบส่ังงานการกลึงเย้ืองศูนย์ 

 
การวัดและประเมินผล 

1. สอบถาม 
2. สังเกตพฤติกรรมการเรียน 
4. ตรวจผลงานการกลึงเย้ืองศูนย์ 

 
เคร่ืองมือที่ใช้ในการประเมินผล 

1. ใบส่ังงานการกลึงเย้ืองศูนย์ 
2. แบบประเมินใบส่ังงานการกลึงเย้ืองศูนย์ 

 
 
 
 
 



 
 

บันทึกหลังการสอน 
หน่วยที ่2 สอนสัปดาห์ท่ี 6-7 

เรื่อง ผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องกลึง                                                            งาน กลึงลูกเบ้ียว 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….. 
ผลการใช้แผนการจัดเรียนรู้ 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 
ผลการเรียนรู้ของนักเรียน 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 
ผลการสอนของครู 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 
ปัญหาและอุปสรรค 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 

 

 

 



 
 

แผนการจัดการเรยีนรู้ที่ 6  
วิชา ผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล1                 20102-2008                                  หน่วยที่ 2 
เรื่อง ผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องกลึง (Job)                                                         สอนสัปดาห์ท่ี 8-9 
งาน ลับมีดกลึงคว้านและกลึงคว้านร ู(Task 6)                                                      จำนวน 16 ช่ัวโมง 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….. 
 
หัวข้อเร่ือง 

1. หลักและวิธีการกลึงคว้านรู 
2. วิธีการลับมีดกลึงคว้าน 
3. ลับมีดกลึงคว้าน 
4. กลึงคว้านรู 

 

สาระสำคัญ 
 การลับมีดกลึงคว้านและการกลึงคว้านรูช้ินส่วนเครื่องมือกลมีความสำคัญมาก  ดังนั้น ผู้เรียนจะต้องมี
ความรู้ ความเข้าใจเกี่ยวกับหลักและวิธีการลับมีดกลึงคว้าน หลักและวิธีการกลึงคว้านรู  และมีทักษะในการ
ลับมีดกลึงคว้าน การกลึงคว้านรู  เพื่อจะได้นำความรู้ ความเข้าใจและทักษะในการลับมีดกลึงคว้าน และกลึง
คว้านรูช้ินส่วนอื่นๆต่อไป 
 

จุดประสงค์การเรียนรู้ 
 จุดประสงค์ท่ัวไป 
 เพื่อใหม้ีความรู้ ความเข้าใจเกี่ยวกับหลักและวิธีการลับมีดกลึงคว้าน หลักและวิธีการกลึงคว้านรู  และ
มีทักษะในการลับมีดกลึงคว้าน และกลึงคว้านรู 
 จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

1. บอกหลักและวิธีการกลึงคว้านรูได้ 
2. อธิบายวิธีการลับมีดกลึงคว้านได้ 
3. ลับมีดกลึงคว้านตามใบส่ังงานได้ 
4. กลึงคว้านรูช้ินงานตามใบส่ังงานได้ 

 
เนื้อหาสาระ 

1. หลักและวิธีการกลึงคว้านรู 
2. หลักและวิธีการลับมีดกลึงคว้าน 
3. ลับมีดกลึงคว้าน 
4. กลึงคว้านรู 



 
 

กิจกรรมการเรียนการสอน 
 ขั้นเตรียม 

1. แผนการจัดการเรียนรู้วิชาผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล1 
2. เครื่องกลึงแบบยันศูนย์ 
3. อุปกรณ์ต่างๆของเครื่องกลึง 
4. วัสดุช้ินงานกลึงคว้านรู 

 ขั้นการสอน 
1. นำเข้าสู่บทเรียน (Motivation)  

1.1 ช้ินงานท่ีอยู่ในมือครูคืออะไรบ้าง 
1.2 มีวิธีการทำอย่างไร 
1.3 ใช้เครื่องจักรอะไรในการทำ 

2. ให้เนื้อหา (Information) 
2.1 ครูอธิบายหลักและวิธีการกลึงคว้านร ู
2.2 ครูอธิบายหลักและวิธีการลับมีดกลึงคว้าน 
2.3 ครูสาธิตการลับมีดกลึงคว้าน 
2.4 ครูสาธิตวิธีการกลึงคว้านรู 

3. พยายาม (Application) 
     3.1 ครูให้นักเรียนลับมีดกลึงคว้านตามใบส่ังงาน 
     3.2 ครูให้นักเรียนกลึงคว้านรูตามใบส่ังงาน 
4. ให้คำตอบ (Progress) 
     4.1 ครูตรวจประเมินการลับมีดกลึงคว้านตามใบส่ังงาน 
     4.2 ครูตรวจประเมินชิ้นงานการกลึงคว้านรูตามใบส่ังงาน 

 
สื่อการเรียนการสอน 

1. แผนการจัดการเรียนรู้วิชาผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล1 รหัส 20102-2008 
2. หนังสือวิชาผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล1 รหัส 20102-2008 
3. ใบงานการลับมีดกลึงคว้าน 
4. ใบส่ังงานการลับมีดกลึงคว้าน 
5. แบบประเมินใบส่ังงานการลับมีดกลึงคว้าน 
6. ใบงานการกลึงคว้านรู 
7. ใบส่ังงานการกลึงคว้านรู 
8. แบบประเมินใบส่ังงานการกลึงคว้านรู 

 



 
 

การวัดและประเมินผล 
1. สอบถาม 
2. สังเกตพฤติกรรมการเรียน 
3. ตรวจผลการลับมีดกลึงคว้าน 
4. ตรวจประเมินผลการกลึงคว้านรู 

 
เคร่ืองมือที่ใช้ในการประเมินผล 

1. ใบส่ังงานการลับมีดกลึงคว้าน 
2. แบบประเมินใบส่ังงานการลับมีดกลึงคว้าน 
3. ใบส่ังงานการกลึงคว้านรู 
4. แบบประเมินใบส่ังงานการกลึงคว้านรู 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

บันทึกหลังการสอน 
หน่วยที ่2 สอนสัปดาห์ท่ี 8-9 

เรื่อง ผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องกลึง                                     งาน ลับมีดกลึงคว้านและกลึงคว้านรู 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….. 
ผลการใช้แผนการจัดเรียนรู้ 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 
ผลการเรียนรู้ของนักเรียน 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 
ผลการสอนของครู 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 
ปัญหาและอุปสรรค 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 

 

 

 



 
 

แผนการจัดการเรยีนรู้ที่ 7  
วิชา ผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล1                 20102-2008                                    หน่วยที่ 3 
เรื่อง เครื่องกัดและอุปกรณ์ประกอบ (Job)                                                          สอนสัปดาห์ท่ี 10 
งาน เครื่องกัดและอุปกรณ์ประกอบ (Task 7)                                                        จำนวน 8 ช่ัวโมง 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….. 
 
หัวข้อเร่ือง 

1. ชนิดของเครื่องกัด 
2. หลักการทำงานของเครื่องกัด 
3. อุปกรณ์ประกอบของเครื่องกัดและหน้าท่ีการใช้งาน 
4. หลักการใช้งานของเครื่องกัด 
5. หลักความปลอดภัยในการใช้เครื่องกัด 
6. การบำรุงรักษาเครื่องกัด 

 

สาระสำคัญ 
เครื่องกัดและอุปกรณ์ประกอบมีความจำเป็นและสำคัญมากในการผลิตช้ินส่วนเครื่องมือกล ดังนั้น

นักเรียนจะต้องมีความรู้ ความเข้าในเกี่ยวกับชนิดของเครื่องกัด หลักการทำงานของเครื่องกัด อุปกรณ์
ประกอบของเครื่องกัดและหน้าท่ีการใช้งาน หลักการใช้งานของเครื่องกัด หลักความปลอดภัยในการใช้
เครื่องกัด และการบำรุงรักษาเครื่องกัด เพื่อจะได้นำความรู้ ความเข้าใจไปใช้ในการผลิตช้ินส่วนอื่นๆต่อไป 
 
จุดประสงค์การเรียนรู้ 
 จุดประสงคท์ั่วไป 
 เพื่อให้มีความรู้ ความเข้าใจเกี่ยวกับ ชนิดของเครื่องกัด หลักการทำงานของเครื่องกัด อุปกรณ์
ประกอบของเครื่องกัดและหน้าท่ีการใช้งาน หลักการใช้งานของเครื่องกัด หลักความปลอดภัยในการใช้
เครื่องกัด และการบำรุงรักษาเครื่องกัด 
 จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

1. บอกชนิดของเครื่องกัดได้ 
2. อธิบายหลักการทำงานของเครื่องกัดได้ 
3. บอกช่ืออุปกรณ์ประกอบของเครื่องกัดและหน้าท่ีการใช้งานได้ 
4. อธิบายหลักการใช้งานของเครื่องกัดได้ 
5. บอกหลักความปลอดภัยในการใช้เครื่องกัดได้ 
6. บอกวิธีการบำรุงรักษาเครื่องกัดได้ 



 
 

เนื้อหาสาระ 
1. ชนิดของเครื่องกัด 
2. หลักการทำงานของเครื่องกัด 
3. อุปกรณ์ประกอบของเครื่องกัดและหน้าท่ีการใช้งาน 
4. หลักการใช้งานของเครื่องกัด 
5. หลักความปลอดภัยในการใช้เครื่องกัด 
6. การบำรุงรักษาเครื่องกัด 

      
กิจกรรมการเรียนการสอน 
 ขั้นเตรียม 

1. แผนการจัดการเรียนรู้วิชาผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล1 
2. เครื่องกัดเพลานอนและเครื่องกัดเพลาต้ัง 
3. อุปกรณ์ประกอบต่างๆของเครื่องกัด 

 ขั้นการสอน 
1. นำเข้าสู่บทเรียน (Motivation)  

1.1 เครื่องจักรกลท่ีอยู่ด้านหน้าของนักเรียนคือเครื่องอะไร 
1.2 ส่ิงต่างๆท่ีวางอยู่ข้างเครื่องจักรกลเป็นอะไร 
1.3 นักเรียนคิดว่าถ้าครูให้นักเรียนใช้เครื่องจักรกลตัวนี้นักเรียนใช้ได้หรือไม่ 

2. ให้เนื้อหา (Information) 
2.1 ครูบอกชนิดของเครื่องกัด 
2.2 ครูอธิบายหลักการทำงานของเครื่องกัด 
2.3 ครูบอกช่ืออุปกรณ์ประกอบของเครื่องจักรและหน้าท่ีการใช้งาน 
2.4 ครูอธิบายพร้อมสาธิตการใช้งานของเครื่องกัด 
2.5 ครูบอกหลักความปลอดภัยในการใช้เครื่องกัด 
2.6 ครูบอกวิธีการบำรุงรักษาเครื่องกัด 

3. พยายาม (Application) 
     3.1 ครูให้นักเรียนทดลองใช้เครื่องกัด 
     3.2 ครูให้นักเรียนทำแบบฝึกหัดหลังหน่วยท่ี 3 
     3.3 ครูใช้นักเรียนทำแบบทดสอบหลังหน่วยท่ี 3 
4. ให้คำตอบ (Progress) 
     4.1 ครูเฉลยแบบฝึกหัดหลังหน่วยท่ี 3 
     4.2 ครูเฉลยแบบทดสอบหลังหน่วยท่ี 3 
 



 
 

สื่อการเรียนการสอน 
1. แผนการจัดการเรียนรู้วิชาผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล1 รหัส 20102-2008 
2. หนังสือวิชาผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล1 รหัส 20102-2008 
3. เครื่องกัดเพลานอนและเครื่องกัดเพลาต้ังของจริง 
4. อุปกรณ์ประกอบของเครื่องกัดของจริง 

การวัดและประเมินผล 
1. สอบถาม 
2. สังเกตพฤติกรรมการเรียน 
3. ทำแบบฝึกหัดหน่วยท่ี 3 
4. ทำแบบทดสอบหลังหน่วยท่ี 3 

 
เคร่ืองมือที่ใช้ในการประเมินผล 

1. แบบฝึกหัดหลังหน่วยท่ี 3 
2. แบบเฉลยแบบฝึกหัดหลังหน่วยท่ี 3 
3. แบบทดสอบหลังหน่วยท่ี 3 
4. แบบเฉลยแบบทดสอบหลังหน่วยท่ี 3 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

บันทึกหลังการสอน 
หน่วยที ่3 สอนสัปดาห์ท่ี 10 

เรื่อง เครื่องกัดและอุปกรณ์ประกอบ                           งาน เครื่องกัดและอุปกรณ์ประกอบ 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….. 
ผลการใช้แผนการจัดเรียนรู้ 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 
ผลการเรียนรู้ของนักเรียน 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 
ผลการสอนของครู 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 
ปัญหาและอุปสรรค 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 

 

 

 



 
 

แผนการจัดการเรยีนรู้ที่ 8  
วิชา ผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล1                 20102-2008                                    หน่วยที่ 4 
เรื่อง ผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องกัด (Job)                                                          สอนสัปดาห์ท่ี 11 
งาน การกัดผิวราบส่ีเหล่ียมผืนผ้า (Task 8)                                                           จำนวน 8 ช่ัวโมง 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….. 
 
หัวข้อเร่ือง 

1. หลักและวิธีการกัดผิวราบ 
2. การกัดผิวราบส่ีเหล่ียมผืนผ้า 

 

สาระสำคัญ 
 การกัดผิวราบช้ินส่วนเครื่องมือกลมีความสำคัญมาก  ดังนั้น ผู้เรียนจะต้องมีความรู้ ความเข้าใจ
เกี่ยวกับหลักและวิธีการกัดผิวราบ  และมีทักษะในการกัดผิวราบส่ีเหล่ียมผืนผ้า  เพื่อจะได้นำความรู้ 
ความเข้าใจและทักษะในการกัดผิวราบช้ินส่วนอื่นๆต่อไป 
 
จุดประสงค์การเรียนรู้ 
 จุดประสงค์ท่ัวไป 
 เพื่อให้มีความรู้ ความเข้าใจเกี่ยวกับหลักและวิธีการกัดผิวราบ  และมีทักษะในการกัดผิวราบ
ส่ีเหล่ียมผืนผ้า  
 จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

1. บอกหลักและวิธีการกัดผิวราบได้ 
2. กัดผิวราบส่ีเหล่ียมผืนผ้าตามใบส่ังงานได้ 

 
เนื้อหาสาระ 

1. หลักและวิธีการกัดผิวราบ 
2. การกัดผิวราบส่ีเหล่ียมผืนผ้า 

      
 
 
 
 
 



 
 

กิจกรรมการเรียนการสอน 
 ขั้นเตรียม 

1. แผนการจัดการเรียนรู้วิชาผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล1 
2. เครื่องกัดเพลานอนและเครื่องกัดเพลาต้ัง 
3. อุปกรณ์ประกอบต่างๆของเครื่องกัด 
4. วัสดุช้ินงานกัดผิวราบส่ีเหล่ียมผืนผ้า 

 ขั้นการสอน 
1. นำเข้าสู่บทเรียน (Motivation)  

1.1 ช้ินงานท่ีอยู่ในมือครูคือช้ินงานอะไร 
1.2 ลักษณะงานเช่นนี้นักเรียนคิดว่าทำมาจากเครื่องจักรกลอะไร 
1.3 นักเรียนคิดว่าตัวเราจะทำได้หรือไม่ 

2. ให้เนื้อหา (Information) 
2.1 ครูอธิบายหลักและวิธีการกัดผิวราบ 
2.2 ครูสาธิตวิธีการกัดผิวราบส่ีเหล่ียมผืนผ้า 

3. พยายาม (Application) 
     3.1 ครูให้นักเรียนกัดผิวราบส่ีเหล่ียมผืนผ้าตามใบส่ังงาน 
4. ให้คำตอบ (Progress) 
     4.1 ครูตรวจประเมินผลช้ินงานการกัดผิวรายส่ีเหล่ียมผืนผ้าตามใบส่ังงาน 

สื่อการเรียนการสอน 
1. แผนการจัดการเรียนรู้วิชาผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล1 รหัส 20102-2008 
2. หนังสือวิชาผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล1 รหัส 20102-2008 
3. ใบส่ังงานการกัดผิวราบส่ีเหล่ียมผืนผ้า 
4. แบบประเมินใบส่ังงานการกัดผิวราบส่ีเหล่ียมผืนผ้า 

 
การวัดและประเมินผล 

1. สอบถาม 
2. สังเกตพฤติกรรมการเรียน 
4. ตรวจผลงานการกัดผิวราบส่ีเหล่ียมผืนผ้า 

 
เคร่ืองมือที่ใช้ในการประเมินผล 

1. ใบส่ังงานการกัดผิวราบส่ีเหล่ียมผืนผ้า 
2. แบบประเมินใบส่ังงานการกัดผิวราบส่ีเหล่ียมผืนผ้ 

 



 
 

บันทึกหลังการสอน 
หน่วยที ่4 สอนสัปดาห์ท่ี 11 

เรื่อง ผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องกัด                                        งาน การกัดผิวราบส่ีเหล่ียมผืนผ้า 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….. 
ผลการใช้แผนการจัดเรียนรู้ 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 
ผลการเรียนรู้ของนักเรียน 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 
ผลการสอนของครู 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 
ปัญหาและอุปสรรค 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 

 

 

 



 
 

แผนการจัดการเรยีนรู้ที่ 9  
วิชา ผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล1                 20102-2008                                   หน่วยที่ 4 
เรื่อง ผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องกัด (Job)                                                          สอนสัปดาห์ท่ี 12 
งาน การกัดบ่าฉาก 2 ข้าง (Task 9)                                                                    จำนวน 8 ช่ัวโมง 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….. 
 
หัวข้อเร่ือง 

1. หลักและวิธีการกัดบ่าฉาก 
2. การกัดบ่าฉาก 

 

สาระสำคัญ 
 การกัดบ่าฉากช้ินส่วนเครื่องมือกลมีความสำคัญมาก  ดังนั้น ผู้เรียนจะต้องมีความรู้ ความเข้าใจ
เกี่ยวกับหลักและวิธีการกัดบ่าฉาก  และมีทักษะในการกัดบ่าฉาก  เพื่อจะได้นำความรู้ ความเข้าใจและทักษะ
ในการกัดบ่าฉากช้ินส่วนอื่นๆต่อไป 
 
จุดประสงค์การเรียนรู้ 
 จุดประสงค์ท่ัวไป 
 เพื่อใหม้ีความรู้ ความเข้าใจเกี่ยวกับหลักและวิธีการกัดบ่าฉาก  และมีทักษะในการกัดบ่าฉาก 
 จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

1. บอกหลักและวิธีการกัดบ่าฉากได้ 
2. กัดบ่าฉากตามใบส่ังงานได้ 

 
เนื้อหาสาระ 

1. หลักและวิธีการกัดบ่าฉาก 
2. การกัดบ่าฉาก 

 
กิจกรรมการเรียนการสอน 
 ขั้นเตรียม 

1. แผนการจัดการเรียนรู้วิชาผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล1 
2. เครื่องกัดเพลานอนและเครื่องกัดเพลาต้ัง 
3. อุปกรณ์ประกอบต่างๆของเครื่องกัด 
4. วัสดุช้ินงานกัดบ่าฉาก 



 
 

 ขั้นการสอน 
1. นำเข้าสู่บทเรียน (Motivation)  

1.1 ช้ินงานท่ีอยู่ในมือครูเป็นช้ินงานอะไร 
1.2 นักเรียนคิดว่าทำมาจากเครื่องจักรกลอะไร 
1.3 นักเรียนสามารถทำได้หรือไม่ 

2. ให้เนื้อหา (Information) 
2.1 ครูอธิบายหลักและวิธีการกัดบ่าฉาก 
2.2 ครูสาธิตวิธีการกัดบ่าฉาก 2 ข้าง 

3. พยายาม (Application) 
     3.1 ครูให้นักเรียนกัดบ่าฉากตามใบส่ังงาน 
4. ให้คำตอบ (Progress) 
     4.1 ครูตรวจประเมินผลช้ินงานการกัดบ่าฉากตามใบส่ังงาน 

สื่อการเรียนการสอน 
1. แผนการจัดการเรียนรู้วิชาผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล1 รหัส 20102-2008 
2. หนังสือวิชาผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล1 รหัส 20102-2008 
3. ใบส่ังงานการกัดบ่าฉาก 2 ข้าง 
4. แบบประเมินใบส่ังงานการกัดบ่าฉาก 2 ข้าง 

 
การวัดและประเมินผล 

1. สอบถาม 
2. สังเกตพฤติกรรมการเรียน 
4. ตรวจผลงานการกัดบ่าฉาก 2 ข้าง 

 
เคร่ืองมือที่ใช้ในการประเมินผล 

1. ใบส่ังงานการกัดบ่าฉาก 2 ข้าง 
2. แบบประเมินใบส่ังงานการกัดบ่อฉาก 2 ข้าง 

 
 
 
 
 
 
 



 
 

บันทึกหลังการสอน 
หน่วยที ่4 สอนสัปดาห์ท่ี 12 

เรื่อง ผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องกัด                                                 งาน การกัดบ่าฉาก 2 ข้าง 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….. 
ผลการใช้แผนการจัดเรียนรู้ 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 
ผลการเรียนรู้ของนักเรียน 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 
ผลการสอนของครู 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 
ปัญหาและอุปสรรค 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 

 

 

 



 
 

แผนการจัดการเรยีนรู้ที่ 10 
วิชา ผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล1                 20102-2008                                   หน่วยที่ 4 
เรื่อง ผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องกัด (Job)                                                          สอนสัปดาห์ท่ี 13 
งาน การกัดร่องล่ิม (Task 10)                                                                           จำนวน 8 ช่ัวโมง 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….. 
 
หัวข้อเร่ือง 

1. หลักและวิธีการกัดร่อง 
2. การกัดร่องล่ิมหัวเพลา 

 

สาระสำคัญ 
 การกัดร่องล่ิมหัวเพลาช้ินส่วนเครื่องมือกลมีความสำคัญมาก  ดังนั้น ผู้เรียนจะต้องมีความรู้ 
ความเข้าใจเกี่ยวกับหลักและวิธีการกัดร่องล่ิม  และมีทักษะในการกัดร่องล่ิมหัวเพลา  เพื่อจะได้นำความรู้ 
ความเข้าใจและทักษะในการร่องล่ิมช้ินส่วนอื่นๆต่อไป 
 
จุดประสงค์การเรียนรู้ 
 จุดประสงค์ท่ัวไป 
 เพื่อใหม้ีความรู้ ความเข้าใจเกี่ยวกับหลักและวิธีการกัดร่องล่ิมหัวเพลา  และมีทักษะในการกัดร่องล่ิม
หัวเพลา 
 จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

1. บอกหลักและวิธีการกัดร่องล่ิมได้ 
2. กัดร่องล่ิมหัวเพลาตามใบส่ังงานได้ 

 
เนื้อหาสาระ 

1. หลักและวิธีการกัดร่องล่ิม 
2. การกัดร่อง 

 
 
 
 
 
 



 
 

กิจกรรมการเรียนการสอน 
 ขั้นเตรียม 

1. แผนการจัดการเรียนรู้วิชาผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล1 
2. เครื่องกัดเพลานอนและเครื่องกัดเพลาต้ัง 
3. อุปกรณ์ประกอบต่างๆของเครื่องกัด 
4. วัสดุช้ินงานกัดร่อง 
 

 ขั้นการสอน 
1. นำเข้าสู่บทเรียน (Motivation)  

1.1 ช้ินงานเพลาท่ีครูนำมาให้ดูมีอะไรเพิ่มเติมมาบ้าง 
1.2 ส่ิงท่ีนักเรียนเห็นเพิ่มเติมเรียกว่าอะไรของเพลา 
1.3 นักเรียนทราบไหมว่าเขาทำมาได้อย่างไร 

2. ให้เนื้อหา (Information) 
2.1 ครูอธิบายหลักและวิธีการกัดร่องล่ิม 
2.2 ครูสาธิตวิธีการกัดร่องล่ิม 

3. พยายาม (Application) 
     3.1 ครูให้นักเรียนกัดร่องล่ิมหัวเพลาตามใบส่ังงาน 
4. ให้คำตอบ (Progress) 
     4.1 ครูตรวจประเมินผลช้ินงานการกัดร่องล่ิมหัวเพลาตามใบส่ังงาน 
 

สื่อการเรียนการสอน 
1. แผนการจัดการเรียนรู้วิชาผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล1 รหัส 20102-2008 
2. หนังสือวิชาผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล1 รหัส 20102-2008 
3. ใบส่ังงานการกัดร่องล่ิมหัวเพลา 
4. แบบประเมินใบส่ังงานการกัดร่องล่ิมหัวเพลา 

 
การวัดและประเมินผล 

1. สอบถาม 
2. สังเกตพฤติกรรมการเรียน 
4. ตรวจผลงานการกัดร่องล่ิมหัวเพลา 

 

เคร่ืองมือที่ใช้ในการประเมินผล 
1. ใบส่ังงานการกัดร่องล่ิมหัวเพลา 
2. แบบประเมินใบส่ังงานการกัดร่องล่ิมหัวเพลา 



 
 

บันทึกหลังการสอน 
หน่วยที ่4 สอนสัปดาห์ท่ี 13 

เรื่อง ผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องกัด                                                         งาน การกัดร่องล่ิม 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….. 
ผลการใช้แผนการจัดเรียนรู้ 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 
ผลการเรียนรู้ของนักเรียน 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 
ผลการสอนของครู 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 
ปัญหาและอุปสรรค 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 

 

 

 



 
 

แผนการจัดการเรยีนรู้ที่ 11 
วิชา ผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล1                 20102-2008                                   หน่วยที่ 5 
เรื่อง เครื่องเจาะและอุปกรณ์ประกอบ (Job)                                                สอนสัปดาห์ท่ี 14 
งาน เครื่องเจาะและอุปกรณ์ประกอบ (Task 14)                                                     จำนวน 8 ช่ัวโมง 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….. 
 
หัวข้อเร่ือง 

1. ชนิดของเครื่องเจาะ 
2. หลักการทำงานของเครื่องเจาะ 
3. อุปกรณ์ประกอบของเครื่องเจาะและหน้าท่ีการใช้งาน 
4. หลักการใช้งานของเครื่องเจาะ 
5. หลักความปลอดภัยในการใช้เครื่องเจาะ 
6. การบำรุงรักษาเครื่องเจาะ 

 

สาระสำคัญ 
เครื่องเจาะและอุปกรณ์ประกอบมีความจำเป็นและสำคัญมากในการผลิตช้ินส่วนเครื่องมือกล ดังนั้น

นักเรียนจะต้องมีความรู้ ความเข้าในเกี่ยวกับ ชนิดของเครื่องเจาะ หลักการทำงานของเครื่องเจาะ อุปกรณ์
ประกอบของเครื่องเจาะและหน้าท่ีการใช้งาน หลักการใช้งานของเครื่องเจาะ หลักความปลอดภัยในการใช้
เครื่องเจาะ และการบำรุงรักษาเครื่องเจาะ เพื่อจะได้นำความรู้ ความเข้าใจไปใช้ในการผลิตช้ินส่วนอื่นๆต่อไป 
 
จุดประสงค์การเรียนรู้ 
 จุดประสงค์ท่ัวไป 
 เพื่อให้มีความรู้ ความเข้าใจเกี่ยวกับ ชนิดของเครื่องเจาะ หลักการทำงานของเครื่องเจาะ อุปกรณ์
ประกอบของเครื่องเจาะและหน้าท่ีการใช้งาน หลักการใช้งานของเครื่องเจาะ หลักความปลอดภัยในการใช้
เครื่องเจาะ และการบำรุงรักษาเครื่องเจาะ 
 จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

1. บอกชนิดของเครื่องเจาะได้ 
2. อธิบายหลักการทำงานของเครื่องเจาะได้ 
3. บอกช่ืออุปกรณ์ประกอบของเครื่องเจาะและหน้าท่ีการใช้งานได้ 
4. อธิบายหลักการใช้งานของเครื่องเจาะได้ 
5. บอกหลักความปลอดภัยในการใช้เครื่องเจาะได้ 
6. บอกวิธีการบำรุงรักษาเครื่องเจาะได 



 
 

เนื้อหาสาระ 
1. ชนิดของเครื่องเจาะ 
2. หลักการทำงานของเครื่องเจาะ 
3. อุปกรณ์ประกอบของเครื่องเจาะและหน้าท่ีการใช้งาน 
4. หลักการใช้งานของเครื่องเจาะ 
5. หลักความปลอดภัยในการใช้เครื่องเจาะ 
6. การบำรุงรักษาเครื่องเจาะ 

 
กิจกรรมการเรียนการสอน 
 ขั้นเตรียม 

1. แผนการจัดการเรียนรู้วิชาผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล1 
2. เครื่องแบบต้ังพื้นและแบบต้ังโต๊ะ 
3. อุปกรณ์ประกอบต่างๆของเครื่องเจาะ 

 ขั้นการสอน 
1. นำเข้าสู่บทเรียน (Motivation)  

1.1 เครื่องจักรกลท่ีอยู่ดา้นหน้าของนักเรียนช่ือเครื่องอะไร 
1.2 ส่ิงต่างๆท่ีวางอยู่ข้างเครื่องจักรกลเป็นอะไร 
1.3 นักเรียนเคยใช้เครื่องจักรกลตัวนี้มาแล้วใช่ไหม่ 

2. ให้เนื้อหา (Information) 
2.1 ครูบอกชนิดของเครื่องเจาะอีกครั้ง 
2.2 ครูอธิบายหลักการทำงานของเครื่องเจาะอีกครั้ง 
2.3 ครูบอกช่ืออุปกรณ์ประกอบของเครื่องเจาะและหน้าท่ีการใช้งาน 
2.4 ครูอธิบายพร้อมสาธิตการใช้งานของเครื่องเจาะอีกครั้ง 
2.5 ครูบอกหลักความปลอดภัยในการใช้เครื่องเจาะ 
2.6 ครูบอกวิธีการบำรุงรักษาเครื่องเจาะ 

3. พยายาม (Application) 
     3.1 ครูให้นักเรียนทดลองใช้เครื่องเจาะ 
     3.2 ครูใช้นักเรียนทำแบบทดสอบหลังหน่วยท่ี 5 
4. ให้คำตอบ (Progress) 
     4.1 ครูเฉลยแบบทดสอบหลังหน่วยท่ี 5 
 
 
 



 
 

สื่อการเรียนการสอน 
1. แผนการจัดการเรียนรู้วิชาผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล1 รหัส 20102-2008 
2. หนังสือวิชาผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล1 รหัส 20102-2008 
3. เครื่องเจาะแบบต้ังพื้นและแบบต้ังโต๊ะของจริง 
4. อุปกรณ์ประกอบของเครื่องเจาะของจริง 
 
 

การวัดและประเมินผล 
1. สอบถาม 
2. สังเกตพฤติกรรมการเรียน 
3. ทำแบบทดสอบหลังหน่วยท่ี 5 

 
เคร่ืองมือที่ใช้ในการประเมินผล 

1. แบบทดสอบหลังหน่วยท่ี 5 
2. แบบเฉลยแบบทดสอบหลังหน่วยท่ี 5 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

บันทึกหลังการสอน 
หน่วยที ่5 สอนสัปดาห์ท่ี 14 

เรื่อง เครื่องเจาะและอุปกรณ์ประกอบ                         งาน เครื่องเจาะและอุปกรณ์ประกอบ 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….. 
ผลการใช้แผนการจัดเรียนรู้ 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 
ผลการเรียนรู้ของนักเรียน 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 
ผลการสอนของครู 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 
ปัญหาและอุปสรรค 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 

 

 

 



 
 

แผนการจัดการเรยีนรู้ที่ 12 
วิชา ผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล1                 20102-2008                                หน่วยที่ 6 
เรื่อง ผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องเจาะ (Job)                                                      สอนสัปดาห์ท่ี 15-17 
งาน การเจาะรูและคว้านรูเรียบ (Task 15-17)                                                     จำนวน 24 ช่ัวโมง 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….. 
 
หัวข้อเร่ือง 

1. หลักและวิธีการเจาะรู 
2. หลักและวิธีคว้านรูเรียบ 
3. การเจาะรู 
4. การคว้านรูเรียบ 

 

สาระสำคัญ 
 การเจาะรูและคว้านรูเรียบช้ินส่วนเครื่องมือกลมีความสำคัญมาก  ดังนั้นผู้เรียนจะต้องมีความรู้ 
ความเข้าใจเกี่ยวกับหลักและวิธีการเจาะรู  หลักและวิธีการคว้านรูเรียบ และมีทักษะในการเจาะรู การคว้านรู
เรียบ เพื่อจะได้นำความรู้ ความเข้าใจและทักษะในการเจาะรูและคว้านรูเรียบช้ินส่วนอื่นๆต่อไป 
 
จุดประสงค์การเรียนรู้ 
 จุดประสงค์ท่ัวไป 
 เพื่อให้มีความรู้ ความเข้าใจเกี่ยวกับหลักและวิธีการเจาะรู หลักและวิธีการคว้านรูเรียบ และมีทักษะ
ในการเจาะรูและคว้านรูเรียบ 
 จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

1. บอกหลักและวิธีการเจาะรูได้ 
2. เจาะรูช้ินงานตามใบส่ังงานได้ 
3. บอกหลักและวิธีการคว้านรูเรียบได้ 
4. คว้านรูเรียบช้ินงานตามใบส่ังงานได้ 

 
เนื้อหาสาระ 

1. หลักและวิธีการเจาะรู 
2. หลักและวิธีการคว้านรูเรียบ 
3. การเจาะรู 
4. การคว้านรูเรียบ 



 
 

 
กิจกรรมการเรียนการสอน 
 ขั้นเตรียม 

1. แผนการจัดการเรียนรู้วิชาผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล1 
2. เครื่องเจาะแบบต้ังพื้นและแบบต้ังโต๊ะ 
3. อุปกรณ์ประกอบต่างๆของเครื่องเจาะ 
4. วัสดุช้ินงานเจาะรูและคว้านรูเรียบ 

 ขั้นการสอน 
1. นำเข้าสู่บทเรียน (Motivation)  

1.1 ช้ินงานท่ีครูให้นักเรียนดูคือช้ินงานอะไร 
1.2 นักเรียนคิดว่าทำจากเครื่องจักรกลอะไร 
1.3 ถ้านักเรียนต้องทำช้ินงานนี้จะทำได้หรือไม ่

2. ให้เนื้อหา (Information) 
2.1 ครูอธิบายหลักและวิธีการเจาะรู 
2.2 ครูอธิบายหลักและวิธีการคว้านรูเรียบ 
2.3 ครูสาธิตวิธีการเจาะรู 
2.4 ครูสาธิตการคว้านรูเรียบ 

3. พยายาม (Application) 
     3.1 ครูให้นักเรียนเจาะรูช้ินงานตามใบส่ังงาน 
     3.2 ครูให้นักเรียนคว้านรูเรียบตามใบส่ังงาน 
4. ให้คำตอบ (Progress) 
     4.1 ครูตรวจประเมินผลช้ินงานการเจาะรูตามใบส่ังงาน 
     4.2 ครูตรวจประเมินผลช้ินงานการคว้านรูเรียบตามใบส่ังงาน 
 

สื่อการเรียนการสอน 
1. แผนการจัดการเรียนรู้วิชาผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล1 รหัส 20102-2008 
2. หนังสือวิชาผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องมือกล1 รหัส 20102-2008 
3. ใบส่ังงานการเจาะรู 
4. แบบประเมินใบส่ังงานการเจาะรู 
5. ใบส่ังงานคว้านรูเรียบ 
6. แบบประเมินใบส่ังงานคว้านรูเรียบ 

 
 



 
 

การวัดและประเมินผล 
1. สอบถาม 
2. สังเกตพฤติกรรมการเรียน 
4. ตรวจผลงานการเจาะรู 
5. ตรวจผลการคว้านรูเรียบ 

 
เคร่ืองมือที่ใช้ในการประเมินผล 

1. ใบส่ังงานการเจาะรู 
2. แบบประเมินใบส่ังงานการเจาะรู 
3. ใบส่ังงานคว้านรูเรียบ 
4. แบบประเมินใบส่ังงานคว้านรูเรียบ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 
 

บันทึกหลังการสอน 
หน่วยที ่6 สอนสัปดาห์ท่ี 15-17 

เรื่อง ผลิตช้ินส่วนด้วยเครื่องเจาะ                                      งาน การเจาะรูและการคว้านรูเรียบ 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….. 
ผลการใช้แผนการจัดเรียนรู้ 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 
ผลการเรียนรู้ของนักเรียน 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 
ผลการสอนของครู 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 
ปัญหาและอุปสรรค 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
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