
เครื่องมือขนาดเล็ก 
(Hand Tools) 

เครื่องมือขนาดเล็ก (Hand Tools) หมายถึง เครื่องมือท่ัวไปท่ีช่างทุกคนต้องรู้และนำไปใช้ในการ 
ปฏิบัติงานได้ถูกต้องเหมาะสมกับลักษณะของงานนั้นๆ เครื่องมือขนาดเล็กที่จะกล่าวถึงในที่นี้ ได้แก่  ค้อน  
ไขควง คีม ประแจ เล่ือยมือ สกัด เหล็กตอกนำศูนย์ ปากกาจับงาน เป็นต้น 
1. ค้อน (Hammers) 

ค้อน (Hammers) เป็นเครื่องมือทั่วไปชนิดหนึ่งที่มีความจำเป็นสำหรับทุกแผนกช่างจะต้องนำไปใช้
งาน เช่น การตอกถอดประกอบชิ้นส่วนเครื่องจักรกล การตอกรหัสหมายเลขชิ้นงาน การตอกสกัดตัดชิ้นงาน 
การตอกนำศูนย์ช้ินงาน เป็นต้น สามารถแบ่งตามชนิดและลักษณะรูปร่างของค้อนได้ ดังนี้ 

1.) ค้อนหัวกลม (Ball peen hammer) ลักษณะของค้อนชนิดนี้หัวค้อนโค้งมน ผิวหน้าของค้อนเรียบ 
ใช้สำหรับตอกร่างแบบช้ินงาน งานย้ำหมุด และงานตีขึ้นรูปช้ินงานต่าง ๆ มีลักษณะรูปร่าง ดังรูปท่ี 1 

 
 
 

รูปที่ 1 ค้อนหัวกลม (Ball peen hammer) 
 
2.) ค้อนหัวตรง (Straight peen hammer) ลักษณะของค้อนชนิดนี้หัวค้อนเป็นสันตรงแนว 

เดียวกับด้ามค้อน ผิวหน้าค้อนเรียบ ใช้สำหรับงานท่ัวๆไป มีลักษณะรูปร่าง ดังรูปท่ี 2 

 
 
 
 

รูปที่ 2 ค้อนหัวตรง (Straight peen hammer) 
 

3.) ค้อนหัวขวาง (Cross peen hammer) ลักษณะของค้อนชนิดนี้ หัวค้อนเป็นสันตรงกับแนวขวาง
ของด้ามค้อน ผิวหน้าของค้อนเรียบ ใช้สำหรับงานท่ัวๆไปเหมือนค้อนหัวกลม มีลักษณะรูปร่าง ดังรูปท่ี 3 
 
 
 
 

รูปที่ 3 ค้อนหัวขวาง (Cross peen hammer) 
 



4.) ค้อนหงอน (Claw hammer) ลักษณะของค้อนชนิดนี้ หัวค้อนเป็นง่ามและโค้งอยู่แนวเดียวกับ
ด้ามค้อน หน้าค้อนผิวเรียบ ส่วนใหญ่ใช้สำหรับงานก่อสร้างและงานท่ัวๆไป เช่น ตอก ตีหรือถอนตะปูงานช่าง
ก่อสร้าง มีลักษณะรูปร่าง ดังรูปท่ี 4 
 
 
 

รูปที่ 4 ค้อนหงอน (Claw hammer) 
 

5.) ค้อนย้ำหมุด (Riveting hammer) ลักษณะของค้อนชนิดนี้ หัวค้อนเหมือนค้อนหัวขวาง หัวค้อน
อยู่แนวขวางกับด้ามค้อน หน้าค้อนเรียบ ใช้สำหรับงานโลหะแผ่น งานย้ำหมุด มีลักษณะรูปร่าง ดังรูปท่ี 5 
 
 
 
 

รูปที่ 5 ค้อนย้ำหมุด (Riveting hammer) 
 

6.) ค้อนย้ำตะเข็บ (Setting hammer) ลักษณะของค้อนชนิดนี้เหมือนกับค้อนหัวขวางหัวค้อนอยู่แนว
ขวางกับด้ามค้อน ผิวหน้าเรียบ ที่ปลายของหัวค้อนปากเฉียง ใช้สำหรับเคาะตะเข็บในพื้นที่แคบๆ และงาน
โลหะแผ่นบาง มีลักษณะรูปร่าง ดังรูปท่ี 6 
 
 
 
 

รูปที่ 6 ค้อนย้ำตะเข็บ (Setting hammer) 
 

7.) ค้อนเดินสายไฟฟ้า (Electrician hammer) ลักษณะของค้อนชนิดนี้เหมือนค้อนหัวขวาง หัวค้อน
อยู่แนวเดียวกับด้ามค้อน หน้าค้อนเป็นรูปส่ีเหล่ียม ผิวเรียบ ใช้สำหรับงานช่างไฟฟ้าเช่น งานตอกตะปูยึดเข็ม
ขัดรัดสายไฟฟ้าในอาคารเท่านั้น มีลักษณะรูปร่าง ดังรูปท่ี 7 
 
 
 
 

รูปท่ี 7 ค้อนเดินสายไฟฟ้า (Electrician hammer) 



8.) ค้อนปอนด์ (Heavy hammer) ลักษณะของค้อนชนิดนี้ หัวค้อนเป็นรูปทรงหน้าตัดแปดเหล่ียม มี
หลายขนาด ตั้งแต่ขนาดกลางถึงขนาดใหญ่ มีน้ำหนักขนาดตั้งแต่ 6  , 8 , 10 , 12ปอนด์ ใช้สำหรับงานท่ี
ต้องการแรงกระแทกสูง ๆ มีลักษณะรูปร่าง ดังรูปท่ี 8 
 
 
 
 

รูปที่ 8 ค้อนปอนด์ (Heavy hammer) 
 

9.) ค้อนพลาสติก (Plastic hammer) ลักษณะของค้อนชนิดนี้ หัวค้อนทำด้วยพลาสติกใช้สำหรับงาน
เคาะโลหะแผ่น งานถอดประกอบช้ินส่วนเครื่องมือกล งานเคาะปรับช้ินส่วนต่างๆมีลักษณะรูปร่าง ดังรูปท่ี 9 
 
 
 
 

รูปที่ 9 ค้อนพลาสติก (Plastic hammer) 
 

10.) ค้อนยาง (Rubber hammer) ลักษณะของค้อนชนิดนี้ หัวค้อนทำด้วยยางสังเคราะห์มีความ
เหนียวและยืดหยุ่นไม่แตกง่าย ใช้สำหรับงานเคาะขึ้นรูปโลหะแผ่น งานเคาะปรับแต่งประกอบช้ินงานไม่ทำให้
เป็นรอยตำหนิ มีลักษณะรูปร่างดังรูปท่ี 10 
 
 
 

 
รูปที่ 10 ค้อนยาง (Rubber hammer) 

 
11.) ค้อนอลูมิเนียม (Aluminum hammer) ลักษณะของค้อนชนิดนี้ หัวค้อนทำด้วยอลูมิเนียม ใช้

สำหรับงานเคาะขึ้นรูปโลหะแผ่น มีลักษณะรูปร่าง ดังรูปท่ี 11 
 
 
 
 

รูปที่ 11 ค้อนอลูมิเนียม (Aluminum hammer) 



12.) ค้อนทองแดง (Copper hammer) ลักษณะของค้อนชนิดนี้ หัวค้อนทำด้วยทองแดง ใช้สำหรับ
งานเคาะขึ้นรูปโลหะแผ่น งานถอดประกอบช้ินส่วนเครื่องมือกล มีลักษณะรูปร่าง ดังรูปท่ี 12 
 
 
 
 

รูปที่ 12 ค้อนทองแดง (Copper hammer) 
 
2. ไขควง (Screw Drivers) 

ไขควง เป็นเครื่องมือที่ใช้สำหรับขันหรือคลายสกรูในรูปแบบต่างๆ สามารถแบ่งได้ตามชนิดต่าง ๆได้
ดังนี้ 

1.) ไขควงปากแบน (Flat screw driver) ใช้สำหรับขันหรือคลายสกรูหัวผ่าร่องตรงลักษณะรูปร่าง
ของปากไขควงแบนนั้น ปากแบน ก้านสี่เหลี่ยมหรือกลมและด้ามจับกลมทำด้วยพลาสติกหรือไม้ มีลักษณะ
รูปร่างดังรูปท่ี 13 
 
 

รูปที ่13 ไขควงปากแบน (Flat screw driver) 
 

2.) ไขควงปากแฉก (Phillps screw driver) เป็นไขควงท่ีใช้สำหรับขันหรือคลายสกรูหัวแฉก ลักษณะ
รูปร่างของปากไขควงเป็นปากแฉก ก้านสี่เหลี่ยมหรือกลมและด้ามจับกลมทำด้วยพลาสติกหรือไม้ มีลักษณะ
รูปร่างดังรูปท่ี 14 

  
 

รูปที่ 14 ไขควงปากแฉก (Phillps screw driver) 
 

3.) ไขควงออฟเซต (Offset screw driver) เป็นไขควงท่ีใช้สำหรับขันสกรูในท่ีแคบๆ ท่ีอยู่ตามซอกมุม
ของเครื่องจักรกลต่างๆ ท่ีไม่สามารถใช้ไขควงชนิดอื่นเข้าไปขันได้ มีลักษณะรูปร่างดังรูปท่ี 15 
 
 
 
 

รูปที่ 15 ไขควงออฟเซต (Offset screw driver) 
 



3. คีม (Pliers) 
คีม (Pliers) เป็นเครื่องมือท่ีใช้สำหรับในการจับยึดช้ินงาน งานตัดช้ินงาน ซึ่งช่างทุกคนจำเป็นท่ีจะต้อง

เรียนรู้ชนิด ลักษณะและการใช้งานคีมแต่ละชนิด ซึ่งมีรายละเอียดต่าง ๆของคีมดังนี้ 
1.) คีมปากยาว ( Long nose pliers or Needle nose pliers )หรือคีมปากแหลมหรือคีมปากจิ้งจก 

ลักษณะของคีมชนิดนี้ปลายปากจับยึดจะแหลมยาว ใช้สำหรับจับยึดช้ินงานขนาดเล็กการถอดประกอบช้ินส่วน
เครื่องจักรกลในท่ีแคบๆ มีลักษณะรูปร่างดังรูปท่ี 16 
 
 
 

รูปที่ 16 คีมปากยาวหรือคีมปากจ้ิงจก ( Long nose pliers or Needle nose pliers ) 
 

2.) คีมปากผสม (Combination pliers) เป็นคีมออกแบบปากจับให้สามารถทำงานได้หลายอย่าง เช่น 
จับยึดงานโลหะแผ่น งานกลม และตัดเส้นลวดขนาดเล็กๆและตัดสายไฟฟ้า เป็นต้นมีลักษณะรูปร่างดังรูปท่ี 17 
 
 
 

รูปที่ 17 คีมปากผสม (Combination pliers) 
 

3.) คีมตัด (Cutting plies) เป็นคีมท่ีออกแบบใช้สำหรับงานตัดเส้นลวดขนาดเล็กๆ และตัดสายไฟฟ้า 
เป็นต้น มีลักษณะรูปร่างดังรูปท่ี 18 

 
 
 

 
รูปที่ 18 คีมตัด (Cutting plies) 

 
4.) คีมปากขยายแบบปรับระยะจุดหมุน (Slip joint pliers) เป็นคีมที่ออกแบบให้สามารถปรับขยาย

ปากคีมได้โดยมีสลักเล่ือนบังคับ ใช้สำหรับจับยึดช้ินงานกลมและงานท่อเป็นต้นมีลักษณะรูปร่างดังรูปท่ี 19 
 
 
 

 
รูปที่ 19 คีมปากขยายแบบปรับระยะจุดหมุน (Slip joint pliers) 



5.) คีมปากขยายแบบปรับระยะเลื่อนตามแนวร่อง (Groove joint pliers) เป็นคีมที่ออกแบบให้
สามารถปรับขยายได้โดยการเล่ือนปรับระยะร่อง ใช้สำหรับจับยึดงานกลมและงานท่อเป็นต้น มีลักษณะรูปร่าง
ดังรูปท่ี 20 

 
 
 

รูปที่ 20 คีมปากขยายแบบปรับระยะเล่ือนตามแนวร่อง (Groove joint pliers) 
 

6.) คีมปากนกแก้ว (Pincers) เป็นคีมท่ีออกแบบส่วนปลายของปากคีมเป็นคมตัดและมีลักษณะรูปวงรี
คล้ายปากนกแก้ว ใช้สำหรับกับงานตัดเส้นลวดและงานถอนตะปูขนาดเล็กๆเป็นต้นมีลักษณะรูปร่างดังรูปท่ี 21 
 
 
 

รูปที่ 21 คีมปากนกแก้ว (Pincers) 
 

7.) คีมล็อก (Vise grip pliers or Locked grip pliers) เป็นคีมที่ใช้งานอเนกประสงค์ปากจับยึด
สามารถปรับขยายได้โดยการปรับเกลียวที่ด้ามคีม ใช้สำหรับจับยึดงานกลม งานเหลี่ยมปากจับยึดของคีมมี
หลายลักษณะ เช่น คีมล็อกปากตรง คีมล็อกปากโค้ง คีมล็อกปากยาว คีมล็อกงานเช่ือม คีมล็อกงานโลหะแผ่น 
และคีมล็อกลูกโซ่ เป็นต้นมีลักษณะรูปร่างดังรูปท่ี 22 
 
 
 
 

รูปที่ 22 คีมล็อก (Vise grip pliers or Locked grip pliers) 
 

8.) คีมปอกสายไฟฟ้า (Electrical wire stripping and Terminal crimping pliers)เป็นคีมที ่ใ ช้
สำหรับปอกฉนวนหุ้มสายไฟฟ้า มีลักษณะรูปร่างดังรูปท่ี 23 
 
 
 

 
รูปที่ 23 คีมปอกสายไฟฟ้า (Electrical wire stripping) 

 



9.) คีมบีบสายไฟฟ้า(Crimp tool) เป็นคีมท่ีใช้บีบสายไฟฟ้า มีลักษณะรูปร่างดังรูปท่ี 24 
 
 
 
 

รูปที่ 24 คีมบีบสายไฟฟ้า(Crimp tool) 
 

10.) คีมถ่างแหวน (Outside pliers) เป็นคีมท่ีใช้ถ่างแหวน มีลักษณะรูปร่างดังรูปท่ี 25 
 
 
 
 
 

รูปที่ 25  คีมถ่างแหวน (Outside pliers) 
 

11.) คีมหนีบแหวน (Inside pliers) เป็นคีมท่ีใช้หนีบแหวน มีลักษณะรูปร่างดังรูปท่ี 26 
 
 
 
 
 

รูปที่ 26 คีมหนีบแหวน (Inside pliers)  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



4. ประแจ (Wrench) 
ประแจ ( Wrench ) เป็นเครื่องมือท่ีใช้ช่วยในการถอดและประกอบช้ินส่วนเครื่องจักรกลท่ีจับยึดด้วย

เกลียวเพื่อแยกช้ินส่วนออกจากกัน ประแจสามารถแบ่งชนิดต่างๆได้ดังนี้ 
1.) ประแจปากตาย ( Open ended wrench ) ปากของประแจชนดิ นี้จะมีลักษณะเป็นตัวยู และ

เอียงทำมุมกับด้ามประแจ 15–20 องศามีอยู่ 2 แบบด้วยกัน คือ แบบประแจปากตายด้านเดียวและประแจ
ปากตายสองด้าน แต่ปัจจุบันนี้นิยมใช้ประแจปากตายสองด้านมากกว่า เพราะว่าสามารถเลือกใช้งานได้สอง
ขนาดในประแจตัวเดียวกัน ดังในรูปท่ี 27 และรูปท่ี 28 
 
 
 

รูปที่ 27 ประแจปากตายด้านเดียว                          รูปที่ 28 ประแจปากตายสองด้าน 
 

2.) ประแจแหวน ( Box wrench ) ลักษณะปากของประแจแหวนจะเป็นรูปวงแหวนด้านในเป็นสิบ
สองเหลี่ยม ลำตัวจะงอเล็กน้อย และด้ามของประแจจะออกแบบให้เยื้องกันระนาบกับปากของประแจทำมุม
กัน 15 องศา และมีตัวเลขบอกขนาดของประแจในด้ามประแจท้ังสองข้าง นิยมนำไปใช้ถอดประกอบช้ินส่วนท่ี
แคบๆและสามารถรับแรงได้ดีกว่าประแจปากตายเนื่องจากเวลานำไปใช้งานตัวประแจแหวนจะครอบหัวสลัก
เกลียวหกเหลี่ยมและแป้นเกลียวทุกๆด้านช่วยรักษาผิวของหัวสลักเกลียวหกเหลี่ยมและแป้นเกลียวได้ดีกว่า
และความเสียหายเกิดขึ้นน้อยกว่าการใช้ประแจปากตาย มีลักษณะรูปร่างของประแจ ดังรูปท่ี 29 
 
 
 

รูปที่ 29 ประแจแหวน ( Box wrench ) 
 

3.) ประแจปากผสม (Combination wrench ) เป็นประแจด้านหนึ่งเป็นประแจปากตายอีกด้านหนึ่ง
เป็นประแจแหวน และมีขนาดเบอร์เดียวกันอยู่ทั้งข้าง ทำให้สะดวกในการเลือกนำไปใช้งานนิยมใช้งานเป็น
ชุดๆ มีลักษณะรูปร่างดังรูปท่ี 30 
 
 

รูปที่ 30 ประแจปากผสม (Combination wrench ) 
 

 



4.) ประแจบล็อก ( Socket wrench ) เป็นประแจท่ีมีหลายขนาดเก็บไว้ในกล่องอยู่ในชุดเดียวกัน 
และพร้อมด้ามต่ออยู่ในชุดเดียวกัน ส่วนมากนำไปใช้ขันชิ้นงานในที่แคบๆ เช่น งานซ่อมรถยนต์ งานซ่อม
เครื่องจักรกล เป็นต้น มีลักษณะของประแจดังในรูปท่ี 31 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 31 ประแจบล็อก ( Socket wrench ) 
 

5.) ประแจเลื่อน ( Adjustable wrench ) เป็นประแจที่สามารถปรับขนาดของปากได้ตามขนาด
ความโตของหัวสลักเกลียว ตั้งแต่ขนาดเล็กสุดจนถึงขนาดใหญ่สุดของประแจเลื่อนที่สามารถปรับได้ ในการ
ประแจเล่ือนนั้นจะต้องใช้ความระมัดระวังเป็นพิเศษ ถ้าหากปรับขนาดปากของประแจเล่ือนไม่พอดีกับหัวสลัก
เกลียวแล้วเวลานำไปใช้งานจะทำให้หัวสลักเกลียวเกิดความเสียหายได้ ดังนั้นเวลานำประแจเลื่อนไปใช้งาน
ควรพิจารณาให้ดีๆและใช้ในกรณีที่มีความจำเป็นที่ไม่สามารถหาประแจชนิดอื่นๆมาใช้ได้แล้วเท่านั้น มี
ลักษณะรูปร่างดังรูปท่ี 32 
      
 
 

รูปที่ 32 ประแจเล่ือน ( Adjustable wrench ) 
 

6.) ประแจจับท่อ (Pipe wrench ) เป็นประแจที่ใช้สำหรับจับท่อขนาดเล็กๆและขนาดใหญ่ๆ เช่น  
ท่อประปา ท่อลม มีลักษณะรูปร่างดังรูปท่ี 33 และ รูปท่ี 34 
 
 
 

รูปที่ 33 ประแจจับท่อแบบ 2 ขา               รูปที่ 34 ประแจจับท่อแบบขาเดียว 
 
 
 



7.) ประแจขอ (Hook spanner wrench ) ลักษณะของส่วนปลายของประแจมีขอเกี่ยวเพื่อใช้สำหรับ
ช่วยในการยึดแป้นเกลียวฝาครอบจับยึดดอกกัดบนเครื่องกัด มีทั้งแบบปรับได้และปรับคงที่ มีลักษณะรูปรา่ง
ดังรูปท่ี 35 และ 36 

 
 
 
 

รูปที่ 35 ประแจขอแบบปรับได้             รูปที่ 36 ประแจขอแบบคงท่ี 
 

8.) ประแจแอล (Allen wrench ) มีลักษณะรูปร่างเป็นตัวแอล (L) และหน้าตัดเป็นรูปหกเหล่ียมด้าน
เท่าและแบบหัวบอล มีขนาดเป็นชุดๆและในหนึ่งชุดจะมีหลายขนาด เพื่อสำหรับในการเลือกนำไปใช้งานตาม
ขนาดท่ีต้องการ มีลักษณะรูปร่างดังรูปท่ี 37 
 
 
 
 

รูปที่ 37 ประแจแอล (Allen wrench ) 
 
5. สกัด ( Chisel ) 

สกัด (Chisel) เป็นเครื่องมือตัดชนิดหนึ่งที่ใช้สำหรับสกัดตัดชิ้นงานให้แยกขาดจากกันหรือใช้ในการ
เซาะร่องต่างๆของช้ินงาน สกัดมีลักษณะรูปร่างเป็นแท่งหกเหล่ียมหรือแท่งกลมแต่ปลายแบนลับเป็นมุมคมตัด
ท่ีมีขนาดมุมคมตัดท่ีแตกต่างกันออกไปข้ึนอยู่กับแต่ละชนิดของสกัดนั้นๆ ดังนี้ 

1.) สกัดปากแบน ( Flat chisel ) มีลักษณะปลายแบน มีมุมคมตัด 60-70 องศา ลำตัวสี ่เหลี่ยม  
หกเหล่ียมหรือกลม ใช้สำหรับสกัดตัดช้ินงานโลหะแผ่น สกัดตัดหัวย้ำหมุด เป็นต้น มีลักษณะรูปร่างดังรูปท่ี 38 
 
 
 
 

รูปที่ 38 สกัดปากแบน ( Flat chisel ) 
 
 



2.) สกัดปากจิ้งจก ( Cape chisel ) ลักษณะลำตัวของสกัดเป็นรูปทรงหกเหลี่ยม สี่เหลี่ยม หรือกลม 
ปากสกัดแบนเรียบ ด้านข้างของปลายสกัดเรียวไปถึงปลายแหลมคมตัด ใช้สำหรับเซาะร่องเล็กๆของชิ้นงาน 
หรืองานเซาะร่องล่ิม มีลักษณะรูปร่างดังรูปท่ี 39 

 
 

รูปที่ 39 สกัดปากจ้ิงจก ( Cape chisel ) 
 

3.) สกัดปากเฉียงหรือปากเหลี่ยม ( Diamond point chisel ) ลักษณะของปากสกัดเป็นรูปทรง
สี่เหลี่ยมแบนเรียวไปถึงปลายคมสกัดตัดเฉียงให้มีคมเป็นรูปตัว V ใช้สำหรับงานเซาะร่อง มีลักษณะรูปร่างดัง
รูปท่ี 40 
 

รูปที่ 40 สกัดปากเฉียงหรือปากเหล่ียม ( Diamond point chisel ) 
 

4.) สกัดปลายมน ( Round nose chisel ) ลักษณะของปากสกัดกลมเรียว ส่วนปลายสุดลับตัดเฉยีง
เป็นคมตัด ลำตัวเป็นรูปทรงหกเหลี่ยม สี่เหลี่ยม หรือกลม ใช้สำหรับงานเซาะร่องโค้งของชิ้นงาน มีลักษณะ
รูปร่างดังรูปท่ี 41 
    
 

รูปที่ 41 สกัดปากกลม ( Round nose chisel ) 
 
6. เหล็กตอกนำศูนย์ (Center punch) 

เหล็กตอกนำศูนย์ ( Center punch ) ลักษณะเป็นแท่งรูปทรงกลมหรือทรงหกเหล่ียมปลายด้านหนึ่ง
กลมเรียว ทำมุมประมาณ 60 - 90 องศา ใช้สำหรับตอกนำศูนย์ช้ินงานก่อนทำการเจาะรู มีลักษณะรูปร่างดัง
รูปท่ี 42 
 
 
 

รูปที่ 42 เหล็กตอกนำศูนย์ ( Center punch ) 
 
 
 
 
 



7. เลื่อยมือ (Hacksaw) 
เลื ่อยมือ (Hacksaw) ลักษณะโครงเลื่อยมือเป็นโลหะยาวประมาณ 45 เซนติเมตรและกว้าง 13 

เซนติเมตร มีด้ามจับคล้ายด้ามปืน มีลักษณะรูปร่างดังรูปท่ี 43 
 
 
 

รูปที่ 43  เล่ือยมือ (Hacksaw) 
8. ปากกาจบัช้ินงาน (Bench vise) 

ปากกาจบัชิน้งาน (Bench Vise) เป็นอุปกรณ์ทีใ่ชส้ าหรบัช่วยในการจบัยดึ ชิน้งานเวลา
ปฏบิตังิานบนเครื่องมอืกล เช่น งานจบัยดึชิน้งานบนบนเครือ่งเจาะ งานจบัยดึชิน้งานบนเครื่องกดั  
งานจบัยดึชิน้งานบนเครื่องเลือ่ย งานจบัยดึชิน้งานบนเครือ่งไส เป็นตน้ สามารถแบ่งชนิดต่างๆของ
ปากกาจบังานมดีงันี้ 

1.) ปากกาจบังานทีย่ดึบนโต๊ะงาน เป็นปากกาจบังานทีย่ดึตดิอยู่กบัโต๊ะฝึกงานตามโรงงาน ใช้
ส าหรบัช่วยในการจบัยดึชิน้งาน เช่น งานเลือ่ย งานตะไบ งานตกแต่งผวิชิน้งาน งานต๊าปเกลยีว  
งานดายเกลยีว งานสกดั เป็นตน้ มลีกัษณะรูปร่างดงัรูปที ่44 
 
 
 
 
 

รปูท่ี 44 ปากกาจบัชิน้งาน (Bench Vise) 
 

2.) ปากกาจบังานทีใ่ชก้บัเครื่องมอืกล เป็นปากกาจบังานทีใ่ชส้ าหรบัจบัยดึชิน้งานบนเครือ่งมอื
กล เช่น การจบัยดึชิน้งานดว้ยปากกาจบังานบนเครื่องเจาะ การจบัยดึชิน้งานกดัดว้ยปากกาจบังานบน
เครื่องกดั และการจบัยดึชิน้งานไสดว้ยปากกาจบังานบนเครือ่งไส เป็นตน้มลีกัษณะรูปร่างดงัรปูที่ 45 
 
 
 
 
 
 
 
 

รปูท่ี 45 ปากกาจบังานบนเครื่องมอืกล 



 


