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ลักษณะรายวิชา 
วิชา อุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด     รหัสวิชา 20102-2111 

ท–ป–น  1–3–2     จํานวน 4 คาบ/สัปดาห์     รวม 72 คาบ    

จุดประสงค์รายวิชา 

1. มีความเข้าใจหลักการทํางานอุปกรณ์นําคมตัด (Jig) และอุปกรณ์จับยึดช้ินงาน (Fixture)
2. ผลิตอุปกรณ์นําคมตัด (Jig) และอุปกรณ์จับยึดช้ินงาน (Fixture)
3. มีกิจนิสัยในการทํางานอย่างมีระเบียบแบบแผน มีความปลอดภัย มีความรับผิดชอบต่อตนเองและ

ส่วนรวม 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรู้เกี่ยวกับหลักการทํา งานของอุปกรณ์นํา คมตัด (Jig) และอุปกรณ์จับยึดช้ินงาน (Fixture)
2. ผลิตอุปกรณ์นําคมตัดตามหลักการและกระบวนการ
3. ผลิตอุปกรณ์จับยึดตามหลักการและกระบวนการ

คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด (Jig and Fixture) หลักการทํางานตาม 
ลักษณะงาน โครงสร้างอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด เลือกใช้วัสดุและช้ินส่วนมาตรฐาน ผลิตช้ินส่วน
อุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึดตามแบบประกอบและตรวจสอบ บํารุงรักษาเคร่ืองมือกล ปฏิบัติงานตาม
หลักความปลอดภัย 



หน่วยการเรียนรู ้
วิชา อุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด     รหัสวิชา 20102-2111 

ท–ป–น  1–3–2     จํานวน 4 คาบ/สัปดาห์     รวม 72 คาบ 

หน่วยที ่ ชื่อหน่วยการสอน จํานวนคาบ 
1 จุดมุ่งหมายของการออกแบบเคร่ืองมือ 4 
2 ชนิดและหน้าที่ของอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 4 
3 หลักการของการกําหนดตําแหน่งและการรองรับช้ินงาน 4 
4 หลักการของการจับยึดช้ินงาน 4 
5 หลักการสร้างอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึดขั้นพ้ืนฐาน 4 
6 การออกแบบให้ประหยัด 4
7 ข้อควรพิจารณาก่อนการออกแบบ 4 
8 งานแบบของอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 4 
9 ชนิดและการใช้งานของอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด

แบบพิเศษ 
12 

10 วัสดุที่ใช้ทําอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จบัยึด 12 
11 การวางแผนการออกแบบอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 12 

สอบปลายภาคเรียน 4
รวม 72



ตารางวิเคราะห์สมรรถนะรายวิชา 
วิชา อุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด     รหัสวิชา 20102-2111 

ท–ป–น  1–3–2     จํานวน 4 คาบ/สัปดาห์     รวม 72 คาบ 

สัปดาห์
ที่ 

หน่วย
ที่ 

ชื่อหน่วย/หัวข้อย่อย ชื่อหน่วยสมรรถนะ 

1  1 จุดมุ่งหมายของการออกแบบเครื่องมือ 
 การออกแบบเคร่ืองมือ
 จุดประสงค์ของการออกแบบเคร่ืองมือ
 การออกแบบเคร่ืองมือในงานอุตสาหกรรม
 การวางแผนสําหรับการออกแบบ
 ขอบเขตการออกแบบเคร่ืองมือ
 สิ่งที่จําเป็นสําหรับการเป็นนักออกแบบ

เครื่องมือ

1. บอกจุดประสงค์ของการ
ออกแบบเคร่ืองมือได้ถูกต้อง
2. ระบุสิ่งที่จําเป็นสําหรับการเป็น
นักออกแบบเคร่ืองมือได้

2  2 ชนิดและหนา้ท่ีของอุปกรณน์ําคมตัดและ
อุปกรณ์จับยึด  
 อุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด
 ชนิดของอุปกรณ์นําคมตัด
 ชนิดของอุปกรณ์จับยึด
 ประเภทของอุปกรณ์จับยึด

1. บอกหน้าทีข่องอุปกรณ์นําคมตัด
และอุปกรณ์จบัยึดได้
2. จําแนกชนิดของอุปกรณ์นําคม
ตัดและอุปกรณ์จับยึดได้

3  3 หลักการของการกําหนดตําแหน่ง 
และการรองรบัชิ้นงาน 
 การอ้างอิง
 กฎเบ้ืองต้นสําหรับการกําหนดตําแหน่ง
 แนวของการเคลื่อนที่
 การจํากัดการเคลื่อนที่
 การกําหนดตําแหน่งช้ินงาน
 อีเจคเตอร์

1. บอกกฎเบ้ืองต้นสําหรับการ
กําหนดตําแหน่งได้ถูกต้อง
2. ปฏิบัติการกําหนดตําแหน่ง
ช้ินงานได้



ตารางวิเคราะห์สมรรถนะรายวิชา 
วิชา อุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด     รหัสวิชา 20102-2111 

ท–ป–น  1–3–2     จํานวน 4 คาบ/สัปดาห์     รวม 72 คาบ 
สัปดาห์

ที่ 
หน่วย

ที่ ชื่อหน่วย/หัวข้อย่อย ชื่อหน่วยสมรรถนะ 

4 4 หลักการของการจับยึดชิน้งาน 
 ตัวจับยึดช้ินงาน
 กฎเกณฑ์ขั้นพ้ืนฐานของการจับยึดช้ินงาน
 ชนิดของตัวจับยึดช้ินงาน
 การจับยึดช้ินงานแบบพิเศษ

1. สรุปกฎเกณฑ์ขั้นพ้ืนฐานของ
การจับยึดช้ินงานได้
2. จําแนกชนิดของตัวจับยึดช้ินงาน
ได้

5  5 หลักการสร้างอุปกรณ์นาํคมตัดและอุปกรณ์ 
จับยึดขั้นพื้นฐาน 
 โครงสร้างลําตัวของอุปกรณ์นําคมตัดและ

อุปกรณ์จับยึด
 การเตรียมวัสดุไว้ก่อนล่วงหน้า
 ปลอกนําทางดอกสว่าน
 ชนิดของปลอกนําทางดอกสว่านหรือปลอก

แบบสวมอัด (Compression-Fit)
 การติดต้ังปลอกนําทางด้วยสว่าน
 แผ่นบนของอุปกรณ์นําคมตัด
 ช่องว่างที่เผื่อไว้สําหรับปลอกนําทาง
 ช่องว่างที่เผื่อไว้สาํหรับการเกิดครีบ
 แท่งต้ังระยะ
 อุปกรณ์สําหรับยึดงาน

1. ปฏิบัติการเตรียมวัสดุไว้ก่อน
ล่วงหน้าได้
2. ติดต้ังปลอกนําทางด้วยสว่านได้
ถูกต้อง

6 6 การออกแบบให้ประหยัด  
 การออกแบบที่ประหยัด
 การวิเคราะห์วิธีการที่ประหยัด
 การประมาณราคาค่าใช้จ่ายของเคร่ืองมือและ

ผลผลิต
 การวิเคราะห์โดยการเปรียบเทียบ

1. วิเคราะห์วิธีการที่ประหยัดใน
การออกแบบได้
2. ประมาณราคาค่าใช้จ่ายของ
เคร่ืองมือและผลผลิตได้



ตารางวิเคราะห์สมรรถนะรายวิชา 
วิชา อุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด     รหัสวิชา 20102-2111 

ท–ป–น  1–3–2     จํานวน 4 คาบ/สัปดาห์     รวม 72 คาบ 

สัปดาห์
ที่ 

หน่วย
ที่ 

ชื่อหน่วย/หัวข้อย่อย ชื่อหน่วยสมรรถนะ 

7 7 ข้อควรพจิารณาก่อนการออกแบบ 
 การวิเคราะห์ก่อนการออกแบบ
 การออกแบบเกี่ยวข้องกับมนุษย์
 การทํางานที่เตรียมการมาก่อน
 การพัฒนาและเลือกใช้การทําเคร่ืองมือ

1. วิเคราะห์ก่อนการออกแบบได้
2. ปฏิบัติการพัฒนาและเลือกใช้
การทําเคร่ืองมือได้

8 8 งานแบบของอุปกรณ์นาํคมตัด 
และอุปกรณ์จับยึด 
 งานแบบของอุปกรณ์นําคมตัด

และอุปกรณ์จับยึด
 งานแบบประกอบรวม
 งานแบบแยกสว่น
 การเขียนงานแบบที่ไม่ยุ่งยาก
 การเขียนงานแบบขั้นเริ่มแรก
 การพัฒนาการเขียนภาพสเกตช์
 การกําหนดขนาดบนงานแบบ
 การระบุรายละเอียดของความพอดี
 การบอกขนาดตามระบบเมตริก

และระบบอังกฤษ
 กฎสําหรับการใช้งานแบบระบบเอสไอ
 กระดาษเขียนแบบมาตรฐาน
 อัตราส่วนการลดขนาดและการขยายขนาด
 การเปรียบเทียบค่าความผิดพลาดที่ยอมรับได้

และค่าความเผื่อ
 ภาพฉาย

1. ปฏิบัติการเขียนงานแบบขั้น
เร่ิมแรกได้
2. บอกขนาดตามระบบเมตริก
และระบบอังกฤษได้
3. เปรียบเทียบค่าความผิดพลาดที่
ยอมรับได้และค่าความเผื่อได้



ตารางวิเคราะห์สมรรถนะรายวิชา 
วิชา อุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด     รหัสวิชา 20102-2111 

ท–ป–น  1–3–2     จํานวน 4 คาบ/สัปดาห์     รวม 72 คาบ 

สัปดาห์
ที่ 

หน่วย
ที่ 

ชื่อหน่วย/หัวข้อย่อย ชื่อหน่วยสมรรถนะ 

9 - 11 9 ชนิดและการใช้งานของอุปกรณ์นําคมตัดและ
อุปกรณ์จับยึดแบบพิเศษ  
 บทนํา
 อุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด

แบบโมดูลาร์
 อุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึดสําหรับ

งานเช่ือม
 อุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึดสําหรับ

เคร่ืองจักรระบบเอ็นซี
 อุปกรณ์จับยึดสําหรับการตรวจสอบ

1. ระบุชนิดของอุปกรณ์นําคมตัด
และอุปกรณ์จบัยึดแบบพิเศษได้
2. ใช้งานอุปกรณ์นําคมตัดและ
อุปกรณ์จับยึดแบบพิเศษได้ถกูต้อง

12 - 14 10 วัสดุที่ใชท้ําอุปกรณ์นาํคมตดัและอุปกรณจั์บยึด 
 บทนํา
 คุณสมบัติต่าง ๆ ของวัสดุที่ใช้ทําอุปกรณ์นํา

คมตัดและอุปกรณ์จับยึด
 วัสดุใช้ทําอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด

ที่เป็นเหล็ก
 วัสดุใช้ทําอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด

ที่ไม่ใช่เหล็ก
 วัสดุทําอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึดที่

ไม่ใช่โลหะ
 การออกแบบที่สัมพันธ์กับการอบชุบ

1. บอกคุณสมบัติต่าง ๆ ของวัสดุที่
ใช้ทําอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์
จับยึดได้
2. นําวัสดุมาใช้ทําอุปกรณ์นําคม
ตัดและอุปกรณ์จับยึดได้ถูกต้อง
และเหมาะสม



ตารางวิเคราะห์สมรรถนะรายวิชา 
วิชา อุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด     รหัสวิชา 20102-2111 

ท–ป–น  1–3–2     จํานวน 4 คาบ/สัปดาห์     รวม 72 คาบ 

สัปดาห์
ที่ 

หน่วย
ที่ 

ชื่อหน่วย/หัวข้อย่อย ชื่อหน่วยสมรรถนะ 

15 - 17 11 การวางแผนการออกแบบอุปกรณ์นาํคมตดั
และอุปกรณ์จับยึด  
 บทนํา
 การวิเคราะห์ช้ินงาน
 การวางแผนขั้นเริ่มแรก
 การพัฒนาปรับปรุงการออกแบบของอุปกรณ์

นําคมตัดเจาะรู
 การพัฒนาการออกแบบอุปกรณ์จับยึด

1. วางแผนการออกแบบอุปกรณ์
นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึดได้
2. พัฒนาปรับปรุงการออกแบบ
อุปกรณ์นําคมตัดเจาะรูและ
อุปกรณ์จับยึดได้

18 - สอบปลายภาค -



การวัดผลและประเมินผล 
วิชา อุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด     รหัสวิชา 20102-2111 

ท–ป–น  1–3–2     จํานวน 4 คาบ/สัปดาห์     รวม 72 คาบ 

คะแนนประเมินผลตลอดภาคเรียน 
1. คะแนนจิตพิสัย  20 คะแนน 
2. คะแนนแบบทดสอบและงานท่ีมอบหมาย  60 คะแนน 
3. คะแนนสอบปลายภาคเรียน  20  คะแนน 

รวม 100 คะแนน 



คุณธรรมและจริยธรรม 
วิชา อุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด     รหัสวิชา 20102-2111 

ท–ป–น  1–3–2     จํานวน 4 คาบ/สัปดาห์     รวม 72 คาบ    

คุณธรรมและจริยธรรม (คะแนนจิตพิสัย) 10% พิจารณาจากเกณฑ์ด้านคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณ
วิชาชีพและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ 

1. ความมีมนุษยสัมพันธ์
2. ความมีวินัย
3. ความรับผิดชอบ
4. ความซื่อสัตย์สุจริต
5. ความเช่ือมั่นในตนเอง
6. ความเสียสละ
7. ความสนใจใฝ่รู้
8. ความรักสามัคคี
9. ความกตัญญูกตเวที
10. ความคิดริเร่ิมสร้างสรรค์
11. การพ่ึงตนเอง
12. ความอดทนอดกล้ัน
13. การมีจิตสาธารณะและมีจิตสํานึกรักสิ่งแวดล้อม
14. การมีจิตสํานึกและเจตคติที่ดีต่อวิชาชีพ
15. การปฏิบัติตนและปฏิบัติงานโดยคํานึงถึงหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง



แผนการจัดการเรียนรู้ที่ 1 
วิชา อุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด    รหัสวิชา 20102-2111    สัปดาห์ที่ 1 

หน่วยที่  1  ชือ่หน่วย จุดมุ่งหมายของการออกแบบเคร่ืองมือ 

แนวคิด 
การออกแบบเคร่ืองมือ เป็นขบวนการของการออกแบบและปรับปรุงเคร่ืองมือ วิธีการ และเทคนิคที่

จําเป็นหลาย ๆ อย่าง เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพในโรงงานอุตสาหกรรมและเพ่ิมผลผลิตให้สูงขึ้นด้วย การออกแบบ
เครื่องมือที่เกี่ยวกับเคร่ืองจักรในโรงงานอุตสาหกรรมและเคร่ืองมือพิเศษอ่ืน ๆ ที่เหมาะสม ทําให้การผลิตงาน
เป็นไปอย่างรวดเร็วและมีปริมาณการผลิตสูงข้ึน อีกทั้งยังทําให้สินค้ามีคุณภาพดีและประหยัดอีกด้วย 

จุดประสงค์ของการออกแบบเคร่ืองมือ คือ การลดค่าใช้จ่ายในการผลิตงานอุตสาหกรรม แต่ในขณะเดียวกัน
ทางด้านคุณภาพก็ยังคงเดิมไม่ลดลง 

สาระการเรียนรู้ 
1. การออกแบบเคร่ืองมือ
2. จุดประสงค์ของการออกแบบเคร่ืองมือ
3. การออกแบบเคร่ืองมือในงานอุตสาหกรรม
4. การวางแผนสําหรับการออกแบบ
5. ขอบเขตการออกแบบเคร่ืองมือ
6. สิ่งที่จําเป็นสําหรับการเป็นนักออกแบบเคร่ืองมือ

ผลการเรียนรู้ท่ีคาดหวัง 
1. อธิบายการออกแบบเคร่ืองมือ
2. บอกจุดประสงค์ของการออกแบบเคร่ืองมือ
3. อธิบายการออกแบบเคร่ืองมือในงานอุตสาหกรรม
4. ลําดับข้ันตอนการวางแผนสําหรับการออกแบบ
5. ระบุขอบเขตการออกแบบเคร่ืองมือ
6. ระบุสิ่งที่จําเป็นสําหรับการเป็นนักออกแบบเคร่ืองมือ



กิจกรรมการเรียนการสอน 
ขั้นนาํเข้าสู่บทเรียน 
1. ครูอภิปรายถึงขอบข่ายสาระการเรียนรู้ วิธีการวัดผลและแนวทางการประเมินผลการเรียนรู้ในวิชา

อุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด รหัสวิชา 20102-2111  
2. ครูให้นักเรียนช่วยกันบอก จุดมุ่งหมายของการออกแบบเคร่ืองมือ
3. ครูสรุปเพ่ือนําเข้าสู่บทเรียน
ขั้นสอน
4. ครูอธิบายความหมายและจุดประสงค์ของการออกแบบเคร่ืองมือโดยใช้สื่อ PowerPoint
5. ครูให้นักเรียนศึกษาการออกแบบเคร่ืองมือในงานอุตสาหกรรม จากน้ันครูสรุปอีกครั้ง
6. ครูอธิบายเก่ียวกับการวางแผนสําหรับการออกแบบโดยใช้ภาพและตาราง แล้วสุ่มตัวอย่างนักเรียน

ให้ลําดับข้ันตอนการวางแผนสําหรับการออกแบบ 
7. ครูให้นักเรียนช่วยกันระบุขอบเขตการออกแบบเคร่ืองมือ แล้วครูอธิบายเพ่ิมเติมโดยใช้ภาพ
8. ครูให้นักเรียนอภิปรายร่วมกันในเร่ืองสิ่งที่จําเป็นสําหรับการเป็นนักออกแบบเคร่ืองมือ
ขั้นสรุปและการประยุกต์
9. ครูและนักเรียนร่วมกันสรุปเน้ือหาในบทเรียน
10. ครูให้นักเรียนมีส่วนร่วมในการแสดงความคิดเห็น โดยครูใช้วิธีการถาม – ตอบ
11. ครูให้นักเรียนทําแบบทดสอบท้ายบท ตอนท่ี 1 และตอนที่ 2

สื่อการเรียนการสอน 
1. PowerPoint บทที่ 1 จุดมุ่งหมายของการออกแบบเคร่ืองมือ
2. ภาพเขียนแบบของช้ินงาน
3. ตารางแสดงแผนผังของการผลิต
4. ภาพรูปแบบของแผนกออกแบบเคร่ืองมือ
5. แบบทดสอบท้ายบทที่ 1

การวัดผลและประเมินผล 
วิธีวัดผล 
1. ตรวจแบบทดสอบท้ายบท
2. การสังเกตและประเมินพฤติกรรมด้านคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพและคุณลักษณะที่

พึงประสงค์ 
เครื่องมือวัดผล 
1. แบบประเมินผลการทําแบบทดสอบท้ายบท



2. แบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ โดยครูและ
นักเรียนร่วมกันประเมิน 

เกณฑ์การประเมินผล 
1. แบบประเมินผลการทําแบบทดสอบท้ายบท เกณฑ์ผ่าน 80% ขึ้นไป
2. แบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ คะแนนขึ้นอยู่

กับการประเมินตามสภาพจริง 



 บันทึกหลังการสอน 
ผลการใช้แผนการจัดการเรียนรู ้

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

ผลการเรียนของนักเรียน 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

ผลการสอนของครู 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

ลงช่ือ…………..………………………….  
(……………………………………..)  

ผู้สอน 



แผนการจัดการเรียนรู้ที่ 2 
วิชา อุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด    รหัสวิชา 20102-2111    สัปดาห์ที่ 2  

หน่วยที่  2  ชือ่หน่วย ชนิดและหน้าที่ของอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 

แนวคดิ 
อุปกรณ์นําคมตัด เป็นเครื่องมือพิเศษที่สร้างขึ้นมาเพ่ือช่วยในการกําหนดตําแหน่งจับยึดช้ินงาน และ

ยังเป็นตัวนําทางของเคร่ืองมือตัด (Cutting Tools) เช่น ในการเจาะรูหรือคว้านรู โดยปกติแล้วอุปกรณ์นําคม
ตัดจะเป็นปลอกนําทางซึ่งอัดติดแน่นอยู่เสมอ ปลอกนําทางน้ีจะทําด้วยเหล็กพิเศษที่ผ่านการชุบแข็งมาแล้ว 
โดยทั่วไป ถ้าอุปกรณ์นําคมตัดที่ใช้มีขนาดเล็กก็ไม่จําเป็นต้องถูกยึดจับไว้บนแท่นเจาะใช้มือจับได้ แต่ถ้ารูที่เจาะ
โตกว่า 6 มม. ต้องยึดอุปกรณ์นําคมตัดไว้บนแท่นของเคร่ืองเจาะ 

อุปกรณ์จับยึด เป็นเคร่ืองมือสําหรับการผลิตที่ใช้ในการกําหนดตําแหน่งจับยึด และรองรับช้ินงานให้
อยู่คงที่ขณะเคร่ืองจักรกําลังทํางานอยู่ สําหรับอุปกรณ์จับยึดน้ีจะมีแท่งต้ังระยะและแผ่นเกจเป็นตัวช่วยในการ
ต้ังระยะของเครื่องมือตัดให้อยู่ตรงตําแหน่งที่ถูกต้องขณะกระทําต่อช้ินงาน อุปกรณ์จับยึดจะถูกยึดให้ติดแน่น
อยู่กับโต๊ะ (Table) ของเคร่ืองจักรในระหว่างที่ช้ินงานกําลังถูกกระทําอยู่ 

สาระการเรียนรู้ 
1. อุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด
2. ชนิดของอุปกรณ์นําคมตัด
3. ชนิดของอุปกรณ์จับยึด
4. ประเภทของอุปกรณ์จับยึด

ผลการเรียนรู้ท่ีคาดหวัง 
1. อธิบายความสัมพันธ์และข้อดีของอุปกรณ์นําคมตัด (Jig) และอุปกรณ์จับยึด (Fixture)
2. บอกคุณสมบัติที่ดีของอุปกรณ์นําคมตัด (Jig) และอุปกรณ์จับยึด (Fixture)
3. จําแนกชนิดและอธิบายลักษณะของอุปกรณ์นําคมตัด (Jig)
4. จําแนกชนิดและอธิบายลักษณะของอุปกรณ์จับยึด (Fixture)
5. ระบุประเภทของอุปกรณ์จับยึด (Fixture)

กิจกรรมการเรียนการสอน 
ขั้นนาํเข้าสู่บทเรียน 
1. ครูทบทวนเน้ือหาในหน่วยที ่1
2. ครูให้นักเรียนช่วยกันยกตัวอย่าง ชนิดและหน้าที่ของอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด



3. ครูสรุปเพ่ือนําเข้าสู่บทเรียน
ขั้นสอน
4. ครูอธิบายความสัมพันธ์และข้อดีของอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึดโดยใช้สื่อ PowerPoint

และภาพ แล้วสุ่มตัวอย่างนักเรียนให้บอกคุณสมบัติที่ดีของอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 
5. ครูอธิบายพร้อมทั้งนําอุปกรณ์นําคมตัดชนิดต่าง ๆ มาให้นักเรียนได้ศึกษา
6. ครูสาธิตวิธีการใช้อุปกรณ์นําคมตัดชนิดต่าง ๆ แล้วให้นักเรียนซักถาม จากน้ันให้นักเรียนฝึกการใช้

อุปกรณ์นําคมตัดชนิดต่าง ๆ 
7. ครูอธิบายและสาธิตวิธีการใช้อุปกรณ์จับยึดชนิดต่าง ๆ แล้วให้นักเรียนฝึกการใช้อุปกรณ์นําคมตัด

ชนิดต่าง ๆ ตามครู 
8. ครูให้นักเรียนช่วยกันระบุประเภทของอุปกรณ์จับยึด จากน้ันครูอธิบายเพ่ิมเติม
ขั้นสรุปและการประยุกต์
9. ครูและนักเรียนร่วมกันสรุปเน้ือหาในบทเรียน
10. ครูให้นักเรียนมีส่วนร่วมในการแสดงความคิดเห็น โดยครูใช้วิธีการถาม – ตอบ
11. ครูให้นักเรียนทําแบบทดสอบท้ายบท ตอนท่ี 1 และตอนที ่2

สื่อการเรียนการสอน 
1. PowerPoint บทที่ 2 ชนิดและหน้าที่ของอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด
2. ภาพแสดงความสัมพันธ์กันของเคร่ืองมือตัดกับอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด
3. อุปกรณ์นําคมตัดชนิดต่าง ๆ
4. อุปกรณ์จับยึดชนิดต่าง ๆ
5. แบบทดสอบท้ายบทที่ 2

การวัดผลและประเมินผล 
วิธีวัดผล 
1. ตรวจแบบทดสอบท้ายบท
2. การสังเกตและประเมินพฤติกรรมด้านคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพและคุณลักษณะที่

พึงประสงค์ 
เครื่องมือวัดผล 
1. แบบประเมินผลการทําแบบทดสอบท้ายบท
2. แบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ โดยครูและ

นักเรียนร่วมกันประเมิน 



เกณฑ์การประเมินผล 
1. แบบประเมินผลการทําแบบทดสอบท้ายบท เกณฑ์ผ่าน 80% ขึ้นไป
2. แบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ คะแนนขึ้นอยู่

กับการประเมินตามสภาพจริง 



 บันทึกหลังการสอน 
ผลการใช้แผนการจัดการเรียนรู ้

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

ผลการเรียนของนักเรียน 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

ผลการสอนของครู 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

ลงช่ือ…………..………………………….  
(……………………………………..)  

ผู้สอน 



แผนการจัดการเรียนรู้ที่ 3 
วิชา อุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด    รหัสวิชา 20102-2111    สัปดาห์ที่ 3 
หน่วยที่  3  ชือ่หน่วย หลักการของการกําหนดตําแหน่งและการรองรับช้ินงาน 

แนวคดิ 
กฎเบ้ืองต้นสําหรับการกําหนดตําแหน่ง 
1. การกําหนดตําแหน่งและตัวกําหนดตําแหน่ง
2. ค่าผิดพลาดท่ียอมใหใ้ช้ได้
3. การป้องกันการใส่งานผิด
4. ตัวกําหนดตําแหน่งที่ซ้ําซ้อน
การกําหนดตําแหน่งช้ินงาน
1. การกําหนดตําแหน่งจากผิวหน้าเรียบ
2. การกําหนดตําแหน่งจากเส้นผ่านศูนย์กลางภายใน
3. การกําหนดตําแหน่งจากเส้นรอบรูปภายนอก

สาระการเรียนรู้ 
1. การอ้างอิง
2. กฎเบ้ืองต้นสําหรับการกําหนดตําแหน่ง
3. แนวของการเคลื่อนที่
4. การจํากัดการเคลื่อนที่
5. การกําหนดตําแหน่งช้ินงาน
6. อีเจคเตอร์

ผลการเรียนรู้ท่ีคาดหวัง 
1. อธิบายเก่ียวกับการอ้างอิง
2. บอกกฎเบ้ืองต้นสําหรับการกําหนดตําแหน่ง
3. อธิบายแนวของการเคลื่อนที่
4. ศึกษาการจํากัดการเคลื่อนที่
5. ลําดับข้ันตอนการกําหนดตําแหน่งช้ินงาน
6. ปฏิบัติการกําหนดตําแหน่งช้ินงาน
7. อธิบายเก่ียวกับอีเจคเตอร์



กิจกรรมการเรียนการสอน 
ขั้นนาํเข้าสู่บทเรียน 
1. ครูทบทวนเน้ือหาในหน่วยที่ 2
2. ครูให้นักเรียนช่วยกันแสดงความคิดเห็นเกี่ยวกับ หลักการของการกําหนดตําแหน่งและการรองรับ

ช้ินงาน 
3. ครูสรุปเพ่ือนําเข้าสู่บทเรียน
ขั้นสอน
4. ครูอธิบายเก่ียวกับการอ้างอิงโดยใช้สื่อ PowerPoint แล้วให้นักเรียนซักถาม
5. ครูสุ่มตัวอย่างนักเรียนให้บอกกฎเบ้ืองต้นสําหรับการกําหนดตําแหน่ง แล้วครูอธิบายสรุปโดยใช้ภาพ
6. ครูอธิบายเก่ียวกับแนวของการเคลื่อนที่ และการจํากัดการเคลื่อนที่โดยใช้ภาพ แล้วให้นักเรียน

ซักถาม 
7. ครูอธิบายลําดับข้ันตอนการกําหนดตําแหน่งช้ินงาน พร้อมทั้งแสดงวิธีการกําหนดตําแหน่งช้ินงานให้

นักเรียนดูเป็นตัวอย่าง แล้วให้นักเรียนฝึกปฏิบัติ 
8. ครูให้นักเรียนศึกษาเก่ียวกับอีเจคเตอร์ จากน้ันครูใช้ภาพอธิบายเพ่ิมเติม แล้วให้นักเรียนซักถาม
ขั้นสรุปและการประยุกต์
9. ครูและนักเรียนร่วมกันสรุปเน้ือหาในบทเรียน
10. ครูให้นักเรียนมีส่วนร่วมในการแสดงความคิดเห็น โดยครูใช้วิธีการถาม – ตอบ
11. ครูให้นักเรียนทําแบบทดสอบท้ายบท ตอนท่ี 1 และตอนที่ 2

สื่อการเรียนการสอน 
1. PowerPoint บทที่ 3 หลักการของการกําหนดตําแหน่งและการรองรับช้ินงาน
2. ภาพแสดงการใช้ตัวกําหนดตําแหน่งแบบลดจุดสัมผัส
3. ภาพแสดงความสัมพันธ์ของค่าผิดพลาดที่ยอมให้ใช้ได้ระหว่างช้ินงานกับอุปกรณ์นําคมตัด
4. ภาพแสดงความสัมพันธ์กันของค่าความผิดพลาดที่ยอมรับได้ระหว่างช้ินงานกับอุปกรณ์นําคมตัด
5. ภาพแสดงการป้องกันการใส่งานผิด
6. ภาพแสดงตัวกําหนดตําแหน่งที่ซ้ําซ้อน
7. ภาพแสดงตําแหน่งและความแตกต่างของการกําหนดตําแหน่ง
8. ภาพแสดงแนวของการเคลื่อนที่
9. ภาพแสดงสลัก 3 ตัวที่จํากัดการเคลื่อนที่ 5 ทิศทาง
10. ภาพแสดงสลัก 5 ตัวที่จํากัดการเคลื่อนที่ ได้ 8 ทิศทาง
11. ภาพแสดงสลัก 6 ตัวที่จํากัดการเคลื่อนที่ได้ 9 ทิศทาง
12. ภาพแสดงตัวรองรับแบบมั่นคง ตัวรองรับแบบปรับได้ และตัวรองรับแบบเสมอภาค



13. ภาพแสดงตัวกําหนดตําแหน่งภายใน
14. ภาพแสดงสลักกําหนดตําแหน่งและปลอก
15. ภาพแสดงตัวกําหนดตําแหน่งแบบหัวกลมมนและหัวกลมเอียง และตัวกําหนดตําแหน่งโดยใช้สลัก

รูปทรงเพชร 
16. ภาพแสดงการกําหนดตําแหน่งโดยใช้สลักรูปทรงเพชร
17. ภาพแสดงสลักลดจุดสัมผัสแบบต่าง ๆ
18. ภาพแสดงการกําหนดตําแหน่งจากเส้นรอบรูปภายนอก
19. ภาพแสดงการใช้แบบรังเต็มและการใช้แบบรังแยกส่วน
20. ภาพแสดงตัวกําหนดตําแหน่งแบบตัววีกับงานแผ่น และตัวกําหนดตําแหน่งแบบตัววี
21. ภาพแสดงการวางตัวกําหนดตําแหน่งแบบตัววีที่ถูกต้อง
22. ภาพแสดงตัวกําหนดตําแหน่งแบบใช้การตกแต่งและตัวกําหนดตําแหน่งแบบใช้การติดต้ัง
23. ภาพแสดงสลักกําหนดตําแหน่งและสลักแบบผ่าและแบบมีร่อง
24. ภาพแสดงตัวกําหนดตําแหน่งแบบปรับระยะได้และตัวกําหนดตําแหน่งแบบตรึงแน่นและปรับได้
25. ภาพแสดงตัวกําหนดตําแหน่งแบบปรับได้ที่ทําหน้าที่เป็นตัวยึดช้ินงานและตัวกําหนดตําแหน่งแบบ

ใช้สายตาช่วย 
26. ภาพแสดงตัวทําให้ช้ินงานหลุด
27. แบบทดสอบท้ายบทที่ 3

การวัดผลและประเมินผล 
วิธีวัดผล 
1. ตรวจแบบทดสอบท้ายบท
2. การสังเกตและประเมินพฤติกรรมด้านคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพและคุณลักษณะที่

พึงประสงค์ 
เครื่องมือวัดผล 
1. แบบประเมินผลการทําแบบทดสอบท้ายบท
2. แบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ โดยครูและ

นักเรียนร่วมกันประเมิน 

เกณฑ์การประเมินผล 
1. แบบประเมินผลการทําแบบทดสอบท้ายบท เกณฑ์ผ่าน 80% ขึ้นไป
2. แบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ คะแนนขึ้นอยู่

กับการประเมินตามสภาพจริง 



 บันทึกหลังการสอน 
ผลการใช้แผนการจัดการเรียนรู ้

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

ผลการเรียนของนักเรียน 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

ผลการสอนของครู 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

ลงช่ือ…………..………………………….  
(……………………………………..)  

ผู้สอน 



แผนการจัดการเรียนรู้ที่ 4 
วิชา อุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด    รหัสวิชา 20102-2111    สัปดาห์ที่ 4 

หน่วยที่  4  ชือ่หน่วย หลักการของการจับยึดช้ินงาน 

แนวคิด 
ตัวจับยึดช้ินงาน คือ ช้ินส่วนของอุปกรณ์นําคมตัดหรืออุปกรณ์จับยึดที่ทําหน้าที่ในการจับยึดช้ินงานไม่

ว่าจะเป็นแผ่นยึด ตัวจับ และแบบหนีบจับยึดช้ินงานให้ติดแน่นอยู่กับอุปกรณ์นําคมตัดหรืออุปกรณ์จับยึดให้อยู่
ในตําแหน่งที่ต้องการอย่างเที่ยงตรง และอยู่ในตําแหน่งดังกล่าวโดยสามารถต่อต้านแรงที่เกิดจากการตัดของ
เคร่ืองมือตัดท่ีกระทําต่อช้ินงานได้เป็นอย่างดี 

กฎเกณฑ์ขั้นพ้ืนฐานของการจับยึดช้ินงาน 
1. ตําแหน่งของปากกาหรือตัวจับยึดช้ินงาน
2. แรงจากเคร่ืองมือตัด
3. แรงในการจับยึดช้ินงาน

สาระการเรียนรู้ 
1. ตัวจับยึดช้ินงาน
2. กฎเกณฑ์ขั้นพ้ืนฐานของการจับยึดช้ินงาน
3. ชนิดของตัวจับยึดช้ินงาน
4. การจับยึดช้ินงานแบบพิเศษ

ผลการเรียนรู้ท่ีคาดหวัง 
1. อธิบายเก่ียวกับตัวจับยึดช้ินงาน
2. บอกกฎเกณฑ์ขั้นพ้ืนฐานของการจับยึดช้ินงาน
3. จําแนกชนิดของตัวจับยึดช้ินงาน
4. อธิบายลักษณะของตัวจับยึดแต่ละชนิด
5. ปฏิบัติการใช้ตัวจับยึดแต่ละชนิด
6. อธิบายและปฏิบัติการจับยึดช้ินงานแบบพิเศษ

กิจกรรมการเรียนการสอน 
ขั้นนาํเข้าสู่บทเรียน 
1. ครูทบทวนเน้ือหาในหน่วยที ่3



2. ครูต้ังคําถามให้นักเรียนช่วยกันตอบเรื่อง หลักการของการจับยึดช้ินงาน
3. ครูสรุปเพ่ือนําเข้าสู่บทเรียน
ขั้นสอน
4. ครูอธิบายเก่ียวกับตัวจับยึดช้ินงานโดยใช้สื่อ PowerPoint แล้วต้ังคําถามให้นักเรียนช่วยกันตอบ
5. ครูให้นักเรียนช่วยกันบอกกฎเกณฑ์ขั้นพ้ืนฐานของการจับยึดช้ินงาน จากน้ันครูสรุปโดยใช้ภาพ
6. ครูอธิบายลักษณะของตัวจับยึดแต่ละชนิดโดยใช้ภาพและตาราง พร้อมทั้งนําตัวอย่างตัวจับยึดแต่

ละชนิดมาให้นักเรียนศึกษา และสาธิตวิธีการใช้ตัวจับยึดแต่ละชนิด   
7. ครูอธิบายโดยใช้ภาพและปฏิบัติการจับยึดช้ินงานแบบพิเศษให้นักเรียนดู แล้วให้นักเรียนซักถาม

จากน้ันให้นักเรียนฝึกปฏิบัติการจับยึดช้ินงานแบบพิเศษตามครู 
ขั้นสรุปและการประยุกต์ 
8. ครูและนักเรียนร่วมกันสรุปเน้ือหาในบทเรียน
9. ครูให้นักเรียนมีส่วนร่วมในการแสดงความคิดเห็น โดยครูใช้วิธีการถาม – ตอบ
10. ครูให้นักเรียนทําแบบทดสอบท้ายบท ตอนท่ี 1 และตอนที ่2

สื่อการเรียนการสอน 
1. PowerPoint บทที่ 4 หลักการของการจับยึดช้ินงาน
2. ภาพแสดงการยึดช้ินงานที่ผิดและการยึดช้ินงานที่ถูก
3. ภาพแสดงแรงในการเจาะช่วยยึดช้ินงานให้อยู่กับที่
4. ภาพแสดงการจับยึดช้ินงานรูปวงแหวน
5. ตัวอย่างตัวจับยึดแต่ละชนิดตัวอย่างตัวจับยึดแต่ละชนิด
6. ภาพแสดงการทํางานของการจับยึดช้ินงานระบบคานงัด
7. ภาพแสดงชนิดต่าง ๆ ของตัวยึดช้ินงานแบบแผ่น
8. ภาพแสดงแป้นเกลียวแบบกลมและแหวนรอง
9. ภาพแสดงตัวส่งกําลังแบบใช้แรงกล
10. ภาพแสดงระบบการจับยึดช้ินงานโดยใช้ไฮดรอลิคหรือลมอัด
11. ตารางแสดงแรงในการจับยึดช้ินงาน
12. ภาพแสดงการใช้เกลียวจับยึดช้ินงานทางอ้อม
13. ภาพแสดงตัวจับยึดแบบสวิง ตัวจับยึดแบบตะขอ และตัวจับยึดแบบตะขอพิเศษ
14. ภาพแสดงลูกบิดแบบเร็วพิเศษ
15. ภาพแสดงการทํางานของลูกเบ้ียวแบบส่งแรงโดยตรง และการทํางานของลูกเบ้ียวแบบส่งแรงทางอ้อม
16. ภาพแสดงลูกเบ้ียวแบบแผ่นเยื้องศูนย์ ลูกเบ้ียวแบบแผ่นสไปรัล ลูกเบ้ียวแบบทรงกระบอก และ

ลูกเบ้ียวแบบทํางานเร็วพิเศษ 



17. ภาพแสดงลิ่มแบบยึดด้วยตัวเอง ลิ่มแบบใช้สกรูยึด ลิ่มแบบรูปกรวย
18. ภาพแสดงตัวจับยึดแบบท็อกเกิลและการทํางานของท็อกเกิล
19. ภาพแสดงตัวจับยึดแบบใช้กําลัง
20. ภาพแสดงปากกาจับงานแบบพิเศษ ปากกาจับงานที่เป็นแผ่นกลม และปากกาจับงานแบบปรับปรุง

ให้จับช้ินงานได้ 
21. ภาพแสดงการจับยึดช้ินงานที่ไม่มีอํานาจแม่เหล็ก
22. ภาพแสดงตัวจับยึดแบบเป็นแม่เหล็กและอุปกรณ์ประกอบ
23. ภาพแสดงอุปกรณ์จับยึดแบบแม่เหล็กของเครื่องกัดทําร่องลิ่ม
24. ภาพแสดงตัวจับยึดแบบใช้สุญญากาศ และการใช้งานของตัวจับยึดที่ใช้สุญญากาศ
25. ภาพแสดงปากกาจับงานแบบหล่อที่ใช้อีพอกซี เรซิน
26. ภาพแสดงการใช้โลหะผสมจุดหลอมละลายตํ่า
27. ภาพแสดงการจับยึดช้ินงานครั้งละหลาย ๆ ช้ิน
28. แบบทดสอบท้ายบทที่ 4

การวัดผลและประเมินผล 
วิธีวัดผล 
1. ตรวจแบบทดสอบท้ายบท
2. การสังเกตและประเมินพฤติกรรมด้านคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพและคุณลักษณะที่

พึงประสงค์ 
เครื่องมือวัดผล 
1. แบบประเมินผลการทําแบบทดสอบท้ายบท
2. แบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ โดยครูและ

นักเรียนร่วมกันประเมิน 

เกณฑ์การประเมินผล 
1. แบบประเมินผลการทําแบบทดสอบท้ายบท เกณฑ์ผ่าน 80% ขึ้นไป
2. แบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ คะแนนขึ้นอยู่

กับการประเมินตามสภาพจริง 



 บันทึกหลังการสอน 
ผลการใช้แผนการจัดการเรียนรู ้

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

ผลการเรียนของนักเรียน 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

ผลการสอนของครู 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

ลงช่ือ…………..………………………….  
(……………………………………..)  

ผู้สอน 



แผนการจัดการเรียนรู้ที่ 5 
วิชา อุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด    รหัสวิชา 20102-2111    สัปดาห์ที่ 5 
หน่วยที่  5  ชือ่หน่วย หลักการสร้างอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึดขั้นพ้ืนฐาน 

แนวคดิ 
โครงสร้างลําตัวของอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด 
1. ลําตัวงานหล่อ
2. ลําตัวงานเช่ือม
3. ลําตัวงานสร้างประกอบ
การเตรียมวัสดุไว้ก่อนล่วงหน้า
1. แผ่นเหล็กขนาดเที่ยงตรงแน่นอน
2. เหล็กหล่อรปูร่างต่าง ๆ
3. เหล็กกลมขนาดเที่ยงตรงแน่นอน
4. เหล็กโครงสร้างต่าง ๆ
5. ส่วนของลําตัวที่หล่อเตรียมไว

สาระการเรียนรู้ 
1. โครงสร้างลําตัวของอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด
2. การเตรียมวัสดุไว้ก่อนล่วงหน้า
3. ปลอกนําทางดอกสว่าน
4. ชนิดของปลอกนําทางดอกสว่านหรือปลอกแบบสวมอัด (Compression-Fit)
5. การติดต้ังปลอกนําทางด้วยสว่าน
6. แผ่นบนของอุปกรณ์นําคมตัด
7. ช่องว่างที่เผื่อไว้สําหรับปลอกนําทาง
8. ช่องว่างที่เผื่อไว้สําหรับการเกิดครีบ
9. แท่งต้ังระยะ
10. อุปกรณ์สําหรับยึดงาน

ผลการเรียนรู้ท่ีคาดหวัง 
1. อธิบายโครงสร้างลําตัวของอุปกรณ์นําคมตัดหรืออุปกรณ์จับยึด
2. ปฏิบัติการเตรียมวัสดุไว้ก่อนล่วงหน้า
3. อธิบายลักษณะและสญัลักษณ์ของปลอกนําทางดอกสว่าน



4. จําแนกชนิดของปลอกนําทางดอกสว่าน
5. ปฏิบัติการติดต้ังปลอกนําทางด้วยสว่าน
6. บอกลักษณะแผ่นบนของอุปกรณ์นําคมตัด
7. อธิบายช่องว่างที่เผื่อไว้สําหรับปลอกนําทางและการเกิดครีบ
8. บอกลักษณะของแท่งต้ังระยะ
9. อธิบายและปฏิบัติการใช้อุปกรณ์สําหรับยึดงาน

กิจกรรมการเรียนการสอน 
ขั้นนาํเข้าสู่บทเรียน 
1. ครูทบทวนเน้ือหาในหน่วยที ่4
2. ครูให้นักเรียนช่วยกันแสดงความคิดเห็นเก่ียวกับ หลักการสร้างอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด

ขั้นพ้ืนฐาน 
3. ครูสรุปเพ่ือนําเข้าสู่บทเรียน
ขั้นสอน
4. ครูให้นักเรียนศึกษาโครงสร้างลําตัวของอุปกรณ์นําคมตัดหรืออุปกรณ์จับยึด แล้วครูอธิบายโดยใช้สื่อ

PowerPoint  
5. ครูอธิบายการเตรียมวัสดุไว้ก่อนล่วงหน้า แล้วครูให้นักเรียนฝึกปฏิบัติการเตรียมวัสดุไว้ก่อนล่วงหน้า

ไปพร้อมกับครู 
6. ครูอธิบายโดยใช้ตารางและนําตัวอย่างของปลอกนําทางดอกสว่านชนิดต่าง ๆ มาให้นักเรียนศึกษา

พร้อมทั้งสาธิตวิธีการใช้ 
7. ครูอธิบายและปฏิบัติการติดต้ังปลอกนําทางด้วยสว่านให้นักเรียนดู แล้วให้นักเรียนซักถาม จากน้ัน

ให้นักเรียนฝึกปฏิบัติโดยครูคอยควบคุม 
8. ครูให้นักเรียนช่วยกันบอกลักษณะแผ่นบนของอุปกรณ์นําคมตัด แล้วครูสรุปอีกครั้งโดยใช้ภาพ
9. ครูอธิบายเก่ียวกับช่องว่างที่เผื่อไว้สําหรับปลอกนําทางและช่องว่างที่เผื่อไว้สําหรับการเกิดครีบโดย

ใช้ภาพ แล้วสุ่มตัวอย่างนักเรียนให้ตอบคําถาม 
10. ครูให้นักเรียนช่วยกันบอกลักษณะของแท่งต้ังระยะ จากน้ันครูอธิบายสรุปและนําแท่งต้ังระยะมา

ให้นักเรียนได้ศึกษา 
11. ครูอธิบายและปฏิบัติการใช้อุปกรณ์สําหรับยึดงานให้นักเรียนดู แล้วให้นักเรียนฝึกปฏิบัติการใช้

อุปกรณ์สําหรับยึดงานโดยครูคอยควบคุม  
ขั้นสรุปและการประยุกต์ 
12. ครูและนักเรียนร่วมกันสรุปเน้ือหาในบทเรียน
13. ครูให้นักเรียนมีส่วนร่วมในการแสดงความคิดเห็น โดยครูใช้วิธีการถาม – ตอบ



14. ครูให้นักเรียนทําแบบทดสอบท้ายบท ตอนท่ี 1 และตอนที ่2

สื่อการเรียนการสอน 
1. PowerPoint บทที่ 5 หลักการสร้างอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึดขั้นพ้ืนฐาน
2. วัสดุต่าง ๆ ที่ใช้ในการทําส่วนลําตัวของอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด
3. ตารางแสดงขนาดมาตรฐานของปลอกนําทาง
4. ตัวอย่างของปลอกนําทางดอกสว่านชนิดต่าง ๆ
5. ภาพแสดงแผ่นบนของอุปกรณ์นําคมตัด
6. ภาพแสดงช่องว่างที่เผื่อของปลอกนําทาง และช่องว่างที่เผื่อของปลอกนําทางในกรณีพิเศษ
7. ภาพแสดงครีบที่เกิดขึ้น
8. ภาพแสดงการใส่ปลอกนําทางสําหรับรูที่อยู่ใกล้ ๆ กัน
9. ภาพแสดงเจียระไนปลอกนําทางแล้วจึงใส่ในรูทั้งคู่
10. ภาพแสดงรูสําหรับเจาะและทํารูเรียบ
11. แท่งต้ังระยะลักษณะต่าง ๆ
12. อุปกรณ์สําหรับยึดงานชนิดต่าง ๆ
13. แบบทดสอบท้ายบทที่ 5

การวัดผลและประเมินผล 
วิธีวัดผล 
1. ตรวจแบบทดสอบท้ายบท
2. การสังเกตและประเมินพฤติกรรมด้านคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพและคุณลักษณะที่

พึงประสงค์ 
เครื่องมือวัดผล 
1. แบบประเมินผลการทําแบบทดสอบท้ายบท
2. แบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ โดยครูและ

นักเรียนร่วมกันประเมิน 

เกณฑ์การประเมินผล 
1. แบบประเมินผลการทําแบบทดสอบท้ายบท เกณฑ์ผ่าน 80% ขึ้นไป
2. แบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ คะแนนขึ้นอยู่

กับการประเมินตามสภาพจริง 



 บันทึกหลังการสอน 
ผลการใช้แผนการจัดการเรียนรู ้

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

ผลการเรียนของนักเรียน 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

ผลการสอนของครู 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

ลงช่ือ…………..………………………….  
(……………………………………..)  

ผู้สอน 



แผนการจัดการเรียนรู้ที่ 6 
วิชา อุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด    รหัสวิชา 20102-2111    สัปดาห์ที่ 6 

หน่วยที่  6  ชือ่หน่วย การออกแบบให้ประหยัด  

แนวคดิ 
นักออกแบบอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึดจะแก้ปัญหาได้ด้วยดีโดยการปฏิบัติตามหลักการของ

การออกแบบให้ประหยัด ดังต่อไปนี้ 
1. การออกแบบให้ง่าย
2. การใช้วัสดุที่ทําเตรียมไว้แล้ว
3. ส่วนประกอบที่เป็นมาตรฐาน
4. การทํางานต่อเน่ือง
5. ค่าความเผื่อและความผิดพลาดที่ยอมได้
6. การเขียนแบบที่ไม่ยุ่งยาก

สาระการเรียนรู้ 
1. การออกแบบที่ประหยัด
2. การวิเคราะห์วิธีการที่ประหยัด
3. การประมาณราคาค่าใช้จ่ายของเคร่ืองมือและผลผลิต
4. การวิเคราะห์โดยการเปรียบเทียบ

ผลการเรียนรู้ท่ีคาดหวัง 
1. อธิบายและปฏิบัติตามหลักการออกแบบที่ประหยัด
2. วิเคราะห์วิธีการที่ประหยัดในการผลิตช้ินงาน
3. ปฏิบัติการประมาณราคาค่าใช้จ่ายของเคร่ืองมือและผลผลิต
4. คํานวณจํานวนของช้ินงานที่ฟิกซ์เจอร์กระทําต่อ 1 ช่ัวโมง
5. คํานวณค่าใช้จ่ายเก่ียวกับแรงงานและค่าใช้จ่ายต่อช้ิน
6. คํานวณหาความประหยัดรวมทั้งหมดและหาจุดคุ้มทุน
7. ปฏิบัติการวิเคราะห์โดยการเปรียบเทียบ



กิจกรรมการเรียนการสอน 
ขั้นนาํเข้าสู่บทเรียน 
1. ครูทบทวนเน้ือหาในหน่วยที่ 5
2. ครูให้นักเรียนร่วมกันแสดงความคิดเห็นในเรื่อง การออกแบบให้ประหยัด
3. ครูสรุปเพ่ือนําเข้าสู่บทเรียน
ขั้นสอน
4. ครูอธิบายการออกแบบที่ประหยัดโดยใช้สื่อ PowerPoint แล้วให้นักเรียนซักถาม
5. ครูและนักเรียนร่วมกันวิเคราะห์วิธีการที่ประหยัดในการผลิตช้ินงาน จากน้ันครูทําการประมาณราคา

ของเคร่ืองมือแล้วบันทึกข้อมูลให้นักเรียนดูเป็นตัวอย่าง แล้วให้นักเรียนฝึกการประมาณราคาของเคร่ืองมือ 
6. ครูใช้ภาพและตารางประกอบการอธิบายการประมาณราคาค่าใช้จ่ายของเคร่ืองมือและผลผลิต

แล้วให้นักเรียนซักถาม 
7. ครูยกตัวอย่างการคํานวณเก่ียวกับการประมาณราคาค่าใช้จ่ายของเคร่ืองมือและผลผลิต แล้วให้

นักเรียนฝึกการคํานวณจากโจทย์ที่ครูกําหนด 
8. ครูใช้ตารางประกอบการอธิบายการวิเคราะห์โดยการเปรียบเทียบและยกตัวอย่างการคํานวณ จากน้ัน

ให้นักเรียนฝึกการคํานวณจากโจทย์ที่ครูกําหนด 
ขั้นสรุปและการประยุกต์ 
9. ครูและนักเรียนร่วมกันสรุปเน้ือหาในบทเรียน
10. ครูให้นักเรียนมีส่วนร่วมในการแสดงความคิดเห็น โดยครูใช้วิธีการถาม – ตอบ
11. ครูให้นักเรียนทําแบบทดสอบท้ายบท ตอนท่ี 1 และตอนที่ 2

สื่อการเรียนการสอน
1. PowerPoint บทที่ 6 การออกแบบให้ประหยัด
2. ตัวอย่างใบการประมาณราคาของเคร่ืองมือ
3. ภาพอุปกรณ์จับยึดและรายละเอียดของวัสดุแต่ละช้ิน
4. ตารางแสดงรายละเอียดของวัสดุแต่ละช้ินที่ใช้ในการผลิตช้ินงาน
5. ตารางแสดงค่าใช้จ่ายต่าง ๆ ในการผลิตช้ินงาน
6. ตารางแสดงการเปรียบเทียบต้นทุนการผลิต
7. ตารางแสดงการเปรียบเทียบต้นทุนการผลิตของทั้ง 3 วิธีการที่สมบูรณ์
8. แบบทดสอบท้ายบทที่ 6



การวัดผลและประเมินผล 
วิธีวัดผล 
1. ตรวจแบบทดสอบท้ายบท
2. การสังเกตและประเมินพฤติกรรมด้านคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพและคุณลักษณะที่

พึงประสงค์ 
เครื่องมือวัดผล 
1. แบบประเมินผลการทําแบบทดสอบท้ายบท
2. แบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ โดยครูและ

นักเรียนร่วมกันประเมิน 

เกณฑ์การประเมินผล 
1. แบบประเมินผลการทําแบบทดสอบท้ายบท เกณฑ์ผ่าน 80% ขึ้นไป
2. แบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ คะแนนขึ้นอยู่

กับการประเมินตามสภาพจริง 



 บันทึกหลังการสอน 

ผลการใช้แผนการจัดการเรียนรู ้
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

ผลการเรียนของนักเรียน 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

ผลการสอนของครู 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

ลงช่ือ…………..………………………….  
(……………………………………..)  

ผู้สอน 



แผนการจัดการเรียนรู้ที่ 7 
วิชา อุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด    รหัสวิชา 20102-2111    สัปดาห์ที่ 7 

หน่วยที่  7  ชือ่หน่วย ข้อควรพิจารณาก่อนการออกแบบ  

แนวคดิ 
การวิเคราะห์ก่อนการออกแบบ จะสัมพันธ์กับสิ่งต่าง ๆ ดังต่อไปนี้ 
1. ขนาดและรูปร่างทั้งหมดของช้ินส่วน
2. ชนิดและสภาวะของวัสดุ
3. ชนิดของเคร่ืองจักรในการทํางาน
4. ระดับความต้องการความละเอียดถูกต้อง
5. จํานวนของช้ินงานที่จะทํา
6. ผิวหน้าของการกําหนดตําแหน่งและการยึดจับ
7. ชนิดและขนาดของเคร่ืองจักร
8. ชนิดและขนาดของเคร่ืองตัด
9. ลําดับข้ันของการทํางาน

สาระการเรียนรู้ 
1. การวิเคราะห์ก่อนการออกแบบ
2. การออกแบบเกี่ยวข้องกับมนุษย์
3. การทํางานที่เตรียมการมาก่อน
4. การพัฒนาและเลือกใช้การทําเคร่ืองมือ

ผลการเรียนรู้ท่ีคาดหวัง 
1. ปฏิบัติการวิเคราะห์ก่อนการออกแบบ
2. อธิบายเร่ืองการออกแบบที่เก่ียวข้องกับมนุษย์
3. อธิบายการทํางานที่เตรียมการมาก่อน
4. สรุปการพัฒนาและเลือกใช้การทําเคร่ืองมือ

กิจกรรมการเรียนการสอน 
ขั้นนาํเข้าสู่บทเรียน 
1. ครูทบทวนเน้ือหาในหน่วยที ่6



2. ครูให้นักเรียนร่วมกันแสดงความคิดเห็นในเรื่อง ข้อควรพิจารณาก่อนการออกแบบ
3. ครูสรุปเพ่ือนําเข้าสู่บทเรียน
ขั้นสอน
4. ครูให้นักเรียนศึกษาการวิเคราะห์ก่อนการออกแบบ แล้วครูสรุปโดยใช้ภาพและสื่อ PowerPoint

แล้วให้นักเรียนซักถาม 
5. ครูอธิบายเร่ืองการออกแบบที่เก่ียวข้องกับมนุษย์ แล้วสุ่มตัวอย่างนักเรียนให้ตอบคําถาม
6. ครูและนักเรียนอภิปรายร่วมกันเพ่ือหาข้อสรุปในเร่ืองการทํางานที่เตรียมการมาก่อน
7. ครูอธิบายเก่ียวกับการพัฒนาและเลือกใช้การทําเครื่องมือ แล้วสุ่มตัวอย่างนักเรียนให้บอกแนวทาง

ที่ใช้เป็นข้อตัดสินใจในการเลือกใช้การทําเคร่ืองมือ 
ขั้นสรุปและการประยุกต์ 
8. ครูและนักเรียนร่วมกันสรุปเน้ือหาในบทเรียน
9. ครูให้นักเรียนมีส่วนร่วมในการแสดงความคิดเห็น โดยครูใช้วิธีการถาม – ตอบ
10. ครูให้นักเรียนทําแบบทดสอบท้ายบท ตอนท่ี 1 และตอนที่ 2

สื่อการเรียนการสอน
1. PowerPoint บทที่ 7 ข้อควรพิจารณาก่อนการออกแบบ
2. ภาพแสดงตัวอย่างของช้ินงาน
3. ภาพแสดงเคร่ืองมือที่ได้ในการเจาะและการกัด
4. ภาพแสดงตัวอย่างความถูกต้องของช้ินงาน
5. ภาพแสดงตัวอย่างชนิดและขนาดของเคร่ืองจักร
6. ภาพแสดงตัวอย่างตารางขนาดเคร่ืองมือตัด
7. แบบทดสอบท้ายบทที่ 7

การวัดผลและประเมินผล 
วิธีวัดผล 
1. ตรวจแบบทดสอบท้ายบท
2. การสังเกตและประเมินพฤติกรรมด้านคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพและคุณลักษณะที่

พึงประสงค์ 
เครื่องมือวัดผล 
1. แบบประเมินผลการทําแบบทดสอบท้ายบท
2. แบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ โดยครูและ

นักเรียนร่วมกันประเมิน 



 เกณฑ์การประเมินผล 
1. แบบประเมินผลการทําแบบทดสอบท้ายบท เกณฑ์ผ่าน 80% ขึ้นไป
2. แบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ คะแนนขึ้นอยู่

กับการประเมินตามสภาพจริง 



 บันทึกหลังการสอน 
ผลการใช้แผนการจัดการเรียนรู ้

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

ผลการเรียนของนักเรียน 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

ผลการสอนของครู 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

ลงช่ือ…………..………………………….  
(……………………………………..)  

ผู้สอน 



แผนการจัดการเรียนรู้ที่ 8 
วิชา อุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด    รหัสวิชา 20102-2111    สัปดาห์ที่ 8 

หน่วยที่  8  ชือ่หน่วย งานแบบของอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด  

แนวคดิ 
งานแบบของอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด ถูกใช้สําหรับถ่ายทอดรายละเอียดในการสร้างอุปกรณ์

นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึดจากนักออกแบบไปสู่ผู้ทําอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด (Tool Maker) สําหรับ
แบบฟอร์มและรายละเอียดเก่ียวกับงานแบบนี้ ปกติแล้วจะถูกกําหนดขึ้นตามแต่ความต้องการของแต่ละบริษัท 
อย่างไรก็ตาม ยังคงมีแนวทางวางแบบฟอร์มมาตรฐานเอาไว้ 

สาระการเรียนรู้ 
1. งานแบบของอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึดกับงานแบบของการผลิต
2. งานแบบประกอบรวม
3. งานแบบแยกส่วน
4. การเขียนงานแบบที่ไม่ยุ่งยาก
5. การเขียนงานแบบขั้นเริ่มแรก
6. การพัฒนาการเขียนภาพสเกตช์
7. การกําหนดขนาดบนงานแบบ
8. การระบุรายละเอียดของความพอดี
9. การบอกขนาดตามระบบเมตริกและระบบอังกฤษ
10. กฎสําหรับการใช้งานแบบระบบเอสไอ
11. กระดาษเขียนแบบมาตรฐาน
12. อัตราส่วนการลดขนาดและการขยายขนาด
13. การเปรียบเทียบค่าความผิดพลาดที่ยอมรับได้และค่าความเผื่อ
14. ภาพฉาย

ผลการเรียนรู้ท่ีคาดหวัง 
1. อธิบายงานแบบของอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึดกับงานแบบของการผลิต
2. สรุปลักษณะของงานแบบประกอบรวมและงานแบบแยกส่วน
3. เขียนงานแบบที่ไม่ยุ่งยาก
4. ปฏิบัติการงานแบบขั้นเริ่มแรก
5. สรุปการพัฒนาการเขียนภาพสเกตช์



6. อธิบายการกําหนดขนาดบนงานแบบ
7. ระบุรายละเอียดของความพอดี
8. บอกขนาดตามระบบเมตริกและระบบอังกฤษ
9. ระบุกฎสําหรับการใช้งานแบบระบบเอสไอ
10. กําหนดขนาดกระดาษเขียนแบบมาตรฐาน
11. กําหนดอัตราส่วนการลดขนาดและการขยายขนาด
12. เปรียบเทียบค่าความผิดพลาดที่ยอมรับได้และค่าความเผื่อ
13. อธิบายและปฏิบัติการเขียนแบบภาพฉาย

กิจกรรมการเรียนการสอน 
ขั้นนาํเข้าสู่บทเรียน 
1. ครูทบทวนเน้ือหาในหน่วยที ่7
2. ครูให้นักเรียนช่วยกันแสดงความเห็นเก่ียวกับ งานแบบของอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด
3. ครูสรุปเพ่ือนําเข้าสู่บทเรียน
ขั้นสอน
4. ครูอธิบายเกี่ยวกับงานแบบของอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึดกับงานแบบของการ งานแบบ

ประกอบรวม และงานแบบแยกส่วน โดยใช้ภาพและสื่อ PowerPoint 
5. ครูอธิบายเก่ียวกับการเขียนงานแบบที่ไม่ยุ่งยาก การเขียนงานแบบข้ันเริ่มแรก และการพัฒนาการ

เขียนภาพสเกตช์โดยใช้ภาพประกอบ แล้วให้นักเรียนซักถาม 
6. ครูอธิบายเก่ียวกับการกําหนดขนาดบนงานแบบโดยใช้ภาพ แล้วสุ่มตัวอย่างนักเรียนให้ตอบคําถาม
7. ครูให้นักเรียนศึกษาในเรื่อง การระบุรายละเอียดของความพอดี และการบอกขนาดตามระบบเมตริก

และระบบอังกฤษโดยใช้ภาพ แล้วสุ่มตัวอย่างนักเรียนให้บอกข้อดีและข้อเสียของการเขียนแบบดรออ้ิงแต่ละแบบ 
8. ครูให้นักเรียนช่วยกันบอกกฎสําหรับการใช้งานแบบระบบเอสไอ แล้วครูสรุปอีกครั้ง
9. ครูอธิบายโดยใช้ตารางเก่ียวกับกระดาษเขียนแบบมาตรฐาน และอัตราส่วนการลดขนาดและการ

ขยายขนาด แล้วให้นักเรียนซักถาม 
10. ครูให้นักเรียนช่วยกันเปรียบเทียบค่าความผิดพลาดที่ยอมรับได้และค่าความเผื่อ แล้วครูสรุปอีก

ครั้งโดยใช้ตาราง 
11. ครูอธิบายโดยใช้ภาพเกี่ยวกับภาพฉาย แล้วสุ่มตัวอย่างนักเรียนให้ตอบคําถาม
ขั้นสรุปและการประยุกต์
12. ครูและนักเรียนร่วมกันสรุปเน้ือหาในบทเรียน
13. ครูให้นักเรียนมีส่วนร่วมในการแสดงความคิดเห็น โดยครูใช้วิธีการถาม – ตอบ
14. ครูให้นักเรียนทําแบบทดสอบท้ายบท ตอนท่ี 1 และตอนที ่2



 สื่อการเรียนการสอน 
1. PowerPoint บทที่ 8 งานแบบของอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด
2. ภาพแสดงงานแบบประกอบรวม
3. ภาพแสดงงานแบบแยกส่วน
4. ภาพแสดงงานแบบประกอบรวมและแยกส่วน
5. ภาพแสดงการใช้ข้อความกําหนดขนาด
6. ภาพแสดงการลดจํานวนภาพมุมมองต่าง ๆ
7. ภาพแสดงสัญลักษณ์ของเกลียวและสัญลักษณ์ของการเช่ือมประสาน
8. ภาพแสดงแม่แบบหรือเทมเพลท
9. แผ่นตัวนําสําหรับเขียนแบบและเขียนตัวอักษร
10. ภาพแสดงการใช้คําอธิบายช้ินส่วนมาตรฐาน
11. ภาพแสดงภาพสเกตช์ความสัมพันธ์กันของเคร่ืองมือต่าง ๆ
12. ภาพแสดงช้ินงานหน้าแปลน การเลือกจุดที่จะกําหนดตําแหน่ง และการใช้แผ่นต้ังฉาก
13. ภาพแสดงการสเกตช์ตําแหน่งของเครื่องมือต่าง ๆ
14. ภาพแสดงงานแบบที่สมบูรณ์ของอุปกรณ์จับยึด
15. ภาพแสดงการกําหนดขนาดแบบขนาดจํากัด และการกําหนดขนาดแบบอ้างอิงขนาดหลัก
16. ภาพแสดงการกําหนดขนาดแบบอ้างอิงขนาดหลัก แบบบอกข้างเดียว และแบบบอกสองข้าง
17. ภาพแสดงแบบดรออ้ิงที่ใช้ขนาดร่วมกัน แบบดรออ้ิงที่มีตารางเทียบค่า แบบดรออ้ิงระบบเอสไอ
18. ตารางแสดงขนาดของกระดาษเขียนแบบมาตรฐาน และอัตราส่วนมาตรฐานการลดและการขยายขนาด
19. ตารางแสดงการเปรียบเทียบค่าความเผื่อที่ยอมได้
20. ภาพแสดงการเปรียบเทียบภาพฉายโดยใช้มุมแรกและใช้มุมที่สาม
21. แบบทดสอบท้ายบทที่ 8

การวัดผลและประเมินผล 
วิธีวัดผล 
1. ตรวจแบบทดสอบท้ายบท
2. การสังเกตและประเมินพฤติกรรมด้านคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพและคุณลักษณะที่

พึงประสงค์ 
เครื่องมือวัดผล 
1. แบบประเมินผลการทําแบบทดสอบท้ายบท
2. แบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ โดยครูและ

นักเรียนร่วมกันประเมิน 



 เกณฑ์การประเมินผล 
1. แบบประเมินผลการทําแบบทดสอบท้ายบท เกณฑ์ผ่าน 80% ขึ้นไป
2. แบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ คะแนนขึ้นอยู่

กับการประเมินตามสภาพจริง 



 บันทึกหลังการสอน 
ผลการใช้แผนการจัดการเรียนรู ้

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

ผลการเรียนของนักเรียน 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

ผลการสอนของครู 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

ลงช่ือ…………..………………………….  
(……………………………………..)  

ผู้สอน 



แผนการจัดการเรียนรู้ที่ 9 
วิชา อุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด    รหัสวิชา 20102-2111    สัปดาห์ที่ 9 - 11  

หน่วยที่  9  ชือ่หน่วย ชนิดและการใช้งานของอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึดแบบพิเศษ 

แนวคดิ 
อุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึดแบบโมดูลาร์ หรือแบบชุดสร้างประกอบ ช่วยทําให้การออกแบบ

เป็นไปด้วยความรวดเร็วมาก หรือเป็นการลดเวลาที่ต้องการในการออกแบบและสร้างอุปกรณ์นําคมตัดหรือ
อุปกรณ์จับยึดแบบพิเศษอีกด้วย นอกจากน้ียังสามารถที่จะนํามาใช้ทําอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึดได้
มากมายหลายแบบ 

อุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึดเมื่อใช้กับงานเช่ือมจะมีความหมายแตกต่างไปจากอุปกรณ์นําคม
ตัดหรืออุปกรณ์จับยึดที่ใช้กับเคร่ืองกล อุปกรณ์นําคมตัดที่ใช้สําหรับงานเช่ือมก็คือ เคร่ืองมือสําหรับจับยึด
ช้ินงานแบบตายตัว (A Fixed Position Tool) ส่วนคําว่า อุปกรณ์จับยึด จะหมายถึงเคร่ืองมือซึ่งถูกทําขึ้นมาให้
สามารถหมุนได้รอบทั้งในทางแกนนอนและในแกนต้ัง 

เคร่ืองจักรที่ใช้ควบคุมด้วยระบบตัวเลข (Numerically Controlled) หรือเคร่ืองจักรกลระบบเอ็นซี 
(N/C) เป็นนวัตกรรมใหม่ในปัจจุบันที่ทําให้การผลิตช้ินงานโดยเคร่ืองจักรได้ปริมาณงานมากข้ึน ในขณะที่
ค่าใช้จ่ายน้อยลง ทําให้งานด้านอุตสาหกรรมมีประสิทธิภาพสูงย่ิงข้ึน 

อุปกรณ์จับยึดสําหรับการตรวจสอบทั่ว ๆ ไปมีอยู่ 2 ชนิด คือ ชนิดตรวจสอบ (Gauging) และชนิดการ
วัด (Measuring) 

สาระการเรียนรู้ 
1. บทนํา
2. อุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึดแบบโมดูลาร์
3. อุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึดสําหรับงานเช่ือม
4. อุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึดสําหรับเคร่ืองจักรระบบเอ็นซี
5. อุปกรณ์จับยึดสําหรับการตรวจสอบ

ผลการเรียนรู้ท่ีคาดหวัง 
1. อธิบายการสร้างประกอบอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึดแบบโมดูลาร์
2. บอกข้อดีของอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึดแบบโมดูลาร์
3. ระบุชนิดของอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึดงานเช่ือม
4. อธิบายการกําหนดตําแหน่งและการจับยึดช้ินงาน
5. พิจารณาข้ันพ้ืนฐานของการออกแบบ



6. บอกจุดประสงค์ในการออกแบบ
7. อธิบายหลักการทํางานเบ้ืองต้นของระบบเอ็นซี
8. ระบุเคร่ืองจักรกลระบบเอ็นซี
9. บอกความจําเป็นของอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึดระบบเอ็นซี
10. จําแนกตัวยึดช้ินงานต่าง ๆ
11. ระบุอุปกรณ์จับยึดสําหรับการตรวจสอบ

กิจกรรมการเรียนการสอน 
ขั้นนาํเข้าสู่บทเรียน 
1. ครูทบทวนเน้ือหาในหน่วยที ่8
2. ครูต้ังคําถามให้นักเรียนช่วยตอบเก่ียวกับ ชนิดและการใช้งานของอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับ

ยึดแบบพิเศษ 
3. ครูสรุปเพ่ือนําเข้าสู่บทเรียน
ขั้นสอน
4. ครูอธิบายโดยใช้สื่อ PowerPoint เก่ียวกับการสร้างประกอบอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด

แบบโมดูลาร์ พร้อมทั้งนําเอาตัวอย่างอุปกรณ์ต่าง ๆ ของโมดูลาร์มาให้นักเรียนได้ศึกษา 
5. ครูแสดงวิธีการที่จะทําการประกอบแบบโมดูลาร์ให้ได้เป็นอุปกรณ์นําคมตัดหรืออุปกรณ์จับยึดตาม

ต้องการ จากน้ันให้นักเรียนฝึกปฏิบัติตามครูทีละข้ันตอน 
6. ครูให้นักเรียนช่วยกันระบุชนิดของอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึดงานเช่ือม แล้วครูสรุปโดยนํา

ตัวอย่างของอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึดงานเช่ือมแต่ละชนิดมาให้นักเรียนได้ศึกษาด้วย 
7. ครูอธิบายการกําหนดตําแหน่งและการจับยึดช้ินงาน และการพิจารณาข้ันพ้ืนฐานของการออกแบบ

โดยใช้ภาพ แล้วสุ่มตัวอย่างนักเรียนให้บอกจุดประสงค์ในการออกแบบ 
8. ครูอธิบายโดยใช้ภาพเกี่ยวกับหลักการทํางานเบ้ืองต้นของระบบเอ็นซี แล้วให้นักเรียนซักถาม
9. ครูให้นักเรียนช่วยกันระบุเคร่ืองจักรกลระบบเอ็นซี แล้วครูสรุปโดยใช้ภาพ
10. ครูสุ่มตัวอย่างนักเรียนให้บอกความจําเป็นของอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึดระบบเอ็นซี
11. ครูนําตัวยึดช้ินงานต่าง ๆ มาให้นักเรียนดูพร้อมทั้งอธิบายหน้าที่ของตัวยึดช้ินงาน
12. ครูอธิบายโดยใช้ภาพเก่ียวกับอุปกรณ์จับยึดสําหรับการตรวจสอบ แล้วสุ่มตัวอย่างนักเรียนให้ตอบ

คําถาม 
ขั้นสรุปและการประยุกต์ 
13. ครูและนักเรียนร่วมกันสรุปเน้ือหาในบทเรียน
14. ครูให้นักเรียนมีส่วนร่วมในการแสดงความคิดเห็น โดยครูใช้วิธีการถาม – ตอบ
15. ครูให้นักเรียนทําแบบทดสอบท้ายบท ตอนท่ี 1 และตอนที ่2



สื่อการเรียนการสอน 
1. PowerPoint บทที่ 9 ชนิดและการใช้งานของอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึดแบบพิเศษ
2. ตัวอย่างอุปกรณ์ต่าง ๆ ของโมดูลาร์
3. อุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึดงานเช่ือมแต่ละชนิด
4. ภาพแสดงวิธีการควบคุมการกระจายความร้อน
5. ภาพแสดงรูปแบบของแกนต่าง ๆ ในระบบเอ็นซี
6. ภาพแสดงลักษณะของเทปขนาดกว้างหน่ึงน้ิว
7. ภาพแสดงลําดับข้ันการทํางานของระบบซีเอ็นซี
8. ภาพแสดงการเคลื่อนที่ของระบบจุดหน่ึง ไปยังอีกจุดหน่ึง
9. ภาพแสดงแนวเคลื่อนที่ของเคร่ืองมือตัด
10. ภาพแสดงการเขียนส่วนโค้งที่มีรัศมีเท่ากัน
11. ตัวยึดช้ินงานต่าง ๆ
12. ภาพแสดงเกจแบบรวมและเกจแบบแยก
13. ภาพแสดงการเย้ืองศูนย์ของช้ินงานที่ผ่านการตรวจ
14. ภาพแสดงอุปกรณ์จับยึดสําหรับการวัด
15. ภาพแสดงเกจวัดความลึกแบบสลัก
16. ภาพแสดงอุปกรณ์จับยึดสําหรับตรวจสอบ
17. ภาพแสดงเกจวัดค่าสูงสุด – ตํ่าสุด
18. ภาพแสดงการใช้ โก - โนโก เกจ
19. ภาพแสดงลักษณะต่างๆ ของเกจแบบเทมเพลท
20. แบบทดสอบท้ายบทที่ 9

การวัดผลและประเมินผล 
วิธีวัดผล 
1. ตรวจแบบทดสอบท้ายบท
2. ตรวจแบบประเมินผลการปฏิบัติงาน
3. การสังเกตและประเมินพฤติกรรมด้านคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพและคุณลักษณะที่

พึงประสงค์ 



เครื่องมือวัดผล 
1. แบบประเมินผลการทําแบบทดสอบท้ายบท
2. แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน
3. แบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ โดยครูและ

นักเรียนร่วมกันประเมิน 

เกณฑ์การประเมินผล 
1. แบบประเมินผลการทําแบบทดสอบท้ายบท เกณฑ์ผ่าน 80% ขึ้นไป
2. แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน เกณฑ์ผ่าน 80% ขึ้นไป
3. แบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ คะแนนขึ้นอยู่

กับการประเมินตามสภาพจริง 



 บันทึกหลังการสอน 
ผลการใช้แผนการจัดการเรียนรู ้

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

ผลการเรียนของนักเรียน 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

ผลการสอนของครู 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

ลงช่ือ…………..………………………….  
(……………………………………..)  

ผู้สอน 



แผนการจัดการเรียนรู้ที่ 10 
วิชา อุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด    รหัสวิชา 20102-2111    สัปดาห์ที่ 12 - 14 

หน่วยที่  10  ชื่อหน่วย วัสดุที่ใช้ทําอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด  

แนวคดิ 
คุณสมบัติของวัสดุที่เก่ียวข้องกับการออกแบบอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด ได้แก่ ความแข็ง 

(Hardness) ความเหนียว (Toughness) การต้านทานการสึกหรอ (Wear Resistance) ความสามารถในการ
ตกแต่ง (Machinability) ความเปราะ (Brittleness) ความแข็งแรงต่อแรงดึง (Tensile - Strength) และความ
แข็งแรงต่อแรงเฉือน (Shear Strength) 

เหล็กที่ใช้ทําอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด ได้แก่ เหล็กหล่อ (Cast Iron) เหล็กเหนียวผสมคาร์บอน 
(Carbon Steel) เหล็กเหนียวผสมธาตุพิเศษ (Alloy Steel) และเหล็กทําเคร่ืองมือ (Tool Steel) 

วัสดุที่ไม่ใช่เหล็กที่นํามาใช้ทําอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด ได้แก่ อะลูมิเนียม แมกนีเซียม และ
บิสมัท เป็นต้น 

วัสดุที่ไม่ใช่โลหะเพ่ิงเร่ิมเข้ามามีบทบาทสําคัญในการทําอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด วัสดุ
เหล่าน้ี ได้แก่ ไม้ ยูเรเทน (Urethane) และอีพอกซี (Epoxy) หรือพลาสติก เรซิน (Plastic Resin) 

สาระการเรียนรู้ 
1. บทนํา
2. คุณสมบัติต่าง ๆ ของวัสดุที่ใช้ทําอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด
3. วัสดุใช้ทําอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึดที่เป็นเหล็ก
4. วัสดุใช้ทําอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึดที่ไม่ใช่เหล็ก
5. วัสดุทําอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึดที่ไม่ใช่โลหะ
6. การออกแบบที่สัมพันธ์กับการอบชุบ

ผลการเรียนรู้ท่ีคาดหวัง 
1. บอกคุณสมบัติต่าง ๆ ของวัสดุที่ใช้ทําอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จบัยึด
2. สรุปเก่ียวกับวัสดุใช้ทําอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จบัยึดที่เป็นเหล็ก
3. อธิบายเก่ียวกับวัสดุที่ไม่ใช่เหล็กที่นํามาทําอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด
4. อธิบายเก่ียวกับวัสดุทําอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จบัยึดที่ไม่ใช่โลหะ
5. สรุปการออกแบบที่สัมพันธ์กับการอบชุบ
6. ยกตัวอย่างวัสดุที่ใช้ทําอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด



กิจกรรมการเรียนการสอน 
ขั้นนาํเข้าสู่บทเรียน 
1. ครูทบทวนเน้ือหาในหน่วยที่ 9
2. ครูให้นักเรียนช่วยกันระบุเก่ียวกับ วัสดุที่ใช้ทําอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด
3. ครูสรุปเพ่ือนําเข้าสู่บทเรียน
ขั้นสอน
4. ครูให้นักเรียนช่วยกันบอกคุณสมบัติต่าง ๆ ของวัสดุที่ใช้ทําอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด แล้ว

ครูสรุปโดยใช้ภาพ ตาราง และสื่อ PowerPoint 
5. ครูอธิบายเกี่ยวกับวัสดุใช้ทําอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึดที่เป็นเหล็กและที่ไม่ใช่เหล็กโดยใช้

ภาพและตาราง จากน้ันให้นักเรียนช่วยกันตอบคําถาม 
6. ครูให้นักเรียนศึกษาเกี่ยวกับวัสดุทําอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึดที่ไม่ใช่โลหะ แล้วครูอธิบาย

สรุปโดยใช้ภาพ  
7. ครูนําตัวอย่างวัสดทุําอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึดท่ีไม่ใช่โลหะมาให้นักเรียนได้ศึกษา
8. ครู อธิบายในเร่ืองการออกแบบท่ีสัมพนัธ์กับการอบชุบโดยใช้ภาพ แลว้ให้นักเรียนซักถาม
9. ครู ใหน้ักเรียนช่วยกันบอกข้อผิดพลาดท่ีเกิดได้มากท่ีสุดในระหว่างการออกแบบ
ขั้นสรปุและการประยุกต์
10. ครูและนักเรียนร่วมกันสรุปเน้ือหาในบทเรียน
11. ครูใหน้ักเรียนมีส่วนร่วมในการแสดงความคิดเห็น โดยครูใชว้ิธีการถาม – ตอบ
12. ครูใหน้ักเรียนทําแบบทดสอบท้ายบท ตอนท่ี 1 และตอนท่ี 2

สื่อการเรียนการสอน 
1. PowerPoint บทที่ 10 วัสดุที่ใช้ทําอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด
2. ตารางแสดงการเปรียบเทียบความแข็งของวัสดุ
3. ตารางแสดงการเปรียบเทียบความสามารถในการตกแต่ง
4. ภาพแสดงการทดสอบแรงดึงและทดสอบแรงเฉือน
5. ตารางแสดงระบบตัวเลขพ้ืนฐานของเหล็ก
6. ภาพแสดงการอ่านระบบตัวเลขสี่ตัวของเหล็ก และการอ่านระบบตัวเลขห้าตัวของเหล็ก
7. ตารางแสดงคุณลักษณะทั่วไปของเหล็กทําเคร่ืองมือ
8. ตารางแสดงกลุ่มต่าง ๆ ของเหล็กทําเคร่ืองมือ
9. ตารางแสดงระบบตัวเลขพ้ืนฐานของอะลูมิเนียม
10. ภาพแสดงการอ่านระบบตัวเลขสี่ตัวของอะลูมิเนียม และการอ่านระบบตัวอักษรของแมกนีเซียม



11. ตารางแสดงการแบ่งกลุ่มของอะลูมิเนียม
12. ตารางแสดงข้อเปรียบเทียบของแมกนีเซียมกับโลหะอ่ืน
13. ภาพแสดงการประกอบไม้เพ่ือป้องกันการบิด
14. ภาพแสดงการใช้ยางยูเรเทน การยุบตัวของยางยูเรเทน
15. ภาพแสดงลักษณะของการกระจายมวลท่ีไม่เท่ากัน
16. ภาพแสดงวิธีการหลีกเลี่ยงมุมแหลมคม
17. ภาพแสดงผิวหน้าต่าง ๆ ของงาน
18. แบบทดสอบท้ายบทที่ 10

การวัดผลและประเมินผล 
วิธีวัดผล 
1. ตรวจแบบทดสอบท้ายบท
2. ตรวจแบบประเมินผลการปฏิบัติงาน
3. การสังเกตและประเมินพฤติกรรมด้านคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพและคุณลักษณะที่

พึงประสงค์ 
เครื่องมือวัดผล 
1. แบบประเมินผลการทําแบบทดสอบท้ายบท
2. แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน
3. แบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ โดยครูและ

นักเรียนร่วมกันประเมิน 

เกณฑ์การประเมินผล 
1. แบบประเมินผลการทําแบบทดสอบท้ายบท เกณฑ์ผ่าน 80% ขึ้นไป
2. แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน เกณฑ์ผ่าน 80% ขึ้นไป
3. แบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ คะแนนขึ้นอยู่

กับการประเมินตามสภาพจริง 



 บันทึกหลังการสอน 
ผลการใช้แผนการจัดการเรียนรู ้

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

ผลการเรียนของนักเรียน 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

ผลการสอนของครู 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

ลงช่ือ…………..………………………….  
(……………………………………..)  

ผู้สอน 



แผนการจัดการเรียนรู้ที่ 11 
วิชา อุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด    รหัสวิชา 20102-2111    สัปดาห์ที่ 15 - 17 
หน่วยที่  11  ชื่อหน่วย การวางแผนการออกแบบอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด  

แนวคดิ 
การวางแผนการขั้นเริ่มแรกจะเริ่มจากการสเกตช์ภาพก่อน โดยช้ินงานจะถูกเขียนข้ึนเป็นอันดับแรก 

ปกติแล้วจะเขียนภาพช้ินงานทั้งสามมุมมอง และจะต้องเว้นช่องว่างไว้ให้เพียงพอสําหรับการเติมรายละเอียด 
ของอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึดลงไปในรูปของช้ินงานที่เขียนทั้งสามมุมมองนี้ การสเกตช์อาจจะใช้
ดินสอสีหรือใช้ดินสอธรรมดา แต่ใช้ลักษณะเส้นที่สามารถมองเห็นความแตกต่างได้อย่างชัดเจน และง่ายต่อการ
แยกว่าส่วนไหนเป็นช้ินงานหรือส่วนของอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด การทําภาพสเกตช์น้ีเป็นภาพรวม
ประกอบของส่วนประกอบต่าง ๆ ของอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึดซึ่งอยู่ในตําแหน่งที่แน่นอน 

สาระการเรียนรู้ 
1. บทนํา
2. การวิเคราะห์ช้ินงาน
3. การวางแผนขั้นเริ่มแรก
4. การพัฒนาปรับปรุงการออกแบบของอุปกรณ์นําคมตัดเจาะรู
5. การพัฒนาการออกแบบอุปกรณ์จับยึด

ผลการเรียนรู้ท่ีคาดหวัง 
1. สรุปการวิเคราะห์ช้ินงาน
2. อธิบายการวางแผนข้ันเริ่มแรก
3. สรุปการพัฒนาปรับปรุงการออกแบบของอุปกรณ์นําคมตัดเจาะรู
4. อธิบายการพัฒนาการออกแบบอุปกรณ์จับยึด

กิจกรรมการเรียนการสอน 
ขั้นนาํเข้าสู่บทเรียน 
1. ครูทบทวนเน้ือหาในหน่วยที ่10
2. ครูให้นักเรียนร่วมกันแสดงความคิดเห็นในเรื่อง การวางแผนการออกแบบอุปกรณ์นําคมตัดและ

อุปกรณ์จับยึด 
3. ครูสรุปเพ่ือนําเข้าสู่บทเรียน



ขั้นสอน 
4. ครูอธิบายเก่ียวกับการวิเคราะห์ช้ินงานและการวางแผนขั้นเร่ิมแรก จากนั้นครูสรุปโดยใช้ภาพและ

สื่อ PowerPoint 
5. ครูและนักเรียนอภิปรายร่วมกันในเร่ือง การพัฒนาปรับปรุงการออกแบบของอุปกรณ์นําคมตัดเจาะ

รู แล้วครูสรุปโดยใช้ภาพ 
6. ครูให้นักเรียนช่วยกันระบุปัจจัยที่ควรจะต้องนํามาพิจารณาในการพัฒนาปรับปรุงการออกแบบของ

อุปกรณ์นําคมตัดเจาะรู 
7. ครูส ุ่มตัวอย่างนักเรียนให้ลําดับข้ันวิธีการพัฒนาปรับปรุงการออกแบบสําหรับอุปกรณ์จับยึด
8. ครู อธิบายเก่ียวกับการพัฒนาการออกแบบอุปกรณ์จับยึดโดยใช้ภาพ แล้วให้นักเรียนซักถาม
ขั้นสรปุและการประยุกต์
9. ครูและนักเรียนร่วมกันสรุปเน้ือหาในบทเรียน
10. ครูให้นักเรียนมีส่วนร่วมในการแสดงความคิดเห็น โดยครูใช้วิธีการถาม – ตอบ
11. ครูให้นักเรียนทําแบบทดสอบท้ายบท ตอนท่ี 1 และตอนท่ี 2
12. ครู ให้นักเรียนทบทวนเน้ือหาท้ังหมดเพ่ือเตรียมตัวสอบ

สื่อการเรียนการสอน
1. PowerPoint บทที่ 11 การวางแผนการออกแบบอุปกรณ์นําคมตัดและอุปกรณ์จับยึด
2. ภาพแสดงแบบดรออ้ิงของช้ินงาน
3. ภาพแสดงการวางตําแหน่งของปลอกนําทาง
4. ภาพแสดงการใส่ตําแหน่งของตัวกําหนดตําแหน่ง
5. ภาพแสดงการเพ่ิมเติมลําตัวและฝาปิดของจิ๊ก
6. ภาพแสดงรูปสเกตช์ที่สมบูรณ์ของจิ๊ก
7. ภาพแสดงกําหนดตําแหน่งของช้ินงานโดยใช้สลัก
8. ภาพแสดงกําหนดการจับยึดช้ินงาน
9. ภาพแสดงกําหนดตําแหน่งของตัวต้ังระยะ
10. ภาพแสดงรูปสเกตช์ที่สมบูรณ์ของอุปกรณ์จับยึด
11. ภาพแสดงงานแบบที่สมบูรณ์ของอุปกรณ์จับยึด
12. แบบทดสอบท้ายบทที่ 11



การวัดผลและประเมินผล 
วิธีวัดผล 
1. ตรวจแบบทดสอบท้ายบท
2. ตรวจแบบประเมินผลการปฏิบัติงาน
3. การสังเกตและประเมินพฤติกรรมด้านคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพและคุณลักษณะที่

พึงประสงค์ 
เครื่องมือวัดผล 
1. แบบประเมินผลการทําแบบทดสอบท้ายบท
2. แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน
3. แบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ โดยครูและ

นักเรียนร่วมกันประเมิน 

เกณฑ์การประเมินผล 
1. แบบประเมินผลการทําแบบทดสอบท้ายบท เกณฑ์ผ่าน 80% ขึ้นไป
2. แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน เกณฑ์ผ่าน 80% ขึ้นไป
3. แบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ คะแนนขึ้นอยู่

กับการประเมินตามสภาพจริง 



 บันทึกหลังการสอน 
ผลการใช้แผนการจัดการเรียนรู ้

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

ผลการเรียนของนักเรียน 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

ผลการสอนของครู 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

ลงช่ือ…………..………………………….  
(……………………………………..)  
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