
บทท่ี 5
หลกัการของการสร้างจ๊ิกหรือฟิกซ์เจอร์ขั้นพื้นฐาน



5.1 โครงสร้างล าตวัของจิ๊กหรือฟิกซ์เจอร์
ส่วนของล าตวัท่ีน าไปใชง้านจะตอ้งถูกท าข้ึนมาใหมี้ความ

แขง็แรงมัน่คงเพ่ือนท่ีจะถูกติดตั้งโดยส่ิงต่าง ๆ ไดเ้ป็นอยา่งดี

ปกติแลว้ส่วนท่ีเป็นล าตวัจะถูกท าข้ึนมาจาก 3 วธีิดว้ยกนั 
จากงานหล่อ (Cast) งานเช่ือมประสาน (Welded) และงานสร้าง
ประกอบ (Built-Up) 

วสัดุท่ีใชใ้นการท าส่วนของล าตวัไดแ้ก่ เหลก็เหนียว 
เหลก็หล่อ อลูมินมั แมกนีเซียม, ยางอีป็อกซี และไม ้เป็นตน้ 



5.1.1 ล าตัวงานหล่อ
 เป็นส่วนท่ีเป็นล าตวัท่ีเป็นงานหล่อโดยจะถูกท ามาจา
เหลก็หล่อ อลูมินมัหล่อ หรือ พวกเรซินหล่อ (Cast Resins) เป็นตน้ 
ซ่ึงขอ้ดีของการใชส่้วนท่ีเป็นล าตวัแบบงานหล่อน้ีกคื็อ ตวัของจ๊ิกหรือ
ฟิกซ์เจอร์จะมีความมัน่คงดีประหยดัเวลาในการตกแต่งและเน้ือวสัดุ
กระจายไดอ้ยา่งดี



5.1.2 ล าตัวงานเช่ือม  
            เป็นส่วนของล าตวัท่ีใชก้ารเช่ือมประกอบซ่ึงส่วนมากจะท ามา
จากเหลก็ อลูมิเนียม หรือ แมกนีเซียม ส าหรับขอ้ดีในการใชส่้วนของ
ล าตวัแบบน้ีกคื็อจะมีความแขง็แรงสูง 

5.1.3 ล าตัวงานสร้างประกอบ
 เป็นส่วนของล าตวัแบบท่ีตอ้งใชก้ารสร้างประกอบข้ึนมาโดย
ยดึใหติ้ดกนัระหวา่งช้ินส่วนต่าง ๆ ดว้ยนอ้ตและสกรูส่วนของล าตวั
แบบน้ีจะเป็นแบบท่ีนิยมใชก้นัมากท่ีสุด 



5.2 การเตรียมวสัดุไว้ก่อนล่วงหน้า
 การเตรียมวสัดุไวก่้อนล่วงหนา้น้ีจะท าใหส้ามารถลกค่าใชจ่้ายใน
การท าส่วนของล าตวัไดม้ากและสามารถลดเวลาในการตกแต่งส่วนของ
ล าตวัไดม้ากดว้ย 

ซ่ึงมีรายละเอียดดงัต่อไปน้ีคือ
5.2.1 แผน่เหลก็ขนาดเท่ียงตรงแน่นอน

5.2.2 เหลก็หล่อรูปร่างต่างๆ 

5.2.3 เหลก็กลมขนาดเท่ียงตรงแน่นอน

5.2.4 เหลก็โครงสร้างต่าง ๆ

5.2.5 ส่วนของล าตวัท่ีหล่อเตรียมไว้



5.3 ปลอกน าทางดอกสว่าน
 ปลอกน าทางดอกสวา่นน้ีจะถูกใชส้ าหรับการก าหนดต าแหน่งและเป็น
ตวัน าทางส าหรับดอกสวา่น, ดอกท ารูเรียบ (Reamers), ตวัท าเกลียวใน (Taps) 
ตวัท าบ่าเอียงของรู (Countersinks) และเคร่ืองมืออ่ืน ๆ ท่ีใชส้ าหรับการท ารู



5.4 ชนิดของปลอกน าทางดอกสว่าน
 ปลอกน าทางดอกสวา่นท่ีนิยมใชก้นัมากท่ีสุดคือ ปลอกท่ีสามารถเปล่ียน
ใหม่ได ้(Renewable Bushing) ปลอกท่ีใชก้ารอดัฟิต (Press-Fit Bushings) 
และปลอกท่ีใชต้ั้งแนว (Liner Bushings) นอกจากน้ีกย็งัมี Bushing แบบท่ี
น ามาใชก้บัการท างานเฉพาะอยา่งดว้ย รายละเอียดของ Bushing แบบต่าง ๆ มี
ดงัต่อไปน้ี



5.4.1 ปลอกน าทางแบบเปลีย่นได้
 ส าหรับปลอกน าทางแบบน้ีจะถูกแบ่งออกเป็น 2 กลุ่มคือ แบบท่ี
เล่ือนได ้และแบบท่ีติดอยูก่บัท่ี 

5.4.1.1 ปลอกน าทางแบบเปลีย่นได้ชนิดเล่ือน



5.4.1.2 ปลอกน าทางแบบเปลีย่นได้ชนิดยดึกบัที่



5.4.2 ปลอกน าทางใช้การอดั
 ปลอกน าทางแบบท่ีใช้การอัดให้
ฟิตกับรูน้ีจะมีแบบท่ีถูกยึดกับท่ีน้ีจะถูก
น ามาใชง้านในต าแหน่งท่ีมีการท างานเพียง
หน่ึงอยา่งในแต่ละรู แต่ปลอกน าทางจ านวน
หลายอนัตอ้งถูกน ามาให้ตรงต าแหน่งนั้น
ในระหว่างท่ียงัใช้จ๊ิกตวันั้นอยู่หรือตลอด
อายกุารใชง้านของจ๊ิกนั้นลกัษณะของปลอก
น าทางแบบน้ี 



5.4.3 ปลอกน าทางใช้ตั้งแนว
 ส าหรับปลอกน าทางแบบน้ีจะอยู ่2 ลกัษณะคือแบบมีหวั
และไม่มีหวั โดยปลอกน าทางแบบน้ีจะถูกอดัเขา้ไปในแผน่จ๊ิก 



5.4.4 ปลอกน าทางแบบพเิศษ
เป็นปลอกน าทางแบบท่ีจะน าไปใชก้บังานท่ีมีลกัษณะพิเศษเฉพาะอยา่ง 
แตกต่างจากงานธรรมดาทัว่ไปจึงจ าเป็นตอ้งใชป้ลอกน าทางแบบพิเศษน้ี 

5.4.5 ปลอกน าทางแบบเพลท
 เป็นปลอกน าทางแบบท่ีน าไปใชติ้ดตั้งอยูใ่นแผน่ของจ๊ิกท่ีมีความบาง
โดยท่ีปลอกน าทางน้ีจะถูกอดัเขา้ไปในรูและมีแหวนลอ็ค (Rock-Ring) ถูก
ติดตั้งอยูด่า้นตรงขา้ม 



5.5 การติดตงัปลอกน าทางด้วยสว่าน
 ความฟิต (Fit) ท่ีถูกตอ้งของปลอกน าทางเป็นส่วนท่ีส าคญั
อยา่งมากส าหรับการท างานจ๊ิก ซ่ึงถา้การติดตั้งของปลอกน าทางไม่
ถูกตอ้งกจ็ะท าใหม้นัหลุดออกในระหวา่งการท างาน



5.6 แผ่นบนของจิ๊ก
 แผน่ของจ๊ิกเป็นส่วนหน่ึงของจ๊ิกเจาะรู ซ่ึงจะถูกติดตั้งปลอกน าทาง 
ปกติแลว้ความหนาของแผน่ของจ๊ิกจะข้ึนอยูก่บัขนาดของปลอกน าทางท่ีใช ้
และตามกฎแลว้ปลอกน าทางน้ีจะตอ้งมีความยาวเพียงพอท่ีจะรับและเป็น
ตวัน าใหเ้คร่ืองมือตดั เช่น ดอกสวา่น 



5.7 ช่องว่างทีเ่ผ่ือไว้ส าหรับปลอกน าทาง
 เพื่อท่ีจะใหไ้ดผ้ลดีจากการท างานมากท่ีสุดจะตอ้งไม่ท าใหส่้วน
ปลายสุดของปลอกน าทางสมัผสักบัช้ินงานควรจะท าใหมี้ช่องวา่งระหวา่ง
ปลอกน าทางกบัช้ินงานประมาณหน่ึงเท่าถึงหน่ึงเท่าคร่ึงของขนาด
เสน้ผา่ศูนยก์ลางของเคร่ืองมือตดั 



5.8 ช่องว่างที่เผ่ือไว้ส าหรับการเก็บ
ครีบ
ในการติดตั้งปลอกน าทางนั้นมีส่ิงส าคญั
อย่างหน่ึง ท่ีจะต้องจ าไว้วาจะต้องมี
ช่องว่าง ท่ี เผื่อไว้ส าหรับการเกิดครีบ 
(Burr Clearance) ส าหรับครีบน้ีก็คือครีบ
เล็ก ๆ ท่ีเกิดข้ึนมาภายหลงัการเจาะรู ซ่ึง
จะมีอยู ่2 ลกัษณะคือ Primary Burr (ครีบ
เร่ิมแรก)



5.9 แท่งตั้งระยะ
 การตั้งหรือหาระยะของเคร่ืองมือตดัส าหรับฟิกซ์เจอร์จะมีวิธีท่ี
แตกต่างจากจ๊ิก เพราะวา่ฟิกซ์เจอร์นั้นจะใช ้Set Block (แท่งตั้งระยะ) กบั 
Feeler Gauges (เกจวดัช่องวา่ง)



5.10 อุปกรณ์ส าหรับยดึงาน
 อุปกรณ์ส าหรับยดึงานใหติ้ดแน่นเขา้ดว้ยกนัจะมีอยูห่ลายชนิดท่ีใช้
ส าหรับในการท าจ๊ิกและฟิกซ์เจอร์ เช่น สกรู (Screws), นอ้ต หรือแป้นเกลียว 
(Nuts), สลกัเกลียว (Bolts), สลกั (Pins) มีจุดหน่ึงท่ีควรจะจ าไวก้คื็อในการ
ออกแบบจ๊ิกและฟิกซ์เจอร์ควรท่ีจะใชอุ้ปกรณืท่ีเป็นมารตฐาน

5.10.1 สกรูหัวรูปหมวก 5.10.2 สกรูส าหรับตั้งระยะ
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