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หวัข้ออบรม

• เร่ิมต้นใช้งาน GX Works3

• การออกแบบระบบ

• การเขียนโปรแกรม

• ทดลองเช่ือมตอ่อปุกรณ์

• การแก้ปัญหา
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เร่ิมต้นใช้งาน GX Works3
• GX Works3 เป็นซอฟต์แวร์ส าหรับการออกแบบระบบ เขียนโปรแกรม 

และตรวจสอบแก้ปัญหาให้กบัรุ่น MELSEC iQ-R และ iQ-F 

• การตดิตัง้ GX Works3 แบบเตม็จะได้ GX Developer และ GX Works2 
มาใช้กบั PLC รุ่นอ่ืน ๆ ได้

• เพิ่มความสามารถให้เข้ากบัระบบของ MELSEC iQ-R และ iQ-F

• การเขียนโปรแกรมใกล้เคียงกบั GX Developer และ GX Works2 แต ่
GX Works3 ใช้ Ladder ปกตพิร้อมกบั Function Block Diagram/
Structure Ladder (FBD/LD) ตามมาตรฐาน IEC 61131-3 ได้

• การอบรมครัง้นีจ้ะออกแบบระบบแบบ MELSEC iQ-R หรือ iQ-F และ
การเขียนโปรแกรมแบบ Ladder ปกติ
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FX5CPU

RCPU
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การสร้าง Project (1)

1) เลอืก [Project] - [New] จากเมนู

2) เลอืก Series – Type ใหต้รงกบัทีใ่ช้

3) เลอืก [No] ไมต่อ้งใช้ Label
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การสร้าง Project (2)

เลอืกภาษาโปรแกรมเริม่ตน้เป็น
[Ladder], [ST] หรอื [FBD/LD]
ใน GX Works3 version ใหมข่ึน้
อาจม ีSFC ใหเ้ลอืก

ถา้เลอืก [Yes] จะใช ้Label กบั SM, SD

เลอืก RCPU หรอื FX5CPU จะใช ้GX Works3 ตอ่ไป
ถา้เลอืก QCPU (Q mode), LCPU หรอื FXCPU จะเปิดใช ้GX Works2
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รูปแบบหน้าจอ

ปรับซมุ Work window โตยกด Ctrl + Mouse wheel (ลอ้กลางเมาส)์ หรอื Toolbar 
ส าหรับ Windows 8 ขึน้ไป ใช ้Multi-touch ซมูดว้ยการกางนิว้หรอืหบุนิว้ได ้
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Floating window

ใชเ้มาส์ Double-click ที่ Tab หรอืลาก Tab

ออกมาจาก Window ปกติ (Drag & drop)

Floating window สามารถปรับขนาด, ปรับซมุภายใน Window และจัดเรยีง Window ใหเ้หมาะได ้
ใชเ้มาส ์Double-click ที ่Tab ของ Floating window ใหก้ลบัไปเป็น Window ปกติ
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การออกแบบระบบ
ตวัอยา่งระบบทีจ่ะออกแบบ

ระบบทีใ่ช ้FX5CPU

ระบบทีใ่ช ้RCPU แบบที ่1 ระบบทีใ่ช ้RCPU แบบที ่2
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1) Double-click ที่ [Module Configuration]

ถา้พบการเตอืนแบบดา้นซา้ย ใหก้ด [OK]

Module Configuration (1)

ถา้ตดิตัง้อุปกรณ์จรงิแลว้และเชื่อมต่อกบั CPU ได้ สามารถอา่นระบบจรงิมาใสไ่ดจ้ากเมนู
[Online] - [Read Module Configuration from PLC]

2) ใชเ้มาส์ Drag & drop โมดลูต่าง ๆ มาประกอบเป็นระบบ; RCPU จะมี CPU รอไว้ น า
Base และโมดลูอื่นเขา้มาเพิม่, FX5CPU จะมี CPU รอไว้ ถา้ไมเ่พิม่โมดลูสามารถใช้ไดเ้ลย
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3) ประกอบเสรจ็แลว้เลอืก Toolbar [Fix]

หรอืคลกิขวาทีร่ปูแลว้เลอืก [Parameter] - [Fix(S)] 

แลว้ตอบ [Yes]

Module Configuration (2)

4) ถา้มโีมดลูพเิศษจะตอ้งใช้
Module label ใหเ้ลอืก [Yes]
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Module Configuration (3)

5) แสดงชื่อโมดลูในรปูไดโ้ดยเลอืก Toolbar 

[Display Module Information] หรอื
เมนู [Edit] - [Display Module Information]
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Module Configuration (4)

6) ส าหรบั FX5CPU ถา้ชื่อรุน่ไมต่รง
คลกิขวาทีร่ปู CPU แลว้แกไ้ขไดท้ี่
[Change CPU Model Name]
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Module Configuration (5)

7) ส าหรบั RCPU คลกิขวาเลอืก [Check] –

[Power Supply Capacity and I/O Points] 

แลว้แสดงคา่ที่ Window ดา้นล่าง
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ระบบที่ Power Supply ไมเ่หมาะสม
จะแสดงพืน้สเีหลอืงและตวัอกัษรสแีดง

Module Configuration (6)
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Parameter (1)

ปรบัคา่ Parameter ของ RCPU หรอืโมดลูโดย Double-click ทีร่ปูใน Module Configuration  

หรอืที่ Navigation – [Parameter] – [R08CPU] หรอื [Module Information]

การปรบั Ethernet ในตวั RCPU 

เลอืกจากรปูไมไ่ด้ ตอ้งเลอืกจาก
Navigation – [Parameter] –

[R08CPU] - [Module Parameter]
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Parameter (2)
การปรบัโมดลูในตวั FX5UCPU อยูท่ี่
Navigation – [Parameter] – [FX5UCPU] -

[Module Parameter]

[Analog Input]

[Analog Output]

[Ethernet Port]

[485 Serial Port]

[High Speed I/O]

[Input Response Time]

[High Speed I/O]
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1) เลอืก [Parameter] 

– [R08CPU] –

[CPU Parameter]

หรอื Double-click

ทีร่ปู CPU ใน Module 

Configuration

2) [Memory/Device Setting] -

[Device/Label Memory Area Setting]

3) [Device/Label Memory Area Detailed Setting]

- <Detailed Setting>

ปรับพืน้ท่ีหนว่ยความจ าของ RCPU (1)
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ปรับพืน้ท่ีหนว่ยความจ าของ RCPU (2)

เลอืกเพื่ออา่นรายละเอยีด
ดา้นล่างและปรบัจ านวน

รายละเอยีด

เลอืกเพื่อปรบัช่วงทีจ่ าคา่
ระหวา่งไฟดบั (Latch)
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ปรับพืน้ท่ีหนว่ยความจ าของ FX5U (1)

2) [Memory/Device Setting] -

[Device/Label Memory Area Setting]

3) [Device/Label Memory Area Detailed Setting]

Device (high speed) Setting - <Detailed Setting>

1) เลอืก [Parameter] 

– [FX5UCPU] –

[CPU Parameter]

หรอื Double-click

ทีร่ปู CPU ใน Module 

Configuration
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ปรับพืน้ท่ีหนว่ยความจ าของ FX5U (2)

ขอ้มลูของ Device (high speed)

เลอืก
[Device/Label Memory Area Setting]

อีกครัง้ แล้วเลือก
Device (Standard) Setting 

- <Detailed Setting>

เลอืกและปรบัคา่ได้
เหมอืน RCPU
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ปรับพืน้ท่ีหนว่ยความจ าของ FX5U (3)

ขอ้มลูของ Device (Standard)

เลอืกและปรบัคา่ได้
เหมอืน RCPU
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ปรับ Module Parameter ให้ R60AD4 (1)

1) Double-click รปู Module 

R60AD4 

หรอื Navigation - [Parameter]

- [0080:R60AD4]

- [Module Parameter]
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ปรับ Module Parameter ให้ R60AD4 (2)

3) ปรบั [A/D conversion enable/disable setting] 

ของ [CH1] ใหเ้ป็น [A/D conversion enable]

2) ปรบั [Input range setting] 

ของ [CH1] ใหเ้ป็น [0 to 10V]
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ปรับ Module Parameter ให้ R60DA4
1) Double-click รปู Module R60DA4

หรอื Navigation - [Parameter] –

[0080:R60DA4] - [Module Parameter]

3) ปรบั [D/A conversion 

enable/disable setting] ของ [CH1] 

ใหเ้ป็น [D/A conversion enable]

2) ปรบั [Output range setting] 

ของ [CH1] ใหเ้ป็น [-10 to 10V]
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ปรับ Module Parameter ให้ Analog ในตวั FX5U (1)

1) Double-click ที่ Navigation 

- [Parameter] – [FX5UCPU] 

- [Module Parameter] -

[Analog Input]

2) ปรบั [A/D Conversion Enable/Disable Setting] 

ของ [CH1] ใหเ้ป็น [Enable]
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ปรับ Module Parameter ให้ Analog ในตวั FX5U (2)

3) Double-click ที่ Navigation 

- [Parameter] – [FX5UCPU] 

- [Module Parameter] -

[Analog Output]

4) ปรบั [D/A Conversion Enable/Disable Setting] 

และ [D/A Output Enable/Disable Setting]

ใหเ้ป็น [Enable]

5) Click [Apply]
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การเขียนโปรแกรม
• GX Works3 เขียนโปรแกรมเป็น Ladder, ST และ FBD/LD ได้
Ladder diagram

ST language (Structured Text)

FBD/LD language (Function Block Diagram/Ladder Diagram)

• การอบรมนีจ้ะเขียนโปรแกรมแบบ Ladder ปกติ
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• Device คืออปุกรณ์ในโมดลู CPU เช่น

X… (Input) รับสญัญาณเข้ามาใช้ในโปรแกรม เช่น X2 มาจากสวิตช์ 2

Y… (Output) ใช้โปรแกรมควบคมุสญัญาณออก เช่น Y3 ควบคมุหลอดไฟ 3

T… (Timer) อปุกรณ์ตัง้เวลาให้สญัญาณ ON เมื่อครบเวลา

C… (Counter) อปุกรณ์นบัให้สญัญาณ ON เมื่อครบจ านวน

M…(Internal relay) เป็นรีเลย์ช่วยในโมดลู CPU

D… (Data Register) อปุกรณ์เก็บข้อมลูตวัเลข

• Constant คือคา่คงที่ในโปรแกรม เช่น

K… จ านวนเต็มเลขฐานสบิ เช่น K10, K-32

H… จ านวนเต็มเลขฐานสบิหก เช่น H15AB, H0FFF

E… เลขทศนิยม เช่น E3.14, E-1.7+3 (-1.7 x 103)

Device และ Constant
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• คืออปุกรณ์ที่ระบบใช้งาน ใช้ในโปรแกรมได้ตามที่ก าหนดไว้ เช่น

SM (Special relay) เป็น M ที่ระบบใช้ เช่น

SM400 (Always On) ON ตลอด

SM401 (Always Off) OFF ตลอด

SM402 (After RUN, On 1 scan) ON 1 Scan เมื่อ CPU เร่ิม RUN

SM412 (1 second clock) ON 0.5 วินาทีสลบักบั OFF 0.5 วินาที

SD (Special register) เป็น D ที่ระบบใช้ เช่น Analog ในตวั FX5UCPU

SD6020 (CH1 digital output value) คา่จาก Analog input CH1

SD6180 (Digital value) คา่ที่จะแปลงเป็น Analog output

System Device



COPYRIGHT © 2016 MITSUBISHI ELECTRIC FACTORY AUTOMATION (THAILAND) ALL RIGHTS RESERVED 32

Label และ Module Label

• Label คือการแสดง Device เป็นตวัอกัษรท่ีเราก าหนดขึน้เอง

• Global Label ใช้ร่วมกนัทกุโปรแกรม ก าหนดหมายเลข Device ได้

• Local Label ใช้ได้เฉพาะในโปรแกรมเดยีวกนั

• ในการอบรมนีจ้ะไมท่ดลองใช้ Label

• Module Label เป็น Label ที่ GX Works3 สร้างขึน้เมื่อใสโ่มดลูพิเศษใน Module 
Configuration ใช้เป็น Global Label ได้

• จะทดลองใช้ Module Label ที่มีใน R60AD4 และ R60DA4

R60AD_1.stnMonitor[0].wDigitalOutputValue คา่จาก Analog input CH1

R60DA_1.stnControl[0].wDigitalValue คา่ที่จะแปลงเป็น Analog output CH1

R60DA_1.bCH1OutputEnableDisableFlag ให้ Analog output CH1 ออก
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Instruction, Function และ Function block (1)

• ทัง้หมดคือค าสัง่ที่ใช้ในการเขียนโปรแกรม แตม่ีลกัษณะตา่งกนั

• Instruction เป็นค าสัง่แบบเดิมใช้กบัการเขียน Ladder ปกติ

• Function (FUN) และ Function block (FB) เป็นค าสัง่ในรูปแบบบลอ็กที่มี
สญัญาณเข้าและออกตอ่กบั Device, Label หรือ Instruction ภายนอก นิยมใช้
ใน FBD/LD ใช้ใน Ladder ปกติได้ ปรับรูปแบบไปใช้ใน ST ได้

• Function ไมม่ีหนว่ยความจ าภายใน ใช้สญัญาณเข้าในการท างานเทา่นัน้

• Function block มหีนว่ยความจ าภายในมาประมวลผลร่วมกบัสญัญาณเข้า เช่น 
กลุม่ค าสัง่ BISTABLE, EDGE DETECTION, COUNTER/TIMER

• Standard function และ Standard function block คือ Function และ Function 
block ที่มีตามมาตรฐาน IEC 16631-3

• การอบรมนีจ้ะไมใ่ช้ Function และ Function block
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Instruction, Function และ Function block (2)

Function หรอื
Function block

Instruction

Instruction

(contact

instruction)

Instruction

(output 

instruction)

Ladder diagram
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กลุ่ม Contact, coil

NO contact; ปกติ OFF, ON เมื่อ Device ON 

NC contact; ปกติ ON, OFF เมื่อ Device ON

Rising edge; จะ ON 1 Scan เมื่อ Device เริม่ ON

Falling edge; จะ ON 1 Scan เมื่อ Device เริม่ OFF

Coil; ท างาน ON/OFF ตาม ON/OFF รวมของ Contact ทางซา้ย
กลุ่มค ำสัง่อ่ืน ๆ

[SET Device] ให้ Device ON คา้งไว้
[RST Device] ให้ Device OFF

[PLS Device] ให้ Device ON 1 Scan เมื่อ Contact ทางซา้ยเริม่ ON

[OUT T… คา่ตัง้ ] Timer; จบัเวลาจนถงึคา่ตัง้ แลว้ให้ Contact T… ON

[OUTH T… คา่ตัง้] High speed timer; จบัเวลาจนถงึคา่ตัง้ แลว้ Contact T… ON

[OUT C… คา่ตัง้] Counter; นับจ านวนครัง้ที่ Contact ทางซา้ย ON จนถงึคา่ตัง้
แลว้ Contact C… ON, จะ OFF เมื่อใช้ [RST C…]

[MOV Device1 Device2] Move; น าขอ้มลู Device1 มาเปลีย่นคา่ให้ Device2

Instruction ท่ีใช้บอ่ย
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ทดลองเขียนโปรแกรมเร่ิมต้น (1)

หรอื เลอืก Work window 

ที่ ProgPou [PRG] [LD]

เลอืก Navigation ที่
[Program] – [Scan] – [Main] 

– [ProgPou] – [Program]

ขณะใช้ Window น้ี
จะมี Toolbar ช่วย
การเขยีนโปรแกรม

โปรแกรมมคี าสัง่
สุดทา้ยเป็น [END]

Element Selection window

เปลีย่นเป็นใหเ้ลอืก Instruction

Mode เริม่ตน้เป็น Write

ปรบัเป็น Read ได้

หรอื Toolbar                

หรอืกด Shift + F2 เป็น Read

กด F2 กลบัมาเป็น Write



COPYRIGHT © 2016 MITSUBISHI ELECTRIC FACTORY AUTOMATION (THAILAND) ALL RIGHTS RESERVED 37

ทดลองเขียนโปรแกรมเร่ิมต้น (2)
ตวัอยา่งโปรแกรมทีใ่หท้ดลองเขยีน

1) เลอืก Toolbar         หรอืกด F5 พมิพ์ x0 กด Enter
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ทดลองเขียนโปรแกรมเร่ิมต้น (3)
2) เลอืก Toolbar         

หรอืกด F6 

พมิพ์ x1 กด Enter

เลอืก Toolbar         

หรอืกด F6 

พมิพ์ t0 กด Enter

เลอืก Toolbar         

หรอืกด F7 

พมิพ์ m0 กด Enter

Ladder เป็นช่องเหมอืน Cell ใน Spreadsheet ถา้ตอ้งการแกไ้ขใหเ้ลื่อน Cursor ไปที่ Cell นัน้
กด Alt + ปุ่ มลูกศรชีข้ ึน้ ใหเ้พิม่หมายเลข Device กด Alt + ปุ่ มลูกศรชีล้ง ใหล้ดหมายเลข Device

หรอืกด F2 เพื่อเปลีย่นทัง้ Device ได้
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ทดลองเขียนโปรแกรมเร่ิมต้น (4)

หรอืแกโ้ดยกด Enter 

จะแกไ้ดท้ัง้ Instruction

การ Copy ไปที่ Cell ตน้ทาง กด Ctrl + C 

แลว้ไปที่ Cell ปลายทาง กด Ctrl + V

ถา้ตอ้งการปลายทางหลายชุดเรยีงต่อกนั
ไปที่ Cell ปลายทาง กด Ctrl + Alt + V

จะมตีวัเลอืกจ านวนปลายทาง
ตอ้งการเพิม่หมายเลข Device

และการเรยีงไปดา้นล่าง
หรอืเรยีงไปทางขวา

Copy กลุ่ม Ladder

ไปเป็น Ladder ใหมชุ่ดเดยีว
หรอืหลายชุดได้
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3) เลื่อน Curser มาทีต่ าแหน่งถดัจาก T0 เลอืก Toolbar หรอืกด Shift + F9 

เลอืกจ านวนช่องทีจ่ะลากเสน้ลงไปแลว้กด Enter

หรอืกด Ctrl + ปุ่ มลูกศรชีล้ง กด 1 ครัง้ลากลง 1 ช่อง สามารถกดลูกศรขึน้ลงซา้ยขวาใหล้ากเสน้
แนวต่าง ๆ ได้ ถา้ลากไปทบัเสน้เดมิจะเป็นการลบเสน้

ทดลองเขียนโปรแกรมเร่ิมต้น (5)
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4) เลอืก Toolbar หรอืกด F7 พมิพ์ t0  k1000  กด Enter

หรอืพมิพ์ OUT  T0  K1000 กไ็ด้
ถา้ตอ้งการ High speed timer พมิพ์ H  T0  K1000  หรอื OUTH  T0  K1000

ทดลองเขียนโปรแกรมเร่ิมต้น (6)
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ทดลองเขียนโปรแกรมเร่ิมต้น (7)
5) เลอืก Toolbar หรอืกด F4 หรอืเลอืกเมนู [Convert] – [Convert(B)] เพื่อแปลง
โปรแกรมใหพ้รอ้มใช้ ควร Convert เมื่อเขยีนหรอืแก้ Ladder ได้ 1 กลุ่ม
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ทดลองเขียนโปรแกรมเร่ิมต้น (8)
6) เลอืก Toolbar

หรอืกด Ctrl + S

หรอืเลอืกเมนู
[Project] – [Save]

เกบ็ไวท้ี่ Folder

ใสช่ื่อไฟล์

ไฟล์ .gx3

เรยีกกลบัมาใชไ้ดโ้ดย
เลอืก Toolbar

หรอืกด Ctrl + O

หรอืเลอืกเมนู
[Project] – [Open…]
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ปรับการแสดง Ladder (1)
1) ปรบัซูม Window, Floating window ของ Ladder ได้ เลอืกเมนู [View] – [Zoom(Z)] เพื่อ
ปรบัซูมละเอยีด

Program Editor

2) ปรบัจ านวน
Column จาก
เมนู [Tool] -

[Options...]

Ladder Diagram

Display Format

Display Connection of Ladder Diagram

Ladder Editor
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ปรับการแสดง Ladder (2)
แสดงการปรบัจ านวน Column จาก 11 Contacts เป็น 9 Contacts

3) ขยายขนาดแต่ละ Column เหมอืนใน Spreadsheet ได้ แต่ยอ่ใหเ้ลก็ลงกวา่ทีซู่มไวไ้มไ่ด้

ซูม 70% เหน็ K1000

เป็น K10…

กดเมาสท์ีเ่สน้ขวา
ของเลข Column 

แลว้ลากไปทางขวา
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ปรับการแสดง Ladder (3)
4) Split window ได้ เพื่อแบง่ Window เป็นบนล่างและซา้ยขวา บนลา่งกดเมาสต์รงนี้

ลากไปกลาง Window

หรอื Double-click

ซา้ยขวากดเมาสต์รงนี้
ลากไปกลาง Window

หรอื Double-click

Drag & drop เสน้แบง่ได้ กลบัแบบเดมิโดย Double-click เสน้แบง่หรอืลากเสน้แบง่ไปทีข่อบ
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ทดลองเขียนโปรแกรม Analog ใน FX5
ชุดทดลองมี Analog input CH1 ต่อมาจาก Analog output ใหเ้พิม่โปรแกรมดา้นล่าง

เลอืก Toolbar         หรอืกด F8 

พมิพ์ mov d0  sd6180 กด Enter

เลอืก Toolbar         หรอืกด F8 

พมิพ์ mov sd6020  d1 กด Enter

เลอืก Toolbar        หรอืกด F5 

พมิพ์ sm400 กด Enter

กด Ctrl + ↓

กด F4 เพื่อ Convert

D0 คือที่เก็บข้อมลูส าหรับแปลงเป็น Analog output (0 – 4000)
SD6180 คา่ที่จะแปลงเป็น Analog output
SD6020 คา่จาก Analog input CH1
D1 คือที่เก็บข้อมลูท่ีแปลงจาก Analog input (0 – 4000)
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ทดลองเขียนโปรแกรม Analog input ใน RCPU (1)
ชุดทดลอง RCPU แบบที่ 1 มี Analog input CH1 ต่อจากอุปกรณ์ปรบัคา่แรงดนั 0 – 10V

ใหเ้พิม่โปรแกรมดา้นล่าง

เลอืก Toolbar         หรอืกด F8 

พมิพ์ mov ? d1 กด Enter

เลอืก Toolbar        หรอืกด F5 

พมิพ์ sm400 กด Enter

พมิพ์ ? แทน Module label ก่อน
แลว้เลอืก Module label มาใสท่หีลงั

R60AD_1.stnMonitor[0].wDigitalOutputValue คือคา่จาก Analog input CH1

D1 คือที่เก็บข้อมลูท่ีแปลงจาก Analog input (0 – 32000)
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ทดลองเขียนโปรแกรม Analog input ใน RCPU (2)

Drag & drop

จาก Element Selection window เลอืกดา้นล่างเป็น Module แลว้เลอืกใน Window ดงัน้ี
[Module Label] – [0080:R60AD4] – [R60AD_1] –

[Monitor] – [CH 1] – [wDigitalOutputValue] หรอื [CH1 Digital output value] 

ใชเ้มาส์ Drag & drop มาแทน ? ในโปรแกรม จะได้ Module label แลว้กด F4 เพื่อ Convert
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ทดลองเขียนโปรแกรม Analog output ใน RCPU (1)
ชุดทดลอง RCPU แบบที่ 2 มี Analog output CH1 ต่อโวลตม์เิตอร์ 0 – 10V

ใหเ้พิม่โปรแกรมดา้นล่าง เลอืก Toolbar         หรอืกด F8 

พมิพ์ mov d0  ? กด Enter

(พมิพ์ ? แทน Module label ก่อน)

เลอืก Toolbar        หรอืกด F5 

พมิพ์ sm400 กด Enter

เลอืก Toolbar         หรอืกด F7 พมิพ์ ? กด Enter

D1 คือที่เก็บข้อมลูเตรียมไว้แปลงเป็น Analog output (0 – 32000)

R60DA_1.stnControl[0].wDigitalValue คา่ที่จะแปลงเป็น Analog output CH1

X2 คือสวิตช์ที่ ON ให้สง่สญัญาณ Output

R60DA_1.bCH1OutputEnableDisableFlag ให้ Analog output CH1 ออก

เลอืก Toolbar        หรอืกด F5 

พมิพ์ x2 กด Enter
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จาก Element Selection window เลอืกดา้นล่างเป็น Module แลว้เลอืกใน Window ดงัน้ี
[Module Label] – [0080:R60DA4] – [R60DA_1] –

[Buffer memory] – [Control] – [CH 1] – [wDigitalValue] หรอื [CH 1 Didital value] 

ใชเ้มาส์ Drag & drop มาแทน ? ในค าสัง่ MOV จะได้ Module label แรก

ทดลองเขียนโปรแกรม Analog output ใน RCPU (2)

ส าหรบั Module label ที่ Coil เลอืก [Module Label] – [0080:R60DA4] – [R60DA_1] –

[Input/Output Signals] – [Output Signals] – [CH 1] –

[bCH1OutputEnableDisableFlag] หรอื [CH1 Output enable/disable flag] 

ใชเ้มาส์ Drag & drop มาแทน ? จะได้ Module label ครบ แลว้กด F4 เพื่อ Convert
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ทดลองเช่ือมตอ่อปุกรณ์

USB 
(mini B)

Computer + GX Works3

Built-in
Ethernet

Ethernet cable

USB cable
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ทดลองตอ่ Ethernet กบั FX5UCPU
1) เลอืกเมนู [Online] - [Specify Connection Destination] จะได้ Window ดา้นล่าง

2) เลอืก [CPU Module Direct Coupled Setting] 

จะได้ Window เลก็เพิม่มาอกี

3) เลอืก [Ethernet] – [Yes]

4) เลอืก [OK]
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ทดลองตอ่ USB กบั RCPU
1) เลอืกเมนู [Online] - [Specify Connection Destination] จะได้ Window ดา้นล่าง

2) เลอืก [CPU Module Direct Coupled Setting] 

จะได้ Window เลก็เพิม่มาอกี

3) เลอืก [USB] – [Yes]

4) เลอืก [OK]
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ทดลองตอ่ Ethernet กบั RCPU
1) เลอืกเมนู [Online] - [Specify Connection Destination] จะได้ Window ดา้นล่าง

2) เลอืก [CPU Module Direct Coupled Setting] 

จะได้ Window เลก็เพิม่มาอกี

3) เลอืก [Ethernet] – [Yes]

4) เลอืก [OK]
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ทดลอง Initialization หนว่ยความจ าใน CPU
เลอืกเมนู [Online] - [CPU Memory Operation] จะได้ Window [Memory Management] 

เลอืก [Initialization] จะมี Window ขึน้ค าเตอืนวา่จะลบโปรแกรมและขอ้มลู ใหเ้ลอืก [Yes] 

(ถา้ CPU ก าลงั RUN จะมี Window เตอืนให้ Stop ก่อน) จบแลว้ใหเ้ลอืก [Close]
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ทดลอง Write โปรแกรมให้ CPU
เลอืกเมนู [Online] - [Write to PLC] หรอื Toolbar           

จะได้ Window [Online Data Operation] ทีต่ าแหน่ง Write 

เลอืก
1) [Parameter + Program] 

หรอื [Select Favorites]

2) [Execute] ถา้ CPU ก าลงั
RUN จะมี Window ให้
เลอืก Remote STOP?

3) Window [Write to PLC] 

รองานจบ เลอืก [Close]

4) เลอืก [Close]

2)

4)

3)
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ทดลอง Read โปรแกรมจาก CPU
เลอืกเมนู [Online] - [Read from PLC] หรอื Toolbar           

จะได้ Window [Online Data Operation] ทีต่ าแหน่ง Read 

เลอืก
1) [Parameter + Program] 

หรอื [Select Favorites]

2) [Execute]

3) Window [Read from 

PLC] ถา้ในซอฟตแ์วรม์ี
ขอ้มลู-โปรแกรมอยูแ่ลว้จะมี
ค าถามวา่ Overwrite? ให้
เลอืก [Yes to all] รองานจบ
เลอืก [Close]

4) เลอืก [Close]

2)

4)

3)
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เปรียบเทียบโปรแกรมในซอฟต์แวร์กบัใน CPU
เลอืกเมนู [Online] - [Verify with PLC]          

เลอืก [Parameter + Program] หรอื
[Select Favorites]  ทัง้ 2 ขา้ง -

[Execute] รองานจบ เลอืก [Close]

Work window จะแสดงผลการเปรยีบเทยีบ
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Reset และ Run โปรแกรม

(3)

(3)

1) โยกสวติช์ RUN/STOP/RESET ไปที่ RESET ไมน้่อยกวา่ 1 วนิาที (จ าเป็นตอ้ง RESET 

ทุกครัง้ทีม่กีารปรบั Parameter)

2) รอใหห้ลอด ERR หรอื ERROR กะพรบิหลาย ๆ ครัง้แลว้โยกสวติชไ์ปที่ STOP

3) โยกสวติชไ์ปที่ RUN หลอด P RUN จะตดิ

FX5UCPU RCPU
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Monitor การท างานของโปรแกรม
เลอืกเมนู [Online] - [Monitor] - [Start Monitoring] หรอื Toolbar         หรอืกด [F3]

(1) แสดงการเชือ่มตอ่กบั CPU
(2) แสดงสถานะ RUN/STOP
(3) แสดงสถานะ ERROR LED
(4) แสดง Scan time
(5) แสดงการ Monitor FB

แสดงสถานะของ Contact
สัง่เปลีย่นสถานะไดโ้ดยกด Shift + Enter

แสดงคา่ของ Label หรอื Device

แสดงสถานะของ Device สัง่เปลีย่น
สถานะไดโ้ดยกด Shift + Enter

แสดง Monitor

แสดงสถานะของ Instruction

การแสดงสถานะ
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Monitor คา่ของ Device
เลอืกเมนู [Online] - [Monitor] - [Device/Buffer Memory Batch Monitor] หรอื Toolbar

Toolbar ปรับรปูแบบ
การแสดงคา่ แสดงการ Monitor

สัง่หยดุ Monitor ได ้

เลอืก Device เริม่ตน้
จะแสดงเรยีงไปจนเต็ม

สัง่เปลีย่นสถานะไดโ้ดย 
Double-click
หรอืกด Enter

แสดงคา่เป็น
ตวัเลข

แสดงคา่เป็น
ตวัอกัษร

แสดงคา่เป็น Bit
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Watch คา่ของ Device
1) เลอืกเมนู [View] - [Docking Window] - [Watch 1] ไดจ้นถงึ [Watch 4] หรอื Toolbar

ใส่ Device ทีต่อ้งการในช่อง Name (ถา้ Monitor โปรแกรมแลว้กด Shift + Enter ช่อง
Device ทีไ่มใ่ช่ Bit จะมี Window ใหเ้ลอืกใส่ Device ใน Watch ไดอ้ตัโนมตั)ิ

2) ปรบัรปูแบบการแสดงคา่โดย Click ช่อง Display Format

3) เลอืกเมนู [Online] - [Watch] - [Start Watching]

4) เปลีย่นคา่ Device หรอื Label ทีต่อ้งการโดย Click ช่อง Current Value แลว้ใสค่า่ใหม่
กรณี Data Type เป็น Bit จะแสดงเป็น TRUE หรอื FALSE สามารถป้อนคา่ใหมด่ว้ย 1 

แทน TRUE และ 0 แทน FALSE ได้
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ทดลอง Write โปรแกรมขณะ CPU ก าลงั RUN (1)
เงื่อนไขการท างาน
1) สามารถเพิม่เตมิ แกไ้ข หรอืลบโปรแกรมบางสว่นได้
2) ก่อนเริม่ท า Parameter และโปรแกรมในซอฟตแ์วรต์อ้งเหมอืนกบัใน CPU

3) ถา้ท าไมส่ าเรจ็ โปรแกรมจะกลบัไปสูค่า่เริม่ตน้ก่อน Convert

4) การแกไ้ข Instruction ทีเ่กีย่วกบัสญัญาณขอบขาขึน้-ขอบขาลง, SCJ และ STMR อาจท างาน
ไมถู่กตอ้ง

โปรแกรมสว่นทีต่อ้งการแกไ้ข
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ทดลอง Write โปรแกรมขณะ CPU ก าลงั RUN (2)
ขัน้ตอนการท างาน

1) Toolbar           หรอื Shift + F5

2) พมิพ ์m0 กด Enter

3) เมนู [Convert] - [Online Program Change] หรอืกด Shift + F4 หรอื Toolbar
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ทดลอง Write โปรแกรมขณะ CPU ก าลงั RUN (3)

4) ที่ Window [Online Program Change] ใหเ้ลอืก [Yes]

5) โปรแกรมที่ Convert แลว้จะถูก Write ไปที่ CPU ทนัทแีละใชง้านโปรแกรมไดโ้ดยไมต่้อง
STOP, RESET และ RUN ใหม่
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Write โปรแกรมขณะ CPU ก าลงั RUN อีกวิธี
เมนู [Tool] - [Options] - [Online] – [Write to PLC] แลว้เลอืก No

การ Write ไปที ่CPU ถา้เลอืกเฉพาะโปรแกรมจะท าไดข้ณะ CPU ก าลงั RUN
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Simulation (1)

ตรวจสอบการท างานของ
โปรแกรมในคอมพวิเตอร์
โดยไมต่อ้งใชอ้ปุกรณ์จรงิ

*** ซอฟตแ์วร ์Version ปัจจบุนั
ใช ้Simulation ไดก้บั RCPU เทา่นัน้
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Simulation (2)

แสดงการตอ่กบั Simulation

RESET/STOP/RUN ที่
[GX Simulator3] แทน CPU จรงิ

เลอืกเมนู [Debug] - [Simulation] - [Start Simulation] หรอื Toolbar                

จะได้ Window [GX Simulator3] อยูห่น้าสุด และ Window [Online Data Operation] ที่ Write

ใชง้านตอ่เหมอืนเดมิ โดย Write
ไปที ่CPU (Simulation)
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การแก้ปัญหา

LED ที ่
FX5UCPU

LED ที่
RCPU

ตรวจสอบ LED ที่ Power supply, CPU, I/O และโมดลูพเิศษ

READY ERROR ความหมาย, การท างานของโปรแกรม

ตดิ ตดิ Error เล็กนอ้ย, ท างาน

ตดิ กะพรบิ รอการ Reset หรอื Error ปานกลาง,
ไมท่ างาน

ดบั ตดิหรอื
กะพรบิ

Error จากโมดลูพเิศษ, ไมท่ างาน

ดบั ดบั Error จากฮารด์แวร ์CPU
หรอืแหลง่จา่ยไฟ, ไมท่ างาน

กะพรบิ ตดิ Error ปานกลาง, ไมท่ างาน

กะพรบิ ดบั ไม ่Error, จะเริม่ท างาน หรอืไมท่ างาน
ระหวา่งแกโ้ปรแกรมแบบ Online

LED สถานะ ความหมาย

PWR ดบั ไฟขาออกจา่ยกระแสเกนิ
หรอืไมม่ไีฟเลีย้งเขา้

ERR กะพรบิ โปรแกรมหาย ไมม่โีปรแกรม
หรอืรอการ Reset

ตดิ Scan time นานเกนิไป

P.RUN ดบั ใหด้สูถานะของ ERR

BAT ตดิ แบตเตอรีห่มด (เมือ่ตัง้ 
Parameter ใหใ้ชแ้บตเตอรี)่
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ตรวจสอบจากซอฟตแ์วรเ์มนู [Diagnostics] – [Module Diagnostics (CPU Diagnostics)]

แสดงการ Monitor

ไปโปรแกรมที ่Error

แสดง Error ทีม่ี

รายละเอยีดของ Error

ลบการแสดง Error

Diagnostic
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เฉพาะ RCPU เลอืกเมนู [Diagnostics] – [System Monitor]

System monitor (1)
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Double-click ทีแ่ต่ละโมดลูเพื่อดรูายละเอยีดได้

System monitor (2)

R60DA4

R08CPU

Event History
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