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การวัดผลและประเมินผล 
 การวัดผล 
 1. คะแนนประเมินตามสภาพจริง 

     1.1 การประเมินด้านคุณธรรมจริยธรรมและบูรณาการเศรษฐกิจพอเพียง      20 คะแนน 
      1.2 ทำแบบทดสอบหลังการเรียนรู้           20 คะแนน 
      1.3 งานที่มอบหมายตามใบงานภาคปฏิบัติ                       60 คะแนน 
                 
การประเมินผล 
 คะแนนระหว่าง 80-100                   ได้ผลการเรียนระดับ 4 
 คะแนนระหว่าง 75-79                     ได้ผลการเรียนระดับ 3.5 
 คะแนนระหว่าง 70-74                     ได้ผลการเรียนระดับ 3 
 คะแนนระหว่าง 65-69                     ได้ผลการเรียนระดับ 2.5 
 คะแนนระหว่าง 60-64                     ได้ผลการเรียนระดับ 2 
 คะแนนระหว่าง 55-59                     ได้ผลการเรียนระดับ 1.5 
 คะแนนระหว่าง 50-54                     ได้ผลการเรียนระดับ 1 
 คะแนนระหว่าง 0-49                       ได้ผลการเรียนระดับ 0 
 

 
 
รายการประเมินคุณธรรมจริยธรรมและบูรณาการเศรษฐกิจพอเพียง 
 1. เข้าเรียนตรงเวลา 

2. มีความตั้งใจในการปฏิบัติงาน 
3. ปฏิบัติงานได้ถูกต้องตามวิธีการและขั้นตอน 
4. ความรอบคอบในการปฏิบัติงาน 
5. ความซื่อสัตย์ 
6. การใช้เครื่องมือ  อุปกรณ์ถูกต้อง 
7. ความเพียรพยายามและความสามารถในการแก้ไขปัญหา 
8. การบำรุง รักษาเครื่องมือ เครื่องจักร 
9. แต่งกายในชุดฝึกงาน 
10. ใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตราย 

 

 ในการเข้าเรียนถ้านักเรียนปฏิบัติได้ทุกข้อในระดับดีมากจะได้คะแนนเต็ม (50) ถ้าปฏิบัติไม่ดีจะ
ได้คะแนนลดลงตามลำดับ  การประเมินคุณธรรมจริยธรรมและบูรณาการเศรษฐกิจพอเพียงใช้สำหรับ
การเรียนมีคะแนนเต็มเท่ากับ 800 คะแนน แล้วทำการเฉลี่ยให้เหลือคะแนนเต็ม 20 คะแนนเป็นคะแนน
บูรณาการคุณธรรมจริยธรรมและบูรณาการเศรษฐกิจพอเพียง 
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แบบประเมินด้านคุณธรรม จริยธรรม และบูรณาการเศรษฐกิจพอเพียง 
 
รายวิชา    วิชาผลิตชิ้นส่วนแม่พิมพ์โลหะ   รหัสวิชา   20102-2203        สอนครั้งที.่....................... 
ชื่อ.............................................................ระดับชั้น/กลุ่ม..............................วัน/เดือน/ปี...................... 
 

เกณฑ์การประเมินมี 5 ระดับ 
 ระดับ 5  มีพฤติกรรมดีมาก 
 ระดับ 4  มีพฤติกรรมดี    
 ระดับ 3  มีพฤติกรรมพอใช้ได้ 
 ระดับ 2  ต้องแนะนำสั่งสอนเพ่ิมเติม 
 ระดับ 1  มีพฤติกรรมใช้ไม่ได้ 

 

ที ่
 

รายการประเมิน 
ระดับคุณภาพ 

5 4 3 2 1 
1 เข้าเรียนตรงเวลา      
2 มีความตั้งใจในการปฏิบัติงาน      
3 ปฏิบัติงานได้ถูกต้องตามวิธีการและขั้นตอน      
4 ความรอบคอบในการปฏิบัติงาน      
5 ความซื่อสัตย์      
6 การใช้เครื่องมือ  อุปกรณ์ถูกต้อง      
7 ความเพียรพยายามและความสามารถในการแก้ไขปัญหา      
8 การบำรุง รักษาเครื่องมือ เครื่องจักร      
9 แตง่กายในชุดฝึกงาน      
10 ใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตราย      
 รวม      

รวมคะแนนทั้งหมด  
 
             ลงชื่อผู้ประเมิน ...........................................................   

เกณฑ์การตัดสินคุณภาพ  
      ได้คะแนน    40  -  50 ดีมาก 
      ได้คะแนน    30  -  39 ดี 
      ได้คะแนน    20  -  29 ปานกลาง 
      ได้คะแนน    10  -  19 พอใช้ 
                         ได้คะแนน      0  -  9 ต้องปรับปรุง 

 
 
 
 


