
 

 

 

ใบงานที่ 2 
2. การใช้เครื่องมือกลและอุปกรณ์  

เวลา 2 ชั่วโมง 2.1 งานการติดตั้งปากกาจับยึดชิ้นงานบนเครื่องกัด                                          

 

 
 

  ปากกาจับยึดช้ินงาน 1 
ขนาดวัสดุ วัสดุ จำนวน 

เครื่องจักร เครื่องมือและอุปกรณ์                            
 1. เครื่องกัด                                        
 2. นาฬิกาวัดชนิดมาตรฐาน                
 3. พร้อมขาตั้ง 
 4. ประแจปากตาย 
 5. ที-โบลท์     
 6. ค้อนอลูมิเนียม                   
 7. แว่นตานิรภัย 
 8. ผ้า 

 

 

ข้อควรระวังและคำแนะนำ 
1. ตรวจสอบสภาพเครื่องจักรและอุปกรณ์ ให้มีความพร้อม
ก่อนใช้งาน 
2. แต่งกายรัดกุม  สวมแว่นนิรภัยขณะปฏิบัติงาน 
3. ห้ามหยอกล้อ ขณะทำงาน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ลำดับขั้นตอนการติดตั้งปากกาจับยึดชิ้นงานบนเครื่องกัด                                          

ขั้น 
ตอนที ่ ภาพแสดง เครื่องจักรและอุปกรณ์ คำอธิบาย 

1 

  

  

   

 1. เครื่องกัด                                        
 2. นาฬิกาวัด              
 3. พร้อมขาตั้ง 
 4. ประแจปากตาย 
 5. ที-โบลท์     
 6. ค้อนอลูมิเนียม                   
 7. แว่นตานิรภัย 
 8. ผ้า 
  

1. เช็ดทำความสะอาดโต๊ะงาน
เครื่องกัดและฐานปากกาให้
สะอาด 
2. วางปากกาลงบนโต๊ะงาน
เครื่องกัด 
3. เลื่อนปากกาให้ร่องจับยึด
และตัวปากกาอยู่บริเวณกลึ่ง
กลางโต๊ะงาน 
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 1. เครื่องกัด                                        
 2. ที-โบลท์     
 3. แว่นตานิรภัย 
 4. ประแจปากตาย 
  

1. ใส่ท-ีโบลท์ลงในร่อง T-
Slot ของโต๊ะงาน 
2. สวมท-ีโบลท์กับร่องจับยึด
ของฐานปากกาด้านซ้ายและ
ขวา 
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1. แว่นตานิรภัย 
2. ประแจปากตาย 
 

1. ใช้ประแจปากตายขัน 
ที-โบลท์ด้านขวาให้ปากกายึด
ติดกับโต๊ะงาน 
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1. แว่นตานิรภัย 
2. ประแจปากตาย 
 

1. ใช้ประแจปากตายขัน 
ที-โบลท์ด้านซ้ายให้ปากกายึด
ติดกับโต๊ะงาน 



 

ลำดับขั้นตอนการติดตั้งปากกาจับยึดชิ้นงานบนเครื่องกัด                                          

ขั้น 
ตอนที ่ ภาพแสดง เครื่องจักรและอุปกรณ์ คำอธิบาย 

5 

  

  

   

1. แว่นตานิรภัย 
2. ประแจปากตาย 
 

1. ใช้ประแจปากตายขันนัตที่
ยึดจุดหมุนของปากกาออกให้
สามารถใช้ค้อนอลูมิเนียม
เคาะให้ปากกาหมุนได้ 
2. ทำตามข้อ 1 กับนัตยึดทั้ง
สองตัว ซ้ายและขวา 
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 1. นาฬิกาวัดพร้อมขาตั้ง                                        
 2. ค้อนอลูมิเนียม 
 3. แว่นตานิรภัย 
 4. ประแจปากตาย 
  

1. จับยึดขาตั้งนาฬิกาวัดเข้า
กับบริเวณเพลาเครื่องกัด
นาฬิกาวัด                                        
2. สวมท-ีโบลท์กับร่องจับยึด
ของฐานปากกาด้านซ้ายและ
ขวา 
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1. นาฬิกาวัดพร้อมขาตั้ง                                        
 2. ค้อนอลูมิเนียม 
 3. แว่นตานิรภัย 
 4. ประแจปากตาย 
 

1. ติดต้ังนาฬิกาวัดให้ปลาย
แกนวัดสัมผัสปากฝั่งที่ปากอยู่
กับท่ีด้านซ้ายหรือขวาก็ได้ 
2.ปรับหน้าปัดนาฬิกาวัดให้
ปลายเข็มชี้ตรงเลขศูนย์ 
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1. นาฬิกาวัดพร้อมขาตั้ง                                        
 2. ค้อนอลูมิเนียม 
 3. แว่นตานิรภัย 
 4. ประแจปากตาย 
 

1. หมุนมือหมุนเพ่ือให้โต๊ะงาน
เลื่อนไปในทิศทางตรงข้ามกับ
ตำแหน่งนาฬิกาวัดเดิม 
2. ดูเข็มนาฬิกาวัดถ้าไป
ทิศทางตามเข็มนาฬิกาแสดง
ว่าฝั่งที่หมุนมาสูง 
3 ถ้าไปทิศทางทวนนาฬิกา
แสดงว่าฝั่งที่หมุนมาต่ำ 



ลำดับขั้นตอนการติดตั้งปากกาจับยึดชิ้นงานบนเครื่องกัด                                          

ขั้น 
ตอนที ่ ภาพแสดง เครื่องจักรและอุปกรณ์ คำอธิบาย 
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1. นาฬิกาวัดพร้อมขาตั้ง                                        
 2. ค้อนอลูมิเนียม 
 3. แว่นตานิรภัย 
 4. ประแจปากตาย 

1. ใช้ค้อนอลูมิเนียมเคาะท้าย
ปากกาเพ่ือให้ปากกาหมุนให้
ขนาดกับโต๊ะงานโดยใช้หลัก
เคาะกลับครึ่งเดียวเช่น 
เริ่มลากปลายแกนนาฬิกาจาก
ซ้ายให้ปรับหน้าปัดเป็นตัวเลข 
 0 ลากมาทางซ้ายสุดปาก
ปากกา ได้ตัว 10 ให้เคาะ
กลับไปให้เข็มชี้เลข 5  
2. ทำหลักการตามข้อ 1 
จนกว่าเข็มจะไม่ขยับ นิ่ง 
แสดงว่าปากกาขนานกับโต๊ะ
งานแล้ว 
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 1. นาฬิกาวัดพร้อมขาตั้ง                                        
 2. ค้อนอลูมิเนียม 
 3. แว่นตานิรภัย 
 4. ประแจปากตาย 
  

1. เมื่อเข็มจะไม่ขยับ นิ่งแล้ว
ใช้ประแจปากตายขันนัตให้
แน่นทั้งตัวซ้ายและขวา 
2. ให้ทำการลากตรวจสอบอีก
ครั้งถ้าเข็มนาฬิกานิ่งก็
สามารถใช้ปากกาได้   



 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

แบบประเมิน 
ใบงาน 

ใบงานที่ 1  

เวลา 2 ชั่วโมง 2.1 งานการติดตั้งปากกาจับยึดชิ้นงานบน
เครื่องกัด     

 

 
 
ชื่อ..............................................รหัส.......................................ชั้น/กลุ่ม...................... ................ 
 
 

จุดตรวจ 
สอบ 

พิกัดเผื่อที่ 
วัดได้ 

 

พิกัด
ความเผื่อ 

คะแนนที่ได ้ เครื่องมือวัดในการ
ตรวจสอบ 

ความตรง
ของจุด

ตรวจสอบ 

 ± 0.01  10 นาฬิกาวัด 

± 0.02 5 นาฬิกาวัด 

> ± 0.02 0 นาฬิกาวัด 

 
คะแนนเต็ม 10 คะแนน        คะแนนรวม........................................................ 
 

 


