
 ใบงานท่ี 3.2 
วิชา ผลิตช้ินส่วนแม่พิมพโ์ลหะ 

ช่ืองาน ไมโครมิเตอร์ 

คร้ังท่ี 11 

จ ำนวน 30 นำที 

ค าส่ัง จงตอบค ำถำมต่อไปน้ีใหถู้กตอ้ง  และสมบูรณ์ 
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ช่ืองาน ไมโครมิเตอร์ 

คร้ังท่ี 11 

จ ำนวน 30 นำที 

ค าส่ัง จงอ่ำนค่ำวดัไมโครมิเตอร์ระบบเมตริกค่ำควำมละเอียด  0.01  มิลลิเมตร 
 
 
 
 
 

3.1  ค่ำท่ีอ่ำนได ้  3.2  ค่ำท่ีอ่ำนได ้  
 
 
 
 
 
 

3.3  ค่ำท่ีอ่ำนได ้  3.4  ค่ำท่ีอ่ำนได ้  
 
 
 
 
 
 

3.5  ค่ำท่ีอ่ำนได ้  3.6  ค่ำท่ีอ่ำนได ้  
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 ใบงานท่ี 3.2 
วิชา ผลิตช้ินส่วนแม่พิมพโ์ลหะ 

ช่ืองาน การวัดงานด้วยไมโครมิเตอร์วัดนอก (Outside  Micrometer) 
 

คร้ังท่ี 11 

จ ำนวน 30 นำที 

ใบงานท่ี  3/2 
การวัดงานด้วยไมโครมิเตอร์วัดนอก (Outside  Micrometer) 

 
วัตถุประสงค์  

1. ใชไ้มโครมิเตอร์วดัขนำดควำมโตภำยนอกของงำนไดอ้ยำ่งถูกวิธี 
2. เพื่อใหมี้กิจนิสัยในกำรท ำงำนท่ีมีระเบียบแบบแผน  ตรงต่อเวลำ 

 
เคร่ืองมือ/อุปกรณ์ 

1. ไมโครมิเตอร์วดันอก  ค่ำควำมละเอียด  0.01  มิลลิเมตร  ขนำด  0 - 25 มิลลิเมตร  และ  25 - 50  
มิลลิเมตร 

2. ฐำนจบัไมโครมิเตอร์ 
3. ช้ินงำนทดสอบหมำยเลข 
4. ผำ้ส ำหรับท ำควำมสะอำดไมโครมิเตอร์ และช้ินงำน 

 
ล าดับขั้นการปฏิบัติงาน 

1. ท ำควำมสะอำดช้ินงำนทดสอบ 
2. ท ำควำมสะอำด และตรวจสอบควำมสมบูรณ์ของไมโครมิเตอร์ 
3. วดัขนำดงำนตำมขนำดต่ำง ๆ  ในใบมอบงำน  ทั้งระบบเมตริก   
4. จดบนัทึกขอ้มูลท่ีไดจ้ำกกำรวดัลงในแบบฟอร์มท่ีก ำหนดให้ 
5. ระยะเวลำในกำรปฏิบติังำน  30  นำที 
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คร้ังท่ี 11 

จ ำนวน 30 นำที 

ค าส่ัง ให้นักเรียนวัดชิ้นงานทดสอบตามแบบท่ีก าหนดท้ังระบบเมตริก  

ช้ินงำนทดสอบหมำยเลข  
ช่ือ  รหสัประจ ำตวั  ระดบัชั้น  กลุ่ม   
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ตารางบันทึกผล 

 

ต าแหน่ง A 
(20) 

B 
(20) 

C 
(20) 

D 
(20) 

E 
(20) 

คะแนน
เต็ม 

รวม 

0.01 มิลลิเมตร      100  
 
บนัทึกขอ้ควรระวงัขณะปฏิบติังำนกำรวดังำนดว้ยไมโครมิเตอร์วดันอก 
  
  
  
  

 

A B C D E 



 

 

ใบสรุปประเมินผลการปฏิบัติงาน 
ใบงานท่ี  3/2 

การวัดงานด้วยไมโครมิเตอร์วัดนอก (Outside  Micrometer) 
 

ช่ือ  รหสัประจ ำตวั  ระดบัชั้น  กลุ่ม   
 

จุดท่ี รายการประเมิน คะแนนเต็ม คะแนนท่ีได้ 
1 คะแนนกำรวดัระยะ A - E  ค่ำควำมละเอียด 0.01  มิลลิเมตร 100  
2 กำรใชเ้คร่ืองมือวดัไดอ้ยำ่งถูกวิธี  10  
3 ส่งงำนตรงต่อเวลำ  10  
4 แต่งกำยถูกตอ้งตำมระเบียบ  10  
5 กำรบ ำรุงรักษำ และท ำควำมสะอำดเคร่ืองมือวดั  10  

คะแนนรวมทั้งหมด 240  
คิดเป็นร้อยละ 100  

เกณฑ์การประเมิน  
ไดร้้อยละ  80 - 100   =   ดีมำก 
                  70 - 79     =   ดี 
                  60 - 69     =   พอใช ้
                  50 - 59     =   ตอ้งปรับปรุง 
       นอ้ยกวำ่      50    =   ต ่ำกวำ่เกณฑ ์    

 
 

ขอ้เสนอแนะ………………………………………………………………………………………...………
………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………… 
 
 

ลงช่ือ    
( ) 

ครูผูส้อน 
 


