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ใบงานที ่12 
6.งานประกอบแม่พิมพ์  

เวลา 3.5 ชัว่โมง 
6.1 งานประกอบแม่พิมพ์ชุด DIE SET 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เครือ่งมอืและอปุกรณ์ ขอ้ควรระวงัและคำแนะนำ 

1. ประแจแอลระบบเมตริก 1 ชุด 
2. ค้อนหัวอ่อน  
3. ผ้าสำหรับเช็ดทำความสะอาด 
4. ถุงมือ 
 
                                                                                                                                                     

1. ก่อนการประกอบควรตรวจสอบชิ้นส่วนแม่พิมพ์ด้วยสายตา  
   ว่ามีครีบจากรอยกระแทกหรือครีบจากรูต่างๆ หรือไม่ ถ้ามีให้ 
   หินน้ำมันแท่งลบรอยต่างๆ เพ่ือให้สวมประกอบได้ตรงและ 
   ตั้งฉาก 
2. ระวังเรื่องพิกัดงานสวมของชิ้นส่วนที่สวมกัน ว่าสามารถ 
    เลื่อนได้ด้วยมือหรือต้องใช้ค้อนตอกลงเบาๆ 
3. ก่อนการประกอบควรสวมถุงมือเพ่ือป้องกันครีบบาดมือ 
 
 
 

 
 

ภาพตัด 2 มิติ 
งานประกอบแม่พิมพ์ชุดบน 

ภาพ 3 มิติ 
งานประกอบแม่พิมพ์ชุดบน 
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 แบบประเมิน 
ใบงานที ่12 

6. งานประกอบแม่พิมพ์  
เวลา 1 ชัว่โมง 

6.1 งานประกอบแม่พิมพ์ชุด DIE SET 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
     
 
ชื่อ..............................................รหัส......................................ชั้น/กลุ่ม............... ....................... 
 
รายการประเมนิ รายการประเมนิยอ่ย คะแนน 

เตม็ 
คะแนน 

ทีไ่ด ้
หมาย
เหต ุ

1. ขั้นตอนการประกอบ
ประกอบแม่พิมพ์ชุด DIE 
SET 

1.1 ปฏิบัติงานประกอบแม่พิมพ์ได้
ถูกต้องตามวิธีการและข้ันตอน 
1.2 ความรอบคอบในการปฏิบัติงาน 
1.3 ความเพียรพยายามแลความ 
สามารถในการแก้ไขปัญหา  
1.4 ความสำเร็จการประกอบ แม่พิมพ์
(ชุด DIE SET)ทั้งชุด 

5 
 
5 
5 
 
5 

 สังเกต 
 
สังเกต 
สังเกต 
 
สังเกต 

รวม 20   
        
 

ภาพตัด 2 มิติ 
งานประกอบแม่พิมพ์ชุดบน 

ภาพ 3 มิติ 
งานประกอบแม่พิมพ์ชุดบน 

 


