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เร่ือง หลกัการท างานของเคร่ืองจักรกลซีเอน็ซี



- การควบคุมเคร่ืองจักรกลด้วยระบบตวัเลขและตวัอกัษร 
- การเคล่ือนทีต่่างๆ ตลอดจนการท างานอ่ืนๆ ของเคร่ืองจักรกล 
จะถูกควบคุมโดยรหัสค าส่ังทีป่ระกอบด้วยตวัเลข ตวัอกัษรและ
สัญลกัษณ์อ่ืนๆ

1.1.1  ความหมายของ NC และ CNC



- การควบคุมโดยใช้คอมพวิเตอร์ควบคุมการเคล่ือนทีข่องเคร่ืองจักร
- การป้อนรหัสค าส่ังให้คอมพวิเตอร์เพ่ือควบคุมให้เคร่ืองจักรเคล่ือนที่

1.1.1  ความหมาย ของ NC และ CNC (ต่อ)



ค.ศ.1947 จอหน์ พารส์นัและนักวิทยาศาสตรข์อง          
สถาบนั MIT มีแนวคิดท่ีจะสร้างเคร่ืองจกัรชนิด 3 แกนขึน้

ค.ศ.1948  สถาบนั M.I.T. ริเร่ิมโครงการพฒันาเคร่ืองจกัรกลท่ีควบคมุ              
ด้วยระบบคอมพิวเตอร ์

ค.ศ.1957 เคร่ืองจกัรกล NC เคร่ืองแรก คือ CINCINNATIC HYDROTEL 
VERTICAL-SPINDLE MACHINE ได้น าออกมาใช้งาน



1.2.1 เคร่ืองคว้าน 
Boring Machine ส ำหรับควำ้นรูกลมของช้ินงำนท่ีมีผวิ

งำนละเอียดและช้ินงำนท่ีมีขนำดใหญ่



1.2.2 เครื่องกลึง 
Turning Machine หรือ Lathe ส ำหรบักลงึงำนรปู

ทรงกระบอก 2 มติ ิหรอืกดังำน



1.2.3 เคร่ืองกดั 
Milling Machine ส ำหรบังำนกดัชิน้งำน 3 มติ ิและ

เจำะร ูท ำเกลยีว ควำ้นรู



1.2.4 เคร่ืองเจียระไน 
Grinding Machine ส ำหรบัเจยีระไนใหไ้ดผ้วิงำนละเอยีด 

เรยีบ มนัวำว



1.2.5 เคร่ืองตดัโลหะด้วยลวด 
Wire Cutting Machine ส ำหรบัตดัแผน่โลหะหนำดว้ยลวดทีม่ี

กระแสไฟฟ้ำไหลผำ่น เป็นผลใหว้สัดุหลอมเหลว และหลุดออกไปไดต้ำม
แบบทีต่อ้งกำร



1.2.6  เคร่ือง EDM 
Electrical Discharge Machineส ำหรบักดัชิน้งำน 3 มติ ิโดยใช้

กระแสไฟฟ้ำไหลผ่ำนอเิลก็โทรด เพื่อท ำกำรขึน้รปูชิน้งำนให้ไดต้ำมแบบที่
ก ำหนด



1.2.7  เคร่ืองเจาะกระแทก 
Punching Machine ส ำหรบัตดัและเจำะแผน่โลหะใหเ้ป็น

รปูทรงต่ำงๆ โดยใชท้ลูกระแทกแผน่ใหข้ำด



1.2.8 เครื่องเจาะ 
Drilling Machine ส าหรบัเจาะรกูลมและ        

ท าเกลียวกบัช้ินงาน



1.2.9 เคร่ืองพบัแผน่โลหะ 
Press Brake หรือ Bending Machine ส ำหรบัพบัแผน่

โลหะใหเ้ป็นรปูทรง 3 มติหิรอืรปูทรงอื่นทีต่อ้งกำร



1.2.10 เคร่ืองวดัโคออรดิ์เนต 
Coordinate Measuring Machine ( CMM) ส ำหรบัวดัขนำดหรอื

โคออรด์เินตของต ำแหน่งต่ำงๆ บนชิน้งำน 3 มติิ



1.3  หลกัการท างานของเคร่ือง CNC

1.3.1  หลกัการท างานของเคร่ืองกดัซีเอน็



1.3.2  การเปลีย่นรหัสโปรแกรมเป็นสัญญาณทางไฟฟ้า



1.3.3  สเกลแนวตรงทีต่ดิกบัชุดแท่นเล่ือน



1.4.1 ส่วนประกอบของเคร่ืองกลงึ ซีเอน็ซี



1.4.1 ส่วนประกอบของเคร่ืองกดั ซีเอน็ซี



1.5 การควบคุมการตดัเฉือนของเคร่ืองซีเอน็ซี (CNC Cutting control)

1.5.1 การควบคุมการเคล่ือนทีแ่บบจุดต่อจุด (Point to point control) 



1.5.2 การควบคุมการเคล่ือนทีแ่บบเส้นตรง (Linear control)



1.5.3 การควบคุมการเคล่ือนทีต่ามเส้นขอบรูป (Contouring control) 







สรุป


