
หน่วยการเรียนรู้ที่ 7 การชดเชยรัศมีและการเผื่อขนาดความยาวของเครื่องมือตัด 

สาระสำคัญ 

ในการเขียนโปรแกรมเอ็นซี ถ้าเขียนโปรแกรมให้เครื่องมือตัดเคลื่อนท่ีไปตามเส้นขอบรูปของ

ชิ้น โดยให้ตําแหน่งศูนย์กลางของเครื่องมือตัดอยู่ท่ีตําแหน่งเส้นขอบรูปของชิ้นงานพอดี และไม่มีการ

เผื่อขนาด รัศมีของปลายเครื่องมือตัด ผลท่ีได้คือ ขนาดของชิ้นงานจะมีขนาดเล็กกว่าขนาดท่ีต้องการ 

ดังนั้นการ ควบคุมด้วยระบบซีเอ็นซีจึงได้มีการเขียนโปรแกรมซึ่งสามารถที่จะคํานวณการเผื่อขนาด

ของเครื่องมือต้อง ตําแหน่งต่าง ๆ เองโดยอัตโนมัติ ซึ่งเรียกการเขียนโปรแกรมเอ็นซีในลักษณะนี้ว่า 

“การเขียนโปรแกรมชดรัศมีและการเผื่อขนาดความยาวของเครื่องมือตัด” 

สําหรับรายละเอียดในหน่วยนี้ประกอบไปด้วยการเขียนโปรแกรมชดเชยโคออร์ดิเนตของชิ้นงาน (G54 

- G59) การชดเชยขนาดเส้นรัศมีของเครื่องมือตัด และการเพื่อระยะความยาวของเครื่องมือตัด 

7.1 การเขียนโปรแกรมชดเชยโคออร์ดิเนตของชิ้นงาน 

การเขียนโปรแกรมชดเชยโคออร์ดิเนตของชิ้นงานนี้จะใช้สําหรับการปรับตั้งชิ้นงานบนโต๊ะงานของ 

เครื่องจักรท่ีต้องการข้ึนรูปพร้อมกันหลาย ๆ ชิ้น โดยในการปรับต้ังจุดศูนย์หรือจุดอ้างอิงของชิ้นงาน

แต่ละ ชิ้นนั้นจะใช้คําสั่ง G54 ถึง G59 

ตัวอย่างของการกําหนดจุดอ้างอิงของชิ้นงานท่ีจับยึดบนโต๊ะงานพร้อมกันหลาย ๆ ชิ้น ดังรูปท่ี 7.1 

 

รูปท่ี 7.1 การกําหนดโคออร์ดิเนตของชิ้นงาน 6 ชิ้น 

(ท่ีมา : จากบรรณานุกรมลําดับท่ี 12) 













































 

















 


