
ใบงานที่ 2  

การกำหนดตำแหน่งแนวแกนในการเคลื่อนที่และปฎิบัตติามหลักความปลอดภัยสำหรับ

เครื่องจักร CNC 

จุดประสงคเ์ชิงพฤติกรรม  
1. บอกสัญลักษณแ์ละจุดศูนย์ต่าง ๆของเครือ่งจักร CNC ได้อยา่งถูกต้อง  

2. เขียนแนวแกนการเคลื่อนที่ของเครือ่งจักร CNC ไดอ้ยา่งถูกต้อง  

3. กําหนดตําแหน่งแบบสัมบูรณต์ามแบบงานได้อยา่งถูกต้อง  

4. ปฏิบัติตามหลักความปลอดภัยในการใช้เคร่ืองจักร CNC ไดอ้ยา่งถูกต้อง 

เครื่องมือและอุปกรณ์การปฏิบัติงาน  
1. ใบงานที่ 2  

2. อุปกรณป้์องกันภัยสว่นบุคคล เช่น แวน่ตานิรภัย (Safety Glasses) รองเท้านิรภัย (Safety Shoes) 

เป็นต้น 

ลําดับข้ันตอนการปฏิบัติงาน  
1. ใหแ้ต่ละกลุ่ม ทบทวนเนือ้หาจาก หน่วยที่ 2  

2. ใหแ้ต่ละกลุ่ม ศึกษาใบงานจากข้อที่ 1 ถึง 3 และเขียนลงในตารางที่กำหนด  

3. ใหแ้ต่ละกลุ่ม ออกมาอธิบายใบงานที่ 2 หนาชัน้เรียน (ใช้เวลากลุม่ละ 3–5 นาที)  

4. ใหแ้ต่ละกลุ่มช่วยกนเกบ็กวาดห้องปฏิบัตการและทำความสะอาดให้เรียบร้อย 

 

 

 

 

 

 

 



คําสั่ง  
1. จากรูปขา้งลา่งใหเ้ขียนชื่อสัญลักษณ์และจุดศูนย์ต่าง ๆ ลงในตาราง (3 คะแนน)  

 

 
 

 

หมายเลข ชื่อสัญลักษณ ์
1  
2  
3  

 

 

 

 

 



2. จากรูปขา้งล่างให้นักเรียนกําหนดแนวแกนการเคลื่อนที่ของเครือ่งจักร CNC (5 คะแนน) 

 

แนวแกนการเคลื่อนที่เครื่องกลึง CNC 

 

 
 

 

หมายเลข แนวแกนการเคลื่อนที่ 
1 แนวแกน 
2 แนวแกน 

 

 

 

1 

2 



แนวแกนการเคลื่อนที่ เครือ่งกัด CNC 

 
 

 

 

หมายเลข แนวแกนการเคลื่อนที่ 
1 แนวแกน 
2 แนวแกน 
3 แนวแกน 

2 
1 

3 



3. จากรูปขา้งล่างให้นักเรียนกําหนดค่าตําแหน่งตา่ง ๆ ลงในตารางให้ถูกต้อง (24 คะแนน)  

3.1 แบบชิน้งานกลึง (16 คะแนน) 

 

 

 

 
 

 

 

 

 



 

แบบสัมบูรณ์ (Absolute) 

แบบเส้นผา่นศูนย์กลาง (∅) 

 Point X Y 

P1   

P2   

P3   

P4   

P5   

P6   

P7   

P8   

 

 

 



3.2 แบบชิน้งานกัด (8 คะแนน) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Point X Y 

P1   

P2   

P3   

P4   



แบบประเมินผลการปฏิบตังาน ใบงานที่ 2 

ชื่องาน การกำหนดแนวแกนการเคลื่อนที่และการกำหนดตําแหน่งของเครือ่งจักร CNC 

ชื่อ.........................................สกุล..............................ระดับชั้น ................สาขาวิชา ………..………. 
ลำดับที่ รายการประเมิน ส่วนที่ 1 ผลการประเมิน 

ระดับคะแนน เต็ม 32 คะแนน 
1 เขียนชื่อสัญลักษณแ์ละจุดศูนยต่์างๆ (3 คะแนน) คะแนนที่ทำได้................................คะแนน 

2 กําหนดแนวแกนการเคลื่อนที่ของเครื่องจักร CNC (5 คะแนน) คะแนนที่ทำได้................................คะแนน 

3 กําหนดคา่ตําแหน่งตา่งๆ ลงในตาราง (24 คะแนน) คะแนนที่ทำได้................................คะแนน 

 
 

ลำดับที่ 

 
 

รายการประเมิน ส่วนที่ 2 

ผลการประเมิน 
ระดับคะแนน 

5 คะแนน 3 คะแนน 0 คะแนน 

ปฎิบัติ 
ได้ถูกต้อง 

ปฎิบัติได้ 
ไม่ถูกต้อง 

ปฎิบัติ 
ไม่ได้เลย 

1 การส่งงานและการรายงานหน้าชั้นเรียน    

2 การสวมเครื่องป้องกันอันตรายส่วนบุคคลในการ ทํางานกับเครือ่งจักร CNC    

3 การร่วมมือกันทำความสะอาดบริเวณพ้ืนที่ห้องปฎิบัติงาน    

คะแนนเต็ม (47 คะแนน) ได้…..........................................................คะแนน 

 
 
 

ผลการประเมิน 

เกณฑ์การประเมิน 70 % ได้คะแนนจากการประเมิน...............% 
ผ่าน ไม่ผ่าน 

  
 

ลงช่ือ ........................................................ผู้ประเมนิ  

                                                                (......................................................)  

                                                              วันที ่.................  /..................../.................. 


