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แผนการเรียนรายวิชา ผลิตช้ินส่วนด้วยเคร่ืองมือกล ซีเอ็นซีรหัสวิชา  20102-2110 ฉบับน้ีได้เรียบ
เรียง  ตามหลกัสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพ พุทธศกัราช 2562 ซ่ึงขา้พเจา้ไดเ้รียบเรียงจากการศึกษาคน้ควา้และ
แปลจากเอกสารต าราและคู่มือการปฏิบัติงานของเคร่ืองจักร CNC  โดยจัดแบ่งเป็นเน้ือหา  ออกเป็น  7  หน่วย  
ประกอบ ไปด้วย  หน่วยที่ 1.วิวฒันาการของเคร่ืองจักร CNC หน่วยที่ 2. โครงสร้างและส่วนประกอบของ
เคร่ืองจักร CNC หน่วยที่ 3. หลักการท างานของเคร่ืองจักร CNC  หน่วยที่ 4. เคร่ืองมือตัดและการก าหนด
เงื่อนไขในการตดัเฉือนส าหรับงาน CNC หน่วยที่ 5. การใช้ปุ่ มควบคุมกบัชุดควบคุมและการปฏิบัติงานกับ
เคร่ืองจักร CNC  หน่วยที่6. การเขียนโปรแกรมส าหรับงานกลึงกับเคร่ืองกลึง CNC   หน่วยที่ 7.  การเขียน
โปรแกรมส าหรับงานกดั กบัเคร่ืองกดั  CNC                                                                                                                                                                                                                                                                     
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หลักสูตรรำยวิชำ 
ช่ือวิชำ  ผลิตช้ินส่วนดว้ยเคร่ืองมือกล ซีเอ็นซี  รหัสวิชำ  20102-2110 
ท.ป.น.   0-6-2              จ ำนวนคำบสอน    6    คำบ : สัปดำห์ 
ระดับช้ัน  ปวช.       

 
จุดประสงค์รำยวิชำ 

     1. เขา้ใจหลกัการ โครงสร้างและส่วนประกอบของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
2. เขียนโปรแกรมเอ็นซี และปฏิบตัิงานกบัเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี  
3. มีกิจนิสัยในการท างานที่มีระเบียบแบบแผน มีความรับผิดชอบต่อตนเอง ส่วนรวม และ 

ปฏิบตัิงานตามหลกัความปลอดภยั 
สมรรถนะรำยวิชำ 

1. เขียนโปรแกรมเอ็นซี ตามหลกัการและกระบวนการ 
2. ผลิตช้ินส่วนดว้ยเคร่ืองมือกลซีเอ็นซีตามหลกัการและกระบวนการ 

ค ำอธิบำยรำยวิชำ 
ปฏิบัติเก่ียวกับเคร่ืองกลึงและเคร่ืองกัดซีเอ็นซี ประกอบด้วยการก าหนดขั้นตอนการท างาน การ

เขียน การป้อนการทดสอบและแก้ไขโปรแกรมเอ็นซี การเตรียมวสัดุ เคร่ืองมือและอุปกรณ์ การขึ้นรูป
ช้ินส่วน การใช้เคร่ืองมือวดัเพื่อตรวจสอบขนาดตามแบบส่ังงาน การบ ารุงรักษาเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี และ
ปฏิบตัิงานตามหลกัความปลอดภยั 
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หน่วยกำรเรียนรู้ 
ช่ือวิชำ    ผลิตช้ินส่วนดว้ยเคร่ืองมือกล ซีเอ็นซี   รหัสวิชำ   20102-2110 
ท.ป.น.   0-6-2              จ ำนวนคำบสอน    6     คำบ : สัปดำห์ ระดับช้ัน  ปวช.       

 
หน่วย
ที ่

ช่ือหน่วย จ านวนคาบ 
ที่มา 

A B C D E 
1   วิวฒันาการของเคร่ืองจกัร CNC 6 / / /  / 
2  โครงสร้างและส่วนประกอบของเคร่ืองจกัร  

   CNC 
6 / / / / / 

3  หลกัการท างานของเคร่ืองจกัร CNC 6 / / / / / 
4  เคร่ืองมือตดัและการก าหนดเงื่อนไขในการ

ตดัเฉือนส าหรับงาน CNC 

12 / / / / / 

5 การใชปุ้่ มควบคุมกบัชุดควบคุมและการ
ปฏิบตัิงานกบัเคร่ืองจกัร CNC 

12 / / / / / 

6 การเขียนโปรแกรมส าหรับงานกลึง กบั
เคร่ืองกลึง CNC 

30 / / / / / 

7 การเขียนโปรแกรมส าหรับงานกดั กบั
เคร่ืองกดั CNC 

30 / / / / / 

 สอบปลายภาคเรียน 6      
รวม 108        

 
                                                                            A : หลักสูตรรำยวิชำ (Course Description) 
                                                                            B : ต ำรำและเอกสำร (Literatures) 
    แหล่งข้อมูล (Sources)                                    C : ประสบกำรณ์ (Experiences) 
                                                                            D : ผู้เช่ียวชำญ (Experts) 
                                                                            E : อื่นๆ  (Other) 
 
 
 
 
 



ช 
 

  

โครงกำรจัดกำรเรียนรู้ 
ช่ือวิชำ    ผลิตช้ินส่วนดว้ยเคร่ืองมือกล ซีเอ็นซี   รหัสวิชำ   20102-2110 
ท.ป.น.   0-6-2              จ ำนวนคำบสอน    6       คำบ : สัปดำห์ ระดับช้ัน  
ปวช.         

 
สัปดาห์ที่ หน่วยที่ ช่ือหน่วย/รายการสอน จ านวนคาบ 

1  1 วิวฒันาการของเคร่ืองจกัร CNC 6 
2 2  โครงสร้างและส่วนประกอบของเคร่ืองจกัร CNC 6 
3 3  หลกัการท างานของเคร่ืองจกัร CNC 6 
4 4  เคร่ืองมือตดัและการก าหนดเงื่อนไขในการตดัเฉือนส าหรับงาน CNC 12 
5 4 เคร่ืองมือตดัและการก าหนดเงื่อนไขในการตดัเฉือนส าหรับงาน CNC 12 
6 5 การใชปุ้่ มควบคุมกบัชุดควบคุมและการปฏิบตัิงานกบั

เคร่ืองจกัร CNC 
12 

7 5 การใชปุ้่ มควบคุมกบัชุดควบคุมและการปฏิบตัิงานกบั
เคร่ืองจกัร CNC 

12 

8 6 การเขียนโปรแกรมส าหรับงานกลึง กบัเคร่ืองกลงึ CNC 30 
9 6 การเขียนโปรแกรมส าหรับงานกลึง กบัเคร่ืองกลงึ CNC 30 

10 6 การเขียนโปรแกรมส าหรับงานกลึง กบัเคร่ืองกลงึ CNC 30 
11 6 การเขียนโปรแกรมส าหรับงานกลึง กบัเคร่ืองกลงึ CNC 30 
12 6 การเขียนโปรแกรมส าหรับงานกลึง กบัเคร่ืองกลงึ CNC 30 
13 7 การเขียนโปรแกรมส าหรับงานกดั กบัเคร่ืองกดั CNC 30 
14 7 การเขียนโปรแกรมส าหรับงานกดั กบัเคร่ืองกดั CNC 30 
15 7 การเขียนโปรแกรมส าหรับงานกดั กบัเคร่ืองกดั CNC 30 
16 7 การเขียนโปรแกรมส าหรับงานกดั กบัเคร่ืองกดั CNC 30 
17 7 การเขียนโปรแกรมส าหรับงานกดั กบัเคร่ืองกดั CNC 30 
18  ทดสอบปลำยภำคเรียน 6 

รวม 108 
หมำยเหตุ.    -  ครูผูส้อนสามารถดดัแปลงและประยกุตใ์ชกิ้จกรรมการเรียนการสอนเก่ียวกบัเน้ือหาวิชา   

          หรือกิจกรรมต่างๆไดต้ามความเหมาะสม 
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สมรรถนะย่อยและจุดประสงค์กำรปฏิบัติ 
ช่ือวิชำ    ผลิตช้ินส่วนดว้ยเคร่ืองมือกล ซีเอ็นซี   รหสัวิชำ   20102-2110 
ท.ป.น.   0-6-2              จ ำนวนคำบสอน    6     คำบ : สัปดำห์ ระดับช้ัน  ปวช.         

 

ช่ือเร่ือง สมรรถนะย่อยและจุดประสงค์กำรปฏิบัติ 

 
หน่วยที่  1 วิวฒันาการของเคร่ืองจกัร CNC 

  1.  ประวตัิความเป็นมาของเคร่ืองจกัร NC และ 
CNC 
  2.  ความหมายของ NC และ CNC 
  3.  เคร่ืองจกัร CNC ประเภทต่าง ๆ 
  4.  ขอ้ดีและขอ้เสียของเคร่ืองจกัร CNC  
      

 
สมรรถนะย่อย (Element of Competency) 

1. แสดงความรู้เก่ียวกบัวิวฒันาการของเคร่ืองจกัร 
CNC  

2. แสดงความรู้เลือกใชเ้คร่ืองจกัร CNC ให้
เหมาะสมกบัลกัษณะงานที่ผลิต 

จุดประสงค์กำรปฏิบัติ (Performance Objectives) 
       ด้ำนควำมรู้ ( ภำคทฤษฎี ) 
1. บอกประวตัิความเป็นมาของเคร่ืองจกัร NC และ  

CNC ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
  2.  อธิบายความหมายของ NC ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
  3.  อธิบายความหมายของ CNCไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
  4.  บอกลกัษณะการใชง้านของเคร่ืองจกัร CNC    
       ประเภทต่าง ๆ ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
  5.  บอกขอ้ดีและขอ้เสียของเคร่ืองจกัร CNC ไดอ้ยา่ง 
      ถูกตอ้ง 
   ด้ำนทักษะ ( ภำคปฏิบัติงำน ) ใบงำนที่ 1 

1. นกัศึกษาสามารถเลอืกเคร่ืองจกัร CNC ในการ 
       ผลิตช้ินงานไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 

 
กิจกรรมอภิปรายประเด็นส าคญั พูดอภิปรายประเด็นส าคญัตามเน้ือหาที่ก  าหนด 
 ดา้นคุณธรรม จริยธรรม/บูรณาการเศรษฐกิจพอเพียง 

1.  การตรงต่อเวลา         2.  ความสนใจใฝ่รู้   
3.  ความซ่ือสัตย ์ สุจริต 
4.  ความมีน ้าใจ  เอื้อเฟ้ือ  แบ่งปัน 
5.  ความร่วมมือ       6.  ความมีมารยาท 
7. ความรับผิดชอบ 



ฌ 
 

 

สมรรถนะย่อยและจุดประสงค์กำรปฏิบัติ 
ช่ือวิชำ    ผลิตช้ินส่วนดว้ยเคร่ืองมือกล ซีเอ็นซี   รหัสวิชำ   20102-2110 
ท.ป.น.   0-6-2              จ ำนวนคำบสอน    6     คำบ : สัปดำห์ ระดับช้ัน  ปวช.         

 

ช่ือเร่ือง สมรรถนะย่อยและจุดประสงค์กำรปฏิบัติ 
 

หน่วยที่  2 โครงสร้างและส่วนประกอบของ   
                  เคร่ืองจกัร CNC  
 
   1. ส่วนประกอบต่าง ๆ ของเคร่ืองกลึง CNC 
   2. ประเภทของเคร่ืองกลึง CNC  
   3. ส่วนประกอบต่าง ๆ ของเคร่ืองกดั CNC 
   4. ประเภทของเคร่ืองกดั CNC และเคร่ืองแมช   
      ชีนน่ิงเซนเตอร์ 
      

 

สมรรถนะย่อย (Element of Competency) 
 
จุดประสงค์กำรปฏิบัติ (Performance Objectives) 
       ด้ำนควำมรู้ ( ภำคทฤษฎี ) 
   1. บอกช่ือและหนา้ที่ส่วนประกอบต่าง ๆ ของ
เคร่ืองกลึง CNC ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
   2. บอกประเภทของเคร่ืองกลึง CNC ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
   3. บอกช่ือและหนา้ที่ส่วนประกอบต่าง ๆ ของ
เคร่ืองกดั CNC ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
   4. บอกประเภทของเคร่ืองกดั CNC ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
    5. บอกขอ้แตกต่างระหว่างเคร่ืองกดั CNC และเคร่ือง
แมชชีนน่ิงเซนเตอร์ ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง  
   ด้ำนทักษะ ( ภำคปฏิบัติงำน ) ใบงำนที่ 2 

    1. นกัศึกษาสามารถบอกช่ือส่วนประกอบของ
เคร่ืองกลึง CNC ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง  
    2. นกัศึกษาสามารถบอกช่ือส่วนประกอบของ
เคร่ืองกดั CNC ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
 

กิจกรรมอภิปรายประเด็นส าคญั พูดอภิปรายประเด็นส าคญัตามเน้ือหาที่ก  าหนด 
 ดา้นคุณธรรม จริยธรรม/บูรณาการเศรษฐกิจพอเพียง 

1.  การตรงต่อเวลา          
2.  ความสนใจใฝ่รู้   
3.  ความซ่ือสัตย ์ สุจริต 
4.  ความมีน ้าใจ  เอื้อเฟ้ือ  แบ่งปัน 
5.  ความร่วมมือ        
6.  ความมีมารยาท 
7. ความรับผิดชอบ 



ญ 
 

 

สมรรถนะย่อยและจุดประสงค์กำรปฏิบัติ 
ช่ือวิชำ    ผลิตช้ินส่วนดว้ยเคร่ืองมือกล ซีเอ็นซี   รหัสวิชำ   20102-2110 
ท.ป.น.   0-6-2              จ ำนวนคำบสอน    6     คำบ : สัปดำห์ ระดับช้ัน  ปวช.         

 

ช่ือเร่ือง สมรรถนะย่อยและจุดประสงค์กำรปฏิบัติ 
 

หน่วยที่  3 หลกัการท างานของเคร่ืองจกัร CNC  
 

  1. หลกัการท างานของเคร่ืองจกัร CNC 

  2. ระบบควบคุมซีเอ็นซี ( CNC Control System ) 
  3. ระบบการวดัต าแหน่ง ( Measuring System ) 
  4. ระบบโคออดิเนทและการก าหนดต าแหน่ง
ต่าง ๆ ของเคร่ืองจกัร CNC 
  5. สัญลกัษณ์และจุดศูนยต์่าง ๆ บนเคร่ืองจกัร 
CNC 
  6. การก าหนดต าแหน่งแบบสัมบูรณ์และ
แบบต่อเน่ือง ( Absolute and Incremental System 
Mode ) 
      

 

สมรรถนะย่อย (Element of Competency) 
 1. แสดงความรู้เก่ียวกบัหลกัการท างานของ
เคร่ืองจกัรCNC  
  2. ก าหนดแนวแกนการเคลื่อนที่และก าหนด
ต าแหน่งของเคร่ืองจกัรCNC 

 
จุดประสงค์กำรปฏิบัติ (Performance Objectives) 
       ด้ำนควำมรู้ ( ภำคทฤษฎี ) 
1. บอกหลกัการท างานของเคร่ืองจกัร CNC ไดอ้ย่าง
ถูกตอ้ง 
2. อธิบายระบบควบคุมซีเอ็นซี ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
3. บอกชนิดของระบบการวดัต าแหน่งไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
4.  บอกส่วนประกอบของชุดควบคุมซีเอ็นซี ไดอ้ยา่ง
ถูกตอ้ง 
5. บอกหลกัการของกฎมอืขวาไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
6. บอกแนวแกนการเคลื่อนที่ของเคร่ืองจกัร CNC ได้
อยา่งถูกตอ้ง 
7. อธิบายสัญลกัษณ์และจุดศูนยต์่าง ๆ ของเคร่ืองจกัร 
CNC ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
8. ก าหนดต าแหน่งแบบสัมบูรณ์ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
9. ก าหนดต าแหน่งแบบต่อเน่ืองไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
   
 ด้ำนทักษะ ( ภำคปฏิบัติงำน ) 
 1. บอกสัญลักษณ์และจุดศูนยต์่าง ๆ ของเคร่ืองจกัร 
CNC ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
2. เขียนแนวแกนการเคลื่อนที่ของเคร่ืองจกัร CNC ได้
อยา่งถูกตอ้ง 



ฎ 
 

3. ก าหนดต าแหน่งแบบสัมบูรณ์ตามแบบงานไดอ้ยา่ง
ถูกตอ้ง 
4. ก าหนดต าแหน่งแบบต่อเน่ืองตามแบบงานไดอ้ยา่ง
ถูกตอ้ง 
 

กิจกรรมอภิปรายประเด็นส าคญั พูดอภิปรายประเด็นส าคญัตามเน้ือหาที่ก  าหนด 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ดา้นคุณธรรม จริยธรรม/บูรณาการเศรษฐกิจพอเพียง 
1.  การตรงต่อเวลา          
2.  ความสนใจใฝ่รู้   
3.  ความซ่ือสัตย ์ สุจริต 
4.  ความมีน ้าใจ  เอื้อเฟ้ือ  แบ่งปัน 
5.  ความร่วมมือ        
6.  ความมีมารยาท 
7. ความรับผิดชอบ 



ฏ 
 

 

สมรรถนะย่อยและจุดประสงค์กำรปฏิบัติ 
ช่ือวิชำ    ผลิตช้ินส่วนดว้ยเคร่ืองมือกล ซีเอ็นซี   รหัสวิชำ   20102-2110 
ท.ป.น.   0-6-2              จ ำนวนคำบสอน    6     คำบ : สัปดำห์ ระดับช้ัน  ปวช.         

 

ช่ือเร่ือง สมรรถนะย่อยและจุดประสงค์กำรปฏิบัติ 
 

หน่วยที่  4 เงื่อนไขในการตดัเฉือน ( Cutting 
Conditions ) 
   

1. เคร่ืองมือตดัส าหรับงาน CNC 

2. รหัสเม็ดมีดอินเสิร์ตและดา้มมีดกลึง
ส าหรับงาน CNC 

3. เงื่ อนไขในการตัดเฉื อน   ( Cutting 
Conditions )  งานกลึง CNC , งานกัด CNC และงาน
เจาะ CNC 

4. แบบฟอร์มในการปฏิบตัิงาน CNC   
5. น ้ามนัตดั ( Cutting Oil )  

      

 

สมรรถนะย่อย (Element of Competency) 
  1. แสดงความรู เก่ียวกบัเงื่อนไขในการตดัเฉือน 
 
จุดประสงค์กำรปฏิบัติ (Performance Objectives) 
       ด้ำนควำมรู้ ( ภำคทฤษฎี ) 
  1. บอกเคร่ืองมือตดัส าหรับงาน CNC ไดอ้ยา่ง
ถูกตอ้ง 
  2. อ่านรหัสส าหรับเม็ดมีดอินเสิร์ตงานกลึง CNCได้
อยา่งถูกตอ้ง 
  3. อ่านรหัสส าหรับดา้มมีดอินเสิร์ตงานกลึงนอก  
กลึงใน ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
  4. ค านวณหาค่าความเร็วรอบของงานกลึง งานกดั 
งานเจาะ CNC ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
  5. ก าหนดเงื่อนไขในการตดัเฉือน Cutting Conditions 
ลงใน Operation Sheet ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
  6. บอกชนิดของน ้ามนัตดัไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
  7. บอกหนา้ที่ของน ้ามนัตดัไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
   
      ด้ำนทักษะ ( ภำคปฏิบัติงำน ) 
  1. บอกรหัสเม็ดมีดไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
  2. บอกรหัสดา้มมีดกลึง CNC  ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
  3. เปิดค่าอตัราป้อนจากคู่มอื Coro Key ของบริษทั 
Sandvik ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
  4. เปิดค่าความเร็วตัดจากคู่มือ Coro Key ของบริษัท 
Sandvik ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
  5. เปิดค่าระยะป้อนลึกจากคู่มือ Coro Key ของบริษทั 
Sandvik ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 



ฐ 
 

  6. เขียนค่า Cutting Conditions ลงใน Operation Sheet 
ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
 

กิจกรรมอภิปรายประเด็นส าคญั พูดอภิปรายประเด็นส าคญัตามเน้ือหาที่ก  าหนด 
 ดา้นคุณธรรม จริยธรรม/บูรณาการเศรษฐกิจพอเพียง 

1.  การตรงต่อเวลา          
2.  ความสนใจใฝ่รู้   
3.  ความซ่ือสัตย ์ สุจริต 
4.  ความมีน ้าใจ  เอื้อเฟ้ือ  แบ่งปัน 
5.  ความร่วมมือ        
6.  ความมีมารยาท 
7. ความรับผิดชอบ 
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สมรรถนะย่อยและจุดประสงค์กำรปฏิบัติ 
ช่ือวิชำ    ผลิตช้ินส่วนดว้ยเคร่ืองมือกล ซีเอ็นซี   รหัสวิชำ   20102-2110 
ท.ป.น.   0-6-2              จ ำนวนคำบสอน    6     คำบ : สัปดำห์ ระดับช้ัน  ปวช.         

 

ช่ือเร่ือง สมรรถนะย่อยและจุดประสงค์กำรปฏิบัติ 
 

หน่วยที่  5 การใชปุ้่ มควบคุมกบัชุดควบคุม ( Control  
                          Unit ) และการ ปฏิบตัิงานกบัเคร่ืองจกัร 
CNC  
   

5.1 ชุดควบคุมทัว่ไป  
5.2 การใช้ งานปุ่ มควบคุมบนชุด

ควบคุม 
      

 

สมรรถนะย่อย (Element of Competency) 
1. แสดงความรู้เก่ียวกบัการใชปุ้่ มควบคุมกบั

ชุดควบคุม 
2. ปฏิบตัิงานโปรแกรมกบัเคร่ืองจกัร CNC 

 
จุดประสงค์กำรปฏิบัติ (Performance Objectives) 
ด้ำนควำมรู้ ( ภำคทฤษฎี ) 

1. บอกลกัษณะการท างานของปุ่ มต่าง ๆ 
บนชุดควบคุม ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 

2. เปิด-ปิดระบบควบคุมเคร่ืองกลึง CNC 
ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 

3. ป้อนขอ้มูล NCโปรแกรมกบัเคร่ืองกลึง 
CNC ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง       

4. จดัเก็บขอ้มูล NCโปรแกรมกบัชุด
ควบคุมของเคร่ืองกลึง CNC ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
   
 ด้ำนทักษะ ( ภำคปฏิบัติงำน ) 
1. เปิด - ปิด ระบบควบคุมกบัเคร่ืองกลึง CNC ไดอ้ยา่ง
ถูกตอ้ง   
2. เขา้ - ออก โปรแกรมกบัเคร่ืองกลึง CNC ไดอ้ยา่ง
ถูกตอ้ง       
3. ป้อนขอ้มูลกบัเคร่ืองกลึง CNC  ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง   
4. จดัเก็บขอ้มูลจากเคร่ือง ( Drive C ) ลง Handy Drive  
ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง     
 

กิจกรรมอภิปรายประเด็นส าคญั พูดอภิปรายประเด็นส าคญัตามเน้ือหาที่ก  าหนด 
 ดา้นคุณธรรม จริยธรรม/บูรณาการเศรษฐกิจพอเพียง 
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1.  การตรงต่อเวลา          
2.  ความสนใจใฝ่รู้   
3.  ความซ่ือสัตย ์ สุจริต 
4.  ความมีน ้าใจ  เอื้อเฟ้ือ  แบ่งปัน 
5.  ความร่วมมือ        
6.  ความมีมารยาท 
7. ความรับผิดชอบ 
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สมรรถนะย่อยและจุดประสงค์กำรปฏิบัติ 
ช่ือวิชำ    ผลิตช้ินส่วนดว้ยเคร่ืองมือกล ซีเอ็นซี   รหัสวิชำ   20102-2110 
ท.ป.น.   0-6-2              จ ำนวนคำบสอน    6     คำบ : สัปดำห์ ระดับช้ัน  ปวช.         

 

ช่ือเร่ือง สมรรถนะย่อยและจุดประสงค์กำรปฏิบัติ 
 

หน่วยที่  6 การเขียนโปรแกรมส าหรับงานกลึง  
                 กบัเคร่ืองกลึง  CNC  
 
  1. โครงสร้างของ NC โปรแกรม 
  2. Address ที่ใช้ในโปรแกรม  ( Program  
Address ) 
  3. ลกัษณะของค าส่ัง ต่าง ๆ ที่ใช้ใน NC 
โปรแกรม   
  4. ส่วนประกอบพ้ืนฐานของโครงสร้าง NC
โปรแกรม 
  5. การขึ้นรูปช้ินงานส าหรับงานกลึง CNC 
  6. การเขียน  NC โปรแกรมส าหรับงานกลึง 
      

 

สมรรถนะย่อย (Element of Competency) 
1. แสดงความรู้เก่ียวกบัการเขียนโปรแกรม

ส าหรับงานกลึงกบัเคร่ืองกลึง CNC  
2. เขียนโปรแกรมNC ตามหลกัการและ

กระบวนการ 
 
จุดประสงค์กำรปฏิบัติ (Performance Objectives) 
ด้ำนควำมรู้ ( ภำคทฤษฎี ) 

1. อธิบายโครงสร้างของ NC โปรแกรม ได้
อยา่งถูกตอ้ง 

2. บอกลกัษณะ Address ที่ใชใ้นโปรแกรม 
ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 

3. อธิบายลกัษณะของค าส่ัง  G – Code  ที่
ใชใ้น NC โปรแกรม ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง    

4. อธิบายลกัษณะของค าส่ัง  M – Code  ที่
ใชใ้น NC โปรแกรม ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง    

5. บอกส่วนประกอบพ้ืนฐานของ
โครงสร้าง NCโปรแกรม ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 

6. บอกลกัษณะการขึ้นรูปช้ินงานส าหรับ
งานกลึง CNC  ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
   
 ด้ำนทักษะ ( ภำคปฏิบัติงำน ) 

1. ปฏิบตัิงานกบัเคร่ืองกลึง CNC ได้
อยา่งถูกตอ้ง 

2. เขียน NC โปรแกรมส าหรับงานกลึง
ปาดหนา้ดว้ยค าส่ัง G-Code, M-Code 
ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 



ด 
 

3. เขียน NC โปรแกรมส าหรับงานกลึง
ปอกดว้ยค าส่ัง G-Code, M-Code ได้
อยา่งถูกตอ้ง 

4. เขียน NC โปรแกรมส าหรับงานกลึง
เก็บละเอียดดว้ยค าส่ัง G-Code, M-
Code ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 

5. เขียน NC โปรแกรมส าหรับงานกลึง
เรียวดว้ยค าส่ัง G-Code, M-Code ได้
อยา่งถูกตอ้ง 

6. เขียน NC โปรแกรมส าหรับงานกลึง
โคง้ดว้ยค าส่ัง G-Code, M-Code ได้
อยา่งถูกตอ้ง 

7. เขียน NC โปรแกรมส าหรับงานกลึงเซาะ
ร่องดว้ยค าส่ัง G-Code, M-Code ไดอ้ยา่ง
ถูกตอ้ง 

8. เขียน NC โปรแกรมส าหรับงานกลึง
เกลียวดว้ยค าส่ัง G-Code, M-Code ได้
อยา่งถูกตอ้ง 

 

กิจกรรมอภิปรายประเด็นส าคญั พูดอภิปรายประเด็นส าคญัตามเน้ือหาที่ก  าหนด 
 ดา้นคุณธรรม จริยธรรม/บูรณาการเศรษฐกิจพอเพียง 

1.  การตรงต่อเวลา          
2.  ความสนใจใฝ่รู้   
3.  ความซ่ือสัตย ์ สุจริต 
4.  ความมีน ้าใจ  เอื้อเฟ้ือ  แบ่งปัน 
5.  ความร่วมมือ        
6.  ความมีมารยาท 
7. ความรับผิดชอบ 
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สมรรถนะย่อยและจุดประสงค์กำรปฏิบัติ 
ช่ือวิชำ    ผลิตช้ินส่วนดว้ยเคร่ืองมือกล ซีเอ็นซี   รหัสวิชำ   20102-2110 
ท.ป.น.   0-6-2              จ ำนวนคำบสอน    6     คำบ : สัปดำห์ ระดับช้ัน  ปวช.         

 

ช่ือเร่ือง สมรรถนะย่อยและจุดประสงค์กำรปฏิบัติ 
 

หน่วยที่  7 การเขียนโปรแกรมส าหรับงานกดั  
                  กบัเคร่ืองกดั  CNC  
    
   1. ส่วนประกอบต่าง ๆ ของเคร่ืองกลึง CNC 
   2. ประเภทของเคร่ืองกลึง CNC  
   3. ส่วนประกอบต่าง ๆ ของเคร่ืองกดั CNC 
   4. ประเภทของเคร่ืองกดั CNC และเคร่ืองแมช   
      ชีนน่ิงเซนเตอร์ 
      

 

สมรรถนะย่อย (Element of Competency) 
   1. แสดงความรู้เก่ียวกบัการเขียนโปรแกรมส าหรับ
งานกดักบัเคร่ืองกดัCNC  
   2. เขียนโปรแกรมNC ตามหลกัการและ
กระบวนการ 
 
จุดประสงค์กำรปฏิบัติ (Performance Objectives) 
ด้ำนควำมรู้ ( ภำคทฤษฎี ) 
 1. บอกความหมาย G – Code ส าหรับงานกดั CNC 
ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
 2. บอกความหมาย M – Code ส าหรับงานกดั CNC 
ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
  3. บอกลกัษณะการขึ้นรูปช้ินงานส าหรับงานกดั 
CNC ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
   
 ด้ำนทักษะ ( ภำคปฏิบัติงำน ) 
  1. ปฏิบตัิงานกบัเคร่ืองกดั CNC ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
  2. เขียน NCโปรแกรมส าหรับงานกดัตามเส้นขอบ
รูป ( Contour ) แบบเส้นตรง ( Liner  Interpolation ) 
ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
  3. เขียน NCโปรแกรมส าหรับงานกดัตามเส้นขอบ
รูป ( Contour )  แบบเส้นโคง้  (Circular  
Interpolation) ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
  4. เขียน NCโปรแกรมส าหรับงานกดัแบบ  Pocket 
แบบกดัเกาะไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
  5. เขียน NCโปรแกรมส าหรับงานกดัแบบ  Pocket 
แบบกดัเบา้ ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
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  6. เขียน NCโปรแกรมส าหรับงานเจาะรู ไดอ้ยา่ง
ถูกตอ้ง 

กิจกรรมอภิปรายประเด็นส าคญั พูดอภิปรายประเด็นส าคญัตามเน้ือหาที่ก  าหนด 
 ดา้นคุณธรรม จริยธรรม/บูรณาการเศรษฐกิจพอเพียง 

1.  การตรงต่อเวลา          
2.  ความสนใจใฝ่รู้   
3.  ความซ่ือสัตย ์ สุจริต 
4.  ความมีน ้าใจ  เอื้อเฟ้ือ  แบ่งปัน 
5.  ความร่วมมือ        
6.  ความมีมารยาท 
7. ความรับผิดชอบ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ท 
 

 
 
 
 
 
 

 
หมำยเหตุ จุดประสงคก์ารปฏิบตัิ (Performance Objectives) ตามหลกัสูตรฐานสมรรถนะ 

จะมีความสอดคลอ้งกบัจุดประสงคเ์ชิงพฤติกรรม (Behavioral Objectives) ตามหลกัสูตรเดิม
เพียงแต่รูปแบบการเขียนต่างกนัแต่จุดหมายปลายทางเหมือนกนั 

 
 

                                
                            พฤติกรรม 
 
 
ช่ือหน่วย 

พุทธิพิสัย 

ทกั
ษะ

พิส
ัย 

จิต
พิส

ัย 

รว
ม 

ล า
ดบั

คว
าม
ส า
คญั

 

คว
าม
รู้ค
วา
มจ

 า 

คว
าม
เขา้

ใจ
 

ปร
ะย
กุต

-์น
 าไ
ปใ

ช ้

วิเค
รา
ะห

 ์

สูง
กว

่า 

1. วิวฒันาการของเคร่ืองจกัร CNC 4 4 2 1  1 1 13 5 

2. โครงสร้างและส่วนประกอบของ 
     เคร่ืองจกัร CNC 

4 4 2 1  2 1 14 6 

3. หลกัการท างานของเคร่ืองจกัร CNC 4 4 2 1  1 1 13 6 

4. เคร่ืองมือตดัและการก าหนดเงื่อนไข   
    ในการตดัเฉือนส าหรับงาน CNC 

4 4 6 3  5 1 23 6 

5. การใชปุ้่ มควบคุมกบัชุดควบคุมและ   
    การปฏิบตัิงานกบัเคร่ืองจกัร CNC 

4 4 6 3  6 1 24 6 

6. การเขียนโปรแกรมส าหรับงานกลึง    
    กบัเคร่ืองกลึง CNC 

4 4 6 3  6 1 24 6 

7. การเขียนโปรแกรมส าหรับงานกดั กบั  
    เคร่ืองกดั CNC 

4 4 6 3  6 1 24 6 

รวม 28 28 30 15  27 7  41 
ล ำดับควำมส ำคัญ 1 1 2 5 6 3 4   
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แผนการจัดการเรียนรู้ที่ 1 หน่วยที ่ 1 
ช่ือวิชา  ผลิตช้ินส่วนดว้ยเคร่ืองมือกล ซีเอน็ซี    เวลาเรียนรวม 108 คาบ 
ช่ือหน่วย  วิวฒันาการของเคร่ืองจกัร CNC สอนคร้ังที  1 / 18 

ช่ือเร่ือง  วิวฒันาการของเคร่ืองจกัร CNC จ านวน  2  คาบ 
 

หัวข้อเร่ือง 
1.  ประวติัความเป็นมาของเคร่ืองจกัร NC และ CNC 
2.  ความหมายของ NC และ CNC 
3.  เคร่ืองจกัร CNC ประเภทต่าง ๆ 
4.  ขอ้ดีและขอ้เสียของเคร่ืองจกัร CNC  

 
สาระส าคญั/แนวคิดส าคญั 

ในสภาวะเศรษฐกิจของโลกก าลังเจริญเติบโตไปอย่างรวดเร็ว  การแข่งขันทางด้านการค้ายิ่งมีการ
แข่งขนัสูงมากขึ้น  ท าให้ผูผ้ลิตสินคา้ตอ้งคิดคน้และพฒันากระบวนการผลิตให้มีประสิทธิภาพมากท่ีสุด  เพื่อ
ตอบสนองความตอ้งการของลูกคา้ในการใชสิ้นคา้เพิ่มขึ้น  จึงไดมี้การออกแบบและสร้างเคร่ืองจกัรกลอตัโนมติั
ขึ้นมาพร้อมกบัพฒันาขีดความสามารถในการท างานของเคร่ืองจกัรกลอตัโนมติัท่ีใช้ในกระบวนการผลิตสินคา้
ในโรงงานอุตสาหกรรมของประเทศ   

  

สมรรถนะ 
1. แสดงความรู้เก่ียวกบัวิวฒันาการของเคร่ืองจกัร CNC  
2. แสดงความรู้เลือกใชเ้คร่ืองจกัร CNC ใหเ้หมาะสมกบัลกัษณะงานท่ีผลิต 

 
จุดประสงค์การปฏิบัต ิ
 ด้านความรู้ ( ภาคทฤษฎี ) 

1. บอกประวติัความเป็นมาของเคร่ืองจกัร NC และ CNC ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
  2.  อธิบายความหมายของ NC ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
  3.  อธิบายความหมายของ CNCไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
  4.  บอกลกัษณะการใชง้านของเคร่ืองจกัร CNC  ประเภทต่าง ๆ ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
  5.  บอกขอ้ดีและขอ้เสียของเคร่ืองจกัร CNC ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
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 ด้านทักษะ ( ภาคปฏิบัติงาน ) 
1. นกัศึกษาสามารถเลือกเคร่ืองจกัร CNC ในการผลิตช้ินงานไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 

  
ด้านคุณธรรม  จริยธรรม / บูรณาการปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพยีง 

  แสดงออกดา้นการตรงต่อเวลา  ความสนใจใฝ่รู้  ความซ่ือสัตย ์ สุจริต  ความมีน ้าใจ                   
เอ้ือเฟ้ือแบ่งปัน  ความร่วมมือ  มีความรับผิดชอบ  ความมีมารยาท และความรับผิดชอบ 

 
เน้ือหาสาระ 
      1.  ประวัติความเป็นมาของเคร่ืองจักร NC และ CNC   

2.  ความหมายของ NC และCNC  
2.1  ความหมายของ NC    
2.2  ความหมายของ CNC 
2.3  การพฒันาระบบซีเอน็ซีในงานอุตสาหกรรม  

3.  เคร่ืองจักร CNC ประเภทต่าง  ๆ  
4.  ข้อดีและข้อเสียของเคร่ืองจักร CNC 

4.1  ข้อดีของการใช้เคร่ืองจักร  CNC 
4.2  ข้อเสียของการใช้เคร่ืองจักร  CNC 

สรุป  

 

ส่ือการเรียนรู้ 
1. หนงัสือเรียน วิชา ผลิตช้ินส่วนดว้ยเคร่ืองมือกล ซีเอน็ซี   รหสัวิชา  2102-2110 บริษทัศูนย์

หนงัสือเมืองไทย  จ ากดั 
2. เวบ็ไซตอ์อนไลน์   
3. ส่ือส่ิงพิมพท่ี์เก่ียวขอ้งกบัเน้ือหาบทเรียน 
4. ส่ือแผน่ภาพ 
5. Power Point  วิวฒันาการของเคร่ืองจกัร CNC 
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กจิกรรมการเรียนรู้ (สัปดาห์ท่ี  1 / 18) 
 

กจิกรรม เวลาโดยประมาณ (นาที) 
1.  ครูเช็คช่ือ 10 
2.  ครูทกัทายปราศรัยทัว่ไป  และอบรมคุณธรรม 
จริยธรรม  และหลงัจากนั้นท าแบบทดสอบก่อนเรียน 
(Pre-test) 

20 

3.  ข้ันน าเข้าสู่บทเรียน  ดว้ยการสนทนา  การซกัถาม  
     ดูภาพจากส่ือออนไลน์ , และ  เน้ือหาท่ีเก่ียวขอ้ง 
     กบับทเรียน 

10 

 4. ขั้นสอน 
   - นกัศึกษาแบ่งกลุ่มประมาณ 4- 5 คน ต่อ กลุ่ม 
   -  ครูสอนบรรยายประกอบส่ือ  Power Point  เร่ือง  
        วิวฒันาการของเคร่ืองจกัร CNC ส่ือแผ่นภาพ  
      และส่ือ VDO 

 
 

120 

   - ครูใหน้กัเรียนท าแบบฝึกหดัหน่วยท่ี 1   20 
   - นกัเรียนแต่ละกลุ่มท าใบงานท่ี 1  40 
   -  นกัเรียนแต่ละกลุ่มอภิปรายร่วมกนัหนา้ชั้นเรียน 
      ในประเด็น  เร่ือง  วิวฒันาการของเคร่ืองจกัร 
CNC ไม่เกินกลุ่มละ 3 - 5 นาที 

60 

   – ครูใหท้ าแบบทดสอบหลงัเรียน หน่วยท่ี1  (Post- 
     test) พร้อมเฉลยแบบทดสอบและใหค้ะแนน 

50 

5.  ข้ันสรุป  ครูและนกัเรียนช่วยกนัสรุปเน้ือหา
บทเรียน  และครูเพิ่มเติมในส่วนท่ียงัไม่ครอบคลุม 

20 

6.  ครูมอบหมายงานใหอ่้านเน้ือหาเพิ่มเติม เร่ือง
วิวฒันาการของเคร่ืองจกัร CNC 

10 

รวม 360 
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การวัดผลและประเมินผล 
 

การวัดผล 
(ใชเ้คร่ืองมือ) 

การประเมินผล 
(น าผลเทียบกบัเกณฑแ์ละแปลความหมาย) 

1.  แบบทดสอบก่อนเรียน (Pre-test)  หน่วยท่ี 1 ไวเ้ปรียบเทียบกบัคะแนนสอบหลงัเรียน 
2.  แบบสังเกตการณ์ท างานกลุ่ม และการน าเสนอผลงานกลุ่ม เกณฑผ์า่น 50 % 
3.  แบบฝึกหดัหน่วยท่ี 1 เกณฑผ์า่น 50 % 
4. ใบงานท่ี 1 เกณฑผ์า่น 70 % 
5.  แบบทดสอบหลงัเรียน (Post-test)  หน่วยท่ี 1 เกณฑผ์า่น 60 % 
6.  แบบประเมินคุณธรรม  จริยธรรม  ตามสภาพจริง เกณฑผ์า่น 50 % 
 

งานที่มอบหมาย 
คน้ควา้ เน้ือหา เร่ือง  วิวฒันาการของเคร่ืองจกัร CNC จากส่ือออนไลน์ เพิ่มเติม 

 

ผลงาน/ช้ินงาน/ความส าเร็จของผู้เรียน 
 1.  ผลการน าเสนองานกลุ่ม 
 2.  แบบฝึกหดัหน่วยท่ี 1 
 3. ใบงานท่ี 1  เร่ือง  การเลือกใชเ้คร่ืองจกัร CNC ใหเ้หมาะสมกบัลกัษณะงานท่ีผลิต 
 4.  คะแนนแบบทดสอบหลงัเรียน (Post-test)  หน่วยท่ี 1 เร่ือง วิวฒันาการของเคร่ืองจกัร CNC 
 5.  คะแนนแบบทดสอบหลงัเรียน (Post-test)  หน่วยท่ี 1 เร่ือง  วิวฒันาการของเคร่ืองจกัร CNC 
 

เอกสารอ้างองิ 
1. หนงัสือเรียน วิชา ผลิตช้ินส่วนดว้ยเคร่ืองมือกล ซีเอน็ซี   รหสัวิชา  2102-2110                       
บริษทัศูนยห์นงัสือเมืองไทย จ ากดั 
2.  เวบ็ไซตอ์อนไลน์  และส่ือส่ิงพิมพท่ี์เก่ียวขอ้งกบัเน้ือหาบทเรียน 
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บันทึกหลงัการสอน 

 
 1. ผลการใช้แผนการจัดการเรียนรู้ 
...........................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
...........................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
 

 2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาท่ีพบ 
...........................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
...........................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................... 
 

 3. แนวทางการแก้ปัญหา   
...........................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
...........................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................... 
 

 

          ลงช่ือ...............................................                                            ลงช่ือ............................................... 
                  (...............................................)                                                   (.............................................) 
                             ตวัแทนนกัเรียน                                                                            ครูผูส้อน 
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แผนการจัดการเรียนรู้ที่ 2 หน่วยที ่ 2 
ช่ือวิชา  ผลิตช้ินส่วนดว้ยเคร่ืองมือกล ซีเอน็ซี    เวลาเรียนรวม 108 คาบ 
ช่ือหน่วย  โครงสร้างและส่วนประกอบของเคร่ืองจกัร CNC  สอนคร้ังที  2 / 18 

ช่ือเร่ือง  โครงสร้างและส่วนประกอบของเคร่ืองจกัร CNC จ านวน  2  คาบ 
 

หัวข้อเร่ือง 
1. ส่วนประกอบต่าง ๆ ของเคร่ืองกลึง CNC 
2. ประเภทของเคร่ืองกลึง CNC  
3. ส่วนประกอบต่าง ๆ ของเคร่ืองกดั CNC 
4. ประเภทของเคร่ืองกดั CNC และเคร่ืองแมชชีนน่ิงเซนเตอร์ 

 

สาระส าคญั/แนวคิดส าคญั 
เคร่ืองกลึง CNC ท่ีใชใ้นโรงงานอุตสาหกรรมส่วนใหญ่จะมีลกัษณะการท างานท่ีแตกต่างกนัขึ้นอยู่กบั

การน าไปใช้งาน เช่น เคร่ืองกลึง CNC แบบ Flat Bed และเคร่ืองกลึง CNC แบบ Slant Bed   แต่เคร่ืองกลึง CNC 
แบบ Slant Bed จะเป็นท่ีนิยมในการใชง้านมากกว่าเคร่ืองกลึง CNC แบบ Flat Bed เพราะเคร่ืองกลึง CNC แบบ 
Slant Bed ขณะกลึงจะไม่สะสมเศษโลหะ  

เคร่ืองกัด CNC แตกต่างกับเคร่ืองแมชชีนน่ิงเซนเตอร์ ( CNC Machining Center ) ตรงท่ี  เคร่ืองแม
ชชีนน่ิงเซนเตอร์  มีอุปกรณ์เปล่ียน Tool อตัโนมติั ATC ( Automatic Tool Changer ) ส่วนเคร่ืองกดั CNC ไม่มี   

 

สมรรถนะ 
1. แสดงความรู้เก่ียวกบัโครงสร้างและส่วนประกอบของเคร่ืองจกัร CNC 

 

จุดประสงค์การปฏิบัต ิ
 ด้านความรู้ ( ภาคทฤษฎี ) 

1. บอกช่ือและหนา้ท่ีส่วนประกอบต่าง ๆ ของเคร่ืองกลึง CNC ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
2. บอกประเภทของเคร่ืองกลึง CNC ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
3. บอกช่ือและหนา้ท่ีส่วนประกอบต่าง ๆ ของเคร่ืองกดั CNC ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
4. บอกประเภทของเคร่ืองกดั CNC ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
5. บอกขอ้แตกต่างระหวา่งเคร่ืองกดั CNC และเคร่ืองแมชชีนน่ิงเซนเตอร์ ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง  

   
 ด้านทักษะ ( ภาคปฏิบัติงาน ) 

1. นกัศึกษาสามารถบอกช่ือส่วนประกอบของเคร่ืองกลึง CNC ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง  
2. นกัศึกษาสามารถบอกช่ือส่วนประกอบของเคร่ืองกดั CNC ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
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 ด้านคุณธรรม  จริยธรรม / บูรณาการปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพยีง 
  แสดงออกดา้นการตรงต่อเวลา  ความสนใจใฝ่รู้  ความซ่ือสัตย ์ สุจริต  ความมีน ้าใจ                   
เอ้ือเฟ้ือแบ่งปัน  ความร่วมมือ  มีความรับผิดชอบ  ความมีมารยาท และความรับผิดชอบ 
 

เน้ือหาสาระ 
      ส่วนประกอบต่าง ๆ ของเคร่ืองกลึง CNC 

1. แท่นเคร่ือง ( Machine Bed )  
2. แนวแกนการเคล่ือนท่ี 
3. Tool Turret  
4. Spindle  
5. อุปกรณ์ส าหรับขบัเคล่ือน   
6. ชุดควบคุม ( Control Unit  )   
7. ชุดยนัศูนย ์( Tail Stock )   
8. ชุดประคองช้ินงาน ( Steady Rest )     
9. ชุดล าเลียงเศษช้ินงาน ( Chip Conveyer )   

10. สวิทซ์ เปิด –ปิด ฟันจบัช้ินงาน ( Main Spindle Clamp Foot Switch ) 
11. ชุดบรรจุและป้อนท่อนช้ินงาน ( Bar Feeder )     

เคร่ืองกลึง CNC ท่ีใชใ้นโรงงานอุตสาหกรรมส่วนใหญ่จะมีลกัษณะการท างานท่ีแตกต่างกนัขึ้นอยู่กบั
การน าไปใช้งาน เช่น เคร่ืองกลึง CNC แบบ Flat Bed และเคร่ืองกลึง CNC แบบ Slant Bed   แต่เคร่ืองกลึง CNC 
แบบ Slant Bed จะเป็นท่ีนิยมในการใชง้านมากกว่าเคร่ืองกลึง CNC แบบ Flat Bed เพราะเคร่ืองกลึง CNC แบบ 
Slant Bed ขณะกลึงจะไม่สะสมเศษโลหะ  

ประเภทของเคร่ืองกลึง CNC แบ่งออกไดเ้ป็น 2 ลกัษณะดงัน้ี  
   1. แบ่งตามแนวแกนของ Spindle ประกอบไปดว้ย  
 1.1 เคร่ืองกลึง CNC แนวแกน Spindle อยูใ่นแนวนอน ( Horizontal ) 
 1.2 เคร่ืองกลึง CNC แนวแกน Spindle อยูใ่นแนวตั้ง ( Vertical )  

      2. แบ่งตามตามจ านวน Tool Turret และ Spindle ประกอบไปดว้ย   
 2.1 แบบ 1 Tool Turret และแกนการเคล่ือนท่ี 2 แกน 
 2.2 แบบ 1 Tool Turret และการเคล่ือนท่ี 3 แกน 
 2.3 แบบ 2 หรือ 3 แกน มี 2 Spindle     
 2.4 แบบ 2 Tool Turret อาจมี 1 หรือ 2 Spindle แต่ละ Spindle มีแนวแกน C - Axis   
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ส่วนประกอบต่าง ๆ ของเคร่ืองกดั CNC ประกอบไปดว้ย 

1. แท่นเคร่ือง ( Machine Bed )    
2. โต๊ะงาน ( Table )     
3. Spindle   
4. ชุดควบคุม ( Control Unit )   
5. อุปกรณ์ส าหรับขบัเคล่ือน 
6. อุปกรณ์เปล่ียนTool อตัโนมติั ATC ( Automatic Tool Changer )    
7. ชุดล าเลียงเศษช้ินงาน ( Chip Conveyer ) 
8. ชุดเปล่ียนโต๊ะช้ินงาน ( Pallet Changer )   
9. ชุดโต๊ะงานหมุน ( CNC Rotary Table ) 

เคร่ืองกัด CNC แตกต่างกับเคร่ืองแมชชีนน่ิงเซนเตอร์ ( CNC Machining Center ) ตรงท่ี  เคร่ืองแม
ชชีนน่ิงเซนเตอร์  มีอุปกรณ์เปล่ียน Tool อตัโนมติั ATC ( Automatic Tool Changer ) ส่วนเคร่ืองกดั CNC ไม่มี   

ประเภทของเคร่ืองกดั CNC แบ่งออกไดเ้ป็น 2 ลกัษณะดงัน้ี  
 1. แบ่งตามแนวแกนของ Spindle ประกอบไปดว้ย  
  1.1 แบบ Spindle แนวตั้ง ( Vertical  Machining Center ) หรือ VMC   
  1.2  แบบ Spindle แนวนอน ( Horizontal Machining Center ) หรือ HMC    
 2. แบ่งประเภทตามจ านวนแกนการเคล่ือนท่ี ประกอบไปดว้ย 
  2.1 แบบ 2 แกนคร่ึง ( 2 ½ - Axis )   
  2.2 แบบ 3 แกน ( 3 - Axis ) 
  2.3 แบบ 3 แกนคร่ึง ( 3½ - Axis ) 
  2.4 แบบ 4 แกน ( 4 - Axis )    
  2.5 แบบ 5 แกน ( 5 - Axis )    

สรุป  
 

ส่ือการเรียนรู้ 
1. หนงัสือเรียน วิชา ผลิตช้ินส่วนดว้ยเคร่ืองมือกล ซีเอน็ซี   รหสัวิชา  2102-2109 บริษทัศูนย์

หนงัสือเมืองไทย  จ ากดั 
2. เวบ็ไซตอ์อนไลน์   
3. ส่ือส่ิงพิมพท่ี์เก่ียวขอ้งกบัเน้ือหาบทเรียน 
4. ส่ือแผน่ภาพ 
5. Power Point  โครงสร้างและส่วนประกอบของเคร่ืองจกัร CNC 
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กจิกรรมการเรียนรู้ (สัปดาห์ท่ี  2 / 18) 
 

กจิกรรม เวลาโดยประมาณ (นาที) 
1.  ครูเช็คช่ือ 10 
2.  ครูทกัทายปราศรัยทัว่ไป  และอบรมคุณธรรม 
จริยธรรม  และหลงัจากนั้นท าแบบทดสอบก่อนเรียน 
(Pre-test) 

20 

3.  ข้ันน าเข้าสู่บทเรียน  ดว้ยการสนทนา  การซกัถาม  
     ดูภาพจากส่ือออนไลน์ , และ  เน้ือหาท่ีเก่ียวขอ้ง 
     กบับทเรียน 

10 

 4. ขั้นสอน 
   - นกัศึกษาแบ่งกลุ่มประมาณ 4- 5 คน ต่อ กลุ่ม 
   -  ครูสอนบรรยายประกอบส่ือ  Power Point  เร่ือง  
        โครงสร้างและส่วนประกอบของเคร่ืองจกัร 
CNC ส่ือแผน่ภาพ   และส่ือ VDO 

 
 

120 

   - ครูใหน้กัเรียนท าแบบฝึกหดัหน่วยท่ี 2 20 
   - นกัเรียนแต่ละกลุ่มท าใบงานท่ี 2 40 
   -  นกัเรียนแต่ละกลุ่มอภิปรายร่วมกนัหนา้ชั้นเรียน 
      ในประเด็น  เร่ือง  โครงสร้างและส่วนประกอบ
ของเคร่ืองจกัร CNC ไม่เกินกลุ่มละ 3 - 5 นาที 

60 

   – ครูใหท้ าแบบทดสอบหลงัเรียน หน่วยท่ี 2  (Post- 
     test) พร้อมเฉลยแบบทดสอบและใหค้ะแนน 

50 

5.  ข้ันสรุป  ครูและนกัเรียนช่วยกนัสรุปเน้ือหา
บทเรียน  และครูเพิ่มเติมในส่วนท่ียงัไม่ครอบคลุม 

20 

6.  ครูมอบหมายงานใหอ่้านเน้ือหาเพิ่มเติม เร่ือง
โครงสร้างและส่วนประกอบของเคร่ืองจกัร CNC 

10 

รวม 360 
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การวัดผลและประเมินผล 
 

การวัดผล 
(ใชเ้คร่ืองมือ) 

การประเมินผล 
(น าผลเทียบกบัเกณฑแ์ละแปลความหมาย) 

1.  แบบทดสอบก่อนเรียน (Pre-test)  หน่วยท่ี 2 ไวเ้ปรียบเทียบกบัคะแนนสอบหลงัเรียน 
2.  แบบสังเกตการณ์ท างานกลุ่ม และการน าเสนอผลงานกลุ่ม เกณฑผ์า่น 50 % 
3.  แบบฝึกหดัหน่วยท่ี 2 เกณฑผ์า่น 50 % 
4. ใบงานท่ี 2 เกณฑผ์า่น 70 % 
5.  แบบทดสอบหลงัเรียน (Post-test)  หน่วยท่ี 2 เกณฑผ์า่น 60 % 
6.  แบบประเมินคุณธรรม  จริยธรรม  ตามสภาพจริง เกณฑผ์า่น 50 % 
 

งานที่มอบหมาย 
คน้ควา้ เน้ือหา เร่ือง  โครงสร้างและส่วนประกอบของเคร่ืองจกัร CNC จากส่ือออนไลน์ เพิ่มเติม 

 

ผลงาน/ช้ินงาน/ความส าเร็จของผู้เรียน 
 1.  ผลการน าเสนองานกลุ่ม 
 2.  แบบฝึกหดัหน่วยท่ี 2 
 3. ใบงานท่ี 2  เร่ือง  ส่วนประประกอบต่าง ๆ ของเคร่ืองจกัร CNC 
 4.  คะแนนแบบทดสอบหลงัเรียน (Post-test)  หน่วยท่ี 2 เร่ือง โครงสร้างและส่วนประกอบของ
เคร่ืองจกัร CNC 
 5.  คะแนนแบบทดสอบหลงัเรียน (Post-test)  หน่วยท่ี 2 เร่ือง  โครงสร้างและส่วนประกอบของ
เคร่ืองจกัร CNC 
 

เอกสารอ้างองิ 
1. หนงัสือเรียน วิชา ผลิตช้ินส่วนดว้ยเคร่ืองมือกล ซีเอน็ซี   รหสัวิชา  2102-2110                       
บริษทัศูนยห์นงัสือเมืองไทย จ ากดั 
2.  เวบ็ไซตอ์อนไลน์  และส่ือส่ิงพิมพท่ี์เก่ียวขอ้งกบัเน้ือหาบทเรียน 
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บันทึกหลงัการสอน 

 
 1. ผลการใช้แผนการจัดการเรียนรู้ 
...........................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
...........................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
 

 2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาท่ีพบ 
...........................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
...........................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................... 
 

 3. แนวทางการแก้ปัญหา   
...........................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
...........................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................... 
 

 

          ลงช่ือ...............................................                                            ลงช่ือ............................................... 
                  (...............................................)                                                   (.............................................) 
                             ตวัแทนนกัเรียน                                                                            ครูผูส้อน 
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แผนการจัดการเรียนรู้ที่ 3 หน่วยที ่ 3 
ช่ือวิชา  ผลิตช้ินส่วนดว้ยเคร่ืองมือกล ซีเอน็ซี    เวลาเรียนรวม 108 คาบ 
ช่ือหน่วย  หลกัการท างานของเคร่ืองจกัร CNC สอนคร้ังที  2 / 18 

ช่ือเร่ือง  หลกัการท างานของเคร่ืองจกัร CNC จ านวน  2  คาบ 
 

หัวข้อเร่ือง 

1. หลกัการท างานของเคร่ืองจกัร CNC 

2. ระบบควบคุมซีเอ็นซี ( CNC Control System ) 
3. ระบบการวดัต าแหน่ง ( Measuring System ) 
4. ระบบโคออดิเนทและการก าหนดต าแหน่งต่าง ๆ ของเคร่ืองจกัร CNC 
5. สัญลกัษณ์และจุดศูนยต์่าง ๆ บนเคร่ืองจกัร CNC 
6. การก าหนดต าแหน่งแบบสัมบูรณ์และแบบต่อเน่ือง ( Absolute and Incremental System Mode ) 

 

สาระส าคญั/แนวคิดส าคญั 

หลักการท างานของเคร่ืองจักร CNC มีลักษณะการท างานคล้าย ๆ กับเคร่ืองจกัร Manual กล่าวคือ 
พื้นฐานเบ้ืองตน้ในการท างานของเคร่ืองจกัร CNC  จะท าการผลิตช้ินงานเหมือน ๆ กบัเคร่ืองจกัรกลทัว่ ๆ ไปแต่จะ
มีขอ้แตกต่างกนัตรงท่ีเคร่ืองจกัร CNC  นั้นจะท างานไดโ้ดยใชร้ะบบคอมพิวเตอร์ควบคุมการท างานของขั้นตอน
ต่าง ๆ แทนท่ีจะใชช่้างควบคุมเคร่ืองจกัรท างาน 

 

สมรรถนะ 
1. แสดงความรู้ เก่ียวกบัหลกัการท างานของเคร่ืองจกัรCNC  
2. ก าหนดแนวแกนการเคล่ือนท่ีและก าหนดต าแหน่ งของเคร่ืองจกัรCNC 

จุดประสงค์การปฏิบัต ิ
 ด้านความรู้ ( ภาคทฤษฎี ) 

1. บอกหลกัการท างานของเคร่ืองจกัร CNC ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
2. อธิบายระบบควบคุมซีเอน็ซี ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
3. บอกชนิดของระบบการวดัต าแหน่งไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
4.  บอกส่วนประกอบของชุดควบคุมซีเอน็ซี ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
5. บอกหลกัการของกฎมือขวาไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
6. บอกแนวแกนการเคล่ือนท่ีของเคร่ืองจกัร CNC ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
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7. อธิบายสัญลกัษณ์และจุดศูนยต์่าง ๆ ของเคร่ืองจกัร CNC ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
8. ก าหนดต าแหน่งแบบสัมบูรณ์ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
9. ก าหนดต าแหน่งแบบต่อเน่ืองไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 

   
 ด้านทักษะ ( ภาคปฏิบัติงาน ) 

1. บอกสัญลกัษณ์และจุดศูนยต์่าง ๆ ของเคร่ืองจกัร CNC ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
2. เขียนแนวแกนการเคล่ือนท่ีของเคร่ืองจกัร CNC ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
3. ก าหนดต าแหน่งแบบสัมบูรณ์ตามแบบงานไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
4. ก าหนดต าแหน่งแบบต่อเน่ืองตามแบบงานไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 

  
ด้านคุณธรรม  จริยธรรม / บูรณาการปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพยีง 

  แสดงออกดา้นการตรงต่อเวลา  ความสนใจใฝ่รู้  ความซ่ือสัตย ์ สุจริต  ความมีน ้าใจ                   
เอ้ือเฟ้ือแบ่งปัน  ความร่วมมือ  มีความรับผิดชอบ  ความมีมารยาท และความรับผิดชอบ 
 

เน้ือหาสาระ 

      เคร่ืองจกัร CNC มีหลกัการท างานคลา้ย ๆ  กบัเคร่ืองจกัร Manual  คือ  การผลิตช้ินงานเหมือนกบั
เคร่ืองจกัรกลทัว่ ๆ  ไป  แต่จะมีขอ้แตกต่างกนัตรงท่ีเคร่ืองจกัร CNC จะท างานไดโ้ดยใชร้ะบบคอมพิวเตอร์ควบคุม
การท างานแทนการใชช่้างควบคุมเคร่ืองจกัรท างาน ส่วนของการควบคุมเคร่ืองจกัร  แบ่งออกไดเ้ป็น 2 ส่วนใหญ่ 
ๆ คือ 

1. การควบคุมการเคล่ือนท่ีไปยงัต าแหน่งท่ีตอ้งการ ( Movement ) 
2. การควบคุมความเร็วของการเคล่ือนท่ี ( Speed ) 

ซ่ึงเคร่ืองจกัร CNC มีหลกัการท างาน คือ ป้อนโปรแกรมเขา้ไปในระบบควบคุมของเคร่ืองโดยผ่าน
แป้นพิมพ ์( Key Board ) หรือเทปแม่เหล็ก ( Magnetic Tape ) เม่ือระบบควบคุมอ่านโปรแกรมท่ีป้อนเขา้ไปแลว้  

ก็จะน าไปควบคุมให้เคร่ืองจกัรกลท างานโดยอาศยัมอเตอร์ป้อน( Feed Motor )  เพื่อให้แท่นเล่ือนเคล่ือนท่ีได ้เช่น 
เคร่ืองกลึง CNC หรือเคร่ืองกดั CNC จากนั้นระบบควบคุมอ่านโปรแกรมแลว้ก็จะเปล่ียนรหัสโปรแกรมนั้นให้
เป็นสัญญาณทางไฟฟ้าเพื่อไปควบคุมให้มอเตอร์ท างานและตอ้งส่งสัญญาณน้ีเขา้ไปในภาคขยายสัญญาณของ
ระบบขบั ( Drive Amplified  ) และส่งสัญญาณต่อไปยงัมอเตอร์ป้อนแนวแกนท่ีตอ้งการเคล่ือนท่ีตามท่ีโปรแกรม
ก าหนด 

ระบบควบคุมซีเอน็ซี ( CNC Control System ) 
ระบบควบคุมซี เอ็นซี  ใช้คอมพิ วเตอร์ท าหน้ าท่ี ในการค านวณและประมวลผลทั้ งหมด                              

ซ่ึงในปัจจุบนั เคร่ืองจกัร CNC สมยัใหม่ส่วนมากใชร้ะบบการควบคุมแบบระบบ CNC 



3 
 

ซ่ึงข้อแตกต่างระหว่างระบบเอ็นซี และระบบซีเอ็นซี คือ ระบบซีเอ็นซีจะมีคอมพิวเตอร์ในการ
ควบคุม ส่วนระบบเอ็นซีไม่มีและระบบซีเอ็นซีสามารถเรียกขอ้มูลและเก็บขอ้มูลของตวั NC โปรแกรมกลบัมาใช้
ใหม่ได ้ ถา้ขอ้มูลมีการผิดพลาดก็สามารถแกไ้ด ้  ส่วนระบบเอน็ซีถา้ขอ้มูลผิดพลาดตอ้งไปแกไ้ขท่ีเทปกระดาษ 

ประเภทของระบบควบคุมแบ่งออกเป็น 
1. ระบบควบคุมแบบวงรอบเปิด 
2. ระบบควบคุมแบบวงรอบปิด 

ส่วนประกอบของชุดควบคุมซีเอน็ซี 
สามารถแยกออกเป็นส่วนประกอบหลกั ๆ ไดด้งัน้ี 
1. ชุดควบคุมการส่งขอ้มูลเขา้ออก 
2. ชุดควบคุมการส่งสัญญาณสู่เคร่ืองจกัร 
3. ชุดคอมพิวเตอร์ 

ระบบการการวดัต าแหน่ง 
ระบบการวดัต าแหน่งของแท่นเล่ือนในแต่ละแนวแกนหรือส่วนการเคล่ือนท่ีของเคร่ืองจกัร CNC 

สามารถวดัไดท้ั้ง 2 ชนิด คือ 
1. การวดัต าแหน่งโดยตรง 

วิธีน้ีจะใช้สเกลวดัยึดติดกับส่วนท่ีเคล่ือนท่ีของเคร่ืองจักร เช่น แท่นเล่ือนหรือโต๊ะงาน  ฯลฯ  

โดยตรง ซ่ึงสเกลวดั ( Measuring Scale ) จะยึดติดกับโต๊ะงานโดยตรงและอุปกรณ์อ่านค่าวดัจะอ่านค่าจากขีด
สเกลวดั ( Measuring Scale Grid ) และส่งสัญญาณไปยงัระบบควบคุมของเคร่ือง เพื่อค านวณหาระยะทางของการ
เคล่ือนท่ี 

2. การวดัต าแหน่งทางออ้ม 
วิธีน้ีจะใชล้กัษณะการวดัผา่นระบบการขบัเคล่ือนท่ีอยูใ่กลก้บัส่วนท่ีเคล่ือนท่ีมากท่ีสุด 

ซ่ึงอุปกรณ์ขบัเคล่ือนท่ีอยูใ่กลก้บัส่วนท่ีเคล่ือนท่ีมากท่ีสุด  คือ บอลลส์กรู (  Ball Screw )  อุปกรณ์เปล่ียนค่าวดั                          
( Encoder )  จะบนัทึกการเคล่ือนท่ีหมุนของแผ่นจานสัญญาณท่ีติดต่ออยูก่บับอลลส์กรู ( Ball Screw )และส่ง
สัญญาณไปยงัระบบควบคุมของเคร่ือง  เพื่อค านวณหาระยะทางของการเคล่ือนท่ี 

เคร่ืองจกัร CNC  ใชแ้นวแกน  X , Y , Z  เป็นหลกัโดยท่ีแกนทั้ง  3 ตั้งฉากซ่ึงกนัและกนั  โดยมีทิศทาง
ตามกฎมือขาว ซ่ึงมีจุด O คือ จุดศูนย ์หรือ จุด Origin เป็นจุดตดัของทั้ง 3 แกน โดยท่ี น้ิวหวัแม่มือ แทนแนวแกน 
X  น้ิวช้ี แทนแนวแกน Y และน้ิวกลาง แทนแนวแกน  Z     

แนวแกนของเคร่ืองจกัร CNC ส่วนใหญ่แนวแกน Z จะเป็นแนวแกนของ Spindle ซ่ึงถา้เป็น เคร่ืองกลึง 
CNC แนวแกน X  จะเป็นแนวแกนท่ีท าให้ ชุดจบัยึด Tool  ( Tool  Turret  )  เคล่ือนท่ีตดัขวางกบัแนวแกนของ Spindle 
และเคร่ืองกดั CNC  แนวแกน Z  เป็นแนวแกนการเคล่ือนท่ีขึ้น – ลงของ Spindle  แนวแกน X   เป็นแนวแกนท่ีท าให้
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โต๊ะงาน  ( Table )  เคล่ือนท่ีตดัขวางกบัแนวแกนของ Spindle  ส่วนแนวแกน Y เป็นแนวแกนท่ีท าให้โต๊ะงาน ( Table ) 
นั้นเคล่ือนท่ีเขา้ - ออกในแนวตั้งฉากกบัแนวแกน  X  และแนวแกน  Z    

ก่อนท่ีจะใชเ้คร่ืองจกัร CNC ควรศึกษาสัญลกัษณ์และจุดต่าง ๆ เช่น จุดศูนยช้ิ์นงาน                จุดศูนย์
อา้งอิง จุดศูนยง์าน และจุดปรับตั้ง Tool เพราะเคร่ืองจกัร CNC นั้นมีบริษทัผูผ้ลิตหลากหลายซ่ึงผูใ้ชจ้  าเป็นตอ้ง
ศึกษาไวเ้พื่อป้องกันขอ้ผิดพลาดและความเสียหายในการปฏิบติังานกับเคร่ืองจกัร CNC  และในการก าหนด
ต าแหน่งในงาน CNC นั้นมีทั้ง 2 แบบ คือ 

1. การก าหนดต าแหน่งแบบสัมบูรณ์ ( Absolute )  
 คือ ต าแหน่งต่าง ๆ นั้นจะอา้งอิงจากจุดศูนยเ์ป็นหลกั 
2. การก าหนดต าแหน่งแบบต่อเน่ือง ( Incremental  ) 
 คือ การเคล่ือนท่ีจากต าแหน่งปัจจุบนัไปยงัต าแหน่งต่อไป โดยมีทิศทางตามหลกัของกฎมือ

ขวา ตามทิศทาง  ( + ) และ ( -  )    
สรุป  

 

ส่ือการเรียนรู้ 
1. หนงัสือเรียน วิชา ผลิตช้ินส่วนดว้ยเคร่ืองมือกล ซีเอน็ซี   รหสัวิชา  2102-2110 บริษทัศูนย์

หนงัสือเมืองไทย  จ ากดั 
2. เวบ็ไซตอ์อนไลน์   
3. ส่ือส่ิงพิมพท่ี์เก่ียวขอ้งกบัเน้ือหาบทเรียน 
4. ส่ือแผน่ภาพ 
5. Power Point  หลกัการท างานของเคร่ืองจกัร CNC 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



5 
 

กจิกรรมการเรียนรู้ (สัปดาห์ท่ี  3 / 18) 
 

กจิกรรม เวลาโดยประมาณ (นาที) 
1.  ครูเช็คช่ือ 10 
2.  ครูทกัทายปราศรัยทัว่ไป  และอบรมคุณธรรม 
จริยธรรม  และหลงัจากนั้นท าแบบทดสอบก่อนเรียน 
(Pre-test) 

20 

3.  ข้ันน าเข้าสู่บทเรียน  ดว้ยการสนทนา  การซกัถาม  
     ดูภาพจากส่ือออนไลน์ , และ  เน้ือหาท่ีเก่ียวขอ้ง 
     กบับทเรียน 

10 

 4. ขั้นสอน 
   - นกัศึกษาแบ่งกลุ่มประมาณ 4- 5 คน ต่อ กลุ่ม 
   -  ครูสอนบรรยายประกอบส่ือ  Power Point  เร่ือง  
        หลกัการท างานของเคร่ืองจกัร CNC                               
ส่ือแผน่ภาพ   และส่ือ VDO 

 
 

120 

   - ครูใหน้กัเรียนท าแบบฝึกหดัหน่วยท่ี 3 20 
   - นกัเรียนแต่ละกลุ่มท าใบงานท่ี 3 40 
   -  นกัเรียนแต่ละกลุ่มอภิปรายร่วมกนัหนา้ชั้นเรียน 
      ในประเด็น  เร่ือง  หลกัการท างานของเคร่ืองจกัร 
CNC  ไม่เกินกลุ่มละ 3 - 5 นาที 

60 

   – ครูใหท้ าแบบทดสอบหลงัเรียน หน่วยท่ี 3  (Post- 
     test) พร้อมเฉลยแบบทดสอบและใหค้ะแนน 

50 

5.  ข้ันสรุป  ครูและนกัเรียนช่วยกนัสรุปเน้ือหา
บทเรียน  และครูเพิ่มเติมในส่วนท่ียงัไม่ครอบคลุม 

20 

6.  ครูมอบหมายงานใหอ่้านเน้ือหาเพิ่มเติม เร่ือง
หลกัการท างานของเคร่ืองจกัร CNC 

10 

รวม 360 
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การวัดผลและประเมินผล 
 

การวัดผล 
(ใชเ้คร่ืองมือ) 

การประเมินผล 
(น าผลเทียบกบัเกณฑแ์ละแปลความหมาย) 

1.  แบบทดสอบก่อนเรียน (Pre-test)  หน่วยท่ี 3 ไวเ้ปรียบเทียบกบัคะแนนสอบหลงัเรียน 
2.  แบบสังเกตการณ์ท างานกลุ่ม และการน าเสนอผลงานกลุ่ม เกณฑผ์า่น 50 % 
3.  แบบฝึกหดัหน่วยท่ี 3 เกณฑผ์า่น 50 % 
4. ใบงานท่ี 3 เกณฑผ์า่น 70 % 
5.  แบบทดสอบหลงัเรียน (Post-test)  หน่วยท่ี 3 เกณฑผ์า่น 60 % 
6.  แบบประเมินคุณธรรม  จริยธรรม  ตามสภาพจริง เกณฑผ์า่น 50 % 
 

งานที่มอบหมาย 
คน้ควา้ เน้ือหา เร่ือง  หลกัการท างานของเคร่ืองจกัร CNC  จากส่ือออนไลน์ เพิ่มเติม 

 

ผลงาน/ช้ินงาน/ความส าเร็จของผู้เรียน 
 1.  ผลการน าเสนองานกลุ่ม 
 2.  แบบฝึกหดัหน่วยท่ี 3 
 3. ใบงานท่ี 3  เร่ือง  การก าหนดแนวแกนการเคล่ือนท่ีและการก าหนดต าแหน่งของเคร่ืองจกัร CNC 
 4.  คะแนนแบบทดสอบหลงัเรียน (Post-test)  หน่วยท่ี 3 เร่ือง หลกัการท างานของเคร่ืองจกัร CNC  
 5.  คะแนนแบบทดสอบหลงัเรียน (Post-test)  หน่วยท่ี 3 เร่ือง  หลกัการท างานของเคร่ืองจกัร CNC 

เอกสารอ้างองิ 
1. หนงัสือเรียน วิชา ผลิตช้ินส่วนดว้ยเคร่ืองมือกล ซีเอน็ซี   รหสัวิชา  2102-2110                       
บริษทัศูนยห์นงัสือเมืองไทย จ ากดั 
2.  เวบ็ไซตอ์อนไลน์  และส่ือส่ิงพิมพท่ี์เก่ียวขอ้งกบัเน้ือหาบทเรียน 
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บันทึกหลงัการสอน 

 
 1. ผลการใช้แผนการจัดการเรียนรู้ 
...........................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
...........................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
 

 2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาท่ีพบ 
...........................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
...........................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................... 
 

 3. แนวทางการแก้ปัญหา   
...........................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
...........................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................... 
 

 

          ลงช่ือ...............................................                                            ลงช่ือ............................................... 
                  (...............................................)                                                   (.............................................) 
                             ตวัแทนนกัเรียน                                                                            ครูผูส้อน 
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แผนการจัดการเรียนรู้ที่ 4 หน่วยที ่ 4 
ช่ือวิชา  ผลิตช้ินส่วนดว้ยเคร่ืองมือกล ซีเอน็ซี    เวลาเรียนรวม 108 คาบ 
ช่ือหน่วย  เง่ือนไขในการตดัเฉือน ( Cutting Conditions ) สอนคร้ังท่ี  4 -5 / 18 

ช่ือเร่ือง  เง่ือนไขในการตดัเฉือน ( Cutting Conditions ) จ านวน  6  คาบ 
 

หัวข้อเร่ือง 

1. เคร่ืองมือตดัส าหรับงาน CNC 

2. รหสัเมด็มีดอินเสิร์ตและดา้มมีดกลึงส าหรับงาน CNC 
3. เง่ือนไขในการตดัเฉือน  ( Cutting Conditions )  งานกลึง CNC , งานกดั CNC และงานเจาะ CNC 
4. แบบฟอร์มในการปฏิบติังาน CNC   
5. น ้ามนัตดั ( Cutting Oil )  

 

สาระส าคญั/แนวคิดส าคญั 

หลักการท างานของเคร่ืองจักร CNC มีลักษณะการท างานคล้าย ๆ กับเคร่ืองจักร Manual กล่าวคือ 
พื้นฐานเบ้ืองตน้ในการท างานของเคร่ืองจกัร CNC  จะท าการผลิตช้ินงานเหมือน  ๆกบัเคร่ืองจกัรกลทัว่  ๆไปแต่จะมี
ขอ้แตกต่างกนัตรงท่ีเคร่ืองจกัร CNC  นั้นจะท างานไดโ้ดยใชร้ะบบคอมพิวเตอร์ควบคุมการท างานของขั้นตอน
ต่าง ๆ แทนท่ีจะใชช่้างควบคุมเคร่ืองจกัรท างาน 

 

สมรรถนะ 
1. แสดงความรู้เก่ียวกบัเง่ือนไขในการตดัเฉือน 

 
จุดประสงค์การปฏิบัต ิ
 ด้านความรู้ ( ภาคทฤษฎี ) 

1. บอกเคร่ืองมือตดัส าหรับงาน CNC ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
2. อ่านรหสัส าหรับเม็ดมีดอินเสิร์ตงานกลึง CNCไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
3. อ่านรหสัส าหรับดา้มมีดอินเสิร์ตงานกลึงนอก  กลึงใน ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
4. ค านวณหาค่าความเร็วรอบของงานกลึง งานกดั งานเจาะ CNC ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
5. ก าหนดเง่ือนไขในการตดัเฉือน Cutting Conditions ลงใน Operation Sheet ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
6. บอกชนิดของน ้ามนัตดัไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
7. บอกหนา้ท่ีของน ้ามนัตดัไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
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 ด้านทักษะ ( ภาคปฏิบัติงาน ) 
 1. บอกรหสัเม็ดมีดไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
 2. บอกรหสัดา้มมีดกลึง CNC  ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
 3. เปิดค่าอตัราป้อนจากคู่มือ Coro Key ของบริษทั Sandvik ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 

   4. เปิดค่าความเร็วตดัจากคู่มือ Coro Key ของบริษทั Sandvik ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
   5. เปิดค่าระยะป้อนลึกจากคู่มือ Coro Key ของบริษทั Sandvik ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
   6. เขียนค่า Cutting Conditions ลงใน Operation Sheet ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 

  

ด้านคุณธรรม  จริยธรรม / บูรณาการปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพยีง 
  แสดงออกดา้นการตรงต่อเวลา  ความสนใจใฝ่รู้  ความซ่ือสัตย ์ สุจริต  ความมีน ้าใจ                   
เอ้ือเฟ้ือแบ่งปัน  ความร่วมมือ  มีความรับผิดชอบ  ความมีมารยาท และความรับผิดชอบ 
 

เน้ือหาสาระ 

ในการขึ้นรูปช้ินงานต่าง ๆ  นั้นผิวของช้ินงานจะมีคุณภาพดีหรือไม่ดี นั้นผูป้ฏิบติังานจะตอ้งพิจาณา
เลือกใชเ้คร่ืองมือตดัต่าง  ๆใหเ้หมาะสมกบังาน เช่น  

เคร่ืองมือตดัส าหรับงานกลึง CNC ส่วนใหญ่จะใชเ้มด็มีดอินเสิร์ต   
เคร่ืองมือตดัส าหรับงานกดั CNC เช่น End Mill ,  Face Mill , ดอกสวา่น ฯลฯ   
นอกจากเคร่ืองมือตัดแล้วยงัมีปัจจัยอ่ืนอีกหลาย  ๆ  อย่างท่ีจะต้องเลือกใช้เง่ือนไขของการตัดเฉือน                             

( Cutting  Conditions ) ซ่ึ งผู ้ปฏิบัติงานยังต้องเลือกใช้  เช่น ความเร็วรอบในการตัดเฉือน ( S - Spindle Speed  ) ,                            
ค่าอัตราป้อน ( F - Feed Rate ) , ระยะป้อนลึกในการท างาน  ( Depth of Cut )  ซ่ึงมีความจ าเป็นท่ีจะต้องพิจารณาให้
เหมาะสมกบัวสัดุท่ีท าการขึ้นรูปช้ินงาน ไม่เช่นนั้นจะท าให้ช้ินงานท่ีผลิตออกมานั้นไม่มีคุณภาพตามท่ีตอ้งการ  
นอกจากเง่ือนไขของการตดัเฉือนแลว้ยงัมีน ้ ามนัตดั ( Cutting Oil ) หน้าท่ีท่ีส าคญัของน ้ ามนัตดั  คือ การช่วยหล่อ
ล่ืนและหล่อเยน็ระหวา่งเคร่ืองมือตดักบัช้ินงานและเศษโลหะท่ีตดัออก   

ชนิดของน ้ ามนัตดัแบ่งออกได ้3 ชนิด     
1. น ้ ามนัตดัชนิดน ้ามนัลว้น ( Neat Cutting Oil )                          
2. น ้ ามนัตดัชนิดผสมน ้า ( Soluble Cutting Oil ) 
3. น ้ ามนัตดัสังเคราะห์ ( Synthetic Cutting Oil ,Chemical Cutting Oil ) 

หนา้ท่ีของน ้ ามนัตดั 
1. เพื่อการหล่อเยน็     2. เพื่อการหล่อล่ืน 
3. เพิ่มอายกุารใชง้านของเคร่ืองจกัรและเคร่ืองมือตดั 4. เพื่อป้องการสนิม    

สรุป  
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ส่ือการเรียนรู้ 
1. หนงัสือเรียน วิชา ผลิตช้ินส่วนดว้ยเคร่ืองมือกล ซีเอน็ซี   รหสัวิชา  2102-2110 บริษทัศูนย์

หนงัสือเมืองไทย  จ ากดั 
2. เวบ็ไซตอ์อนไลน์   
3. ส่ือส่ิงพิมพท่ี์เก่ียวขอ้งกบัเน้ือหาบทเรียน 
4. ส่ือแผน่ภาพ 
5. Power Point  เง่ือนไขในการตดัเฉือน ( Cutting Conditions ) 
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กจิกรรมการเรียนรู้ (สัปดาห์ท่ี  4 - 5 / 18) 
 

กจิกรรม เวลาโดยประมาณ (นาที) 
1.  ครูเช็คช่ือ 20 

หมายเหตุ  สอนคร้ังท่ี 4 – 5  คร้ังละ 10 คะแนน 
2.  ครูทกัทายปราศรัยทัว่ไป  และอบรมคุณธรรม 
จริยธรรม  และหลงัจากนั้นท าแบบทดสอบก่อนเรียน 
(Pre-test) 

20 

3.  ข้ันน าเข้าสู่บทเรียน  ดว้ยการสนทนา  การซกัถาม  
     ดูภาพจากส่ือออนไลน์ , และ  เน้ือหาท่ีเก่ียวขอ้ง 
     กบับทเรียน 

20 
หมายเหตุ  สอนคร้ังท่ี 4 – 5  คร้ังละ 10 คะแนน 

 4. ขั้นสอน 
   - นกัศึกษาแบ่งกลุ่มประมาณ 4- 5 คน ต่อ กลุ่ม 
   -  ครูสอนบรรยายประกอบส่ือ  Power Point  เร่ือง  
        เง่ือนไขในการตดัเฉือน ( Cutting Conditions ) 
      ส่ือแผน่ภาพ   และส่ือ VDO 

 
 

320 
หมายเหตุ  สอนคร้ังท่ี 4 – 5  คร้ังละ 160 คะแนน 

   - ครูใหน้กัเรียนท าแบบฝึกหดัหน่วยท่ี 4 40 
หมายเหตุ  สอนคร้ังท่ี 4 – 5  คร้ังละ 20 คะแนน 

   - นกัเรียนแต่ละกลุ่มท าใบงานท่ี 4 80 
หมายเหตุ  สอนคร้ังท่ี 4 – 5  คร้ังละ 40 คะแนน 

   -  นกัเรียนแต่ละกลุ่มอภิปรายร่วมกนัหนา้ชั้นเรียน 
      ในประเด็น  เร่ือง  เง่ือนไขในการตดัเฉือน                          
( Cutting Conditions ) ไม่เกินกลุ่มละ 3 - 5 นาที 

120 
หมายเหตุ  สอนคร้ังท่ี 4 – 5  คร้ังละ 60 คะแนน 

   – ครูใหท้ าแบบทดสอบหลงัเรียน หน่วยท่ี 4  (Post- 
     test) พร้อมเฉลยแบบทดสอบและใหค้ะแนน 

50 

5.  ข้ันสรุป  ครูและนกัเรียนช่วยกนัสรุปเน้ือหา
บทเรียน  และครูเพิ่มเติมในส่วนท่ียงัไม่ครอบคลุม 

40 
หมายเหตุ  สอนคร้ังท่ี 4 – 5  คร้ังละ 20 คะแนน 

6.  ครูมอบหมายงานใหอ่้านเน้ือหาเพิ่มเติม เร่ือง
เง่ือนไขในการตดัเฉือน ( Cutting Conditions ) 

10 

รวม 720 
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การวัดผลและประเมินผล 
 

การวัดผล 
(ใชเ้คร่ืองมือ) 

การประเมินผล 
(น าผลเทียบกบัเกณฑแ์ละแปลความหมาย) 

1.  แบบทดสอบก่อนเรียน (Pre-test)  หน่วยท่ี 4 ไวเ้ปรียบเทียบกบัคะแนนสอบหลงัเรียน 
2.  แบบสังเกตการณ์ท างานกลุ่ม และการน าเสนอผลงานกลุ่ม เกณฑผ์า่น 50 % 
3.  แบบฝึกหดัหน่วยท่ี 4 เกณฑผ์า่น 50 % 
4. ใบงานท่ี 4 เกณฑผ์า่น 70 % 
5.  แบบทดสอบหลงัเรียน (Post-test)  หน่วยท่ี 4 เกณฑผ์า่น 60 % 
6.  แบบประเมินคุณธรรม  จริยธรรม  ตามสภาพจริง เกณฑผ์า่น 50 % 
 

งานที่มอบหมาย 
คน้ควา้ เน้ือหา เร่ือง  เง่ือนไขในการตดัเฉือน ( Cutting Conditions )  จากส่ือออนไลน์ เพิ่มเติม 

 

ผลงาน/ช้ินงาน/ความส าเร็จของผู้เรียน 
 1.  ผลการน าเสนองานกลุ่ม 
 2.  แบบฝึกหดัหน่วยท่ี 4 
 3. ใบงานท่ี 4  เร่ือง  การก าหนดแนวแกนการเคล่ือนท่ีและการก าหนดต าแหน่งของเคร่ืองจกัร CNC 
 4.  คะแนนแบบทดสอบหลงัเรียน (Post-test)  หน่วยท่ี 4 เร่ือง เง่ือนไขในการตดัเฉือน ( Cutting 
Conditions ) 
 5.  คะแนนแบบทดสอบหลงัเรียน (Post-test)  หน่วยท่ี 4 เร่ือง  เง่ือนไขในการตดัเฉือน ( Cutting 
Conditions ) 

 
เอกสารอ้างองิ 

1. หนงัสือเรียน วิชา ผลิตช้ินส่วนดว้ยเคร่ืองมือกล ซีเอน็ซี   รหสัวิชา  2102-2110                       
บริษทัศูนยห์นงัสือเมืองไทย จ ากดั 
2.  เวบ็ไซตอ์อนไลน์  และส่ือส่ิงพิมพท่ี์เก่ียวขอ้งกบัเน้ือหาบทเรียน 

 
 
 

บันทึกหลงัการสอน 
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 1. ผลการใช้แผนการจัดการเรียนรู้ 
...........................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
...........................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
 

 2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาท่ีพบ 
...........................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
...........................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................... 
 

 3. แนวทางการแก้ปัญหา   
...........................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
...........................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................... 
 

 

          ลงช่ือ...............................................                                            ลงช่ือ............................................... 
                  (...............................................)                                                   (.............................................) 
                             ตวัแทนนกัเรียน                                                                            ครูผูส้อน 
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แผนการจัดการเรียนรู้ที่ 5 หน่วยที ่ 5 
ช่ือวิชา  ผลิตช้ินส่วนดว้ยเคร่ืองมือกล ซีเอน็ซี    เวลาเรียนรวม 108 คาบ 
ช่ือหน่วย  การใชปุ้่ มควบคุมกบัชุดควบคุม ( Control Unit ) และการ  
                         ปฏิบติังานกบัเคร่ืองจกัร CNC สอนคร้ังท่ี  6 -7 / 18 

ช่ือเร่ือง  การใชปุ้่ มควบคุมกบัชุดควบคุม ( Control Unit ) และการปฏิบติังานกบัเคร่ืองจกัร CNC จ านวน  6  คาบ 
 

หัวข้อเร่ือง 
5.1 ชุดควบคุมทัว่ไป  
5.2 การใช้ งานปุ่ มควบคุมบนชุดควบคุม 

สาระส าคญั/แนวคิดส าคญั 
ก่อนลงมือปฏิบติังานกบัเคร่ืองจกัร CNC  นักศึกษาควรท่ีจะศึกษาการท างานของปุ่ มควบคุมต่าง ๆ 

บนชุดควบคุม ( Control Unit ) ของเคร่ืองจกัร CNC เพราะปุ่ มควบคุมต่าง ๆ นั้นแต่ละเคร่ืองจะไม่เหมือนกนั 
ขึ้นอยู่กับผูผ้ลิตของแต่ละบริษทัการออกแบบชุดควบคุม (Control Unit ) นอกจากน้ีถา้ศึกษาจนเกิดความ
ช านาญ ก็สามารถปฏิบติังานไดอ้ย่างถูกตอ้งและป้องกนัการเกิดอุบติัเหตุจากการใชเ้คร่ืองจกัร CNC ไดเ้ป็น
อยา่งดี   

 

สมรรถนะ 
1. แสดงความรู้เก่ียวกบัการใชปุ้่ มควบคุมกบัชุดควบคุม 
2. ปฏิบติังานโปรแกรมกบัเคร่ืองจกัร CNC 

จุดประสงค์การปฏิบัต ิ
 ด้านความรู้ ( ภาคทฤษฎี ) 

1. บอกลกัษณะการท างานของปุ่ มต่าง ๆ บนชุดควบคุม ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
2. เปิด-ปิดระบบควบคุมเคร่ืองกลึง CNC ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
3. ป้อนขอ้มูล NCโปรแกรมกบัเคร่ืองกลึง CNC ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง       
4. จดัเก็บขอ้มูล NCโปรแกรมกบัชุดควบคุมของเคร่ืองกลึง CNC ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 

   
 ด้านทักษะ ( ภาคปฏิบัติงาน ) 

1. เปิด - ปิด ระบบควบคุมกบัเคร่ืองกลึง CNC ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง   
2. เขา้ - ออก โปรแกรมกบัเคร่ืองกลึง CNC ไดอ้ยา่งถกูตอ้ง       
3. ป้อนขอ้มูลกบัเคร่ืองกลึง CNC  ไดอ้ยา่งถกูตอ้ง   
4. จดัเก็บขอ้มลูจากเคร่ือง ( Drive C ) ลง Handy Drive  ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง     
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ด้านคุณธรรม  จริยธรรม / บูรณาการปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพยีง 
  แสดงออกดา้นการตรงต่อเวลา  ความสนใจใฝ่รู้  ความซ่ือสัตย ์ สุจริต  ความมีน ้าใจ                   
เอ้ือเฟ้ือแบ่งปัน  ความร่วมมือ  มีความรับผิดชอบ  ความมีมารยาท และความรับผิดชอบ 
 

เน้ือหาสาระ 
ส่วนใหญ่จะประกอบไปดว้ยจอภาพ ( Monitor ) , ชุดป้อนตวัอกัษรและตวัเลขชุดแกไ้ขและบนัทึก

ขอ้มูล , ชุดควบคุมความเร็วรอบและทิศทางการหมุนของ Spindle เป็นตน้   
ชุดควบคุม ( Control Unit ) บางรุ่นอาจจะยึดติดกับตัวเคร่ืองจักร CNC  หรือไม่ได้ยึดติดกับตัว

เคร่ืองจกัร CNC ผูท่ี้ใชเ้คร่ืองจกัร CNC ควรท่ีจะศึกษาจากคู่มือของเคร่ืองจกัร CNC จากบริษทัผูผ้ลิตหรือผ่านการอบรม
เก่ียวกบัการใชเ้คร่ืองจกัร CNC  เพื่อให้เกิดความรู้และความช านาญรวมไปถึงทกัษะในใชปุ้่ มควบคุมการท างานต่าง ๆ  
เพื่อป้องกนัไม่ใหเ้กิดขอ้ผิดพลาดในขณะปฏิบติังาน    

          สรุป  
 

ส่ือการเรียนรู้ 
1. หนงัสือเรียน วิชา ผลิตช้ินส่วนดว้ยเคร่ืองมือกล ซีเอน็ซี   รหสัวิชา  2102-2110 บริษทัศูนย์

หนงัสือเมืองไทย  จ ากดั 
2. เวบ็ไซตอ์อนไลน์   
3. ส่ือส่ิงพิมพท่ี์เก่ียวขอ้งกบัเน้ือหาบทเรียน 
4. ส่ือแผน่ภาพ 
5. Power Point  การใชปุ้่ มควบคุมกบัชุดควบคุม ( Control Unit ) และการปฏิบติังานกบัเคร่ืองจกัร CNC 
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กจิกรรมการเรียนรู้ (สัปดาห์ท่ี  6 - 7 / 18) 
กจิกรรม เวลาโดยประมาณ (นาที) 

1.  ครูเช็คช่ือ 20 
หมายเหตุ  สอนคร้ังท่ี 6 – 7  คร้ังละ 10 คะแนน 

2.  ครูทกัทายปราศรัยทัว่ไป  และอบรมคุณธรรม 
จริยธรรม  และหลงัจากนั้นท าแบบทดสอบก่อนเรียน 
(Pre-test) 

20 

3.  ข้ันน าเข้าสู่บทเรียน  ดว้ยการสนทนา  การซกัถาม  
     ดูภาพจากส่ือออนไลน์ , และ  เน้ือหาท่ีเก่ียวขอ้ง 
     กบับทเรียน 

20 
หมายเหตุ  สอนคร้ังท่ี 6 – 7  คร้ังละ 10 คะแนน 

 4. ขั้นสอน 
   - นกัศึกษาแบ่งกลุ่มประมาณ 4- 5 คน ต่อ กลุ่ม 
   -  ครูสอนบรรยายประกอบส่ือ  Power Point  เร่ือง  
        การใชปุ้่ มควบคุมกบัชุดควบคุม ( Control Unit ) และการ 
         ปฏิบติังานกบัเคร่ืองจกัร CNC 
      ส่ือแผน่ภาพ   และส่ือ VDO 
   - ครูสาธิตการใชเ้คร่ืองจกัร CNC เช่น  การเปิด 
      ปิด เคร่ืองจกัร CNC  การป้อนขอ้มูลโปรแกรม 
      เอน็ซี การเรียกขอ้มูลจากเคร่ืองจกัร CNC  

 
 

320 
หมายเหตุ  สอนคร้ังท่ี 6 – 7  คร้ังละ 160 คะแนน 

   - ครูใหน้กัเรียนท าแบบฝึกหดัหน่วยท่ี 5 40 
หมายเหตุ  สอนคร้ังท่ี 6 – 7  คร้ังละ 20 คะแนน 

   - นกัเรียนแต่ละกลุ่มท าใบงานท่ี 5 โดยการป้อน 
     ขอ้มูลกบัเคร่ืองจกัร CNC  

80 
หมายเหตุ  สอนคร้ังท่ี 6 – 7  คร้ังละ 40 คะแนน 

   -  นกัเรียนแต่ละกลุ่มอภิปรายร่วมกนัหนา้ชั้นเรียน 
      ในประเด็น  เร่ือง  การใชปุ้่ มควบคุมกบัชุดควบคุม                
( Control Unit ) และการปฏิบติังานกบัเคร่ืองจกัร CNC                           
ไม่เกินกลุ่มละ 3 - 5 นาที 

120 
หมายเหตุ  สอนคร้ังท่ี 6 – 7  คร้ังละ 60 คะแนน 

   – ครูใหท้ าแบบทดสอบหลงัเรียน หน่วยท่ี 4  (Post- 
     test) พร้อมเฉลยแบบทดสอบและใหค้ะแนน 

50 

5.  ข้ันสรุป  ครูและนกัเรียนช่วยกนัสรุปเน้ือหา
บทเรียน  และครูเพิ่มเติมในส่วนท่ียงัไม่ครอบคลุม 

40 
หมายเหตุ  สอนคร้ังท่ี 6 – 7  คร้ังละ 20 คะแนน 
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6.  ครูมอบหมายงานใหอ่้านเน้ือหาเพิ่มเติม เร่ืองการ
ใชปุ้่ มควบคุมกบัชุดควบคุม ( Control Unit ) และการ
ปฏิบติังานกบัเคร่ืองจกัร CNC 

10 

รวม 720 
 

การวัดผลและประเมินผล 
 

การวัดผล 
(ใชเ้คร่ืองมือ) 

การประเมินผล 
(น าผลเทียบกบัเกณฑแ์ละแปลความหมาย) 

1.  แบบทดสอบก่อนเรียน (Pre-test)  หน่วยท่ี 5 ไวเ้ปรียบเทียบกบัคะแนนสอบหลงัเรียน 
2.  แบบสังเกตการณ์ท างานกลุ่ม และการน าเสนอผลงานกลุ่ม เกณฑผ์า่น 50 % 
3.  แบบฝึกหดัหน่วยท่ี 5 เกณฑผ์า่น 50 % 
4. ใบงานท่ี 5 เกณฑผ์า่น 70 % 
5.  แบบทดสอบหลงัเรียน (Post-test)  หน่วยท่ี 5 เกณฑผ์า่น 60 % 
6.  แบบประเมินคุณธรรม  จริยธรรม  ตามสภาพจริง เกณฑผ์า่น 50 % 
 

งานที่มอบหมาย 
คน้ควา้ เน้ือหา เร่ือง  การใชปุ้่ มควบคุมกบัชุดควบคุม ( Control Unit ) และการปฏิบติังานกบัเคร่ืองจกัร CNC 

จากส่ือออนไลน์ เพิ่มเติม 
 

ผลงาน/ช้ินงาน/ความส าเร็จของผู้เรียน 
 1.  ผลการน าเสนองานกลุ่ม 
 2.  แบบฝึกหดัหน่วยท่ี 5 
 3. ใบงานท่ี 5  เร่ือง  การปฏิบติังานกบัเคร่ืองกลึง CNC 
 4.  คะแนนแบบทดสอบหลงัเรียน (Post-test)  หน่วยท่ี 5 การใชปุ้่ มควบคุมกบัชุดควบคุม ( Control Unit ) 
และการปฏิบติังานกบัเคร่ืองจกัร CNC 
 5.  คะแนนแบบทดสอบหลงัเรียน (Post-test)  หน่วยท่ี 5 การใชปุ้่ มควบคุมกบัชุดควบคุม ( Control Unit ) 
และการปฏิบติังานกบัเคร่ืองจกัร CNC 
เอกสารอ้างองิ 

1. หนงัสือเรียน วิชา ผลิตช้ินส่วนดว้ยเคร่ืองมือกล ซีเอน็ซี   รหสัวิชา  2102-2110                       
บริษทัศูนยห์นงัสือเมืองไทย จ ากดั 
2.  เวบ็ไซตอ์อนไลน์  และส่ือส่ิงพิมพท่ี์เก่ียวขอ้งกบัเน้ือหาบทเรียน 
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บันทึกหลงัการสอน 

 
 1. ผลการใช้แผนการจัดการเรียนรู้ 
...........................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
...........................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
 

 2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาท่ีพบ 
...........................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
...........................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................... 
 

 3. แนวทางการแก้ปัญหา   
...........................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
...........................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................... 
 

 

          ลงช่ือ...............................................                                            ลงช่ือ............................................... 
                  (...............................................)                                                   (.............................................) 
                             ตวัแทนนกัเรียน                                                                            ครูผูส้อน 
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แผนการจัดการเรียนรู้ที่ 6 หน่วยที ่ 6 
ช่ือวิชา  ผลิตช้ินส่วนดว้ยเคร่ืองมือกล ซีเอน็ซี    เวลาเรียนรวม 108 คาบ 
ช่ือหน่วย  การเขียนโปรแกรมส าหรับงานกลึง กบัเคร่ืองกลึง  CNC สอนคร้ังท่ี  8 -12 / 18 

ช่ือเร่ือง  การเขียนโปรแกรมส าหรับงานกลึง กบัเคร่ืองกลึง  CNC จ านวน  6  คาบ 
 

หัวข้อเร่ือง 
1. โครงสร้างของ NC โปรแกรม 
2. Address ท่ีใชใ้นโปรแกรม  ( Program  Address ) 
3. ลกัษณะของค าสั่ง ต่าง ๆ ท่ีใชใ้น NC โปรแกรม   
4. ส่วนประกอบพื้นฐานของโครงสร้าง NCโปรแกรม 
5. การขึ้นรูปช้ินงานส าหรับงานกลึง CNC 
6. การเขียน  NC โปรแกรมส าหรับงานกลึง 

สาระส าคญั/แนวคิดส าคญั 

NC โปรแกรม ( NC  Program )  คือ  การเขียนค าสั่ ง ( Instruction ) ต่าง ๆ ส่งไปก าหนดให้
เคร่ืองจกัร CNC  ท างานตามท่ีเราตอ้งการ  เช่น สั่งให้ Tool  เคล่ือนท่ีเป็นเส้นตรงหรือเส้นโคง้ หรือสั่งให ้
Spindle  หมุน ,หยดุหมุน , เปิด - ปิดน ้าหล่อเยน็ ฯลฯ  เป็นตน้  

NC โปรแกรม ( NC Program ) มีลักษณะเหมือนกับโปรมแกรมของคอมพิวเตอร์ทั่วไป  คือ 
ประกอบไปดว้ยหลาย ๆ Block ซ่ึงแต่ละ Block ประกอบไปดว้ยหลาย ๆ Word และในแต่ละ Word ประกอบ
ไปดว้ย Address ซ่ึงส่วนใหญ่จะใชต้วัอกัษรภาษาองักฤษ ,  ตวัเลข ( Numerical  Value )  และเคร่ืองหมาย ( 
Symbol ) ต่าง ๆ โดยจะถูกจดัเรียงไวอ้ย่างเป็นรูปแบบ ( Format ) ของค าสั่ง  เช่น  N10  G01  X40  Z30  F0.4 
ใน  Block  ท่ีกล่าวมาน้ีจะมี 4 Word  ไดแ้ก่  N10  G01  X40  Z30  F0.4 

 

สมรรถนะ 
1. แสดงความรู เก่ียวกบัการเขียนโปรแกรมส าหรับงานกลึงกบัเคร่ืองกลึง CNC  
2. เขียนโปรแกรมNC ตามหลกัการและกระบวนการ 

 
จุดประสงค์การปฏิบัต ิ
 ด้านความรู้ ( ภาคทฤษฎี ) 

1. อธิบายโครงสร้างของ NC โปรแกรม ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
2. บอกลกัษณะ Address ท่ีใชใ้นโปรแกรม ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
3. อธิบายลกัษณะของค าสั่ง  G – Code  ท่ีใชใ้น NC โปรแกรม ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง    
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4. อธิบายลกัษณะของค าสั่ง  M – Code  ท่ีใชใ้น NC โปรแกรม ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง    
5. บอกส่วนประกอบพื้นฐานของโครงสร้าง NCโปรแกรม ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
6. บอกลกัษณะการขึ้นรูปช้ินงานส าหรับงานกลึง CNC  ไดอ้ยา่งถกูตอ้ง 

   
 ด้านทักษะ ( ภาคปฏิบัติงาน ) 

1. ปฏิบติังานกบัเคร่ืองกลึง CNC ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
2. เขียน NC โปรแกรมส าหรับงานกลึงปาดหนา้ดว้ยค าสั่ง G-Code, M-Code ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
3. เขียน NC โปรแกรมส าหรับงานกลึงปอกดว้ยค าสั่ง G-Code, M-Code ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
4. เขียน NC โปรแกรมส าหรับงานกลึงเก็บละเอียดดว้ยค าสั่ง G-Code, M-Code ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
5. เขียน NC โปรแกรมส าหรับงานกลึงเรียวดว้ยค าสั่ง G-Code, M-Code ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
6. เขียน NC โปรแกรมส าหรับงานกลึงโคง้ดว้ยค าสั่ง G-Code, M-Code ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
7. เขียน NC โปรแกรมส าหรับงานกลึงเซาะร่องดว้ยค าสั่ง G-Code, M-Code ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
8. เขียน NC โปรแกรมส าหรับงานกลึงเกลียวดว้ยค าสั่ง G-Code, M-Code ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 

 
 

ด้านคุณธรรม  จริยธรรม / บูรณาการปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพยีง 
  แสดงออกดา้นการตรงต่อเวลา  ความสนใจใฝ่รู้  ความซ่ือสัตย ์ สุจริต  ความมีน ้าใจ                   
เอ้ือเฟ้ือแบ่งปัน  ความร่วมมือ  มีความรับผิดชอบ  ความมีมารยาท และความรับผิดชอบ 
 

เน้ือหาสาระ 
1. NC โปรแกรม  ( NC  Program )  มีลกัษณะเหมือนกบัโปรมแกรมของคอมพิวเตอร์ทัว่ๆ ไป  คือ  

ประกอบไปด้วยหลาย ๆ Block  ซ่ึงแต่ละ Block  ประกอบไปด้วยหลาย ๆ Word    และแต่ละ Word  
ประกอบไปด้วย  Address  ท่ีมีทั้ง ตวัอกัษรภาษาองักฤษ ,  ตวัเลข ( Numerical  Value )  และเคร่ืองหมาย ( 
Symbol )  ต่าง ๆ  โดยถูกจดัเรียงไวต้ามรูปแบบ ( Format ) 

2. Address   ท่ีใช้ใน NC โปรแกรม  ส่วนใหญ่ท าหน้าท่ีสนับสนุนในการสั่งการของ  รหัสค าสั่ง
ต่าง ๆ โดยทัว่ไปนั้นจะใชต้วัอกัษรภาษาองักฤษ หรือสัญลกัษณ์ ซ่ึง  Address  จะมีความหมายท่ีแตกต่างกนั
ออกไป  เช่น  Address  N  คือ  Block  Number , สัญลกัษณ์  /  คือ                  ใส่หนา้บรรทดัท่ีตอ้งการท างาน
ขา้มบรรทดั  

3. ลกัษณะของค าสั่ง ต่าง ๆ ท่ีใชใ้น NC โปรแกรม   
       สามารถแบ่งออกเป็น 3  ชนิด  ดงัน้ี 
 1. ค  าสั่งส าหรับล าดบัขั้นตอนการท างานของโปรแกรม  ( Program  Technical  Commands  )    
  
 2. ค าสั่งทางเรขาคณิต ( Geometrical  Commands ) 
     3. ค าสั่งทางเทคนิค ( Technological  Commands ) 



3 
 

               4. ส่วนประกอบพื้นฐานของโครงสร้าง NCโปรแกรม 
โครงสร้างของโปรแกรมสามารถแยกไดเ้ป็น 3 ส่วน ประกอบไปดว้ย 
1. ส่วนหวัของโปรแกรม 
2. ตวัของโปรแกรม  

         3. ส่วนทา้ยของโปรแกรม 
5. การขึ้นรูปช้ินงานส าหรับงานกลึง CNC 

      การขึ้นรูปช้ินงาน  คือ  การท่ี Tool ตดัเฉือนเศษโลหะออกจากช้ินงานเพื่อให้ไดรู้ปทรงตาม
แบบท่ีก าหนด  โดยทัว่ไปนั้นงานกลึง CNC มีลกัษณะการขึ้นรูปอยู ่ 2 แบบ 

1. งานกลึงตามเส้นขอบงาน (  Contour  Part )  ใช ้Tool  1 อนั ในการท างาน 
2. งานกลึงโดยแบ่งตามขั้นตอนของการตดัเฉือน ใช ้Tool หลายอนั ในการท างาน     

6. การเขียนโปรแกรมส าหรับงานกลึง 
 นัก ศึกษ าก่อน ท่ี จะท าก ารเขี ยนโปรแกรม   ควรจะ ศึกษ าคู่ มื อการใช้ เฉพ าะ รุ่น  ๆ                  
เพราะแต่ละบริษัทผู ้ผลิตนั้ นมีการออกแบบไม่เหมือนกันเพื่อป้องกันไม่ให้เกิดความเสียหายในการ
ปฏิบติังาน ซ่ึงการเขียนโปรแกรมท่ีใชมี้ทั้งแบบ  Radius  Program  และแบบ  Diameter  Program  

          สรุป  
 

ส่ือการเรียนรู้ 
1. หนงัสือเรียน วิชา ผลิตช้ินส่วนดว้ยเคร่ืองมือกล ซีเอน็ซี   รหสัวิชา  2102-2110 บริษทัศูนย์

หนงัสือเมืองไทย  จ ากดั 
2. เวบ็ไซตอ์อนไลน์   
3. ส่ือส่ิงพิมพท่ี์เก่ียวขอ้งกบัเน้ือหาบทเรียน 
4. ส่ือแผน่ภาพ 
5. Power Point  การเขียนโปรแกรมส าหรับงานกลึง กบัเคร่ืองกลึง  CNC 
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กจิกรรมการเรียนรู้ (สัปดาห์ท่ี  8 - 12 / 18) 
กจิกรรม เวลาโดยประมาณ (นาที) 

1.  ครูเช็คช่ือ 50 
หมายเหตุ  สอนคร้ังท่ี 8 – 12  คร้ังละ 10 นาที 

2.  ครูทกัทายปราศรัยทัว่ไป  และอบรมคุณธรรม 
จริยธรรม  และหลงัจากนั้นท าแบบทดสอบก่อนเรียน 
(Pre-test) 

20 

3.  ข้ันน าเข้าสู่บทเรียน  ดว้ยการสนทนา  การซกัถาม  
     ดูภาพจากส่ือออนไลน์ , และ  เน้ือหาท่ีเก่ียวขอ้ง 
     กบับทเรียน 

50 
หมายเหตุ  สอนคร้ังท่ี 8 – 12  คร้ังละ 10 นาที 

 4. ขั้นสอน 
   - นกัศึกษาแบ่งกลุ่มประมาณ 4- 5 คน ต่อ กลุ่ม 
   -  ครูสอนบรรยายประกอบส่ือ  Power Point  เร่ือง  
        การเขียนโปรแกรมส าหรับงานกลึง กบั
เคร่ืองกลึง  CNC      ส่ือแผน่ภาพ   และส่ือ VDO 
   - ครูสาธิตการใชเ้คร่ืองจกัร CNC เช่น  การป้อน
โปรแกรม เอน็ซีลงเคร่ือง เช่น โปรแกรมกลึงปาด
หนา้ โปรแกรมกลึงปอกและกลึงเรียว โปรแกรมกลึง
เซาะร่อง โปรแกรมกลึงเกลียว และเรียกโปรแกรมมา
กลึงใหไ้ดข้นาดตามแบบท่ีก าหนด 

 
 

800 
หมายเหตุ  สอนคร้ังท่ี 8 – 12  คร้ังละ 160 นาที 

   - ครูใหน้กัเรียนท าแบบฝึกหดัหน่วยท่ี 6 100 
หมายเหตุ  สอนคร้ังท่ี 8 – 12  คร้ังละ 20 นาที 

   - นกัเรียนแต่ละกลุ่มท า 
     ใบงานท่ี 6  
     ใบงานท่ี 7 
     ใบงานท่ี 8 
     ใบงานท่ี 9 

300 
หมายเหตุ  สอนคร้ังท่ี 8 – 12  คร้ังละ 60 นาที 

   -  นกัเรียนแต่ละกลุ่มอภิปรายร่วมกนัหนา้ชั้นเรียน 
      ในประเด็น  เร่ือง          การเขียนโปรแกรม
ส าหรับงานกลึง กบัเคร่ืองกลึง  CNC ไม่เกินกลุ่มละ 

300 
หมายเหตุ  สอนคร้ังท่ี 8 – 12  คร้ังละ 60 นาที 
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3 - 5 นาที 
   – ครูใหท้ าแบบทดสอบหลงัเรียน หน่วยท่ี 6  (Post- 
     test) พร้อมเฉลยแบบทดสอบและใหค้ะแนน 

70 

5.  ข้ันสรุป  ครูและนกัเรียนช่วยกนัสรุปเน้ือหา
บทเรียน  และครูเพิ่มเติมในส่วนท่ียงัไม่ครอบคลุม 

100 
หมายเหตุ  สอนคร้ังท่ี 8 – 12  คร้ังละ 20 นาที 

6.  ครูมอบหมายงานใหอ่้านเน้ือหาเพิ่มเติม เร่ือง        
การเขียนโปรแกรมส าหรับงานกลึง กบัเคร่ืองกลึง  
CNC 

10 

รวม 1,800 
 

การวัดผลและประเมินผล 
 

การวัดผล 
(ใชเ้คร่ืองมือ) 

การประเมินผล 
(น าผลเทียบกบัเกณฑแ์ละแปลความหมาย) 

1.  แบบทดสอบก่อนเรียน (Pre-test)  หน่วยท่ี 6 ไวเ้ปรียบเทียบกบัคะแนนสอบหลงัเรียน 
2.  แบบสังเกตการณ์ท างานกลุ่ม และการน าเสนอผลงานกลุ่ม เกณฑผ์า่น 50 % 
3.  แบบฝึกหดัหน่วยท่ี 6 เกณฑผ์า่น 50 % 
4. ใบงานท่ี 6 เกณฑผ์า่น 70 % 
5.  แบบทดสอบหลงัเรียน (Post-test)  หน่วยท่ี 6 เกณฑผ์า่น 60 % 
6.  แบบประเมินคุณธรรม  จริยธรรม  ตามสภาพจริง เกณฑผ์า่น 50 % 
 

งานที่มอบหมาย 
คน้ควา้ เน้ือหา เร่ือง   การเขียนโปรแกรมส าหรับงานกลึง กบัเคร่ืองกลึง  CNC จากส่ือออนไลน์ 

เพิ่มเติม 
 

ผลงาน/ช้ินงาน/ความส าเร็จของผู้เรียน 
 1.  ผลการน าเสนองานกลุ่ม 
 2.  แบบฝึกหดัหน่วยท่ี 6 
 3. ใบงานท่ี 6  เร่ือง  การเขียน NC โปรแกรมส าหรับงานกลึงปาดหนา้ดว้ยค าสั่ง G –Code , M – 
code  พื้นฐานกบัเคร่ืองกลึง CNC   
 4.  ใบงานท่ี 7  เร่ือง  การเขียน NC โปรแกรมส าหรับงานกลึงปอกและงานกลึงเก็บละเอียด ดว้ย
ค าสั่ง G –Code , M – code  พื้นฐานกบัเคร่ืองกลึง CNC   
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 5. ใบงานท่ี 8  เร่ือง  การเขียน NC โปรแกรมส าหรับงานกลึงเรียวและงานกลึงโคง้ ดว้ยค าสั่ง                       
G –Code , M – code  พื้นฐานกบัเคร่ืองกลึง CNC   
 6. ใบงานท่ี 9  เร่ือง  การเขียน NC โปรแกรมส าหรับงานกลึงเซาะร่องและงานกลึงเกลียว ดว้ยค าสั่ง 
G –Code , M – code  พื้นฐานกบัเคร่ืองกลึง CNC   
 7.  คะแนนแบบทดสอบหลงัเรียน (Post-test)  หน่วยท่ี 6        การเขียนโปรแกรมส าหรับงานกลึง กบั
เคร่ืองกลึง  CNC  

8.  คะแนนแบบทดสอบหลงัเรียน (Post-test)  หน่วยท่ี 6        การเขียนโปรแกรมส าหรับงานกลึง กบั
เคร่ืองกลึง  CNC 
เอกสารอ้างองิ 

1. หนงัสือเรียน วิชา ผลิตช้ินส่วนดว้ยเคร่ืองมือกล ซีเอน็ซี   รหสัวิชา  2102-2110                       
บริษทัศูนยห์นงัสือเมืองไทย จ ากดั 
2.  เวบ็ไซตอ์อนไลน์  และส่ือส่ิงพิมพท่ี์เก่ียวขอ้งกบัเน้ือหาบทเรียน 

บันทึกหลงัการสอน 

 
 1. ผลการใช้แผนการจัดการเรียนรู้ 
...........................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
...........................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
 

 2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาท่ีพบ 
...........................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
...........................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................... 
 

 3. แนวทางการแก้ปัญหา   
...........................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................... 
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........................................................................................................................................................................... 

...........................................................................................................................................................................

........................................................................................................................................................................... 
 

 

          ลงช่ือ...............................................                                            ลงช่ือ............................................... 
                  (...............................................)                                                   (.............................................) 
                             ตวัแทนนกัเรียน                                                                            ครูผูส้อน 
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แผนการจัดการเรียนรู้ที่ 7 หน่วยที ่ 7 
ช่ือวิชา  ผลิตช้ินส่วนดว้ยเคร่ืองมือกล ซีเอน็ซี    เวลาเรียนรวม 108 คาบ 
ช่ือหน่วย  การเขียนโปรแกรมส าหรับงานกดั กบัเคร่ืองกดั  CNC สอนคร้ังท่ี  13 -17 / 18 

ช่ือเร่ือง  การเขียนโปรแกรมส าหรับงานกดั กบัเคร่ืองกดั  CNC จ านวน  6  คาบ 
 

หัวข้อเร่ือง 
1. G – Code และ M – Code พื้นฐาน ส าหรับงานกดั CNC 
2. การขึ้นรูปช้ินงานส าหรับงานกดั CNC 
3. การเขียน NC โปรแกรมส าหรับงานกดั CNC    

สาระส าคญั/แนวคิดส าคญั 
การขึ้นรูปช้ินงานกดั  คือ การท่ี Tool หรือ เคร่ืองมือตดั ท าการตดัเฉือนเศษโลหะออกจากช้ินงาน

เพื่อใหไ้ดรู้ปทรงตามแบบงานท่ีก าหนด  โดยทัว่ไปงานกดั CNC มีลกัษณะการขึ้นรูป           อยูห่ลายลกัษณะ
ควรท่ีจะดูลกัษณะท่ีจะท าการผลิต เพื่อจะช่วยลดเวลาในการท างานนอกจากการเขียน NC โปรแกรมดว้ยมือ
แลว้ยงัสามารถใช ้Software เพราะในการเขียน NCโปรแกรม Software  CAD / CAM   จะท างานไดร้วดเร็ว
และลดเวลากวา่ท่ีจะมาเขียน NCโปรแกรม 

 

สมรรถนะ 
1. แสดงความรู เก่ียวกบัการเขียนโปรแกรมส าหรับงานกดักบัเคร่ืองกดัCNC  
2. เขียนโปรแกรมNC ตามหลกัการและกระบวนการ 

 

จุดประสงค์การปฏิบัต ิ
 ด้านความรู้ ( ภาคทฤษฎี ) 

1. บอกความหมาย G – Code ส าหรับงานกดั CNC ไดอ้ยา่งถกูตอ้ง 
2. บอกความหมาย M – Code ส าหรับงานกดั CNC ไดอ้ยา่งถกูตอ้ง 
3. บอกลกัษณะการขึ้นรูปช้ินงานส าหรับงานกดั CNC ไดอ้ยา่งถกูตอ้ง 

   
 ด้านทักษะ ( ภาคปฏิบัติงาน ) 

4. ปฏิบติังานกบัเคร่ืองกดั CNC ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
5.  เขียน NCโปรแกรมส าหรับงานกดัตามเส้นขอบรูป ( Contour )   แบบเส้นตรง          
    ( Liner  Interpolation ) ไดอ้ยา่งถกูตอ้ง 

   6.  เขียน NCโปรแกรมส าหรับงานกดัตามเส้นขอบรูป ( Contour )  แบบเส้นโคง้  (Circular  
Interpolation) ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
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7. เขียน NCโปรแกรมส าหรับงานกดัแบบ  Pocket แบบกดัเกาะไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 
8. เขียน NCโปรแกรมส าหรับงานกดัแบบ  Pocket แบบกดัเบา้ ไดอ้ยา่งถกูตอ้ง 
9. เขียน NCโปรแกรมส าหรับงานเจาะรู ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 

 

ด้านคุณธรรม  จริยธรรม / บูรณาการปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพยีง 
  แสดงออกดา้นการตรงต่อเวลา  ความสนใจใฝ่รู้  ความซ่ือสัตย ์ สุจริต  ความมีน ้าใจ                   
เอ้ือเฟ้ือแบ่งปัน  ความร่วมมือ  มีความรับผิดชอบ  ความมีมารยาท และความรับผิดชอบ 
 

เน้ือหาสาระ 
1. G – Code และ M – Code พื้นฐาน ส าหรับงานกดั CNC  

 ควรศึกษาในการใชง้านของค าสั่งต่าง ๆ เพราะเคร่ืองกดั CNC  แต่ละรุ่นจะมีการท างานท่ีเหมือนกนั
ใน G – Code และ M – Code พื้นฐาน   แต่เคร่ืองกัด CNC ใช้ G – Code และ M – Code เฉพาะเท่านั้นและ
ป้องการความผิดพลาดในการเขียน NC โปรแกรม  

2.  การขึ้นรูปช้ินงานส าหรับงานกดั CNC 
การขึ้นรูปช้ินงานกดั  คือ การท่ี Tool หรือ เคร่ืองมือตดั ท าการตดัเฉือนเศษโลหะออกจากช้ินงาน

เพื่อใหไ้ดรู้ปทรงตามแบบงานท่ีก าหนด  โดยทัว่ไปงานกดั CNC มีลกัษณะการขึ้นรูป           อยูห่ลายลกัษณะ
ควรท่ีจะดูลกัษณะท่ีจะท าการผลิต เพื่อจะช่วยลดเวลาในการท างานนอกจากการเขียน NC โปรแกรมดว้ยมือ
แลว้ยงัสามารถใช ้Software เพราะในการเขียน NCโปรแกรม Software  CAD / CAM   จะท างานไดร้วดเร็ว
และลดเวลากวา่ท่ีจะมาเขียน NCโปรแกรม 

                 3.  การเขียน NC โปรแกรมส าหรับงานกดั CNC                                                                    
               ผูป้ฏิบติังานก่อนท่ีจะท าการเขียน NC โปรแกรม  ควรจะศึกษาคู่มือการใชเ้ฉพาะรุ่น ๆเพราะแต่ละ
บริษทัผูผ้ลิตนั้นมีการออกแบบไม่เหมือนกนัเพื่อป้องกนัไม่ใหเ้กิดความเสียหายในการเขียน  NCโปรแกรม 
ส าหรับ NC โปรแกรม ของงานกดั  เช่น  
                     3.1  NCโปรแกรมส าหรับงานกดัตามเส้นขอบรูป ( Contour )   แบบเส้นตรง                            ( 
Liner  Interpolation ) 
                     3.2  NCโปรแกรมส าหรับงานกดัตามเส้นขอบรูป ( Contour )  แบบเส้นโคง้  (Circular 
Interpolation) 
                     3.3  NCโปรแกรมส าหรับงานกดัแบบ  Pocket 
                     3.4  NCโปรแกรมส ำหรับงำนเจำะรูบนเคร่ืองกดั CNC   

          สรุป  
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ส่ือการเรียนรู้ 
1. หนงัสือเรียน วิชา ผลิตช้ินส่วนดว้ยเคร่ืองมือกล ซีเอน็ซี   รหสัวิชา  2102-2110 บริษทัศูนย์

หนงัสือเมืองไทย  จ ากดั 
2. เวบ็ไซตอ์อนไลน์   
3. ส่ือส่ิงพิมพท่ี์เก่ียวขอ้งกบัเน้ือหาบทเรียน 
4. ส่ือแผน่ภาพ 
5. Power Point  การเขียนโปรแกรมส าหรับงานกดั กบัเคร่ืองกดั  CNC 
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กจิกรรมการเรียนรู้ (สัปดาห์ท่ี  13 - 17 / 18) 
กจิกรรม เวลาโดยประมาณ (นาที) 

1.  ครูเช็คช่ือ 50 
หมายเหตุ  สอนคร้ังท่ี 13 – 17  คร้ังละ 10 นาที 

2.  ครูทกัทายปราศรัยทัว่ไป  และอบรมคุณธรรม 
จริยธรรม  และหลงัจากนั้นท าแบบทดสอบก่อนเรียน 
(Pre-test) 

20 

3.  ข้ันน าเข้าสู่บทเรียน  ดว้ยการสนทนา  การซกัถาม  
     ดูภาพจากส่ือออนไลน์ , และ  เน้ือหาท่ีเก่ียวขอ้ง 
     กบับทเรียน 

50 
หมายเหตุ  สอนคร้ังท่ี 13 – 17  คร้ังละ 10 นาที 

 4. ขั้นสอน 
   - นกัศึกษาแบ่งกลุ่มประมาณ 4- 5 คน ต่อ กลุ่ม 
   -  ครูสอนบรรยายประกอบส่ือ  Power Point  เร่ือง  
การเขียนโปรแกรมส าหรับงานกดั กบัเคร่ืองกดั  
CNC   ส่ือแผน่ภาพ   และส่ือ VDO 
   - ครูสาธิตการใชเ้คร่ืองกดั CNC เช่น  การป้อน
โปรแกรม เอน็ซีลงเคร่ือง เช่น โปรแกรมกดัตามเส้น
ขอบงาน  โปรแกรมกดัเบา้ โปรแกรมกดัเกาะ 
โปรแกรมงานเจาะรู และเรียกโปรแกรมมากดักบั
เคร่ืองกดั CNCใหไ้ดข้นาดตามแบบ 

 
 

800 
หมายเหตุ  สอนคร้ังท่ี 13 – 17  คร้ังละ 160 นาที 

   - ครูใหน้กัเรียนท าแบบฝึกหดัหน่วยท่ี 7 100 
หมายเหตุ  สอนคร้ังท่ี 13 – 17  คร้ังละ 20 นาที 

   - นกัเรียนแต่ละกลุ่มท า 
     ใบงานท่ี 10                 ใบงานท่ี 11 
     ใบงานท่ี 12                ใบงานท่ี 13   ใบงานท่ี 14 

300 
หมายเหตุ  สอนคร้ังท่ี 13 – 17  คร้ังละ 60 นาที 

   -  นกัเรียนแต่ละกลุ่มอภิปรายร่วมกนัหนา้ชั้นเรียน 
      ในประเด็น  เร่ือง การเขียนโปรแกรมส าหรับงาน
กดั กบัเคร่ืองกดั  CNC ไม่เกินกลุ่มละ 3 - 5 นาที 

300 
หมายเหตุ  สอนคร้ังท่ี 13 – 17  คร้ังละ 60 นาที 

   – ครูใหท้ าแบบทดสอบหลงัเรียน หน่วยท่ี 7  (Post- 
     test) พร้อมเฉลยแบบทดสอบและใหค้ะแนน 

70 
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5.  ข้ันสรุป  ครูและนกัเรียนช่วยกนัสรุปเน้ือหา
บทเรียน  และครูเพิ่มเติมในส่วนท่ียงัไม่ครอบคลุม 

100 
หมายเหตุ  สอนคร้ังท่ี 13 – 17  คร้ังละ 20 นาที 

6.  ครูมอบหมายงานใหอ่้านเน้ือหาเพิ่มเติม เร่ือง        
การเขียนโปรแกรมส าหรับงานกดักบัเคร่ืองกดั CNC 

10 

รวม 1,800 
 

การวัดผลและประเมินผล 
 

การวัดผล 
(ใชเ้คร่ืองมือ) 

การประเมินผล 
(น าผลเทียบกบัเกณฑแ์ละแปลความหมาย) 

1.  แบบทดสอบก่อนเรียน (Pre-test)  หน่วยท่ี 7 ไวเ้ปรียบเทียบกบัคะแนนสอบหลงัเรียน 
2.  แบบสังเกตการณ์ท างานกลุ่ม และการน าเสนอผลงานกลุ่ม เกณฑผ์า่น 50 % 
3.  แบบฝึกหดัหน่วยท่ี 7 เกณฑผ์า่น 50 % 
4. ใบงานท่ี 7 เกณฑผ์า่น 70 % 
5.  แบบทดสอบหลงัเรียน (Post-test)  หน่วยท่ี 7 เกณฑผ์า่น 60 % 
6.  แบบประเมินคุณธรรม  จริยธรรม  ตามสภาพจริง เกณฑผ์า่น 50 % 
 

งานที่มอบหมาย 
คน้ควา้ เน้ือหา เร่ือง   การเขียนโปรแกรมส าหรับงานกดั กบัเคร่ืองกดั  CNC จากส่ือออนไลน์ 

เพิ่มเติม 
 

ผลงาน/ช้ินงาน/ความส าเร็จของผู้เรียน 
 1.  ผลการน าเสนองานกลุ่ม 
 2.  แบบฝึกหดัหน่วยท่ี 7 
 3. ใบงานท่ี 10  เร่ือง  การเขียน NCโปรแกรมส าหรับงานกดัตามเส้นขอบรูป ( Contour ) แบบ
เส้นตรง ( Liner  Interpolation ) ดว้ยค าสั่ง G –Code , M – code  พื้นฐาน กบัเคร่ืองกดั CNC   
 4.  ใบงานท่ี 11  เร่ือง  การเขียน NCโปรแกรมส าหรับงานกดัตามเส้นขอบรูป ( Contour ) แบบเส้น
โคง้  (Circular Interpolation) ดว้ยค าสั่ง G –Code , M – code  พื้นฐาน กบัเคร่ืองกดั CNC   
 5. ใบงานท่ี 12  เร่ือง  การเขียน NCโปรแกรมส าหรับงานกดั Pocket แบบ กดัเกาะ ดว้ยค าสั่ง G –
Code , M – code  พื้นฐาน กบัเคร่ืองกดั CNC   
 6. ใบงานท่ี 13  เร่ือง  การเขียน NCโปรแกรมส าหรับงานกดั Pocket แบบ กดัเบา้ดว้ยค าสั่ง G –Code 
, M – code  พื้นฐาน กบัเคร่ืองกดั CNC   
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7. ใบงานท่ี 14  เร่ือง  การเขียน NCโปรแกรมส าหรับงานเจาะรู ดว้ยค าสั่ง G –Code , M – code   

         พื้นฐาน กบัเคร่ืองกดั CNC   
 8.  คะแนนแบบทดสอบหลงัเรียน (Post-test)  หน่วยท่ี 7   การเขียนโปรแกรมส าหรับงานกดั กบั
เคร่ืองกดั  CNC  

9.  คะแนนแบบทดสอบหลงัเรียน (Post-test)  หน่วยท่ี 7   การเขียนโปรแกรมส าหรับงานกดั กบั
เคร่ืองกดั  CNC  
 
เอกสารอ้างองิ 

1. หนงัสือเรียน วิชา ผลิตช้ินส่วนดว้ยเคร่ืองมือกล ซีเอน็ซี   รหสัวิชา  2102-2110                       
บริษทัศูนยห์นงัสือเมืองไทย จ ากดั 
2.  เวบ็ไซตอ์อนไลน์  และส่ือส่ิงพิมพท่ี์เก่ียวขอ้งกบัเน้ือหาบทเรียน 

 

บันทึกหลงัการสอน 

 
 1. ผลการใช้แผนการจัดการเรียนรู้ 
...........................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
...........................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
 

 2. ผลการเรียนของนักเรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาท่ีพบ 
...........................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
...........................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................... 
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3. แนวทางการแก้ปัญหา   
...........................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................... 
...........................................................................................................................................................................
........................................................................................................................................................................... 
 

 

          ลงช่ือ...............................................                                            ลงช่ือ............................................... 
                  (...............................................)                                                   (.............................................) 
                             ตวัแทนนกัเรียน                                                                            ครูผูส้อน 


