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(Safety Management)
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(Principle of Fundamental Design)
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(Introduction to Rail Transit System)
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(Introduction to Rail Transit System Management)
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(Fundamental of Environmental Chemistry)
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(Fundamental of Environmental Microbiology)
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(Basic Fluid Mechanics and Thermodynamics)

¢ A A 99
gaszaansedan 1ol
Yq & o o oA ¢ A A > s o
1. thlufsdundnadamans mandounvesved lva nangurnamans Wawm@ENszUIUMST
o [ 1 3 2L ' & [} [ H a o
2. ansasnuline dasims valuneshne  vwene udmsuszu vindes  Insed

ud lvlammeeamwamaasfedsunaisannswe Tl

bl a

a

= A A g 9 9y a ' 9

3. Uaaana lumsauaunug uazlsrguanaIngimans lumsunilym

ANTTOULIIEIN
{ 9 v a o 4 { o s w

1. ugaeawinenuranatamans manaouiuewwedlva vangurwasaas wasau uaznIzuIUMs
o o 1 %’ Qy 1 & o [ %’ = a J

2. auinm 8asims valunethne vunane  Mudwsusyuuinde s ud lulym
‘vmqmWwamaﬁiﬁmﬁ’umﬁmmmmm'lwﬁ’mwﬁﬂms

AMBBUIS IV

4

AnvazliiaineIny adamaaives Iva auidvesveslva aAnuaunazisn ussadauuRey

v
=1

Myaoedad n1sAdeunvevedIva Uszianveanmslva aumsanuaoiion  wanums Iva usaay
o ] a % o [
Tuwuanulumslva mslualunenazlusiadla  wanmsgaumwamanas sUuuvewaIIY MIauga

[ o Y v o 2% { 4
NWAINU FUUANNYUHWAIALASNISUIUNIT IHINTUDULD a ulnsd ﬂgﬁﬁ}aﬁﬁawmqmwwaﬁm (2P

v o o w 4 v o 4 aan a
pInshdaeun auazining naw mswauvewna UgnsenalivazmswnInd vazmsu Adymwany
A ¥

iteannmaw il
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(Wastewater Treatment and Control Techniques)
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(Air Pollution Control Techniques)
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(Noise and Vibration Control Techniques)
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(Hazardous Waste Management)
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(Clean Technology)
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3100-0301 nqu3Inssaing 3-0-3
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(Manufacturing Processes Auto Part)
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(Die Auto Parts Production)
F¥TIAUNBY : 3102-2001 MANAMIHAATUAIUIATDINDAA |

d a A Y
gailszasnsigdn el
9 [ a ay 1 Y 1a J o 1a o’é’
1. i lananmswanduaiteeuaatguiiuidame tasuuiuivuglTane

' 2 ' 1a J o 1a P 3 o
2. OMUULULAZLINFUFAIUNNUVUMNUTENo UL NUNARALE meuwuwﬁugﬂam ainecy

Y
a 1 o

] a a %’, ra 4
HUUTINU AAAYUTIU IR ATI900U @U‘ljﬂiﬁﬁ% Usznoy ARAY NAaod Llﬁlulfllll,iJWiJW

[l
v AA

3. DRanfuaztIndenalumsi NudreaNusURarel  UaNwlszala euARY ATETMIINDa
AN tazliinnumurananuilasany
ANTTOULIIEIN
yA o a £ sy 1A do P |
1. HaaInNNINeINUMINAAFUA MBI UBUAAIBUNNINAAE tazuunivug) Tans
[ 1a Jd o ay ay 1
2. @oNTAAUUNNN IA9FUNULAZ FUTIUNIATTIU
a Qy 1 ra o A (=Y u’g
3. WanyuaIUUNNUNAAIIY WIouununuug Tave

Y

o v ' ra o
4. Usvlyeeniavuaruminu

v
waﬂqm‘ﬂi:mﬁﬁﬂnmam%wwqa NWNSANTIY 2557 ﬂizlﬂ‘ﬂ’)‘]ﬂq@ﬁTﬁﬂiiM AUV UNAUANITHAA



86

@

L [ 1a J o A 1A u’g
5. 19 AT 00Y 1]i$ﬂﬂiJ“Ifl!ﬁ’Jl!LLllWﬂJ‘Wﬁﬂl‘"ﬂ15‘1’15’0LL3JW3JW5UL!§1I

9
a o 1

a J o [ 1A 4
6. AANT NAADILUNNN 19 asIFoUvUIa USY uaguf’ﬂmmwuw
oA a
AT UIYIEIB
= d' [ a ay 1 J Y ra Jd o ra (j o [
ANHUNYINUNITHNAATUTIUIIUIUAA JYUUNUNAALDS lL’d%LLlIWlIWGUHE‘]JTﬂWZ NMUUAIAE

Y
o a2

Y v Y
wid YagFuauuarsudiunasgi Ufiianssaasuduinidany vieuinuwauglTaneTao
9 A = &I A A a g A [ may 1 1a 4 [ Qy 1
Glmmmumawugm LATDANDNAYFIDUY ﬂiuﬂgqauumummmwuw 19 asvae Useney yuaiu

a Jo A 1A o2& a ¥ v A 1 . o
LLMWMW@'WIL‘D1$W59lL3JW3JW"Uu§ﬂ ARNEN ﬂﬂﬁ@\?ﬂ?ﬂlﬂﬁﬂﬂﬂ%jaﬂg (Press Machine) 9 Q539909 UVUIA
a 7 2 1 o [ 1a d o [ 4 a oA @
Anszdnuamdudiueueus Uy wazud luudiud thzeSnsunseslona Ufianumundnany

anany

3102-2404 HANTUTIUNHAUAM B NNHAAWATAD 1-6-3
(Injection Mold Auto Part Production)
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(Production Auto Part with of Die Casting)
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(German Language and Culture)
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(German Conversation for Work)
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(French language and Culture)
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(French Conversation for Work)
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9
nangaslsematelin I INFUGI WNFANI Y 2557

3000-2001 AINTTHBIAMIITIFN 1 0-2-0
3000-2002 AINTTUBIAMITITIIN 2 0-2-0
3000-2003 NINTTHBIAMIITIFN 3 0-2-0
3000-2004 AINTTUBIAMIITIIN 4 0-2-0
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(Vocational Activities ..)
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	หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง พุทธศักราช 2557
	
	(Basic Machine Tools)

	
	สมรรถนะรายวิชา
	ศึกษาเกี่ยวกับ คุณสมบัติของของไหล  ความหนืด  การสมดุลของของไหลที่อยู่นิ่ง  การหาแรงกระทำกับวัตถุที่จม  แรงพยุง และแรงลอยตัว  สมการโมเมนตัมและพลังงาน  สมการการไหลต่อเนื่อง  สมการการไหลสม่ำเสมอ  การไหลในท่อ  การไหลในท่อโค้ง  และการวัดอัตราการไหล
	สมรรถนะรายวิชา
	ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ การจัดการความปลอดภัยในการทำงานอาชีพ ในโรงงานหรือสถานประกอบการ ตามหลักสุขศาสตร์อุตสาหกรรม  มาตรฐาน และกฎหมายความปลอดภัยในการทำงานเกี่ยวกับเครื่องจักร ไฟฟ้า ภาวะแวดล้อม สารเคมี และสิ่งที่อาจก่อให้เกิดอันตราย  บทบาทหน้าที่และควา...
	ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ หลักการออกแบบเบื้องต้น ขนาดสัดส่วนเครื่องเรือนที่มีความสัมพันธ์กับมาตรฐานสัดส่วนมนุษย์  จิตวิทยาสี  การนำไปใช้เป็นพื้นฐานประกอบการออกแบบเครื่องเรือนและตกแต่งภายใน
	ศึกษาเกี่ยวกับ การจัดการระบบขนส่งทางรางเบื้องต้น การขนส่งสินค้าและการขนส่งมวลชน การจัดการสถานี การจัดการเส้นทางและการเดินรถ การพัฒนาทรัพยากร การวางแผนและการบริหารองค์กร การตรวจสอบและการวางแผนการบำรุงรักษาในระบบราง ผลกระทบด้านเศรษฐกิจ พลังงาน สิ่งแวดล...
	ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ เคมีวิเคราะห์ของน้ำ  การเตรียมเครื่องมือ สารเคมีและสารละลาย การเก็บตัวอย่างน้ำ การเก็บรักษาและวิเคราะห์  หลักการวิเคราะห์  การวิเคราะห์สารโดยวิธีการตกตะกอน  การกรองและการทำให้แห้ง การวิเคราะห์โดยน้ำหนัก โดยปริมาตรและโดยการเปร...
	ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ พฤติกรรมของจุลินทรีย์   การศึกษาด้วยกล้องจุลทรรศน์  การเพาะเลี้ยงจุลินทรีย์และอาหารเลี้ยงเชื้อ   การเจริญเติบโตของแบคทีเรีย   การจัดจำแนกชนิดและกลุ่มของจุลินทรีย์   การควบคุมจุลินทรีย์  ทางกายภาพ ทางเคมี และทางชีวภาพ   จุลินท...
	ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับ สถิตศาสตร์ของไหล สมบัติของของไหล ความดันและเฮด  แรงสถิตบนผิวและการลอยตัว  การเคลื่อนที่ของของไหล  ประเภทของการไหล สมการความต่อเนื่อง  พลังงานการไหล  แรงและโมเมนตัมในการไหล  การไหลในท่อและในรางเปิด หลักการอุณหพลศาสตร์ รูปแบบขอ...


	
	สมรรถนะรายวิชา
	สมรรถนะรายวิชา
	จุดประสงค์รายวิชา   เพื่อให้
	คำอธิบายรายวิชา
	จุดประสงค์รายวิชา   เพื่อให้
	จุดประสงค์รายวิชา   เพื่อให้
	คำอธิบายรายวิชา
	จุดประสงค์รายวิชา   เพื่อให้

	จุดประสงค์รายวิชา   เพื่อให้
	คำอธิบายรายวิชา

	จุดประสงค์รายวิชา   เพื่อให้
	คำอธิบายรายวิชา
	วิชาบังคับก่อน : 3102-2004  เทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซี
	จุดประสงค์รายวิชา   เพื่อให้
	คำอธิบายรายวิชา
	จุดประสงค์รายวิชา   เพื่อให้
	คำอธิบายรายวิชา
	วิชาบังคับก่อน : 3102-2002  เขียนแบบด้วยโปรแกรมคอมพิวเตอร์
	3102-2004  เทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซี
	3100-2007  นิวแมติกส์และไฮดรอลิกอุตสาหกรรม
	จุดประสงค์รายวิชา   เพื่อให้

	จุดประสงค์รายวิชา   เพื่อให้
	คำอธิบายรายวิชา
	จุดประสงค์รายวิชา   เพื่อให้
	คำอธิบายรายวิชา
	วิชาบังคับก่อน : 3102-2002  เขียนแบบด้วยโปรแกรมคอมพิวเตอร์
	3102-2004  เทคนิคการผลิตด้วยเครื่องมือกลซีเอ็นซี
	3100-2007  นิวแมติกส์และไฮดรอลิกอุตสาหกรรม

	
	คำอธิบายรายวิชา
	ใช้ภาษาตามมารยาทสังคมและวัฒนธรรมของเจ้าของภาษาในสถานการณ์ต่าง ๆ
	ใช้เทคโนโลยีสารสนเทศสืบค้นและฝึกฝนการฟัง พูด อ่านและเขียน พร้อมแสดงหลักฐานการเรียนรู้ด้วยตนเอง
	ใช้ภาษาตามมารยาทสังคมและวัฒนธรรมของเจ้าของภาษาในสถานการณ์ต่าง ๆ
	ใช้ภาษาตามมารยาทสังคมและวัฒนธรรมของเจ้าของภาษาในสถานการณ์ต่าง ๆ
	ใช้เทคโนโลยีสารสนเทศสืบค้นและฝึกฝนการฟัง พูด อ่านและเขียน พร้อมแสดงหลักฐานการเรียนรู้ด้วยตนเอง
	ใช้ภาษาตามมารยาทสังคมและวัฒนธรรมของเจ้าของภาษาในสถานการณ์ต่าง ๆ
	ใช้เทคโนโลยีสารสนเทศสืบค้นและฝึกฝนการฟัง พูด อ่านและเขียน พร้อมแสดงหลักฐานการเรียนรู้ด้วยตนเอง
	4.  ใช้ภาษาตามมารยาทสังคมและวัฒนธรรมของเจ้าของภาษาในสถานการณ์ต่าง ๆ
	5.  ใช้เทคโนโลยีสารสนเทศสืบค้นและฝึกฝนการฟัง พูด อ่านและเขียน พร้อมแสดงหลักฐานการเรียนรู้ด้วยตนเอง
	4.  ใช้ภาษาตามมารยาทสังคมและวัฒนธรรมของเจ้าของภาษาในสถานการณ์ต่าง ๆ
	5.  ใช้เทคโนโลยีสารสนเทศสืบค้นและฝึกฝนการฟัง พูด อ่านและเขียน พร้อมแสดงหลักฐานการเรียนรู้ด้วยตนเอง
	4.  ใช้ภาษาตามมารยาทสังคมและวัฒนธรรมของเจ้าของภาษาในสถานการณ์ต่าง ๆ
	5.  ใช้เทคโนโลยีสารสนเทศสืบค้นและฝึกฝนการฟัง พูด อ่านและเขียน พร้อมแสดงหลักฐานการเรียนรู้ด้วยตนเอง




