
 

  
 

 

 

 

 

 

เคร่ืองหั่นและผสมอาหารส าหรับไก่งวง 

(Cutting and Mixing Machine for Turkey Feed.) 
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กิตติกรรมประกาศ 

 
งานวิจัยฉบับนี้ส าเร็จลงได้ด้วยความกรุณาจากส านักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา ซึ่งมอบทุน

ส าหรับการท าวิจัย และ นายนิทัศน์ วีระโพธิ์ประสิทธิ์ ผู้อ านวยการวิทยาลัยเทคนิคชลบุรี ท่ีได้กรุณาให้การ
แนะน า และข้อคิดเห็นอันเป็นประโยชน์ต่อการท าวิจัยของในครั้งนี้ ผู้วิจัยขอกราบขอบพระคุณเป็นอย่างสูง    
ไว้ ณ โอกาสนี้  

 

 

             นายอติชาต เครือจันทร์ และคณะ 
           2564 



 

ข 

บทคัดย่อ 

หัวข้อวิจัย   : เครื่องหั่นและผสมอาหารส าหรับไก่งวง 
ผู้ด าเนินการวิจัย  : นายอติชาต เครือจันทร์ และคณะ 
ที่ปรึกษา  : นายนิทัศน์ วีระโพธิ์ประสิทธิ์ และคณะ 
หน่วยงาน  : ส านักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา กระทรวงศึกษาธิการ วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี 
ปี พ.ศ.  : 2564 

 

การวิจัยครั้งนี้มีวัตถุประสงค์ ดังนี ้
1. เพื่อออกแบบ สร้างเครื่องหั่นและผสมอาหารส าหรับไก่งวง 
2. เพื่อหาประสิทธิภาพของเครื่องหั่นและผสมอาหารส าหรับไก่งวง  
3. เพื่อถ่ายทอดความรู้ทางเทคโนโลยีเครื่องหั่นและผสมอาหารส าหรับไก่งวง ให้แก่ชุมชนในการน า หญ้า, 

ผักตบชวาและต้นกล้วย เป็นส่วนผสมในอาหารสัตว์ 
  
เครื่องมือท่ีใช้ในการวิจัย  แบบบันทึกการทดลองหั่นวัตถุดิบ 
 
สถิติท่ีใช้ในงานวิจัย  น าข้อมูลท่ีได้มาหาค่าเฉล่ีย  (mean ,  )  และส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน  (standard  
deviation , SD)  แล้วบันทึกผล   
 
ผลการวิจัยมีดังนี้  การทดสอบตรวจสอบสมรรถนะและการท างานของเครื่องตามคุณลักษณะเฉพาะของเครื่องท่ี
ก าหนดไว้ตามข้อเสนอ ให้เป็นไปตามมาตรฐานสากลหรือตามหลักวิศวกรรม ซึ่งในแต่ละเครื่องจะมีการทดสอบท่ี
แตกต่างกันไป โดยมีรายการทดสอบสมรรถนะในเบ้ืองต้น การทดสอบการส่งก าลัง /อัตราทดก าลัง /ก าลังไฟฟ้า /
ความเร็วรอบ /ความดังของเสียงขณะใช้งาน /ก าลังการผลิต / ประสิทธิภาพการท างาน / อัตราการใช้พลังงาน 
และจากการทดสอบประสิทธิภาพของเครื่องหั่นวัตถุดิบ พบว่าเมื่อทดสอบครบ 5 ครั้ง เครื่องหั่นสามารถหั่น
วัตถุดิบได้ค่าเฉล่ียปริมาณ 5 กิโลกรัม/นาที  



 

ค 

สัญลักษณ ์

สัญลักษณ์ ความหมาย หน่วย 
ø Diameter (เส้นผ่านศูนย์กลาง) มม. 
ํ C Degree Celsius (ระดับอุณหภูมิ) องศา 
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   

 



 

ง 

อักษรย่อ 

อักษรย่อ ความหมาย  

กก. กิโลกรัม (Kilogram)  

กม. กิโลเมตร (Kilometer)  

ชม. ช่ัวโมง (Hour)  

ซม. เซนติเมตร (Centimeter)  

พ.ศ. พุทธศักราช  

มม. มิลลิเมตร (Milimeter)  

มผช. มาตราฐานผลิตภัณฑ์ชุมชน  

สมอ. ส านักงานมาตราฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม  

อย. องค์การอาหารและยา  

วสช. วิสาหกิจชุมชุน  
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สารบญั 

 หน้า 
กิตติกรรมประกาศ ก 
บทคัดย่อ 

 

 

ข 
สัญลักษณ์ ค 
อกัษรย่อ 

 

 

ง 
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 1.1 ท่ีมาและความส าคัญ 1 
 1.2 วัตถุประสงค์ในการจัดท าส่ิงประดิษฐ์ 1 
 1.3 ขอบเขตของโครงการ 2 
 1.4 สถานท่ีท าการทดลอง 2 
 1.5 ประโยชน์ท่ีคาดว่าจะได้รับ 2 
  1.5.1  ผลท่ีได้รับทางเทคโนโลยี 2 
  1.5.2  ผลกระทบทางด้านเศรษฐกิจ 2 
 1.6 นิยามศัพท์ 2 
บทที่ 2  การด าเนินงาน  
 2.1   แนวคิดเบ้ืองต้นการออกแบบและสร้าง 4 
  2.1.1  ระบบส่งก าลังของเครื่องจักรกล 4 
  2.1.2  การส่งก าลังด้วยเฟือง 4 
  2.1.3  การส่งก าลังด้วยสายพาน 
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  2.1.4  การออกแบบเพลา 
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บทที่ 3  วิธีด าเนินงาน  
 3.1 ขั้นตอนการด าเนินโครงการ 7 
  3.1.1  ขั้นตอนการด าเนินงานโครงการ 7 
 3.2 ขั้นตอนและวิธีการด าเนินงาน 8 
  3.2.1  ศึกษาข้อมูล 8 
  3.2.2  การค านวณออกแบบและหน้าท่ีการท างาน 8 
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บทท่ี 1 
บทน า 

 
1.1 ที่มาและความส าคัญ 

 การพัฒนาประเทศไทยในช่วงแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแห่งชาติ ฉบับท่ี 12 (พ.ศ. 2560-2564)
อยู่ในห้วงเวลาของการปฏิรูปประเทศเพื่อแก้ปัญหาพื้นฐานหลายด้านท่ีส่ังสมมานานท่ามกลางสถานการณ์โลก
ท่ีเปล่ียนแปลงรวดเร็วและเช่ือมโยงกันใกล้ชิดมากขึ้น การแข่งขันด้านเศรษฐกิจจะเข้มข้นมากขึ้น การพัฒนา
เทคโนโลยีจะมีการเปล่ียนแปลงอย่างรวดเร็วและจะกระทบชีวิตความเป็นอยู่ในสังคมและการด าเนินกิจกรรม
ทางเศรษฐกิจอย่างมากอุปสรรคส าคัญส าหรับการพัฒนาประเทศในระยะยาวดังกล่าว ก็เป็นท่ีตระหนักร่วมกัน
ในทุกภาคส่วนว่าการพัฒนาประเทศไทยไปสู่การเป็นประเทศท่ีพัฒนาแล้ว มีความมั่นคง มั่งค่ัง และยั่งยืนใน
ระยะยาวได้นั้น ประเทศต้องเร่งพัฒนาปัจจัยพื้นฐานเชิงยุทธศาสตร์ในทุกด้านได้แก่ การเพิ่มการลงทุนเพื่อการ
วิจัยและพัฒนา การพัฒนาวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยี และนวัตกรรม การเปล่ียนแปลงด้าน เทคโนโลยีจึงได้
ก าหนดเป้าหมายและแนวทางการพัฒนามารับช่วงเมื่อ ผ่าน 5 ปีแรกชองช่วงแผนพัฒนาฯ ฉบับท่ี 12  
สภาพแวดล้อมการพัฒนาและประเด็นการพัฒนาส าคัญในช่วงแผนพัฒนาฯ ฉบับท่ี 12 จุดเน้นและประเด็น
พัฒนาหลักในช่วงแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมฉบับท่ี 12 การพัฒนานวัตกรรมและการน ามาใช้เป็นปัจจัย
ขับเคล่ือนการพัฒนาในทุกมิติเพื่อยกระดับศักยภาพของประเทศในด้าน การเตรียมความพร้อมของประเทศใน
ด้านการพัฒนาวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยีและนวัตกรรม โดยเฉพาะอย่างยิ่งในช่วง 5 ปีนี้ต้องมุ่งเน้นในเรื่อง
การสนับสนุนการวิจัยพัฒนา การดัดแปลงและต่อยอดการพัฒนาเทคโนโลยียุทธศาสตร์ท่ีมีความส าคัญเพื่อ
สร้างความเข้มแข็งให้กับสาขาการผลิตและบริการเดิมและต่อยอดไปสู่ความเป็น อัจฉริยะโดยใช้เทคโนโลยีขั้น
สูงและการผสมผสานเทคโนโลยีอาทิ กลุ่มอาหาร เกษตร และเทคโนโลยีชีวภาพ การพัฒนาผู้ประกอบการให้
เป็นผู้ประกอบการทางเทคโนโลยีรวมท้ังเช่ือมโยงระหว่างภาคการผลิตท่ีเป็นกลุ่มใหญ่ของประเทศ ได้แก่ 
เกษตรกรรายย่อย วิสาหกิจชุมชนและวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดย่อม กับสถาบันวิจัย สถาบันการศึกษา 
เพื่อให้สามารถเข้าถึง และน าผลงานวิจัยพร้อมใช้มาต่อยอดใช้ประโยชน์ในเชิงพาณิชย์ 

การน าอาหาร มาผสมกับหญ้า,ผักตบชวาและต้นกล้วยเพื่อเป็นอาหารส าหรับเล้ียงไก่งวง ปัจจุบันการ
หั่นและผสมอาหารนั้นต้องใช้เวลาในการเตรียมช่วงเช้า 3 ช่ัวโมง และช่วงเย็น 3 ช่ัวโมง ท าให้ต้องใช้เวลานาน
ในการเตรียมอาหารผู้จัดท าเห็นว่าน่าสามารถสร้างเครื่องหั่นผักและผสมอาหารส าหรับไก่งวง เพื่อช่วยลดเวลา
ในการเตรียมอาหารท่ีเร็วขึ้นลดจ านวนคนให้น้อยลง ลดค่าใช้จ่ายด้านแรงงาน และท าให้มีก าไรมากขึ้น 
 

1.2 วัตถุประสงค์ในการจัดท าสิ่งประดิษฐ์ ฯ 
1.2.1 เพื่อออกแบบ สร้างเครื่องหั่นและผสมอาหารส าหรับไก่งวง 
1.2.2 เพื่อหาประสิทธิภาพของเครื่องหั่นและผสมอาหารส าหรับไก่งวง 
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1.2.3 เพื่อถ่ายทอดความรู้ทางเทคโนโลยีเครื่องหั่นและผสมอาหารส าหรับไก่งวง ใหแ้ก่ชุมชนในการน า
หญ้า, ผักตบชวาและต้นกล้วย เป็นส่วนผสมในอาหารสัตว์ 
 

1.3 ขอบเขตของโครงการ 
1.3.1. ออกแบบและสร้างเครื่องหั่นและผสมอาหารส าหรับไก่งวง 

 1.3.2. ศึกษาประสิทธิภาพของเครื่องหั่นและผสมอาหารส าหรับไก่งวง 
 

1.4 สถานที่ท าการทดลอง / เก็บขอ้มูลและวิเคราะห์ข้อมูล 
1.4.1. แผนกวิชาช่างกลโรงงาน   วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี 
 

1.5 ประโยชน์ที่คาดว่าจะได้รับ 
1.5.1 ผลท่ีได้รับทางเทคโนโลยี 

สามารถน าเทคโนโลยีไปประยุกต์ใช้ผลิตสินค้าชนิดอื่น ๆ ได้แก่ หั่นต้นกล้วยส าหรับใช้เป็นอาหาร
สัตว์ผลงานมีส่วนในการสร้างโอกาสกับผู้ใช้อย่างไร 

  เพิ่มผลิตภาพการผลิต 
  ช่วยอนุรักษ์พลังงาน / ส่ิงแวดล้อม 

1.5.2  ผลกระทบทางด้านเศรษฐกิจ 
ผลท่ีคาดว่าจะได้รับจากการใช้สินค้าต่อปี 
  ลดต้นทุนการผลิต 50,000 บาท 
  ลดการจ้างแรงงาน 8 คน 
  เพิ่มรายได้จากยอดขาย 100,000 บาท 
 

 

1.6 นิยามศัพท์ 
สญัลักษณ์ ความหมาย หน่วย 
ø Diameter (เส้นผ่านศูนย์กลาง) มม. 
ํ C Degree Celsius (ระดับอุณหภูมิ) องศา 
   
อักษรย่อ ความหมาย 
กก. กิโลกรัม (Kilogram) 
กม. กิโลเมตร (Kilometer) 
ชม. ช่ัวโมง (Hour) 
ซม. เซนติเมตร (Centimeter) 
พ.ศ. พุทธศักราช 

 
 
 



 

  
มม. มิลลิเมตร (Milimeter) 
มผช. มาตราฐานผลิตภัณฑ์ชุมชน 
สมอ. ส านักงานมาตราฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
อย. องค์การอาหารและยา 
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บทท่ี 2 
แนวคิดทฤษฎแีละงานวิจัยท่ีเกี่ยวข้อง 

 
2.1. ทฤษฎีท่ีเกี่ยวข้องกับเครื่องจักรท่ีพัฒนา 
     2.1.1 ระบบส่งก าลังของเครื่องจักรกล ระบบการส่งก าลังของเครื่องจักรกลท่ีใช้ตามโรงงาน
อุตสาหกรรมโดยท่ัวไปมีหลายอย่างแล้วแต่ความเหมาะสมของแต่ละประเภทงานท่ีท า ซึ่งหลักการส่งก าลังของ
เครื่องจักรกล คือ การ ส่งก าลังจากต้นก าลังหรือสามารถเรียกได้อีกอย่างว่า เพลาขับ ส่งก าลังไปยังจุดท่ี
ต้องการ เพื่อจะใช้ก าลังงานไปใช้งานเรียกว่า เพลาตาม หรือ เพลางาน ระบบการส่งก าลังของเครื่องจักรกล
ได้แก่ การส่งก าลังด้วยเฟื่อง โซ่ สายพาน คับปล้ิง (Coupling)เพลา และลูกเบ้ียว เป็นต้น 
  - การส่งก าลังด้วยเฟื่อง (GEARS) 
  - การส่งก าลังด้วยโซ่ (CHAIN DRIVES) 
  - การส่งก าลังด้วยสายพาน (BELTS) 
  - การส่งก าลังด้วยคับปล้ิง (COUPLING) 
  - การส่งด้วยคลัตช์ (CLUTCH) 
  - การส่งก าลังด้วยเพลา (SHAFT) 
  - การส่งก าลังด้วยลูกเบ้ียว (CAM) 
     2.1.2 การส่งก าลังด้วยเฟื่อง (GEARS) เฟือง (Gear) อุตสาหกรรม ใช้ส าหรับการส่งก าลังใน
ลักษณะของแรงบิด โดยการหมุนของตัวเฟืองท่ีมีฟันอยู่ในแนวรัศมี เหมาะส าหรับโรงงานอุตสาหกรรมทุกชนิด 
เป็นเครื่องกลท่ีท างานโดยการหมุน ใช้ในการส่งก าลังในระยะส้ัน ใช้ส าหรับการส่งก าลังในลักษณะของแรงบิด 
(Torque)โดยการหมุนของตัวเฟืองท่ีมีฟันอยู่ในแนวรัศมีโดยการส่งก าลังจะสามารถเกิดขึ้นได้ก็ต่อเมื่อมี
ฟันเฟืองต้ังแต่สองตัวขึ้นไป เป็นอุปกรณ์ท่ีมีความแข็งแรงสูงและมีความปลอดภัย 

- เฟืองตรง (Spur Gears)  
- เฟืองสะพาน (Rack Gears)  
- เฟืองวงแหวน (Internal Gears)  
- เฟืองเฉียง (Helical Gears)  
- เฟืองเฉียงก้างปลา (Herringbone Gears)  
- เฟืองดอกจอก (Bevel Gears)  
- เฟืองตัวหนอน (Worm Gears)  
- เฟืองเกลียวสกรู (Spiral Gears)   

     2.1.3 การส่งก าลังด้วยสายพานเป็นการส่งก าลังชนิดแบบอ่อนตัวได้ซึ่งมีข้อดีข้อเสียหลายอย่าง 
เมื่อเปรียบเทียบระหว่างการส่งก าลังแบบเฟืองและการส่งก าลังแบบโซ่ ข้อดีคือ มีราคาถูกและใช้งานง่าย รับ
แรงกระตุกและการส่ันสะเทือนได้ดี ขณะใช้งานไม่มีเสียงดัง เหมาะส าหรับการส่งก าลังระหว่างเพลาท่ีอยู่ห่าง 



 

5 

 
กันมาก ๆ และค่าใช้จ่ายในการบ ารุงรักษาค่อนข้างต ่า อย่างไรก็ตามข้อเสียของการขับด้วยสายพานก็มี คือ 
อัตราการทดท่ีไม่แน่นอนนักเนื่องจากการสลิป (Slip) และการครีฟ (Creep) ของ สายพานและต้องมีการปรับ
ระยะห่างระหว่างเพลาหรือปรับแรงดึงในสายพานระหว่างการใช้งาน นอกจากนั้นยังไม่อาจใช้งานท่ีมีอัตราทด
สูงมากได้ หน้าท่ีสายพานสายพานในปัจจุบันใช้ส าหรับส่งก าลัง การเคล่ือนท่ีและส่งถ่ายส่ิงของในรูปแบบต่าง 
ๆ สายพานถูกออกแบบให้เหมาะสมกับสภาพของการท างาน ท่ีนิยมใช้กันมาก ได้แก่ สายพานวี สามารถส่ง
ก าลังได้ดีกว่าสายพานแบบอื่น ๆ และมีราคาถูก ส่วนสายพานชนิดอื่นก็ขึ้นอยู่กับการใช้งาน 
  ชนิดของสายพาน สามารถแบ่งออกได้ 4 ชนิด ด้วยกันคือ 

1) สายพานแบน (Flat Belts 
2) สายพานวี (V–Belts) 
3) สายพานกลม (Ropes Belts) 
4) สายพานไทมิ่ง (Timing Belts) 

    2.1.4 การออกแบบเพลา เพลาเป็นช้ินส่วนท่ีมีใช้อยู่ในเครื่องจักรเกือบทุกชนิด  ท าหน้าท่ีในการส่ง
ถ่ายก าลังหรือ ท าให้เกิดการหมุนระหว่างช้ินส่วนต่างๆ ของเครื่อง  ขณะใช้งานเพลาจะอยู่ภายใต้ภาระการ
กระท าชนิดต่างๆ  เช่น  แรงกด  แรงดึง โมเมนต์ดัด  และโมเมนต์บิดซึ่งอาจมีท้ังแรงสถิตและแรงแบบวัฎจักร  
ท าให้เกิดการล้าได้เพลาอาจมีช่ือเรียกแตกต่างกันตามลักษณะการใช้งานดังนี้  คือ เพลา (Shaft) เป็นชิ้นส่วนท่ี
หมุนและใช้ในการส่งก าลังแกน (Axle) เป็นชิ้นส่วนลักษณะเดียวกันกับเพลาแต่ไม่หมุน ส่วนมากเป็นตัวรองรับ
ช้ินส่วนท่ีหมุน  เช่น  ล้อ ล้อสายพาน  เป็นต้น   อย่างไรก็ตามท้ังเพลาและแกนก็นิยมเรียกรวมกันว่า เพลา   
ไม่ว่าช้ินส่วนนั้นจะหมุนหรือไม่ก็ตาม 

1) Spindle เป็นเพลาขนาดส้ัน เช่น เพลาท่ีหัวแท่นกลึง  
2) Stub Shaft  เป็นเพลาท่ีติดเป็นช้ินส่วนต่อเนื่องกับเครื่องยนต์มอเตอร์   
3) Line Shaft หรือเพลาส่งก าลัง (Power Transmission Shaft)  
4) Jack Shaft เป็นเพลาขนาดส้ันท่ีต่อระหว่างเครื่องต้นก าลังกับเพลาเมน 
5) Fixable Shaft เป็นเพลาท่ีสามารถอ่อนตัวหรือโค้งได้ 

     วัสดุเพลาในการเลือกวัสดุและวิธีท่ีใช้ในการท าเพลา  นักออกแบบจะต้องค านึงถึงสภาพการใช้งาน
และภาระท่ีเพลาต้องรับเป็นหลักโดยท่ัวไปแล้ว  เราจะพิจารณาเลือกวัสดุและวิธีการผลิตเพลาตามขนาดระบุ
เพลาวัสดุท่ีใช้ส าหรับท าเพลาท่ัวไป  คือ เหล็กกล้าละมุน (Mild Steel) ถ้าต้องการให้มีความเหนียวและความ
ทนทานต่อแรงกระตุกเป็นพิเศษแล้ว  มักจะใช้เหล็กกล้าผสมโลหะอื่นท าเพลา เช่น AISI 1347 , 3140 ,4150 
เป็นต้น  เพลาท่ีมีขนาดเส้นผ่าศูนย์กลางโตกว่า 90 มิลลิเมตร มักจะกลึงมาจากเหล็กกล้าคาร์บอน  ซึ่งผ่านการ
รีดร้อน  อย่างไรก็ตามเพื่อให้เพลามีราคาถูกท่ีสุด  ผู้ออกแบบควรพยายามเลือกใช้เหล็กกล้าคาร์บอนธรรมดา
ก่อนท่ีเลือกใช้เหล็กกล้าชนิดอื่น การออกแบบเพลาการค านวณหาขนาดเพลาท่ีเหมาะสมข้ึนอยู่กับลักษณะการ 
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ใช้งาน  ดังนั้นมุมบิดของเพลาท่ีเกิดขึ้นในขณะใช้งานจะต้องมีค่าไม่มากกว่าท่ีก าหนดไว้  นั่นคือ  เพลาจะต้องมี
ความแข็งเกร็งอยู่ภายในพิกัดท่ีต้องการ  ถ้ามุมบิดมากไปนอกจากจะเสียความเท่ียงตรงทางด้านต าแหน่งแล้ว  
ยังอาจก่อให้เกิดการส่ันสะเทือนมีผลให้เฟืองและแบริ่งท่ีรองรับเพลาอยู่  เกิดความเสียหายได้ง่ายยิ่งขึ้น 
 
     ตารางที่  2-1   แสดงขนาดระบุของเพลาตามมาตรฐาน ISO/R 755–1969 

ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง หน่วยเป็นมิลลิเมตร 
6 25 70 130 240 
7 30 75 140 260 
8 35 80 150 280 
9 40 85 160 300 
10 45 90 170 320 
12 50 95 180 340 
14 55 100 190 360 
18 60 110 200 380 
20 65 120 220 - 

 
( ท่ีมา  : วริทธิ์  อึ๊งภากรณ์ และชาญ  ถนัดงาน , 2537 ) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

บทท่ี 3 
วิธีด าเนินงาน 

3.1 ขั้นตอนการด าเนินงานโครงการ 
3.1.1 ขั้นตอนการด าเนินงานโครงการ เครื่องหั่นและผสมอาหารส าหรับไก่งวง แสดงดังภาพท่ี 3-1 

 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพที่ 3-1  แสดงแผนผังขั้นตอนการด าเนินงานโครงการ 
 

เร่ิมต้น 

ศกึษาความเป็นมาและความส าคญัของ

ปัญหา 

ออกแบบเคร่ืองจกัร 

ด าเนินการสร้างเคร่ืองจกัร 

จดัหาวสัดแุละอปุกรณ์ ในการสร้าง

เคร่ืองจกัร 

ประกอบเคร่ืองจกัร 

ทดสอบ

ประสทิธิภ

าพ

เคร่ืองจกัร เก็บรวบรวมข้อมลูและสรุปผล 

สิน้สดุ

โครงการ 

 ผา่น 

ไมผ่า่น 

 ด าเนินการปรับ / แก้ไข 
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รูปท่ี 3.1 แบบร่าง 

3.2 ขั้นตอนและวิธีการด าเนินงาน 
 3.2.1 ศึกษาข้อมูลวัสดุท่ีน ามาใช้ในการออกแบบการสร้างเครื่องหั่นและผสมอาหารส าหรับไก่งวง 
 3.2.2 การค านวณออกแบบและหน้าท่ีการท างาน (Function) ของส่วนประกอบเครื่องจักร โดยการ
ออกแบบและค านวณ 
 3.2.3 ขั้นตอนการสร้างส่วนประกอบเครื่องจักรและการประกอบช้ินส่วน 
 3.2.4 การทดสอบสมรรถนะการท างานและประสิทธิภาพของเครื่องจักร 
  
 
3.2.1 ศึกษาข้อมูลวัสดุท่ีน ามาใช้ในการออกแบบการสร้างเครื่องหั่นและผสมอาหารส าหรับไก่งวง 
 3.2.1.1 โครงสร้างเครื่องชุดหั่นย่อย ออกแบบโครงสร้างเป็นเหล็กกล้าท่ีมีหนาและแข็งแรง โครงสร้าง
หลักท่ีต้องสัมผัสความช้ืนจากวัสดุดิบท่ีน ามาหั่นต้องมีความหนา 4 มิลลิเมตร แสดงดังภาพท่ี 3-1 
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ภาพที่ 3-1  แสดงแบบโครงสร้างเครื่องชุดหั่น 

 
 

 

 

 
 
 

 
 
วัสดุท่ีใช้ 

S45C 

คุณสมบัติ เป็นเหล็กคาร์บอนปานกลาง 
ชุบแข็งได้ง่ายด้วยน ้า มีความแข็งท่ีผิว และ เหนียวท่ีใจกลางเหล็ก 
ใช้ส าหรับท าช้ินส่วนเครื่องมือ เครื่องจักรกลท่ัวไป 
ใช้ท าช้ินส่วนงานการเกษตร 
สามารถชุบแข็งผิวด้วยวิธี NITRIDING 

 
3.1.1.2  ชุดใบมีดหั่นย่อย มีจ านวน 4 ใบ ความยาวไม่น้อยกว่า 8 นิ้ว ติดต้ังบนโครงจับยึดใบมีด ซึ่ง

ใบมีดท ามาจากวัสดุเหล็กแล้วน าไปผ่านกระบวนการชุบแข็งเพื่อความคงทนของคมตัด แสดงดังภาพท่ี 3-2 
และภาพท่ี 3-3 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3-2  แสดงแบบโครงจับยึดชุดใบมีดหั่นย่อย 
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ภาพที่ 3-3  แสดงแบบใบมีดหั่นย่อย 
 

วัสดุท่ีใช้ SCM440 H 
คุณสมบัติ เป็นเหล็กคาร์บอนปานกลางผสมโครเมี่ยมและโมลิบดินั่ม 

เป็นเหล็กท่ีเหนียวและทนแรงดึงสูง 
สามารถน าไปชุบแข็งได้หลายวิธี 
สามารถชุบแข็งได้ท้ังตัว และชุบอินดักช่ันได้ 
ใช้ส าหรับท าเพลา เฟือง ข้อเหวี่ยง ก้านสูบ บูชต่างๆ 
 

 
 3.1.1.3  ชุดลูกกล้ิงป้อนวัตถุดิบ ในการส่งวัสดุเข้าไปห่ันย่อยจะต้องมีลูกกล้ิง 2 ลูก ท าหน้าท่ีหมุนดึง
วัตถุดิบเข้าไปห่ันย่อยเองเพื่อความปลอดภัยของผู้ใช้งาน แสดงดังภาพท่ี 3-4 
 
 

 
 
 
 

 
 

ภาพที่ 3-4  แสดงแบบชุดลูกกล้ิงป้อนวัตถุดิบ 
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วัสดุท่ีใช้ SCM440 H 
คุณสมบัติ เป็นเหล็กคาร์บอนปานกลางผสมโครเมี่ยมและโมลิบดินั่ม 

เป็นเหล็กท่ีเหนียวและทนแรงดึงสูง 
สามารถน าไปชุบแข็งได้หลายวิธี 
สามารถชุบแข็งได้ท้ังตัว และชุบอินดักช่ันได้ 
ใช้ส าหรับท าเพลา เฟือง ข้อเหวี่ยง ก้านสูบ บูชต่างๆ 

 
3.1.1.4  ระบบส่งก าลังชุดหั่นย่อยและชุดลูกกล้ิงป้อนวัตถุดิบ ชุดเฟืองของตัวเครื่องท ามาจากเหล็กท่ี

ผ่านกระบวนการชุบแข็งมีความคงทนต่อการใช้งาน ตัวเครื่องใช้ล้อสายพาน(Pulley) ขนาด 3 นิ้ว เป็นตัวขับ
และใช้ล้อสายพาน(Pulley) ขนาด 18 นิ้ว เป็นตัวตาม แสดงดังภาพท่ี 3-5 และภาพท่ี 3-6 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
ภาพที่ 3-5  แสดงแบบเพลาระบบส่งก าลังชุดลูกกล้ิงป้อนวัตถุดิบ 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพที่ 3-6  แสดงแบบเพลาระบบส่งก าลังชุดใบมีดหั่นย่อย 



 

12 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที่ 3-7  แสดงแบบชุดผสมอาหาร 

 
วัสดุท่ีใช้ SCM440 H 
คุณสมบัติ เป็นเหล็กคาร์บอนปานกลางผสมโครเมี่ยมและโมลิบดินั่ม 

เป็นเหล็กท่ีเหนียวและทนแรงดึงสูง 
สามารถน าไปชุบแข็งได้หลายวิธี 
สามารถชุบแข็งได้ท้ังตัว และชุบอินดักช่ันได้ 
ใช้ส าหรับท าเพลา เฟือง ข้อเหวี่ยง ก้านสูบ บูชต่างๆ 

 
 

    3.2.2 การค านวณออกแบบและหน้าท่ีการท างาน (Function) ของส่วนประกอบเครื่องจักร โดยการ
ออกแบบและค านวณ  
  3.2.2.1 ค านวณหาความเร็วรอบของชุดตัด 
การค านวณหาความเร็วรอบของชุดตัด 

มอเตอร์ส่งก าลังขับด้วยสายพานขนาดล้อขับ d1 = 101.6 มิลลิเมตร ความเร็วรอบล้อขับหมุนด้วย
ความเร็วรอบ n1 = 1,450 รอบ/นาที ขนาดล้อตาม d2 = 254 มิลลิเมตร หาความเร็วรอบของชุดตัด (n2) 

วิธีท า 
   d1 = 101.6 มิลลิเมตร n1 = 1,450 รอบ/นาที 
   d2 = 254    มิลลิเมตร n2 = .........  รอบ/นาที 
สูตร   n1.d1 = n2.d2 
   1450X101.6 = n2X254 

       n2 = 1450x101.6 
         254 
            = 580 รอบ/นาที 
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3.2.2.2 ค านวณหาความเร็วรอบของชุดป้อนตดั 

การค านวณหาความเร็วรอบของชุดตัด 
มอเตอร์ส่งก าลังขับด้วยสายพานขนาดล้อขับ d1 = 76.2 มิลลิเมตร ความเร็วรอบล้อขับหมุนด้วย

ความเร็วรอบ n1 = 580 รอบ/นาที ขนาดล้อตาม d2 = 508 มิลลิเมตร หาความเร็วรอบของชุดตัด (n2) 
วิธีท า 

    d1 = 76.2   มิลลิเมตร n1 = 580   รอบ/นาที 
    d2 = 508    มิลลิเมตร n2 = .......   รอบ/นาที 
สูตร     n1.d1 = n2.d2 
     580X76.2 = n2X508 
     n2 = 580x76.2 
      508 
         = 76.2 รอบ/นาที 
 

3.2.3   ขั้นตอนการสร้างส่วนประกอบเครื่องจักรและการประกอบช้ินส่วน 
3.2.3.1. โครงสร้างเครื่องชุดหั่นย่อย ออกแบบโครงสร้างเป็นเหล็กกล้าท่ีมีหนาและ

แข็งแรง โครงสร้างหลักท่ีต้องสัมผัสความช้ืนจากวัสดุดิบท่ีน ามาหั่นต้องมีความหนา 4 มิลลิเมตร 
แสดงดังภาพท่ี 3-8 
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ภาพที่ 3-8  แสดงแบบโครงสร้างเครื่องชุดหั่น และสร้างโครงสร้างตัวชุดหั่นย่อย 
 

  3.2.3.2  ชุดใบมีดหั่นย่อย มีจ านวน 4 ใบ ความยาวไม่น้อยกว่า 8 นิ้ว ติดต้ังบนโครงจับ
ยึดใบมีด ซึ่งใบมีดท ามาจากวัสดุเหล็กแล้วน าไปผ่านกระบวนการชุบแข็งเพื่อความคงทนของคมตัด 
แสดงดังภาพท่ี 3-9 และภาพท่ี 3-10 
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ภาพที่ 3-9  แสดงแบบโครงจับยึดชุดใบมีดหั่นย่อย และสร้างโครงจับยึดใบมีดหั่นย่อย 

 

 
 

ภาพที่ 3-10  แสดงแบบใบมีดหั่น และสร้างชุดใบมีดหั่นย่อย 
 

3.2.3.3  ชุดลูกกล้ิงป้อนวัตถุดิบ ในการส่งวัสดุเข้าไปหั่นย่อยจะต้องมีลูกกล้ิง 2 ลูก ท าหน้าท่ีหมุน
ดึงวัตถุดิบเข้าไปห่ันย่อยเองเพื่อความปลอดภัยของผู้ใช้งาน แสดงดังภาพท่ี 3-11 
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ภาพที่ 3-11  แสดงแบบชุดลูกกล้ิงป้อนวัตถุดิบ และสร้างชุดป้อนวัตถุดิบ 
 

3.2.3.4 ระบบส่งก าลังชุดหั่นย่อยและชุดลูกกล้ิงป้อนวัตถุดิบ ชุดเฟืองของตัวเครื่องท ามาจากเหล็ก
ท่ีผ่านกระบวนการชุบแข็งมีความคงทนต่อการใช้งาน ตัวเครื่องใช้ล้อสายพาน (Pulley) ขนาด 3 นิ้ว เป็นตัว
ขับและใช้ล้อสายพาน (Pulley) ขนาด 18 นิ้ว เป็นตัวตาม แสดงดังภาพท่ี 3-12 และภาพท่ี 3-13 
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ภาพที่ 3-12  แสดงแบบเพลาระบบส่งก าลังชุดลูกกล้ิงป้อนวัตถุดิบ และชุดระบบส่งก าลัง 
 

 
 

 
 
 

ภาพที่ 3-13  แสดงแบบเพลาระบบส่งก าลังชุดใบมีดหั่นย่อย และสร้างเพลาระบบส่งก าลังชุดใบมีดหั่นย่อย 
 3.2.4 การทดสอบสมรรถนะการท างานและประสิทธิภาพของเครื่องจักร 

3.2.4.1  ขั้นตอนการทดสอบสมรรถนะการท างานและประสิทธิภาพเครื่องจักร 
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ตารางที่ 3-4 ขั้นตอนการทดสอบสมรรถนะการท างานและประสิทธิภาพเครื่องจักร 

   รายการ กิจกรรม/ขั้นตอนการด าเนินงาน รายละเอียดผลงานที่ได้  

1. ทดสอบสมรรถนะการท างานโดยการหั่นต้นคูน     

 

 

ท าการทดลองหาประสิทธิภาพของการหั่นต้นคูน 
- ท าการหั่นต้นคูน โดยการก าหนดระยะใบมีด 20 มม. 

   
2. 

 
    

(ต่อ) 

 

- ได้ขนาดต้นคูน 20 มม. 

3. 
 

    

(ต่อ) 

 

- ท าการหั่นต้นคูน โดยการก าหนดระยะใบมีด 10 มม. 
- ได้ขนาดต้นคูน 10 มม. 

   
4. ทดสอบสมรรถนะการท างานโดยการหั่นต้นกล้วย     

 

 

-  ท าการทดลองหาประสิทธิภาพของการหั่นต้นกล้วย 
-  ท าการหั่นต้นกล้วย โดยการก าหนดระยะใบมีด  
20 มม. 

   

 



 

19 

 
ตารางที่ 3-4 (ต่อ) 

   รายการ กิจกรรม/ขั้นตอนการด าเนินงาน รายละเอียดผลงานที่ได้  

5. ทดสอบการท างานเคร่ืองหั่นต้นกล้วย     

(ต่อ) 

 
 

 
 
 
 
 

- ท าการหั่นต้นกล้วย โดยการก าหนดระยะใบมีด 20 
มม. 
- ได้ขนาดประมาณ 20-25 มม. 

6. 
 

    

(ต่อ) 

 

- ท าการหั่นต้นกล้วย โดยการก าหนดระยะใบมีด 20 
มม.คร้ังที่ 2 
- ได้ขนาดประมาณ 20 มม. 
- โดยปรับระยะใบมีดประมาณ 2 มม. 
- ขนาดเล็กลง 

      

7. 
 

    

(ต่อ) 

 

- ท าการหั่นต้นกล้วย โดยการก าหนดระยะใบมีด 10 มม 
- ได้ขนาดประมาณ 10 มม. 
- โดยปรับระยะใบมีดให้มีระยะห่างจากตัวรับงาน 2 มม. 
 

8. 
 

    

(ต่อ) 

 

- ผลที่ได้เป็นที่พอใจ ของผู้สั่งท า 
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3.2.4.2  ผลการทดสอบสมรรถนะการท างานและประสิทธิภาพเครื่องจักร 

การทดสอบตรวจสอบสมรรถนะและการท างานของเครื่องตามคุณลักษณะเฉพะของเครื่องท่ี
ก าหนดไว้ตามข้อเสนอ ให้เป็นไปตามมาตรฐานสากลหรือตามหลักวิศวกรรม ซึ่งในแต่ละเครื่องจะมีการ
ทดสอบท่ีแตกต่างกันไป โดยมีรายการทดสอบสมรรถนะในเบ้ืองต้น การทดสอบการส่งก าลัง /อัตราทดก าลัง /
ก าลังไฟฟ้า /ความเร็วรอบ /ความดังของเสียงขนาดใช้งาน /ก าลังการผลิต / ประสิทธิภาพการท างาน / อัตรา
การใช้พลังงาน  
 
ล าดับ รายการทดสอบสมรรถนะในเบ้ืองต้น ผลท่ีได้ หมายเหตุ 

1 การทดสอบความเร็วการตัดเฉือน 580 รอบ/นาที  
2 อัตราทดก าลัง 6:1  
4 ความเร็วรอบมอเตอร์ 1450 รอบ/นาที  
5 ความดังของเสียงขนาดใช้งาน ปานกลาง  
6 ก าลังการผลิต ผลผลิตท่ีได้ 5 กก./1 นาที  
7 อัตราการใช้พลังงาน 1492 วัตต์ ค่าไฟ 4.4 บาท/ชม. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

บทท่ี 4 

ผลการศึกษาค้นคว้า 

 
4.1  ผลการสร้างเคร่ืองจักร 
 

จากการสร้างเครื่องหั่นและเครื่องงผสมอาหารส าหรับไก่งวง ผู้จัดท าสามารถผลิตเครื่องหั่นและเครื่อง
ผสมอาหารส าหรับไก่งวงได้ส าเร็จ โดยเครื่องหัน่และเครื่องผสมอาหารไก่งวงนั้นสามารถใช้งานร่วมกันได้อย่าง
มีประสิทธิภาพ  
 
4.2 สรุปผลการทดสอบเคร่ืองจักร 
 

 

 จากการทดสอบประสิทธิภาพของเครื่องหั่นวัตถุดิบ พบว่าเมื่อทดสอบครบ 5 ครั้ง เครื่องหั่นสามารถ
หั่นวัตถุดิบได้ค่าเฉล่ียปริมาณ 5 กิโลกรัม/นาที  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

การทดลองคร้ังที่ ปริมาณที่หั่นได้ในเวลา 1 นาที (กิโลกรัม) 
1 5.0 
2 5.2 
3 5.1 
4 5.0 
5 5.1 

ค่าเฉลี่ย 5.08 

 



 

 

บทท่ี 5 

สรุปผลและอภิปรายผลการศึกษาค้นคว้า 

5.1 สรุปผลการทดลอง 
ขั้นตอนการด าเนินงานโครงการ เครื่องหั่นและผสมอาหารส าหรับไก่งวง แสดงดังภาพท่ี 4-1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4-1  แสดงแผนผังขั้นตอนการด าเนินงานโครงการ 

 

เร่ิมต้น 

ศึกษาความเป็นมาและความส าคัญของปัญหา 

ออกแบบเคร่ืองจักร 

ด าเนินการสร้างเคร่ืองจักร 

จัดหาวัสดุและอุปกรณ์ ในการสร้าง

เคร่ืองจกัร 

ประกอบเคร่ืองจักร 

ทดสอบ

ประสทิธิ

ภาพ

เคร่ืองจกั

ร 

เก็บรวบรวมข้อมูลและสรุปผล 

สิ้นสุด

โครงการ 

 ผ่าน 

ไมผ่่าน 

 ด าเนินการปรับ / แก้ไข 
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สรุปผลการทดสอบเคร่ืองจักร 
 

 

 จากการทดสอบประสิทธิภาพของเครื่องหั่นวัตถุดิบ พบว่าเมื่อทดสอบครบ 5 ครั้ง เครื่องหั่นสามารถ
หั่นวัตถุดิบได้ค่าเฉล่ียปริมาณ 5 กิโลกรัม/นาที  

ผลการวิจัยมีดังนี้  การทดสอบตรวจสอบสมรรถนะและการท างานของเครื่องตามคุณลักษณะเฉพะ
ของเครื่องท่ีก าหนดไว้ตามข้อเสนอ ให้เป็นไปตามมาตรฐานสากลหรือตามหลักวิศวกรรม ซึ่งในแต่ละเครื่องจะ
มีการทดสอบท่ีแตกต่างกันไป โดยมีรายการทดสอบสมรรถนะในเบ้ืองต้น การทดสอบการส่งก าลัง /อัตราทด
ก าลัง /ก าลังไฟฟ้า /ความเร็วรอบ /ความดังของเสียงขนาดใช้งาน /ก าลังการผลิต / ประสิทธิภาพการท างาน / 
อัตราการใช้พลังงาน และจากการทดสอบประสิทธิภาพของเครื่องหั่นวัตถุดิบ พบว่าเมื่อทดสอบครบ 5 ครั้ง 
เครื่องหั่นสามารถห่ันวัตถุดิบได้ค่าเฉล่ียปริมาณ 5 กิโลกรัม/นาที  

 
5.2 ประโยชน์ที่ได้รับ 

 5.2.1  ด้านเทคโนโลยี เช่น สามารถตอบสนองความต้องการ/เพิ่มประสิทธิภาพการผลิต (เพิ่ม
ผลผลิต/ลดต้นทุนการผลิต)/เกิดการพัฒนาเทคโนโลยีเครื่องจักรอย่างไร/ท าให้เกิดการแลกเปล่ียนความรู้
เทคโนโลยี เป็นต้น 

5.2.2 ด้านเศรษฐกิจ เช่น สามารถเพิ่มรายได้(กี่บาทจากเดิมเท่าไหร่บาท)/ลดต้นทุนการผลิตสินค้า
จากการน าเครื่องจักรไปใช้ประโยชน์ใช้ในการผลิตสินค้า(กี่บาทจากเดิมเท่าไหร่บาท)/และขยายผลสู่เชิง
พาณิชย์(เท่าไหร่บาท) เป็นต้น  

5.2.3 ด้านสังคมและส่ิงแวดล้อม เช่น มีความเหมาะสมกับวิถีชุมชน/การยอมรับ/การน าเครื่องจักร
ต้นแบบท่ีพัฒนาไปใช้ประโยชน์ /เพิ่มคุณภาพชีวิตคนชุมชน ช่วยการใช้แรงงาน/มีความปลอดภัย และ
เครื่องจักรต้นแบบมีส่วนช่วยในการอนุรักษ์ส่ิงแวดล้อม/พลังงาน อย่างไร เป็นต้น 

 
 
 
 

การทดลองคร้ังที่ ปริมาณที่หั่นได้ในเวลา 1 นาที (กิโลกรัม) 
1 5.0 
2 5.2 
3 5.1 
4 5.0 
5 5.1 

ค่าเฉลี่ย 5.08 
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5.3  ปัญหาและอุปสรรคในการทดสอบ 

 5.3.1  ปัญหาและข้อเสนอแนะในการด าเนินงาน จากการวางแผนในการใช้เครื่องยนต์ในการ
ขับเคล่ือนต้นก าลัง พบว่าเกิดการกระชากท าให้ใบมีดตัดเฉือนเกิดการติดขัด วัตถุดิบท่ีออกมามีขนาดไม่เท่ากัน 

อย่างเห็นได้ชัด ผู้จัดท าจึงได้ท าการปรึกษากับผู้เช่ียวชาญ และรัฐวิสาหกิจชุมชนท่ีจะท าการจัดมอบเครื่องจักร
ให้ใช้งาน ได้มีการเสนอแนะให้ใช้มอเตอร์เป็นต้นก าลังแทนเครื่องยนต์ 

5.3.2 ปัญหาและข้อเสนอแนะในการทดสอบเครื่องจักร วัตถุดิบท่ีออกมามีขนาดไม่เท่ากันอย่างเห็นได้
ชัด ผู้จัดท าจึงได้ท าการปรึกษากับผู้เช่ียวชาญ และรัฐวิสาหกิจชุมชนท่ีจะท าการจัดมอบเครื่องจักรให้ใช้งาน ได้
มีการเสนอแนะให้ใช้มอเตอร์เป็นต้นก าลังแทนเครื่องยนต์ 

 
5.4 ข้อเสนอแนะและแนวทางการพัฒนา 

เครื่องผสมสามารถใช้ผสมอาหารสัตว์ชนิดอื่นๆได้นอกเหนือจากไก่งวง เช่น ใช้ผสมอาหารเม็ด และ
เครื่องหัน่สามารถใช้หั่นอาหารส าหรับเล้ียงสุกร 
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ภาคผนวก ก. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

รายงานความก้าวหน้าของโครงการ  
 ตารางที่ ก รายละเอียดความก้าวหน้าของผลงานท่ีได้ด าเนินการและท่ีคาดว่าจะส าเร็จ 

   รายการ กิจกรรม/ขั้นตอนการด าเนินงาน รายละเอียดผลงานที่ได้ / ผลงานที่คาดวา่จะส าเร็จ 

1. ประชุมวางแผนแบ่งหน้าท่ี  ส าเร็จแล้ว  อยู่ระหว่างด าเนินการ - % 

 

 

-  แบ่งหน้าท่ีรับผิดชอบงานต่าง ๆในการด าเนินงาน
โครงการ 

-  ได้แผนงานการด าเนินงานตลอดทั้งโครงการ 
-  ได้แผนการใช้จ่ายเงินตลอดทั้งโครงการ 

   

2. เก็บรวบรวมข้อมูล ณ.กลุ่มเป้าหมาย  ส าเร็จแล้ว  อยู่ระหว่างด าเนินการ - % 

 
 
 
 
 

 

-  ได้ทราบถึงปัญหาของทางกลุ่ม 
-  ได้ข้อมูลส าหรับออกแบบร่างแนวคิด 
 

 ลักษณะวัตถุดิบที่ผ่านการหั่นจากเคร่ืองปัจจุบัน     

 

 

 
 
 
 
 

   

3. ออกแบบร่างแนวความคิด  ส าเร็จแล้ว  อยู่ระหว่างด าเนินการ - % 

 

 

-  ได้แบบร่างแนวคิดการออกแบบเคร่ืองจักรต้นแบบ
เพ่ือแก้ไขปัญหา 

   

 



 

 
ตารางที่ 3-2 (ต่อ) 

   รายการ กิจกรรม/ขั้นตอนการด าเนินงาน รายละเอียดผลงานที่ได้ / ผลงานที่คาดวา่จะส าเร็จ 

4. จัดท ารายงานแผนการด าเนินงาน  ส าเร็จแล้ว  อยู่ระหว่างด าเนินการ - % 

 

 

-  ได้จัดรายงานส าเร็จและส่งรายงานทันก าหนด 

      

5. ออกแบบโครงสร้างตัวชุดหั่นย่อย  ส าเร็จแล้ว  อยู่ระหว่างด าเนินการ - % 

(ต่อ) 

 

-  ออกแบบชุดโครงสร้างตัวชุดหั่นย่อย 
-   ได้แบบภาพประกอบโครงสร้างตัวชุดหั่นย่อย 
 

 

      
6 สร้างโครงสร้างตัวชุดหั่นย่อย  ส าเร็จแล้ว  อยู่ระหว่างด าเนินการ - % 

(ต่อ) 

 

-  สร้างโครงสร้างตัวชุดหั่นย่อยตามแบบ 

7. 
 

 ส าเร็จแล้ว  อยู่ระหว่างด าเนินการ - % 

(ต่อ) 

 

 

      

 
 



 

 
ตารางที่ 3-2 (ต่อ) 

   รายการ กิจกรรม/ขั้นตอนการด าเนินงาน รายละเอียดผลงานที่ได้ / ผลงานที่คาดวา่จะส าเร็จ 
8. 

 
 ส าเร็จแล้ว  อยู่ระหว่างด าเนินการ - % 

 

 

 

      
9. ออกแบบชุดใบมีดหั่นย่อย  ส าเร็จแล้ว  อยู่ระหว่างด าเนินการ - % 

 

 

-  ออกแบบชุดใบมีดหั่นย่อย 
-  ออกแบบโครงจับยึดชุดจับยึดใบมีดหั่นย่อย 
-  ออกแบบใบมีดส าหรับหั่นย่อย 
-  ได้ภาพประกอบของชุดใบมีดหั่นย่อย 

      

10. สร้างโครงจับยึดใบมีดหั่นย่อย  ส าเร็จแล้ว  อยู่ระหว่างด าเนินการ - % 

 

 

-  สร้างโครงจับยึดชุดใบมีดหั่นย่อยตามแบบ 
 

      
11. ออกแบบและสร้างชุดใบมีดหั่นย่อย  ส าเร็จแล้ว  อยู่ระหว่างด าเนินการ - % 

 

 

-  ออกแบบใบมีดหั่นย่อย 
-  สร้างใบมีดหั่นย่อยตามแบบและน าไปชุบแข็ง 

      

 



 

ตารางที่ 3-2 (ต่อ) 
   รายการ กิจกรรม/ขั้นตอนการด าเนินงาน รายละเอียดผลงานที่ได้ / ผลงานที่คาดวา่จะส าเร็จ 

12. ประกอบชุดใบมีดหั่น  ส าเร็จแล้ว  อยู่ระหว่างด าเนินการ - % 

 

 

-  ประกอบใบมีดเข้ากับโครงจับยึดใบมีดหั่นย่อย 

13.. 
 

 ส าเร็จแล้ว  อยู่ระหว่างด าเนินการ - % 

(ต่อ) 

 

 

      

14.. ออกแบบชุดระบบส่งก าลัง  ส าเร็จแล้ว  อยู่ระหว่างด าเนินการ - % 

 

 

-  ออกแบบชุดระบบส่งก าลัง 

-  ได้แบบภาพประกอบชุดระบบส่งก าลัง 
2.ด าเนินการสร้างชุดจับยึดระบบส่งก าลัง 

      

15. สร้างชุดระบบส่งก าลัง  ส าเร็จแล้ว  อยู่ระหว่างด าเนินการ - % 

 

 

-  โครงสร้างช้ินส่วนชุดระบบส่งก าลังตามแบบ 
-  ประกอบล้อสายพานและลูกปืนประคอบเพลา 

      

 
 
 
 



 

ตารางที่ 3-2 (ต่อ) 
   รายการ กิจกรรม/ขั้นตอนการด าเนินงาน รายละเอียดผลงานที่ได้ / ผลงานที่คาดวา่จะส าเร็จ 

16. สร้างชุดระบบส่งก าลัง  ส าเร็จแล้ว  อยู่ระหว่างด าเนินการ - % 

(ต่อ) 

 

 

      

17. ออกแบบชุดลูกกลิ้งป้อนวัตถุดิบ  ส าเร็จแล้ว  อยู่ระหว่างด าเนินการ - % 

 

 

-  ออกแบบชุดลูกกลิ้งป้อนวัตถุดิบ 
-  ได้แบบภาพประกอบชุดลูกกลิ้งป้อนวัตถุดิบ 

      

18. สร้างชุดป้อนวัตถุดิบ  ส าเร็จแล้ว  อยู่ระหว่างด าเนินการ - % 

 

 

-  โครงสร้างชุดลูกกลิ้งป้อนวัตถุดิบตามแบบ 

      
19. ประกอบช้ินส่วนต่าง ๆ เข้ากับโครงสร้างตัวเคร่ืองหั่น  ส าเร็จแล้ว  อยู่ระหว่างด าเนินการ - % 

 

  
      

 
 



 

 
ตารางที่ 3-2 (ต่อ) 

   รายการ กิจกรรม/ขั้นตอนการด าเนินงาน รายละเอียดผลงานที่ได้ / ผลงานที่คาดวา่จะส าเร็จ 

20 
 

 ส าเร็จแล้ว  อยู่ระหว่างด าเนินการ - % 

(ต่อ) 

 

-  ติดต้ังชุดใบมีดหั่นย่อยเข้ากับโครงสร้างตัวชุดหั่นย่อย 

21. 
 

 ส าเร็จแล้ว  อยู่ระหว่างด าเนินการ - % 

(ต่อ) 

 

-  ติดต้ังล้อสายพานระบบส่งก าลังของเพลาใบมีดหั่น
ย่อย 

      

22. ติดต้ังชุดป้อนวัตถุดิบ  ส าเร็จแล้ว  อยู่ระหว่างด าเนินการ - % 

 

 

-  ติดต้ังระบบเฟืองทดส่งก าลังของชุดลูกกลิ้งป้อน
วัตถุดิบ 

23. 
 

 ส าเร็จแล้ว  อยู่ระหว่างด าเนินการ - % 

(ต่อ) 

 

-  ติดต้ังชุดลูกกลิ้งป้อนวัตถุดิบ 

      

 
 
 
 



 

ตารางที่ 3-2 (ต่อ) 
   รายการ กิจกรรม/ขั้นตอนการด าเนินงาน รายละเอียดผลงานที่ได้ / ผลงานที่คาดวา่จะส าเร็จ 

24. ติดต้ังล้อสายพานของเพลาส่งก าลังชุดป้อนวัตถุดิบ ส าเร็จแล้ว   อยู่ระหว่างด าเนินการ 80 % 

 

 
 
 
 

 
 
 
 
 

-  ติดต้ังล้อสายพานของเพลาส่งก าลังชุดลูกกลิ้งป้อน
วัตถุดิบ 

25. 
 

ส าเร็จแล้ว   อยู่ระหว่างด าเนินการ 80 % 

(ต่อ) 

 

 

      

26. ประกอบชุดรางป้อนวัตถุดิบ ส าเร็จแล้ว   อยู่ระหว่างด าเนินการ 80 % 

 

 

-  ประกอบชุดรางป้อนวัตถุดิบเข้ากับโครงสร้างตัวเคร่ือง 

27. 
 

ส าเร็จแล้ว   อยู่ระหว่างด าเนินการ 80 % 

(ต่อ) 

 

 

      

 
 
 
 



 

ตารางที่ 3-2 (ต่อ) 
   รายการ กิจกรรม/ขั้นตอนการด าเนินงาน รายละเอียดผลงานที่ได้ / ผลงานที่คาดวา่จะส าเร็จ 

28. ท าสีเคร่ือง ส าเร็จแล้ว   อยู่ระหว่างด าเนินการ 90 % 

 

 
 
 

 
 
 
 
 

-  ท าสีเคร่ือง 

29. 
 

ส าเร็จแล้ว   อยู่ระหว่างด าเนินการ 90 % 

 

 

 

      

30. 
 

ส าเร็จแล้ว   อยู่ระหว่างด าเนินการ 90 % 

 

 

 

31. 
 

ส าเร็จแล้ว   อยู่ระหว่างด าเนินการ 90 % 

 

 

 

      

 
 
 
 
 



 

ตารางที่ 3-2 (ต่อ) 
   รายการ กิจกรรม/ขั้นตอนการด าเนินงาน รายละเอียดผลงานที่ได้ / ผลงานที่คาดวา่จะส าเร็จ 

36. เคร่ืองผสม   ส าเร็จแล้ว   อยู่ระหว่างด าเนินการ  % 

  

 
 
 
 
 
 

-  ท าการทดลองหาประสิทธิภาพ 

37. 
 

  ส าเร็จแล้ว   อยู่ระหว่างด าเนินการ  % 

(ต่อ) 

 

 

      

38. 
 

  ส าเร็จแล้ว   อยู่ระหว่างด าเนินการ  % 

(ต่อ) 

 

 

39. 
 

  ส าเร็จแล้ว   อยู่ระหว่างด าเนินการ  % 

(ต่อ) 

 

 

      

 
 
 
 
 



 

ตารางที่ 3-2 (ต่อ) 
   รายการ กิจกรรม/ขั้นตอนการด าเนินงาน รายละเอียดผลงานที่ได้ / ผลงานที่คาดวา่จะส าเร็จ 

40. การท างานของเคร่ืองหั่นและเคร่ืองผสม   ส าเร็จแล้ว   อยู่ระหว่างด าเนินการ  % 

 

 
 
 
 

-  ท าการทดลองหาประสิทธิภาพ 

41. 
 

  ส าเร็จแล้ว   อยู่ระหว่างด าเนินการ  % 

(ต่อ) 

 

 

      

42. 
 

  ส าเร็จแล้ว   อยู่ระหว่างด าเนินการ  % 

(ต่อ) 

 

 

43. 
 

  ส าเร็จแล้ว   อยู่ระหว่างด าเนินการ 98 % 

(ต่อ) 

 

 

      

 
 



 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ข.   
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หมายเลขโทรศัพท์ 0617816160 
Email: jarudech2012@gmail.com 
 
6. ช่ือ – นามสกุล  นายคณาวุฒิ งามเสมอ ( Mr.Kanawut Ngarmsamor ) 
วัน เดือน ปีเกิด 14 ธันวาคม 2544 
ระดับการศึกษา ปวส. ช้ันปีท่ี 2 สาขาวิชาเทคนิคการผลิต สาขางานเครื่องมือกล  
วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี 
ท่ีอยู่ท่ีติดต่อ 155 ม.3 ต.ละหาร อ.ปลวกแดง จ.ระยอง 21140  
หมายเลขโทรศัพท์ 0827496102 
E-mail: plumekung0230@gmail.com 
 
7. ช่ือ – นามสกุล นายฐิตินันท์   ริงาม  ( Mr.Thitiunun Ri-ngam ) 
วัน เดือน ปีเกิด 26 ตุลาคม 2544 
ระดับการศึกษา ปวส. ช้ันปีท่ี 2 สาขาวิชาเทคนิคการผลิต สาขางานเครื่องมือกล  
วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี 
ท่ีอยู่ท่ีติดต่อ 23/1 หมู่.3 ต.หนองซ ้าซาก อ.บา้นบึง จ.ชลบุรี 20170 
หมายเลขโทรศัพท์ 0650735980 
Email: aongnss12345@gmail.com 
 
8. ช่ือ – นามสกุล นายไตรภพ แซ่ต้ัง ( Mr. Taiphob  saetang ) 
วัน เดือน ปีเกิด 30 กันยายน 2544 
ระดับการศึกษา ปวส. ช้ันปีท่ี 2 สาขาวิชาเทคนิคการผลิต สาขางานเครื่องมือกล  
วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี 
ท่ีอยู่ท่ีติดต่อ 608 ม.6 ต.บ่อทอง อ. บ่อทอง จ.ชลบุรี 20270 

mailto:plumekung0230@gmail.com
mailto:aongnss12345@gmail.com


 

หมายเลขโทรศัพท์ 0616811329 
Email: benzz4399@gmail.com 
9. ช่ือ – นามสกุล นายอธิป ชินทอง ( Mr. Athip Chintong ) 
วัน เดือน ปีเกิด 8 กรกฎาคม 2544 
ระดับการศึกษา ปวส. ช้ันปีท่ี 2 สาขาวิชาเทคนิคการผลิต สาขางานเครื่องมือกล  
วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี 
ท่ีอยู่ท่ีติดต่อ 21/3 ม.3 ต.เขาซก อ.หนองใหญ่ จ.ชลบุรี 20190 
หมายเลขโทรศัพท์  0991126381 
Email: athip0807@gmail.co

mailto:benzz4399@gmail.com


 


