
100 
 

หลกัสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพชัÊนสูง พุทธศกัราช 2563 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม สาขาวิชาเทคนิคอุตสาหกรรม 

30111-2102 งานบํารุงรักษาเชิงแก้ไขปรับปรุง 2-3-3 

                             (Corrective Maintenance) 
  

จุดประสงค์รายวชิา   เพืÉอให ้

1. เขา้ใจเกีÉยวกบักิจกรรมงานบาํรุงรักษาเชิงแกไ้ขปรับปรุง 

2. สามารถปฏิบติังานตามกิจกรรมการบาํรุงรักษาเชิงแกไ้ขปรับปรุงตามขอ้กาํหนด 

3. มีเจตคติและกิจนิสัยทีÉดีในการปฏิบติังานดว้ยความรับผิดชอบ  เป็นระเบียบเรียบร้อย รอบคอบและ

ปลอดภยั 
 

สมรรถนะรายวชิา  

1. แสดงความรู้เกีÉยวกบัหลกัการของงานบาํรุงรักษาเชิงแกไ้ขปรับปรุงตามขอ้กาํหนด 

2. ปฏิบติังานตามกิจกรรมการบาํรุงรักษาเชิงแกไ้ขปรับปรุงตามขอ้กาํหนด 
 

คาํอธบิายรายวชิา 

 ศึกษาและปฏิบติัเกีÉยวกบังานบาํรุงรักษาเมืÉอขดัขอ้ง (Breakdown  maintenance) โดยเริÉมจากการแจง้เหตุ

ความเสียหาย  การแกไ้ขปัญหาเฉพาะหนา้  การวเิคราะห์สาเหตุความเสียหายดว้ยเครืÉองมือ Why-Why analysis หรือ 

7 QC Tools และบนัทึกงานหลงัซ่อม  และการแก้ปัญหาทีÉสาเหตุหรือแหล่งกาํเนิดปัญหา ด้วยงานบาํรุงรักษา

เชิงแกไ้ขปรับปรุง (Corrective  maintenance) 

 

30111-2103 งานวางผงัโรงงานและตดิตัÊง 2-2-3 

                              (Plant Layout Installing) 
  

จุดประสงค์รายวชิา   เพืÉอให ้

1. เขา้ใจเกีÉยวกบัหลกัการวางผงัโรงงานและติดตัÊงเครืÉองจกัรกล 

2. สามารถเขียนแผนภูมิกระบวนการผลิต การไหลของกระบวนการผลิต ความสัมพนัธ์ของกิจกรรม 

3. สามารถนําความรู้ไปใช้วางผงัโดยใช้โปรแกรมคอมพิวเตอร์  แบบ 2 มิติ 3 มิติ และแผ่นแบบ

หุ่นจาํลอง 

4. สามารถเคลืÉอนยา้ยและติดตัÊงเครืÉองจกัร 

5. มีเจตคติและกิจนิสัยทีÉดีต่อการปฏิบติังานดว้ยความรับผิดชอบ ทาํงานดว้ยความละเอียด รอบคอบ 

ประณีตและปลอดภยั 
 

สมรรถนะรายวชิา  

1. แสดงความรู้เกีÉยวกบัหลกัการวางผงัโรงงาน เคลืÉอนยา้ยและติดตัÊงเครืÉองจกัรกลตามขอ้กาํหนด 

2. วางผงัโรงงานดว้ยโปรแกรมคอมพิวเตอร์  แบบ 2 มิติ 3 มิติ ตามขอ้กาํหนด 

3. เคลืÉอนยา้ยและติดตัÊงเครืÉองจกัรตามผงัทีÉกาํหนด 
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คาํอธบิายรายวชิา 

 ศึกษาและปฏิบติัเกีÉยวกับหลกัการวางผงัโรงงาน เคลืÉอนย้ายและติดตัÊ งเครืÉ องจกัรกล  ประเภทของ                

ผงัโรงงาน จดัทาํแผนภูมิกระบวนการผลิตและเครืÉ องมือ  แผนภูมิความสัมพนัธ์ของกิจกรรม แผนภูมิการไหลของ

กระบวนการผลิต แผนภูมิความสัมพนัธ์  แผนภาพความสัมพนัธ์ของเนืÊอทีÉ ออกแบบผงัโรงงาน การวางผงัโรงงาน

ดว้ยโปรแกรมคอมพิวเตอร์  แบบ 2 มิติ 3 มิติ และแบบหุ่นจาํลองติดตัÊงเครืÉองจกัรกล 

 

30111-2104 ออกแบบเครืÉองจกัรกล 2-2-3 

                            (Machine Design) 
  

จุดประสงค์รายวชิา   เพืÉอให ้

1. เขา้ใจเกีÉยวกบัหลกัการออกแบบเครืÉองจกัรกล 

2. สามารถนาํวศิวกรรมยอ้นกลบั ( Reverse Engineering ) มาประกอบการออกแบบเครืÉองจกัรกล 

3. สามารถออกแบบเครืÉองจกัรกลตามขัÊนตอนดว้ยโปรแกรมเขียนภาพ 3 มิติอย่างง่าย 

4. มีเจตคติและกิจนิสัยทีÉดีปฏิบติังานดว้ยความรอบคอบปลอดภยัและประหยดั 
 

สมรรถนะรายวชิา  

1. แสดงความรู้เกีÉยวกบัหลกัการออกแบบเครืÉองจกัรกลและเลอืกใชว้สัดุตามขอ้กาํหนด 

2. นาํวศิวกรรมยอ้นกลบั ( Reverse Engineering ) มาประกอบการออกแบบเครืÉองจกัรกล              

ตามขอ้กาํหนด 

3. ออกแบบเครืÉองจกัรกลตามขัÊนตอนดว้ยโปรแกรมเขียนภาพ 3 มิติอย่างง่ายตามขอ้กาํหนด 
 

คาํอธบิายรายวชิา 

 ศึกษาและปฏิบติัเกีÉยวกบัหลกัการออกแบบเครืÉ องจกัรกล โดยใช้เทคนิคการยอ้นรอยการออกแบบ 

ทาํการศึกษาวิเคราะห์ระบบการทาํงานโดยรวมและชิÊนส่วนย่อยของเครืÉองจกัรกล วิธีการเลือกใช้วสัดุ ชิ Êนส่วน

มาตรฐาน ระบบการส่งกาํลงังานสวม ระบบการจบัยึด เพลา และระบบรองรับ ระบบควบคุมดว้ย นิวแมติกส์      

ไฮดรอลิกส์ไฟฟ้าทีÉถูกตอ้งเหมาะสม การคาํนวณออกแบบชิÊนส่วนทีÉสําคญัของเครืÉองจกัร นาํเทคนิคการยอ้นรอย  

มาประกอบการออกแบบเครืÉองจกัรกลตามขัÊนตอน คือ กาํหนดสภาพปัญหา ศึกษาขอ้มูลเบืÊองตน้ กาํหนดตวัแปร 

จดัการทดลอง  วดัค่าตวัแปร ทดสอบสมมุติฐาน ประเมินผลแนวคิดการออกแบบ ทาํการออกแบบดว้ยโปรแกรม

เขียนภาพ ś มิติอย่างง่าย (Google  Sketch-up) พร้อมทาํโครงงานออกแบบเครืÉองจกัรกล 

 

 

 

 

 


