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บทที่ 12

การหาเนื้อที่ ที่ตองการ 
(Space Requirements)
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แผนภาพความสัมพันธของเนื้อที ่ เปนเพียงผังโรงงานขั้นตนที่
บอกแนวโนม หรือทิศทางที่จะชี้ตําแหนงที่ตั้งของกิจกรรมตางๆ
เทานั้น ตองนํามาปรับปรุงแกไข และจัดตําแหนงใหมอีกครั้งหนึ่ง
ภายใต “ขอพิจารณาเปลี่ยนแปลง”(modifying considerations) และ 
“ขอจํากัดเชิงปฏิบัติ” (Practical Limitation) จึงทําใหแผนภาพดังกลาว
เปนผังโรงงาน 

โดยการคํานวณเนื้อที่จะเกิดขึ้นหลังจากไดดําเนินการเขียน
แผนภาพความสัมพันธของเนื้อที ่  โดยบางครั้งตองรอจนวิเคราะห
ปญหาดานขอมูลพื้นฐานขั้นตนใหเสร็จกอน หรือ ตองทําการวิเคราะห
การไหลของวัสดุ และสรางแผนภูมิความสัมพันธของกิจกรรมใหเสร็จ
สิ้นกอน
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วิธีการหาเนื้อที่ ที่ตองการขั้นพื้นฐาน มี 5 ประการ คือ
1. วิธีการหาเนื้อที่จากศูนยกลางผลิต
2. วิธีการแปลงคา
3. วิธีการหาจากเนื้อที่มาตรฐาน
4. วิธีการหาเนื้อที่จากการวางผังโรงงานแบบหยาบๆ
5. วิธีการหาเนื้อที่จากสัดสวนและการคาดคะเน

เนื้อที่ ทีต่องการ
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1. เนื้อที่สําหรับคลังเก็บวัตถุดิบ
2. เนื้อที่สําหรับคลังเก็บพัสดุใน

ขบวนการผลิต
3. เนื้อที่สําหรับคลังสินคา
4. เนื้อที่สําหรับ

ทางลําเลียงวัสดุและสินคา
5. เนื้อที่สําหรับรับ-สง ของ
6. เนื้อที่สําหรับอุปกรณขนถายวสัดุ
7. เนื้อที่สําหรับหองเครื่องมือ
8. เนื้อที่สําหรับแผนกซอมบํารุงรักษา

ทางเดิน 

9. เนื้อที่สําหรับการบรรจุหีบหอ
10. เนื้อที่สําหรับการควบคุมดูแล
11. เนื้อที่สําหรับงานการควบคุมคุณภาพ 

และ ตรวจสอบ
12. เนื้อที่สําหรับหองพยาบาล
13. เนื้อที่สําหรับโรงอาหาร
14. เนื้อที่สําหรับหองน้ํา
15. เนื้อที่สําหรับสํานักงาน
16. เนื้อที่สําหรับที่พักคนงาน ,

รองรับลูกคาของโรงงาน
17. เนื้อที่สําหรับสิ่งสนับสนุนการผลติอืน่ๆ

เนือ้ที่ที่ตองการ จะพิจารณาในสวนเหลานี้
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สามารถทําไดโดยการเอาขอมูลจากคูมือการติดตั้งเครื่องจักรซึ่ง
หนวยงานที่เกี่ยวของกับการทําบัญชีสินทรัพยตองม ี  หรือเอาจาก
รายการของหนวยงานที่ทําหนาที่ประเมินราคาสินทรัพย หรือเอาจาก
ฝายบํารุงรักษาที่เก็บประวัติเครื่องจักรไว

กรณีถาเปนโรงงานเล็ก หนวยงานบริการดานอื่นๆที่ไมจําเปน ไม
ตองมีก็ได เชน  หนวยงานบํารุงรักษา เครื่องจักรอุปกรณ เปนตน แต
ถาโรงงานบริษัทขนาดใหญ จําเปนตองมีหนวยงานดานนี้อยาง
หลีกเลี่ยงไมได เพราะเปนสิ่งอํานวยความสะดวกในการผลิตบอยครัง้ 
เนื่องจากมีการลงทุนสูง จึงจําเปนอยางมีที่ตองมีหนวยงานดานนี้คอย
ดูแล

การเก็บเครื่องจักร อุปกรณในพัสดกุารคลัง
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สําหรับการบันทึกเครื่องจักรและอุปกรณ ตองมีการจาํแนกระบบของอุปกรณ และ ประเภท
เครื่องจักร เพื่อใหงายตอการเก็บขอมูล จึงใชอักษรยอนําหนา เพื่อชี้ประเภทของเครื่องจักร แลวตาม
ดวยระบบตัวเลข กับตัวอักษรที่ใชตอทายคําตามความเหมาะสม 
ตัวอกัษรนําหนาแสดงกลุมหรอือุปกรณทั่วๆไป
W – อุปกรณงานเชื่อม(Welding Equipment)
P – อุปกรณบังคับตําแหนง (Positioner)
C – อุปกรณตัด (Cutting torches and Equipment )
L – เครื่องกลึง (Lathes)
ตัวเลขตามหลังอาจแสดงอุปกรณกลุมยอยลงมา ดังเชน
W1 – เปนเครื่องเชื่อมแบบตรงติดตั้งกับพื้น
W6 – เครื่องเชื่อมจุด
W8 – เครื่องเชื่อมแกส
***หมายเหตุ : การแบงประเภทรายละเอียดดานบน  แคอางถึงชนิดของอุปกรณเทานั้น
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รูป12-2 แบบฟอรมสําหรบัเก็บขอมูลเครื่องจกัร และ
อุปกรณเพื่อประกอบการวางผังโรงงานและการตดิตั้ง
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วิธีการคํานวณหาเนื้อที่ ที่ตองการ สวนใหญจะพยายามคํานวณหาใหได
อยางถูกตองที่สุด  มีหลายวธิี เชน

1. แบงพื้นทีใ่หญๆ ออกเปนโซนยอยๆตางๆ
2. รวมพื้นที่ยอยๆของแตละกิจกรรม มารวมเปนพื้นทีท่ั้งหมด 

การคํานวณหาจํานวนเครื่องจักร และอุปกรณที่ตองการสําหรับแตละ
โครงการ และอายุการใชงานของแตละชิน้สวน จํานวนชิน้สวนที่ตองใชตอ
ชวงเวลา โดยตองเผื่อเวลาสําหรับการหยุด การเอาเศษวัสดุออก จํานวน
เครื่องจักรที่ตองการ  สามารถคํานวณไดดังนี้

จํานวนเครื่องจักรที่ตองการ = จํานวนชิ้นตอชั่วโมงผลผลิตทั้งหมด (จํานวนชิ้น/ชั่วโมง/เครื่องจักร)
= เวลา/ชิ้น/เครื่องจักร(เวลา/ชิ้น ของการผลิตทั้งหมด)

วิธีคํานวณการหาพื้นที่
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สามารถหาได 2 วิธี
1. การหาจํานวนเครื่องจักรที่ตองการ กรณีการวางผังโรงงานตามผลิตภัณฑ

(Product Layout)

n
Mj = Σ Pij . Tij

i t ij

เมื่อ Mj = จาํนวนเครือ่งจักรทีต่องการ j ชนดิ ตอชวงเวลาที่ทาํการผลิต
Pij = อัตราการผลิตที่ตองการสําหรบัผลิตภัณฑ i โดยใชเครือ่งจักร j 

(หนวยวดั จาํนวนชิ้น/ชวงเวลาที่ทาํการผลิต)
Tij = เวลามาตรฐานสาํหรบัการผลิต ผลิตภัณฑ i โดยใชเครือ่งจักร j

(หนวยวดั เวลา/ชิ้น)
tij = จาํนวนชัว่โมงในชวงเวลาทาํการผลิตสําหรบัผลติภัณฑ iโดยใช

เครือ่งจักร j
n  = จาํนวนของผลิตภัณฑ
i   = จาํนวนเครือ่งจักรทีต่องการผลิตงาน
j  =  ชนดิเครือ่งจักร

การคํานวณหาอัตราการผลติ และจาํนวนเครื่องจกัรที่ตองการ
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2. การหาจํานวนเครื่องจักรที่ตองการ  กรณีการวางผังโรงงานตาม
ขบวนการผลิต (Process Layout)

Mj = จํานวนเครื่องจักรที่ตองการ j ชนิด ตอชวงเวลาที่ทําการผลิต
Sij =เวลาในการติดตั้งงาน i บนเครื่องจักร j
Nij=จํานวนครั้งของการติดตั้งงาน i บนเครื่องจักร j
Cij=เวลาที่ใชในการทํางานผลิตจริง ของงานi บนเครื่องจักร j
Tij=เวลามาตรฐานสําหรับการผลิต ผลิตภัณฑ i โดยใชเครื่องจักร j

Mj =   (Sij . Nij ) + Cij

t ij
Cij = Pij . 
Tij
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1. ตองรูแนนอนวาชิ้นสวนใดของเครื่องจักรไมสามารถหาซื้อไดโดยทัว่ไป  
ผูวางแผนตองรูถึงชิ้นสวนประกอบของเครื่องจักรทั้งหมด

2. การทํางานใหไดดี 100% เปนสิ่งที่เปนไปไมได แตเราตองตัดสินใจวาเครื่องจักรที่
จะผิดพลาดตามที่คาดไวนั้น ควรเปนเทาใด

3. ตองทราบถึงขีดความสามารถของเครื่องจักรที่ตองลดลง  เนื่องจาก การรอคอย
เนื่องนาน มาจากคนงานทําใหเกิดเวลาคอยงานประเภทหลีกเลี่ยงได หรือ 
หลีกเลี่ยงไมได  ถาไมเผื่อเวลาใหจะทําใหเวลาการทํางาน/ชิ้น ที่หามา ผิดพลาด
ได

4. การใชเครื่องจักรใหเกดิประโยชน  สาเหตุที่เราใชเครื่องจักรไดไมเต็มที ่จะดวย
สาเหตุการติดตั้งหรือ การซอมบํารุง เปนองคประกอบสําคัญของโรงานซึ่งมีการ
ชดเชยในแตละเครื่องจักร

ขอควรระวังสําหรับขอควรระวังสําหรับ  การคํานวณหาจํานวนเครื่องจักรที่ตองการการคํานวณหาจํานวนเครื่องจักรที่ตองการ
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5. สภาวะปรมิาณสูงสุด สามารถทําไดตามตองการหรือไม? การใชเครื่องจักรทํางาน
นั้นขึน้อยูกับลําดับขั้นตอนการทํางานที่สั้นที่สุด หรือแผนการใชเครื่องจักร เต็มที่
แลวหรือยัง? หรือใชเครื่องจักรอื่นทํางานแทน ไมก็สงใหโรงงานภายนอกทําแทน 
หากวาไมไดผล อาจแกปญหาดวยการทํางานนอกเวลา

6. การจัดสายงานใหสมดลุ  ผูวางแผนตองรูขีดความสามารถของเครื่องจักรแตละ
เครื่องของแตละพื้นที่ บางครั้งอาจมีงานมาออกันอยู เพื่อเขาขบวนการผลิต ซึ่งไม
สามารถทําใหวัสดุไหลเขา-ออก  จากเครื่องจักรไดทัน

7. ตองรูวาสวนใดบางตองการเครื่องจักรเพิ่มเติม  เพื่อการปรับปรุงการทํางาน หรือ
หาวิธีการทํางานที่งายกวา และ ลดเวลาการทํางานไดโดยการลงทุนซื้อเครื่องจักร
มาเพิ่มในบางสวน

ขอควรระวังสําหรับขอควรระวังสําหรับ  การคํานวณหาจํานวนเครื่องจักรที่ตองการการคํานวณหาจํานวนเครื่องจักรที่ตองการ
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รูป12-5 แสดงแบบฟอรม การหาเนื้อที่ที่ตองการสําหรับสาํนักงาน
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หลังจากที่ทราบวาตองใชจํานวนเครื่องจักรแตละชนิดเปนจํานวนเทาใด 
จํานวนคนงานทั้งหมดเทาใด ทางเดินลําเลยีงวัสดุ ฯลฯ เทาใดแลว ก็สามารถ
คํานวณหาเนื้อที่ ที่ตองการไดดังวิธีการดังกลาว 5 วิธี ที่กลาวไวขางตน
1. วิธีการหาเนือ้ทีจ่ากศูนยการผลติ

วิธีการคิดจากศูนยการผลิต โดยถอืวาศูนยการผลิตหนึ่งๆ จะประกอบ
ไปดวยเครื่องจักร และอุปกรณตางๆนาๆ และเนื้อที่ ที่ตองการสําหรับคนงาน 
สถานทํางาน โดยรวมถึงเนือ้ที่สําหรับการบํารุงรักษา เนื้อที่สําหรับเกบ็ของ
นัน้ตองคิดรวมไวในเนื้อที่ของเครื่องจักรแตละเครื่อง ดังนั้น จาํนวนเนื้อที่ ที่
ตองการใหคูณกับ จํานวนเครื่อง
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2. วิธีการหาเนื้อที่จากการแปลงเนื้อที่
วิธีการหาโดยการแปลงนั้น จะตองทราบถึงองคประกอบ สําคัญ วิธกีาร เนื้อที่ 

ที่มีอยูในปจจุบัน แปลงเปนเนื้อที่ ที่ตองการเพื่อนําเสนอในผังโรงงาน
การแปลงเนื้อที่ เปนวิธีการที่สามารถใชไดเฉพาะกรณีที่
2.1 เมื่อโครงการนั้นตองการทําอยางเรงดวน
2.2 เมื่อเปนเนื้อที่ ที่ตองการสําหรับการวางแผนในขั้นที1่
2.3ธรรมชาติของงานกิจกรรมตางๆ หรือ พื้นที่ตางๆ กระจายออกหรือมีความซับซอน 

จึงไมตองการคํานวณในรายละเอียดยอยๆ
2.4 เมื่อเปนองคประกอบของขอมูลที่ตองการคํานวณ  เชนวา  ขอมลูเกี่ยวกับผลิตภัณฑ

(P) ปริมาณ(Q) เปนแบบทั่วๆไป ที่ตองอางถึงเหตุผลที่ใชคํานวณ
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3.วิธกีารหาจากเนื้อทีม่าตรฐาน
การหาเนื้อที่ ที่ตองการจากเนือ้ที่มาตรฐาน เปนวิธีการปฏิบตัิที่นําไปใช

ในโครงการตางๆ โดยหลักการพืน้ฐาน คือ พืน้ที่ ที่ตองการสําหรับเครื่องจักร
แตละเครื่อง ผูวางแผนดูไดจากคูมือเครื่องจักรที่บริษัทผูผลิตกําหนดมาให

4.วิธกีารหาเนื้อทีจ่ากการวางผังโรงงานแบบหยาบๆ
การวางผังโรงงานบางโครงการ  การคํานวณหาเนื้อที่ ที่ตองการไม

สามารถคํานวณหาได และบางครั้งก็ไมมีมาตรฐานจึงตองใชหุนจาํลองชวย
ในการวางแผนอยางคราวๆในการวางผังโรงงานอยางละเอียด    การนาํ
หุนจาํลองมาใชในการหาเนือ้ที ่ที่ตองการในวิธนีัน้  ทําใหพืน้ทีส่ําหรับ
เครื่องจักรแตละเครื่องสามารถที่จะเคลื่อนยายไปยงัจุดที่เหมาะสมไดงาย  
และไมจําเปนตองกําหนดเฉพาะเจาะจงในการจัดวางตําแหนง ซึ่งก็สามารถ
วางผังโรงงานอยางคราวๆได
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5. วิธีการหาเนือ้ทีจ่ากสัดสวนและการคาดคะเน
การหาเนื้อที่ ที่ตองการจากสัดสวนของเนื้อที่เดิมแลว อาจทําการ

คาดคะเนความตองการของเนื้อที่สําหรับการวางผังในอนาคต วิธีนีเ้หมาะ
สําหรับ การวางแผนระยะยาว และเหมาะสําหรับการหาเนือ้ที่สํานักงาน คลัง
เก็บพัสดุ สถานที่สําหรับอุปกรณเคลื่อนยาย เครื่องจักรกลหนัก ตลอดจน
ทรัพยสินอื่นๆ ที่สามารถทํางานไดหลายหนาที ่       สัดสวนของเนื้อที่วิธีการ
นี้ มีหนวยเปน ตารางเมตร ตอ หนวยที่ผลิต(หรือหนวยทํางาน) หรือเปน
ตารางเมตร ตอ คนทํางาน ตัวอยางเชน  ตารางเมตรตอชั่วโมงการทํางานของ
คนตอป 
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ปญหาการจัดเนื้อที่ ที่ตองการกับเนื้อที่หาไดใหสมดุลกันนั้น 
มี 3 ประการ คือ
1.จํานวนเนื้อที่ ที่มีอยูทั้งหมด (ที่หาได) เพียงพอหรือไม
2.การแบงสวนของเนื้อที่ ที่หาได(อาคาร พื้น หอง)สอดคลองกับจํานวนเนื้อ

ที่ตางๆ(แผนกงาน  กจิกรรม กลุม) ที่ตองการหรือไม
3. คุณลักษณะของเนื้อที่ ที่หาได หรือเนื้อที่จัดแบงไว เหมาะสมกับงานที่ทํา

ในพื้นที่นั้นหรือไม

เปรียบเทียบเนือ้ที่ ที่ตองการกับเนือ้ที่ที่หาได
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1. ระบุกิจกรรม(พื้นที่ หรือ รูปลักษณะ) ที่เกี่ยวของใหชัดเจนแลวใชตัวเลข
และขอความสําหรับการเขียนแผนภูม ิ(chart) และ แผนภาพ(diagram)

2. ระบุเครื่องจักรและอุปกรณที่เกีย่วของ หรืออยางนอยที่สุดตองรูชนิดของ
เครื่องจักรทั่วๆไป และอุปกรณที่สามารถใชไดทั้งดานการทํางาน และ
สนับสนุนการผลิต

3. การหาเนื้อที่สําหรับกจิกรรมที่ทําเปนหนวยงาน
3.1พื้นที่ ที่ตองการพิจารณาขึ้นอยูกับการ วางแผนสําหรับผลิตภัณฑ (P) 
ปริมาณ (Q) และ ขบวนการผลิต(R) และเวลาของการผลิต
3.2 ลกัษณะธรรมชาติ และสภาวะที่ตองการของแตละพื้นที่ของเนื้อที ่ที่
ทํางาน

แนวทางปฏิบัติสําหรับการหาเนือ้ที่
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4.การหาเนื้อที่สําหรับกิจกรรมที่สนับสนุนการผลติ
4.1พื้นที่ ที่ตองการพิจารณาขึน้อยูกับการ แผนแผนสําหรับ
ผลิตภณัฑ (P) ปรมิาณ (Q) และ สิ่งสนับสนุนการผลิต(S) และเวลาที่
เกี่ยวของ
4.2 ลักษณะธรรมชาติ และสภาวะที่ตองการของแตละพืน้ทีข่องเนื้อ
ที่ สาํหรับงานสนับสนุน

5.พิจารณาจาํนวนและสภาพของเนื้อที ่ที่ตองการกบัเนื้อที่ ที่หาได
สมดุลกัน

6.ปรบัจัด ปรับใหสมดุล และปรบัปรุงเนื้อทีใ่หดีที่สุด

แนวทางปฏิบัติสําหรับการหาเนือ้ที่
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รูป12-9 แสดงการเปรียบเทียบเนื้อที่ที่ตองการกับเนื้อที่ที่หาได 



1

บทที่ 13 
แผนภาพความสัมพนัธของเนื้อที่
(Space Relationship Diagram)

2

การปรับเนื้อทีเ่พื่อเขียนเปนแผนภาพ
ผูวางแผนจะตองมีขอมูล ความสัมพันธดานการไหล และ/

หรือขอมูลความสัมพันธของกิจกรรมตาง ๆ
1.การรวมเนือ้ที่โดยอาศัยแผนภาพการไหล (Flow Diagram) แต
เพียงอยางเดยีว

2.การรวมเนือ้ที่โดยอาศัยแผนภาพความสัมพันธของกิจกรรม 
(Relationship Diagram)

3.การรวมเนือ้ที่โดยอาศัยการรวมทั้งแผนภาพความสัมพันธของ
กิจกรรมที่มีการไหลและนอกเหนือการไหล

3

• เมื่อใชแผนภาพการไหลในการเขียนแผนภาพความสัมพันธของเนื้อที่
ตองเปลี่ยนกิจกรรมตาง ๆ ที่กําหนดดวยสัญลักษณมาเปนรูปลกัษณะเนื้อ
ที่กิจกรรม โดยกําหนดมาตราสวนที่ถูกตองตามเนื้อที่ผิว โดยการเขียน
ลงในกระดาษกราฟ

• การเลือกใชวิธีการใดนั้นขึ้นอยูกับระดับความสําคัญของความสัมพันธ
การไหลของวัสดุ และความสัมพันธของกิจกรรมบริการและสนับสนุน
การผลิต

การปรับเนื้อทีเ่พื่อเขียนเปนแผนภาพ

4

• วิธีที่ 1   จากเดิมแตละกิจกรรมจะกําหนดดวยสัญลักษณ ตัวเลข และชื่อ 
ตอนนี้ตองเพิ่มรูปลักษณะของเนื้อที่ตามมาตราสวน พรอมกับเขียน
จํานวนเนื้อที่จริง ๆ เปนตารางเมตรระบุไวดวย วิธีนี้จะเขียนตัวเลขของ
กิจกรรมเดิมลงในเนื้อที่ที่มีรูปทรงตามความเปนจริง

• วิธีที่ 2  เปนการเขียนแผนภาพความสัมพันธของเนื้อที่จากแผนภาพ
ความสัมพันธของกิจกรรม (Activity Relationship Diagram) วิธีการ
เขียนก็อาศัยหลักการเดียวกนั แลวขยายเนื้อที่ของกิจกรรมตาง ๆ ตาม
รูปลักษณะและมาตราสวนที่ตองการพรอมกับมีสัญลักษณเดิมของแตละ
กิจกรรมกํากับอยูภายใน และแสดงจํานวนเนื้อที่กํากบัไวดวย การเขียน
ลงบนกระดาษกราฟตามมาตราสวนที่ตองการ

การปรับเนื้อทีเ่พื่อเขียนเปนแผนภาพ
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การปรับเนื้อทีเ่พื่อเขียนเปนแผนภาพ

6

สามารถปฏิบัติไดในผังโรงงาน ทําได 2 วิธี คือ

1.โดยการเขียนเนือ้ที่ของกิจกรรมตาง ๆ ตามรูปลักษะ และขนาด
ตามมาตราสวนลงบนกระดาษกราฟอาจเขียนไดหลายรูปแบบ

2. โดยการเคลื่อนเนือ้ที่ของกิจกรรมตาง ๆ จนกวาจะไดตาํแหนงที่
เหมาะสมโดยตดักระดาษแข็งกระดาษกาว ใหมีรูปลักษณะและ
ขนาดตามมาตราสวนของเนือ้ที่ดังกลาว ซึ่งสามารถเคลื่อนยาย
ตาํแหนงไปมาไดสะดวก

การปรับจัดแผนภาพความสัมพันธของเนื้อที่
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• ขอดีของการเขียนเนือ้ที่ลงกระดาษกราฟ คือ สามารถเขียนได
ทันที เขียนไดหลาย ๆ แบบ การวางแผนสามารถเขียนใหมได
สะดวก

• ขอดีของการเคลื่อนแผนเนือ้ที่จําลอง เนือ้ที่จําลองจะบอกขนาด
และชื่อของกิจกรรม ประหยัดเวลาการจัดทํา สามารถจูงใจให
เปนที่สนใจของผูบริหารระดับสูง หรือบุคคลผูซึ่งอานแบบไม
เกงสามารถจับตองไดและเคลื่อนยายเนื้อที่ได

การปรับจัดแผนภาพความสัมพันธของเนื้อที่
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• ตองทราบแผนภาพที่ตองการปรับจัดเนื้อที่ของแตละกิจกรรม โดยปกติมักเปน
รูปสี่เหลี่ยมผนืผา

• การเขียนแผนภาพโดยทั่วไปสามารถทําไดดังนี้
1.สัญลักษณ ตัวเลข และเครื่องหมายตาง ๆ ที่ใชในการเขียนแผนภูมิและแผนภาพ 

ยังคงระบุไวเหมือนเดิม
2.ตําแหนงของกิจกรรมตาง ๆ ที่ไดเขียนไวในแผนภาพความสัมพันธยังคง

เหมือนเดิม โดยกาํหนดเนื้อทีท่ี่มีรูปลักษณะ และขนาดของแตละกิจกรรมไป
เขียนลงบนตําแหนงของสัญลักษณกิจกรรมนั้น ๆ 

3.ยังคงเขียนความสัมพันธของกิจกรรมตาง ๆ โดยใชเสนเชื่อมโยง ซึ่งจะทําใหเหน็
แผนภาพไดงายกวา อานไดงายกวา

การเขียนเนื้อที่ลงบนกระดาษกราฟ
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4. ขั้นแรกใหเขียนเนื้อที่สวนที่เปนสี่เหลี่ยมผืนผากอน เวนแตเนื้อที่ที่มี
รูปทรงที่แปลกออกไป ซึ่งอาจทําใหผิดสวนไดงาย

5. พยายามหลีกเลี่ยงการเขียนเสนที่เชื่อมโยงแสดงความสัมพันธที่ลากผาน
เนื้อที่ บางครั้ง ในทางปฏิบัติทําใหดูแออัดหรือเต็มไปดวยเสน หากมี
ความจําเปนตองลากเสนผานเนื้อที่ดังกลาวควรใชเสนประ

6. ทําการเขียนเนื้อที่โดยการใชดินสอ ซึ่งสามารถปรับปรุงแกไขไดงายและ
รวดเร็ว หากวาแผนภาพนี้สมบูรณแลวจึงคอยระบายส ีหรือการเขียน
ภาพแรเงา หรือภาพลายเสน  ขาว-ดํา เปนรหัสแทนเนื้อที่ตาง ๆ

การเขียนเนื้อที่ลงบนกระดาษกราฟ
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การเขียนเนื้อที่ลงบนกระดาษกราฟ
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• ทฤษฎีของการวางแผนเนือ้ที่โดยอาศัยหนวยพื้นที ่(unit-area) 
ขึ้นอยูกับแนวความคิดเกี่ยวกับเนือ้ที่ หรือพื้นที่ที่มีรูปทรงตาง ๆ 
แลวแบงออกเปนหนวยยอย ที่สามารถปรับจัดไดดวยวิธีการตางๆ

• หนวยพื้นที่มีลักษณะคลายกับกรอบพื้นที่บนกระดาษกราฟ เวนแต
วามีขนาดใหญกวา และสามารถเคลื่อนที่ไดอิสระมากกวา และมี
น้ําหนกัมากกวากระดาษ

หนวยพื้นที่สําหรับการวางแผนเนื้อที่

12

วิธีการ สามารถทําไดดังนี้
• แบงพื้นที่ที่ตองการสําหรับแตละกิจกรรม หรือแผนกทั้งหมดตามที่ได

วางแผนไวอยูในรูปลกัษณะของหนวยพืน้ที่
• จัดเตรยีมหนวยพื้นที่ของแตละกิจกรรม และควรระบุแตละหนวยพื้นที่ดวย

โดยใชเครื่องหมาย
• จัดหนวยพื้นที่เหลานัน้และปรับใหอยูในตําแหนงที่เหมาะสมตามแผนภาพ

ความสัมพันธของกิจกรรม หรือแผนภาพความสัมพนัธของเนื้อที่
• หนวยพืน้ที่ขนาดใหญที่จะใชเปนตวัแทนสําหรับบรรจุหนวยพื้นที่เลก็ที่

ตองการ ไมควรมีการเปลี่ยนเนื้อที่ที่จะใชเปนตัวแทนของแตละกิจกรรม
• ปรับจัดหนวยพื้นที่เพือ่ทําการวางผังโรงงานหลาย ๆ รูปแบบที่มีความเปนไป

ไดตอการยอมรับ

หนวยพื้นที่สําหรับการวางแผนเนื้อที่
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หนวยพื้นที่สําหรับการวางแผนเนื้อที่

14

หนวยพืน้ที่
•  ตองกําหนดตามมาตราสวนโดยไมต่ํากวา 1 ตารางเซนติเมตร
• ควรมีขนาดเล็กซึ่งงายและสะดวกตอการเคลื่อนที ่งายตอการกระทบ
• หนวยพื้นที่ทั้งหมดควรเปนตาราง และสามารถจัดไดหลายรูปทรงหรือใชไดหลาย ๆ งาน
• การวางแผนพืน้ที่ในรายละเอียดจะใชตารางของกราฟขนาด 2.5 มม.
• กรอบของหนวยพื้นที่มาตราสวนจะตองสอดคลองกับงานเขียนแบบที่จะนําไปปฏิบัติ
• การจัดทํากรอบหนวยพื้นที่อาจทําไดจากวัสดุหลายชนิด เชน พลาสติก ไม กระเบื้อง
• วัสดุที่ใชควรเปนสีที่ใชเปนสัญลักษณแทนพื้นที่ของแตละกิจกรรมจะทําใหการปรับ

จัดทําไดรวดเร็วขึ้น
• กําหนดขอบเขตของที่ตั้งหรืออาคารโรงงาน สามารถทําไดโดยตรงโดยการเขียนแบบพื้น

ที่ตั้งตามมาตราสวนที่ตองการ

หนวยพื้นที่สําหรับการวางแผนเนื้อที่
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• มีวิธีการปรับแตง 2 วิธี คือ
1.การเขียนลงบนกระดาษกราฟ
2.การใชกรอบหนวยพื้นที่

• บางครั้งกรอบของหนวยพื้นที่ เราอาจตดัเปนกรอบเล็ก ๆ ตาม
มาตราสวนของพื้นที่โดยสามารถนํามาใชงานไดหลาย และ
ใชไดสําหรับงานทั่ว ๆ ไป

การปรับแตง
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• แผนภาพความสัมพันธของเนือ้ที่เปนตัวเชื่อมโยงระหวาง
ความสัมพันธกับเนือ้ที่ ซึ่งตองใชเวลามากสําหรับการปรับจัดใน
การเริ่มเขียนแผนภาพความสัมพันธของเนือ้ที ่โดยคํานึงถึง
ขอพิจารณาเพื่อการเปลี่ยนแปลงและขอจํากัดทางปฏิบัติ

• สรางแผนผังโรงงานเพื่อเปนทางเลือกหลาย ๆ ทางมา
เปรียบเทียบกันแลว นําผลของสวนที่ดีที่สุดของแตละทางเลือก
มาเขียนรวมกัน

การบันทึกทางเลือกตาง ๆ
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การบันทึกทางเลือกตาง ๆ
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• จากการเขียนแผนภูมิความสัมพันธของกิจกรรม จะทําใหทราบ
วา ตําแหนงของกิจกรรมตาง ๆ ควรอยู ณ ที่ใดของโรงงาน แต
การแสดงตาํแหนงของกิจกรรมเหลานัน้เปนเพียงสัญลักษณ 
จากนัน้ก็คํานวณหาเนือ้ที่และรูปลักษณะของกิจกรรมวาเปน
เทาไร  อยางไร แลวนํามาเขียนลงในแผนภาพความสัมพันธของ
เนือ้ที่โดยใชมาตราสวนที่เหมาะสม จะทําใหมองเห็นลักษณะ
ของผังโรงงานไดชัดเจนขึ้น

สรุป


