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บทที่ 14
การปรับจัดแผนภาพ
(Adjusting the Diagram)
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แผนภาพแสดงความสัมพันธของเนื้อที่ ซึ่งไดกําหนดลงใน
แผนผังโรงงานความนาจะเปนไปไดไมไดเปนวิธีการที่ด ีเพราะวายัง
ตองคาํนึงถึงการปรบัแตงและ/หรือขอจํากัดตางๆ ในทางปฏิบัติ

เทคนิคที่จะทําใหมองเห็นภาพพจนในการพิจารณาและ
ปรบัปรุงผังโรงงาน เราควรพิจารณาเงื่อนไขตั้งแตเริ่มตนของการ
ปรบัปรุง
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1.ขอพิจารณาการปรบัปรงุเปลี่ยนแปลง
ขอควรพิจารณาประกอบการปรับแตงผังโรงงานใหเหมาะสามารถจัดแบงไดตามประเภท 

ดังนี้
• 1. วิธีการขนถาย
• 2. สิ่งอํานวยความสะดวกในการเก็บรักษาวัสดุ-สินคา
• 3. สภาวะแวดลอมและบริเวณรอบๆ โรงงาน
• 4. สิ่งอํานวยความแกคนงาน เชน หองน้ํา หองสวม หองเปลี่ยนเสื้อผา เปนตน
• 5. รูปลักษณะของอาคารโรงงาน
• 6. สิ่งอํานวยประโยชน และอุปกรณชวย
• 7. การปฏิบัติและควบคุม
• 8. ลักษณะรูปรางในรายละเอยีดของแตละกิจกรรมของผังโรงงาน

นอกจากนั้นก็ยังมีขอพิจารณาอื่นๆ อีกมาก แตขอพิจารณาดังกลาวมักจะนํามาใช
บอยครั้งกวา
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โครงการวางผังโรงงานแตละโครงการ มักจะพิจารณาปรับแตงสวนที่
สําคัญ ทั้งนี้เพื่อการวิเคราะหและพิจารณาขอกําหนดตางๆ สําหรับขอพิจารณา
เพื่อการปรับแตงอื่นๆ ดังเชน ผังโรงงานในคลังสินคา ผูวางแผนตองคํานึงถึง
เรื่องเกี่ยวกับการขนถายและสิ่งอํานวยความสะดวกในการเก็บสินคา  การเลือก
ระบบของการขนถายวสัดุ  และสิ่งอํานวยความสะดวกในการเก็บสินคาก็เปน
เหตุอันหนึ่งที่จะทําใหการจัดแผนภาพความสัมพันธของเนื้อที่ใหสมบูรณได
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การพิจารณาเพื่อการปรับแตงแตละอยางตองสืบหาวิธีการที่
แตกตางกัน ขอพิจารณาเพียงอยางเดียวในบางโครงการ  สามารถ
วิเคราะหไดหลายวิธีไมวาจะเปนแบบเฉพาะอัน  การวิเคราะหพิเศษ  
พิจารณาแลวพิจารณาอีกก็สามารถหาวิธีที่เปนไปไดเชนกัน  สําคัญที่วา
จุดไหนคือ รายละเอียดที่ตองสืบหาและไมสามารถแสดงใหเห็นได
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เทคนิคที่สําคัญ 2 ประการสําหรับการวิเคราะหที่นิยมใชในทางปฏิบัติกันมาก 
และนําไปวิเคราะหถึงอิทธิพลของการพิจารณากรณีพิเศษอีก

• 1. การแกปญหาทั่วๆ ไปในเรื่องการปฏิบัติงาน ตองมีรายละเอียดเพียงพอสําหรับ
การแกปญหาที่คอนขางซับซอนไดแตควรจะเปนวิธีพืน้ฐานสําหรับการแกปญหา
เหลานั้นและสามารถที่รวมกับขอพิจารณาตางๆ  ในวธิีการจัดการ

• 2. วิธีการสุม  วิธีนี้มขีอจํากัดตรงที่วาใชไดเฉพาะผังโรงงานเดิมที่มีการติดตั้ง
เครื่องจักรอยูแลว  ตรวจสอบตามจุดตางๆ บนพื้นฐานของวิธีการทํางานที่ทําอยู
เดิม หรือทําการสังเกตการณของการทํางานบนผังโรงงานเดิม จุดมุงหมายก็
เพื่อที่จะเก็บขอมูลเพื่อสามารถทําโครงการใหอยูในสภาวะที่เราคาดวาจะเปนผลดี
ของการวางแผนผังโรงงานใหม
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แบบฟอรมโดยทั่วไปของการสุมทุกชนิด สามารถทําขึ้นมาได โดย
ขึ้นอยูกับชนิดขอขอมูลที่ตองการจะทําการบันทึกและแจกแจงเฉพาะจุด
ที่สําคัญ  แตคงจะไมศึกษาทั้งหมดในการสังเกตการณจริง ๆ อาจอยูใน
รูปของการสุมงาน (Work Sampling) หรือหาอัตราความ
ลาชาจะเหมาะสมสําหรับการปฏิบัติมากกวา  และเปนวิธีซึ่งเปนที่
ยอมรับถึงหลักการของการสุมงาน
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2. การพจิารณาดาน การขนถายวัสดุ

▫ ปญหาของผังโรงงานมีอยูมากมาย  แตขอควรแกการพิจารณาที่
สําคัญก็คือ  วิธีการขนถายวัสดุ  ในดานการวิเคราะหนั้นจะขึ้นอยูกับ
ความเขมการไหลของวัสดุที่เคลื่อนที่
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การวเิคราะหการขนถายวัสดุ

การขนถายภายนอกโรงงานทั้งหมด
การวางแผนการขนถายระหวางแผนก
การวางแผนการขนถายอยางละเอียด
การตดิตั้ง
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การวางแผนผังโรงงานอยางมีระบบขั้นตอนเหลานี้ไดจัดลําดับ
ขั้นตอนที่เหลื่อมกันดังแสดงในรูป
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จุดเริ่มแรกนั้นตองมีความมั่นใจวา วธิีการทีใ่ชในการขนถายภายนอก
โรงงานนั้นมอีะไรบาง มีเครื่องมืออะไรบาง  และมีอุปกรณอํานวยความสะดวก
อะไรบาง  ซึ่งจะตองวางแผนการขนสงภายนอกใหสอดคลองกับการขนสง
ภายในโรงงาน  จากนัน้คอยปรับแตละแผนภาพความสัมพนัธของเนื้อที่ตาม
แผนกงานวางแผนการขนถายวัสดุระหวางแผนกนัน่คือ เทคนิคการวิเคราะหการ
ขนถายวัสดุภายในหรอืการเคลื่อนที่ภายในโรงงานตองรวมอยูในขั้นตอนที่ 2
(การวางแผนการขนถายระหวางแผนก) แตรายละเอียดและขอกําหนดยังนอยกวา
ในขั้นตอนที่ 3 (การวางแผนการถายวสัดุอยางละเอียด) ที่ตองมั่นใจวาผลจาก
ขั้นตอนที่ 2 ตองสอดคลองกับขั้นตอนที่ 3
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ตัวอยางเชน ตองการใชเครนเปนวิธีการขนถาย
วัสดุ  และตองใชในการเคลื่อนยายเครื่องจักรเพื่อ
ทําการติดตั้งตามผังโรงงาน ดังนั้นเราตองคํานึกถึง
ขีดความสามารถในการทํางาน เนื้อที่การทํางาน 
ความเร็ว ความแข็งแรงของเสา และคานที่ตองใช
ในการรองรับ ซึ่งตองพิจารณาในขั้นตอนที ่2 (การ

วางแผนการขนถายวัสดุระหวางแผนกงาน)
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จากนั้นก็ปรับจัดแผนภาพความสัมพันธของเนื้อที่ลงในผังงาน 
แมวาจะสามารถจัดไดแตตองทําการปรับปรุงเกี่ยวกับเรื่องระยะทาง
ระหวางกิจกรรมตางๆ  ดวยเหตุนี้การวิเคราะหการขนถายวัสดุจะ
ขึ้นอยูกับ  ความเขมการไหลวัสดุที่เคลือ่นที่ระหวางระยะทางดังกลาว
ซึ่งจะตองพัฒนาในแตละเสนทาง  ผูวางแผนสามารถคํานวณ งาน
เคลื่อนยาย (Transport Work) และสามารถกําหนดเวลาการทํางาน
ของการขนถายวัสดุตามวิธีตางๆ และสามารถประเมินตนทุนได
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ในการวิเคราะหแผนภาพการไหล และ/หรือแผนภาพความสัมพันธของ
เนื้อที่ เราตองสมมติใหวัสดุเคลื่อนยายจากจุดเริ่มตนไปยังจุดปลายทาง
ดวยระยะทางที่สั้นที่สุดเทาที่เปนไปได  อันที่จริงแลวระยะทางที่สั้น
ที่สุดนั้นไมไดเหมาะสมในทาปฏิบัติเสมอไป โดยขึ้นอยูกับตําแหนงที่
ติดตั้ง ความสามารถในการรับภาระของพื้นผนังและกําแพงตางก็มีผล
ตอระยะทางที่แทจริง  ซึ่งขึ้นอยูกับการวิเคราะหการขนถายวัสดุและการ
เคลื่อนที่  ผูวางแผนตองตัดสินใจถึงวิธีการขนถายวัสดุระหวางคู
กิจกรรม
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วิธีการขนถายวัสดุ

ประกอบดวย

ระบบหรือรูปแบบการเคลื่อนที ่(System)

อุปกรณการขนถายวัสดุ (Equipment)

หนวยการเคลื่อนที่ (กลอง มัด ถัง) (Transport unit)
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ระบบการขนถายวัสดุ

ระบบการขนถายวัสดุ  หมายถึง  วิธีการทั่ว ๆ ไปที่ใชแตกตางกัน
ในการเคลื่อนยายทั้งการเคลื่อนที่ทางภูมิศาสตรและทางกายภาพ 
โดยหลักพื้นฐานแลว  วัสดุสามารถเคลื่อนที่ระหวางจุดตาง ๆ 
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ระบบการขนถายวัสด(ุตอ)

สามารถแบงออกไดเปน 2 ระบบ คือ
1. ระบบทางตรง (Direct System)
2. ระบบทางออม (Indirect System)

2.1 ระบบรับ สงตลอดเสนทาง (Kanal System)
2.2 ระบบผานศูนยรวม (Central System)
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“ผูวางแผนจะตองเลือกระบบการขนถายอยางใดอยางหนึ่ง 
หรือรวมหลาย ๆ  ระบบทั้งเพื่อวางแผนสําหรับการกําหนด
อุปกรณ  และภาชนะรองรับอนัหมายถึงวิธีการขนถายวัสด ุ สิ่ง
เหลานีต้องพิจารณารวมในแผนภาพความสัมพันธของเนือ้ที่ดวย  
ซึ่งจะตองปรับจัดใหผังโรงงานนีเ้ปนที่รองรับ”
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ในการวิเคราะหการไหลของวสัดุดวยเทคนิคตางๆ ที่แตกตางกันขึ้นอยูกับ
ตําแหนงบนเสนโคง  P-Q ดังนั้นการขนถายวัสดุสามารถวิเคราะหไดหลายวิธี

• สําหรับกรณีที่มีผลิตภัณฑชนิดเดยีว หรือนอยชนิด(หรือกลุมผลิตภัณฑ) 
ใชแผนภูมิการไหลของขบวนการ (Flow Process Chart) เมื่อมีผลิตภัณฑ
หลายๆ ชนิดไหลผานบนเสนทางที่แตกตางกัน ก็ใชแผนภูมิเสนทางการ
ไหล(Route Chart) หรือแผนภูมิวิเคราะหเสนทาง(Route-Analysis 
Chart) จะชวยในการวิเคราะหการเคลื่อนที่ของแตละเสนทาง โดยใช 1 
เสนทาง ตอ 1 แผนภูมิ                    
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• กรณีมีผลิตภัณฑหลายๆ ชนิดและมีเสนทางการไหลมาก กรณีนี้จะใช
แผนภูมิการไหลเขา-ออก (Flow-in Flow-out Chart) วิธีนี้ผูวางแผนตอง
เก็บรวบรวมขอมูลเกี่ยวกับการเคลื่อนที่เขามาหรือออกไปของแตละ
พื้นที่

• ในกรณีอื่น ๆ หากไมคํานึงถึงวิธีการ ผูวางแผนตองมั่นใจทั่งความเขม
การไหลและระยะทางชัดเจนยิ่งขึ้น  ก็ควรแสดงความเขมการไหลลงใน
แผนภาพความสัมพันธของเนื้อที่
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อุปกรณการขนถายวัสดุที่ใชกันอยูทั่ว ๆ ไปซึ่งไดจัดแบงไวตาม
ประเภทของอุปกรณและภาชนะบรรจุเพื่อชวยในการเลือกชนิดของ
อุปกรณ จึงไดมีแบบฟอรมการประเมินผลอุปกรณ (Equipment 
Evaluation Form) จัดไวใหสําหรับผูวางแผนไดพิจารณาและเลือก
อุปกรณชนิดตางๆ 
วิธีการทั่วๆ ไปของการขนถายสําหรับการเคลื่อนยายระหวางพื้นที่หรือ
ระหวางแผนกเราสามารถกําหนไดในขั้นตอนที ่3 (การวางผังโรงงาน
อยางละเอียด) การวิเคราะหเกี่ยวกบัการขนถายวัสดุที่ใหรายละเอียด
มากกวานี้จะไดไปศึกษาในเรื่องของการวิเคราะหการขนถานวัสดุอยาง
เปนระบบ(Systematic Handing Analysis, ใชตัวยอวา  SHA )
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3. ขอพจิารณาอื่น ๆ เพือ่การปรับแตง
องคประกอบที่จะนํามาพิจารณา ไดแก
 ระดับของพื้นดิน ทิศทางลม แสงสวางจากธรรมชาติ 

 ผลกระทบของโรงงานจากบริเวณรอบนอกซึ่งตองรวมถึงของเสียหรือ
สิ่งสกปรกที่อยูใกลบรเิวณโรงงาน ทางรถไฟ แมน้ํา เสนทางหลวงและ
ผลกระทบจากตัวโรงงานเองในเรื่องความดังของเสียง ภยัตางๆ และ
การจราจรบริเวณใกลเคียงโรงงานและบาน 

สวนภายในโรงงาน ไดแก ประกายแสงที่เกิดจากการเชื่อม การ
สั่นสะเทือนที่เกิดจากเครื่องจักรกลหนัก เปนตน ขอพิจารณาเหลานี้ควรไดมี
การระบุใหชัดและตองเปนขอมูลเตรียมไวสําหรับการปรบัจัดเนือ้ที ่ 
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• สิ่งที่คลายกับการพิจารณาบริเวณที่ตั้งโรงงานก็คือ รูปลักษณะอาคาร
ในการออกแบบรูปลักษณะอาคารสิ่งสําคัญประการหนึ่งที่ควร

ไดรับการพิจารณาคือ รูปแบบการทดลองจัดพื้นที่จําลอง สําหรับทําเล
ใหม หรือโครงสรางอาคารใหม ความสําคัญของรูปแบบการทดลองจัด
พื้นที่จําลองก็คือ มีแนวโนมที่จะทําใหเกิดความประหยัดและมี
ประสิทธิภาพในเรื่องการใชที่ดนิ และโครงสรางอาคาร และอื่น ๆ
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ขอดขีองรปูแบบพื้นที่จําลอง
เสนทางการขนสงวัสดุเปนทางตรง ของแตละแนว
สามารถควบคุมแนวเสาของเนื้อที่แตละแผนก ผนงั หรือแนวเครื่องจักร
ความยาวของสายงานผลิต คาใชจายในการติดตั้งการเดนิสายไฟฟาตน
กําลัง
การวางแผนผังโรงงานงายตอการออกแบบโครงสรางและการติดตั้ง
งายตอการขยายโรงงานและปรับจัดไดในภายหลัง
สามารถประหยัดคาใชจายสําหรับการซอมและบํารุงรักษา
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อาคารโรงงาน ควรไดมีการพิจารณาถึงการจัดระบบ สิ่งอํานวย
ประโยชนและการบํารุงรักษา นอกจากนั้นก็ตองมีเนื้อที่ในแตละแผนก
เพียงพอสําหรับการซอมและบํารุงรักษา รวมทั้งกําลังคนที่ตองการ ใน
แตละแผนกของโรงงานและบริเวณรอบอาคารโรงงานที่เกี่ยวของ ทั้งนี้
เพื่อเปนขอมูลสําหรับการวางแผนผังโรงงานอยางละเอียดและยังตอง
คํานึงถึงเครื่องจักรและอุปกรณ ที่ติดตั้งแยกอิสระอีกดวย
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สิ่งอํานวยความสะดวกของคนงาน จะมีคําถามวาจะจัดใหเปนแบบศูนย
รวมทีเดียว หรือกระจายกนัอยูตามแผนกตางๆ เปนตนวา ทางเขา ทางออก 
หองเปลี่ยนเสื้อผา โรงอาหาร หองน้ํา หรอือะไรทํานองนี้ ซึ่งจะจัดไวในชั้น
ลาง หรือบนพืน้ชัน้ลอย (พืน้ครึ่งชั้นระหวางชั้นหนึ่งกับชั้นสอง) หรือหอง
ใตถนุ นอกจากนีย้ังตองคํานึกถึงความปลอดภยั คนงานเขาไปไดสะดวก 
ระบบการติดตอสื่อสารภายในที่จะตองจัดเตรียมไว และจะตองพิจารณาถงึ
ภาพรวมระดับแผนกงาน และสิ่งที่ตองคํานึงถึงอีกประการหนึ่งก็คือ ตอง
ดูแลและพิจารณาอยางรอบคอบ เพือ่การปรับปรุงการวางแผนผังโรงงาน
ตอไป
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ขอพิจารณาทีส่ําคัญอีกอันหนึ่งของการจัดเนื้อที ่ก็คือการทํางาน และ
การควบคุม ซึ่งสามารถจัดเนื้อที่ไดหลายรูปแบบและมีขอดีหลายประการ 
หากแตไมสามารถปฏบิัติตามนัน้ได การวางแผนการผลิตและระบบควบคุม 
งานเอกสารดานพัสดุคงคลัง ระบบการวางกําหนดการ วิธกีารควบคุม
คุณภาพ การปฏิบัติเกี่ยวกับการนับจํานวนวิธีการเก็บงานและเศษวัสด ุและ
การปฏบิัติอื่น ๆ อีกมากมายและงานดานเอกสารก็เปนสวนสําคัญในดานการ
สนับสนนุดานติดตั้งตามผังโรงงาน

ทั้งนี้เพือ่ใหงายตอการวิเคราะหของทีมงาน โดยเฉพาะสําหรับวิศวกรที่
สามารถมองถึงความเปนไปไดในเชิงปฏิบัต ิและเปนสวนสําคัญของการวาง
แผนผังโรงงาน และผูวางแผนก็จะไดไมมองขามสิ่งเหลานี้ไป



33

4.ขอจํากดัเชงิปฏิบัติ
ขอควรพิจารณาสําหรับการพัฒนา การออกแบบ หรือการตัดสินใจ ซึ่งเรา

เรียกวา ขอพิจารณาเพื่อการปรับปรุงเปลี่ยนแปลง ซึ่งตองคํานึงถึงขีดจํากัดตางๆ 
ในการวางแผนที่เรียกวา ขอจํากัดเชิงปฏิบัติ เชน
วิธีการขนถายวสัดุ
ระบบการควบคุมการผลิตและสั่งงาน
นโยบายของบริษัทรหัสอาคารตางๆ 
ขอตกลงกับสหภาพแรงงาน
ขอบังคับที่เกี่ยวกับสังคมหรือชุมชนที่เปนผลจากระบบการถายเทของเสียที่เปนผล
มาจากผังโรงงาน
คุณสมบัติทางกายภาพของทําเลที่ตั้ง
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5. ขอแนะนําเกี่ยวกบัอาคารโรงงาน เพื่อประกอบการพจิารณา
เรื่องขอจํากัดเชิงปฏบิตัิ

สําหรับอาคารโรงงานเอนกประสงค ซึ่งมีขอพิจารณาสําคัญดังนี้
• เงินลงทุนครั้งแรก
• ความเร็วของการผลิต
• โอกาสที่จะขายกิจการหลังจากที่
▫ มีกําไร
▫ ไดทําเลที่ดีกวา
▫ ทรัพยสินโดยยึด

35

• โอกาสที่จะเปลี่ยนแปลงในสิ่งตอไปนี้บอย

▫ ผลิตภัณฑ,วัสดุ

▫ เครื่องจักรและอุปกรณ

▫ ขบวนการผลิต หรือ วิธีการผลิต

▫ ปริมาณการผลิต หรือผลผลิต
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สําหรับโครงสรางอาคารชั้นเดียว รวมทั้งระเบียงและเนื้อที่ภายในซึ่ง
มีเงื่อนไขที่เปนอยูในปจจุบัน เปนดังนี้

• ผลิตภณัฑมีขนาดใหญและน้ําหนกัมาก
• เครื่องจักรและอุปกรณมีน้ําหนกัมากอันเปนเหตใุหพืน้ทีต่องรับ
น้ําหนกัมาก

• ที่ดินมีราคาถูก
• สามารถขยายโรงงานในทีด่ินแปลงนั้นได
• ผลิตภณัฑไมสามารถขนถายโดยอาศัยแรงโนมถวงได
• เวลาสําหรับการกอสรางอาคารโรงงานมีจํากดั
• มีการเปลี่ยนแปลงผังโรงงานกอนกําหนดบอยครั้ง
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บทที่ 15
การเลือกผังโรงงาน

(Selection the layout)

2

หลักการเลือกผังโรงงาน
การพจิารณาขั้นพื้นฐานเพื่อประกอบการเลือกผัง
โรงงาน

มี 3 วธิีคือ
1. เปรียบเทียบขอดีและขอเสีย
2. ใหคะแนนโดยการวิเคราะหองคประกอบ
3. เปรียบเทียบเงินลงทุน
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เปนวิธีการที่งายที่สุดจากทั้ง  3 วิธี  โดยการเขียนขอดีและขอเสียของผัง
โรงงานแตละแผน  ขณะเดียวกันความถูกตองก็นอยกวาวิธีอืน่ๆเชนกัน  จึงมัก
นิยมใชวิธีนี้สําหรับการเลือกผังโรงงานในขั้นตนที่วางผังอยางหยาบๆ  หรือ
เหมาะสําหรับการประเมินผลในขั้นตอนที่เปนขอมลูทีไ่มไดเจาะลึกลงไปใน
รายละเอียดมากนัก

ระบบการเปรียบเทียบขอด-ีขอเสีย  มักนิยมเขียนเรียงลงตามแนวยาวของ
กระดาษ  หรือในแนวสดมภ  จะเขียนขอดีเรียงมาตามแนวตั้งกอน  จากนั้นก็
เขียนขอเสีย  ซึ่งเปนวิธีการเปรียบเทียบแบบงายและใชเวลาไมมาก  ในหลักการ
เดียวกัน  ขอดขีอเสียที่นํามาเปรียบเทียบก็สามารถใหระดับคะแนนได  วิธีนี้จะ
ใหความถูกตองมากกวา  โดยการใหคะแนนแสดงถึงความสําคัญของขอดีแตละ
ขอและขอเสียแตละขอเรียงตามลําดับ

1. การเปรียบเทยีบขอดีและขอเสยี

4ใบประเมนิผังโรงงานโดยการเปรียบเทียบขอดี-ขอเสีย



5ใบประเมนิผังโรงงานโดยการเปรียบเทียบขอดี-ขอเสียแลวกําหนดระดับคะแนน 6

ตารางแสดงรหัสอักษรและคาคะแนนระดบัตางๆ
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การอธิบายลักษณะแบบฟอรมของใบประเมิน
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2. การใหคะแนนโดยการวิเคราะหองคประกอบ
การวิเคราะหองคประกอบจะดําเนินการตามแนวความคิดของวิศวกรที่จะพยายาม

แยกแยะปญหาในแงมุมตางๆ แลวทําการวิเคราะหทลีะปญหา  วิธีการนี้สามารถใชไดกบังาน
อีกหลายรปูแบบ  ซึ่งสามารถสรุปเปนลกัการที่สําคัญไดดังนี้

1. เขียนรายการองคประกอบตางๆที่พจิารณาแลวเห็นวามีความสําคัญตอผังโรงงานนั้นๆ  หรือมี
ความสําคัญตอการตัดสินใจเลือกผังโรงงาน

2. กําหนดน้ําหนกัขององคประกอบแตละตัวตามความสําคัญและสัมพันธกันโดยเปรียบเทียบกับ
ตัวอื่นๆ

3. ใหคะแนนตามแผนตางๆ  (ตามผังโรงงานแตละแบบ) ที่นํามาพิจารณาตัดสินใจเลือกโดย
เปรียบเทียบในองคประกอบเดียวกันและเวลาเดียวกัน

4. คิดน้ําหนักและคาระดับคะแนนทีใ่หแลวนํามาคูณกัน  จากนัน้กร็วมคะแนนของแตละแผน   
จากคะแนนของทุกองคประกอบ  แลวนําคะแนนรวมมาเปรียบเทียบกนั

วิธีการวิเคราะหองคประกอบนี้มีความยืดหยุนสูง  แตจะมีความแมนยาํมากนอยแคไหน
นั้น  ขึ้นอยูกับการประเมินคาความเปนไปไดอีกทั้งการกาํหนดน้ําหนักและการใหคะแนนดวย
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แนวทางปฏบิัติเพีอ่การประเมนิผลผงัโรงงาน 
แตละแบบดวยวิธีการวิเคราะหองคประกอบ
1. ระบผุังโรงงานแตละแบบหรือแตละแผนที่จะทําการประเมิน
ก. เลือกผงัโรงงานแตละแบบที่จะนํามาประเมินผลหรือพิจารณาเลือก
ข. ผังโรงงานนั้นควรมีภาพประเมินที่มองเห็นภาพพจนชัดเจน  และผู

ประเมินผลจะตองเขาใจในผังโรงงานที่จะทําการประเมินเปนอยางดี
ค. ระบุชื่อของผังโรงงานนั้นๆดวยอักษร  เชน  แผน  ก. แผน  ข. หรือ  

แผน  ค. เปนตน  ซึ่งมักจะมีแผนใหเลือกประมาณ  3-5 แผน
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2. กําหนดองคประกอบ หรือ ขอควรแกการพจิารณาตางๆ
ก. กําหนดวามีองคประกอบอะไรบาง หรือ ขอควรแกการพิจารณา หรือ

ขอบเขต หรือเปนเปาหมายที่เกี่ยวของและเปนที่ตองการของผัง
โรงงาน

ข. ควรอธิบาย หรือความหมายของแตละองคประกอบเพื่อใหเขาใจอยาง
ชัดเจน

3. จดัเตรียมใบประเมินผล
ก. เขียนรายการขององคประกอบหรือขอพิจารณาตางๆลงตามตั้งของใน

แบบฟอรม
ข. เขียนชือ่ผังโรงงานแตละแบบ หรือแตละแผนเชน ก,ข,ค,ง, ลงตามชอง

ในแนวนอนของแบบฟอรม
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4. ทําระดับความสําคัญของแตละองคประกอบอยางสัมพันธกนั
ก. กําหนดน้ําหนัก หรือระดับความสําคญัของแตละองคประกอบ โดย

สัมพันธกับกับองคประกอบตัวอื่นๆ
ข. ใครเปนผูกําหนดน้าํหนัก
5. ใหคะแนนแตละองคประกอบของผิวโรงงานแบบตางๆ
ก. กําหนดรหัสหรอืระบบการใหคะแนน
ข. ใหคะแนนทีละองคประกอบของผังโรงงานแตละแบบจนครบทุกแผน 

แลวพิจารณาองคประกอบถัดไปจนครบทุกองคประกอบ
ค. กําหนดคะแนนดวยรหัสอักษร A E I O U ในสวนครึ่งบนของกรอบ

ใหคะแนน
ง. ใครบางเปนผูใหคาคะแนน 12

6. คํานวณคาน้ําหนกัคะแนนรวมทั้งหมด
ก. เปลี่ยนคาคะแนนที่กําหนดเปนรหสัอักษร A E I O U มาเปนคาตัวเลข 

แลวคูณกับคาน้ําหนักของแตละองคประกอบ จนครบทุกองคประกอบ
และครบทุกผังโรงงาน

ข. รวมคาคะแนนทั้งหมดของผังโรงงานแตละแบบหรือแตละแผน แลว
เขียนลงในชองคะแนนรวม

ค. ใครเปนผูนับคะแนน
ง. ทําการเปรียบเทียบโดยผลคะแนนรวมทั้งหมดมาพิจารณาแมนยํามาก

นอยแคไหนนัน้ขึน้อยูที่กับการประเมนิคาความเปนไปไดอีกทั้งการ
กําหนดน้ําหนักและการใหคะแนนดวย
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ลักษณะขององคประกอบตางๆ หรือขอควรแกการพิจารณาดังกลาวไดแก

• งายตอการขยายกิจการในอนาคต
• สามารถดัดแปลงไดงายและทําไดหลาย

อยาง
• ผังโรงงานตองมีความยืดหยุน
• การไหลของวัสดุมีประสิทธิภาพ
• ระบบการขนถายวัสดุมีประสิทธิภาพ
• คลังวัตถุดิบ-สินคามีประสิทธิภาพ
• การใชเนื้อที่ใหเปนประโยชน
• การใชสิ่งสนับสนุนการผลิตรวมกนัอยาง

มีประสิทธิภาพ
• ความปลอดภัย และการดแูล
• สภาพแวดลอมการทํางาน และความ

พอใจของคนงาน

• งายตอการควบคุมดูแล
• ลักษณะรูปราง คานิยม และความ     

ยอมรับ
• คุณภาพของผลิตภัณฑ
• ปญหาการบํารุงรักษา
• โครงสรางการบริหารขององคการ
• ประสิทธภิาพของการใชอุปกรณ
• ประโยชนทีไ่ดรับจากสภาพแวดลอม

ธรรมชาติ และบริเวณรอบๆโรงงาน
• ความสามารถในการผลิต
• ความมั่นคงปลอดภัยของโรงงาน
• ความเหมาะสมกับแผนการระยะยาว

ของบริษัท
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หลังจากที่ใหคะแนนครบทุกองคประกอบและครบทุกแผนแลว ก็จะเปลี่ยนคะแนนจากรหัสอักษรไปเปน
คาตัวเลข แลวนําไปคูณกับน้ําหนักขององคประกอบ ทําเชนนี้ไปเรื่อยๆจนครบทุกองคประกอบและทุก
แผน จากนั้นก็รวมคะแนนทั้งหมดของทุกแผนแลวนํามาเปรียบเทียบกัน ผลที่ไดอาจเปนดังนี้

1. แผนใดแผนหนึ่งใหผลออกมาชัดเจน โดยมีคะแนนสูงกวาแผนอื่นๆ ก็ยอมรับดีกวาแผนอื่นๆ(หากวา
คะแนนสูงกวาแผนอื่นๆถึงรอยละ 20 ก็เปนแผนที่ไดรับเลือก)

2. หากผลที่ออกมา 2 แผนมีคะแนนใกลเคียงกัน กรณีนี้ควรทําการประเมินผลใหมทั้ง 2 แผน โดยการพินิจ
พิเคราะหการใหน้ําหนักและใหคะแนนจนเปนที่ยินรับ

3. ผูวางแผนหรือผูประเมินผลจะตองดูถึงความเปนไปไดที่จะปรับปรุงในแผนใดแผนหนึ่งหรือมากกวา
ตัวอยางเชน เราพบวามีแผนที่ดี 2-3 แผน แตไดคะแนนต่ํา เนื่องจากมีคะแนน “U”และ “O” มาก ก็พยายาม
รวบรวมถึงจุดออนของแผนที่เรายอมรับ จากนั้นผูวางแผนก็พยายามปรับปรุงผังโรงงานใหดีขึ้น

4. ในระหวางที่ดําเนินการใหคะแนน อาจพบวาการรวมแผน 2 แผน หรือมากกวาเขาดวยกัน ก็อาจกระทําได 
การจาํลองโดยการรวมผังโรงงานตางๆเขาดวยกันก็สามารถทําได โดยการเพิ่มอีกสดมภเขาไปใน
แบบฟอรม แลวทําการใหคะแนนของแผนใหมนี้ดวยหลักการเดียวกัน
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การใหคะแนนสามารถกระทําไดโดยผูวิเคราะหผังโรงงานแตเพียง
ผูเดียว หรืออาจใหผูที่เกี่ยวของเขามามีสวนรวม ซึ่งอาจเปนขอดี
ของการประเมนิ เพื่อที่จะไดตกลงในหลักการทั่วๆไปได อันเปน
เรื่องสําคัญของการวางแผนผังโรงงานและจะไดไมมีปญหาใน
ภายหลัง

การประเมินโดยการใหคะแนน สามารถทําได 2 วิธี คือ
1. การประเมินอิสระ ตางคนตางประเมินแลวนํามาเปรียบเทียบกัน
2. การประเมินรวม ทุกคนรวมวิเคราะหและพิจารณาแลวประเมนิ
รวมกัน
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วิธีการวิเคราะหโดยอาศัยองคประกอบตางๆเปนวิธกีาร
ประเมินผลอยางเปนระบบเมื่อเปรียบเทียบกับวิธีการแบบอื่น หาก
ไดนํามาประกอบการพิจารณารวมกับคาใชจายที่ตองลงทุนก็จะทาํ
การประเมินดียิ่งขึ้นเพราะเปนการประหยัดคาใชจายและเวลา
สําหรับการวางแผนที่ไมตองการความถูกตองแมนยํามากนัก และ
เหมาะสําหรับโครงการที่ตองการพิจารณาถึงความสัมพันธ
ทางดานเศรษฐศาสตรดวยแนวทางการปฏิบัตใินลักษณะนีเ้หมาะ
สําหรับการประเมินผลการวางแผนผังโรงงานจามแผนกงาน ผัง
โรงงานที่เกีย่วกับพื้นที่บริการผังสํานกังาน
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3. การเปรียบเทียบเงินลงทุน
วิธีการประเมินผล ผังโรงงานที่สําคัญที่สุดก็คือ วิธีการเปรียบเทียบ

เงินลงทุนหรือการวิเคราะหทางการเงิน การวิเคราะหดานเงินลงทุน
ไมไดเปนเรื่องสําคัญที่จะนําไปสูการตัดสินใจ แตเปนตัวเสริมวิธีการการ
ประเมินผล 
การวิเคราะหเงินลงทุนมีเหตุผลที่แตกตางกัน 2 กรณี 

กรณีแรก เปาหมายเพื่อแสดงถึงรายละเอียดของโครงการ เพื่อแสดง
ถึงความประหยัด 

กรณีที่สอง ปญหาก็คือ เพื่อทําหารเปรียบเทียบทางเลอืกของ
โครงการที่เสนอกันแตละโครงการแลวหรือ การทํางานในปจจุบัน

โดยหลักการพื้นฐานแลว การวิเคราะหการลงทุนสามารถกระทําได 
2 วิธีคือ วิเคราะหคาใชจายทั้งหมด หรือวิเคราะหเฉพาะคาใชจายที่มี
ผลกระทบตอโครงการภายใตการพิจารณาเทานั้น
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คาใชจายนัน้แบงออกเปน 2 รูปแบบ คือ คาใชจายดานเงนิลงทุน 
และคาใชจายในการดําเนนิงาน

หลักการพิจารณากค็ือ ผูวางแผนตองการที่จะจําแนกคาใชจาย
ประเภทตางๆอยางเปนระบบหากสามารถเลอืกใชวิธทีี่ดีกวาวัดการ
ทํางานที่ไดคาดหมายไว ซึ่งสามารถเสนอแนะเพื่อเปนแนวทางปฏิบัติ
ไดดังนี้

1. เตรียมแบบฟอรมการทํางานพรอมทั้งเขียนรายงานที่ตองการลงทุก
ของผังโรงงานแตละแผน

2. เตรียมแบบฟอรมการทํางานพรอมกับรายงานสวนทีเ่ปนคาใชจาย
ดําเนนิงานโดยประมาณการ

3. ทําการคํานวณเพื่อเปรียบเทียบรายจายของแผนกตางๆ
20

สิ่งทีต่องการเพื่อการอนุมัติ
สิ่งที่ตองการเพื่อการอนุมัติโครงการแตละรูปแบบนั้นจะเกี่ยวของกับสิ่งตอไปนี้
1. ตองการทําการตรวจสอบผังโรงงาน ทําการทบทวนโดยอาศัยความรวมมือ

จากผูที่เกี่ยวของทั้งหมดรวมทั้งผูดําเนินการ และฝายบริหาร หรือวิธีการอื่นที่
รูสึกวาผูที่เกี่ยวของไดมีสวนรวมกันมากหรือแผนผังใดที่สามารถอธิบายให
เขาใจไดดีหวา และชวยหาขอบกพรองวิธีการดังกลาวนี ้สามารถที่จะ
นําเสนอผูที่มีอํานาจเหนือกวาอนุมัติได

2. เตรียมรูปของโครงการที่จะนําเสนอตองเปนรูปที่ชัดเจนและถูกตอง เปนภาพ
ที่ทําใหมองเห็นภาพพจนขัดเจนและชวยทําใหเขาใจไดรวดเร็วกวาสวนใดที่
จะทําการขออนุมัติ ใชภาพแสดงทั้งวิธีการปจจุบันและวิธีการที่จะเสนอใหม 
โดยใชแบบขยายหรือหุนจําลองและแผนที่จะแสดงตองประกอบดวย
ขอแนะนํา และทางเลือกทีเ่ปนไปได
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3. เตรียมขอสรปุของการพัฒนาแผนที่เสนอแนะซึ่งวิธีการของ SLP สามารถสนอง
ไดเปนอยางดีเพราะสามารถดําเนินการไดอยางมีระบบ ซึ่งทั้งความสัมพันธและ
เนื้อที่จะเปนตัวบงบอกที่สามารถอนุมัติไดงายกวา อันจะทําใหการอนุมัติขัน้
สุดทายมีความนาเชื่อถือสูง

4. เตรียมขอชีแ้จงเพื่อการขออนุมัติทั้งดวยการพูดแลวการเขียน คุณลักษณะ
บางอยางที่ตองม ีเชนวา คณุลักษณะความตองการที่จะขออนุมัต ิและการ
กําหนดเงินลงทุนซึ่งตองรวมถงึผลสรุปที่แสดงใหเหน็ถึง เงินลงทุนที่ตองการจะ
ใชเงินเมื่อไร อะไรคือ ผลตอบแทน และเมื่อไรจุดออนของวิธีการใชเงินลงทุน
พรอมกัน ขอดีและขอเสียไมสามารถประเมนิได และสามารถตอบคําถามแทน
บุคคลตางๆที่ถามการอนุมัติได เชน

อะไรคือจุดเดนของผังโรงงานนี้
อะไรคือความเสี่ยงของผังโรงงงานนี ้
ผังโรงงานนี้มีผลตอกระทบตอคนงานหรือกลุมคนอยางไรบาง
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ความยอมรับจากการอนุมัติ
เมื่อการวางแผนผังโรงงานตามแผนก (Overall Layout) ซึ่ง

ดําเนินการตามแผนการเชิงปฏิบัติของ SLP ไดผานความเห็นชอบแลว 
มาถึงจุดนี้ ผูวางแผนสามารถดําเนินการโครงการในขั้นตอนตอไปนี้
คือ ขั้นตอนการวางแผนผังโรงงานอยางละเอียด (Detail Layout) อัน
เปนจุดสําคัญ หรือทําแผนซึ่งไดรับความเห็นชอบแลวมาทบทวนดู
ใหม เพื่อวาการวางแผนทั้งหมดในขั้นตอไปจะตองเกี่ยวพันไปถึงจุดที่
เคยใหความเห็นชอบตั้งแรกดวยสิ่งเหลานี้จะชวยใหมีความมั่นใจใน
การรวมกันทํางานมากขึ้น และยังไมทําใหทีมงานทํางานผิดเปาหมาย


