
 
 

 

วิชา งานเชื่อมและโลหะ
แผ่นเบื้องต้น 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติที่  1 สัปดาห์ที ่ 1 

รหัสวิชา  20100-1004 งานประกอบและติดตั้งอุปกรณ์งานเชื่อมไฟฟ้าด้วย
ลวดเชื่อมหุ้มฟลั๊กซ์ 

เวลา  2  ชั่วโมง 

 

วัสดุงาน   - 

เครื่องมือและอุปกรณ ์

1. เคร่ืองเชื่อม AC หรือ DC 

2. ค้อนเคาะสแลก 

3. หน้ากากเชื่อม 

4.  คีมจับงานร้อน 

5.  ค้อนหัวกลม 

6.  แปรงลวด 

7.  สกัด 



วิชา งานเชื่อมและโลหะ
แผ่นเบื้องต้น 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติที่  1 สัปดาห์ที ่ 1 

รหัสวิชา  20100-1004 งานประกอบและติดตั้งอุปกรณ์งานเชื่อมไฟฟ้าด้วย
ลวดเชื่อมหุ้มฟลั๊กซ์ 

เวลา  2  ชั่วโมง 

 

ลำดับขั้นการปฏิบัติงาน 

1.  จัดเตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์ เช่น หน้ากากเชื่อม ถุงมือ เสื้อหนัง ปลอกแขน ปลอกขา  
คีมจับเหล็กร้อน แปรงลวด ค้อนเคาะสแลก ดังแสดงในรูปที ่1.25 

 

รูปที่ 1.25  แสดงการจัดเตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์ 

 

 

 

                                                            

 

 



วิชา งานเชื่อมและโลหะ
แผ่นเบื้องต้น 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติที่  1 สัปดาห์ที ่ 1 

รหัสวิชา  20100-1004 งานประกอบและติดตั้งอุปกรณ์งานเชื่อมไฟฟ้าด้วย
ลวดเชื่อมหุ้มฟลั๊กซ์ 

เวลา  2  ชั่วโมง 

 

ลำดับขั้นการปฏิบัติงาน (ต่อ) 
 

2.  การติดตั้งเครื่องเชื่อมไฟฟ้ากระแสตรง วงจรเชื่อมแบบ DCEN ให้ต่อหัวจับลวดเชื่อมกับขั้ว
ลบ  ชิ้นงานเป็นขั้วบวก ดังแสดงในรูปที่ 1.26 

 

รูปที่ 1.26  แสดงการติดตั้งเครื่องเชื่อม วงจรเชื่อมแบบ DCEN 

 

 

 

 

  



วิชา งานเชื่อมและโลหะ
แผ่นเบื้องต้น 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติที่  1 สัปดาห์ที ่ 1 

รหัสวิชา  20100-1004 งานประกอบและติดตั้งอุปกรณ์งานเชื่อมไฟฟ้าด้วย
ลวดเชื่อมหุ้มฟลั๊กซ์ 

เวลา  2  ชั่วโมง 

 

ลำดับขั้นการปฏิบัติงาน (ต่อ) 
 

3.  ถ้าเป็นเครื่องเชื่อมไฟฟ้ากระแสตรงกับขั้ว วงจรเชื่อมแบบ DCEP ให้ต่อหัวจับลวดเชื่อมกับ
ขั้วบวกและชิ้นงานเป็นขั้วลบ ดังแสดงในรูปที่ 1.27 

 

รูปที่  1.27  แสดงการติดตั้งเครื่องเชื่อม วงจรเชื่อมแบบ DCEP 

 

 

 

 



วิชา งานเชื่อมและโลหะ
แผ่นเบื้องต้น 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติที่  1 สัปดาห์ที ่ 1 

รหัสวิชา  20100-1004 งานประกอบและติดตั้งอุปกรณ์งานเชื่อมไฟฟ้าด้วย
ลวดเชื่อมหุ้มฟลั๊กซ์ 

เวลา  2  ชั่วโมง 

 

ลำดับขั้นการปฏิบัติงาน (ต่อ) 

4.  การตั้งกระแสเชื่อมของแต่ละเครื่องนั้น ควรดูวิธีการตั้งจากคู่มือของเครื่องเชื่อมนั้น ๆ ส่วน
จำนวนกระแสเชื่อมที่เลือกใช้ดูได้จากข้างกล่องลวดเชื่อม ดังแสดงในรูปที่ 1.28 

 

        

 

 

 

 

 

รูปที่  1.28  แสดงกระแสเชื่อมที่เลือกใช้ดูได้จากข้างกล่องลวดเชื่อม 

5.  การต่อสายเชื่อมกับชิ้นงาน โดยยึดสายดินกับโต๊ะเชื่อมและชิ้นงานให้แน่นแล้วใส่ลวดเชื่อม
กับหัวจับลวดเชื่อม ดังแสดงในรูปที ่1.29 และ 1.30 

 

รูปที่  1.29  แสดงการต่อสายเชื่อมกับชิ้นงาน 

คีมจบัสายดิน 



วิชา งานเชื่อมและโลหะ
แผ่นเบื้องต้น 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติที่  1 สัปดาห์ที ่ 1 

รหัสวิชา  20100-1004 งานประกอบและติดตั้งอุปกรณ์งานเชื่อมไฟฟ้าด้วย
ลวดเชื่อมหุ้มฟลั๊กซ์ 

เวลา  2  ชั่วโมง 

 

ลำดับขั้นการปฏิบัติงาน (ต่อ) 

 

รูปที่  1.30  แสดงการใส่ลวดเชื่อมกับหัวจับลวดเชื่อม 

6.  ก่อนเปิดเครื่องเชื่อมหัวจับลวดเชื่อมจะต้องไม่ติดอยู่กับสายดินหรือโต๊ะเชื่อม ดังแสดงในรูป
ที ่1.31 

 

รูปที่  1.31  แสดงหัวจับลวดเชื่อมไม่ติดอยู่กับสายดิน 

สวิตซ์เปิดเคร่ือง 



วิชา งานเชื่อมและโลหะ
แผ่นเบื้องต้น 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติที่  1 สัปดาห์ที ่ 1 

รหัสวิชา  20100-1004 งานประกอบและติดตั้งอุปกรณ์งานเชื่อมไฟฟ้าด้วย
ลวดเชื่อมหุ้มฟลั๊กซ์ 

เวลา  2  ชั่วโมง 

 

ลำดับขั้นการปฏิบัติงาน (ต่อ) 

7.  การปิดเครื่องเชื่อมเม่ือเชื่อมเสร็จเรียบร้อยแล้วปิดสวิตซ์ที่เครื่องเชื่อม เก็บม้วนสายเชื่อมให้
เรียบร้อยแล้วทำความสะอาดโต๊ะเชื่อมและเครื่องเชื่อม ดังแสดงในรูปที่ 1.32 

 

 

รูปที่  1.32  แสดงการปิดเครื่องเชื่อมเมื่อเชื่อมเสร็จเรียบร้อย 

 

ข้อควรระวัง 

1.  ตรวจสอบสายไฟฟ้าเข้าเครื่องเชื่อม สายเชื่อม และสายดิน เป็นอันดับแรกก่อนดูจุด อ่ืน ๆ 

2.  ตรวจสอบว่าหัวเชื่อมที่วางบนโต๊ะเชื่อมกระแสไฟต้องไม่รั่ว 

3.  ทดลองเปิด – ปิด สวิตช์ไฟเข้าเครื่องเชื่อม ถ้าพบปัญหาต้องรีบแก้ไข 

4.  สายดินที่ต่อยึดติดกับโต๊ะเชื่อมต้องมีหน้าสัมผัสแน่นมั่นคง 

5.  สายเชื่อมต้องมีสภาพสมบูรณ์มีฉนวนหุ้มตลอดความยาวสาย 

  

สวิตซ์ปิดเคร่ือง 



วิชา งานเชื่อมและโลหะ
แผ่นเบื้องต้น 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติที่  1 สัปดาห์ที ่ 1 

รหัสวิชา  20100-1004 งานประกอบและติดตั้งอุปกรณ์งานเชื่อมไฟฟ้าด้วย
ลวดเชื่อมหุ้มฟลั๊กซ์ 

เวลา  2  ชั่วโมง 

ชื่อผู้ปฏิบัติงาน...........................................................................  รหัสนักศึกษา................... ............. 

ลำดับ
ที ่ รายการประเมิน 

เกณฑ์คะแนน 
รวม 

10 8 6 4 

1. เตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์ก่อนติดตั้ง 
 

    

2. ประกอบสายเชื่อมเข้ากับหัวจับลวดเชื่อม 
 

    

3. ประกอบสายเชื่อมเข้ากับท่ีจับสายดิน 
 

    

4. ประกอบสายเชื่อมที่ติดกับหัวจับลวดเชื่อม
เข้ากับเครื่องเชื่อม 

 
    

5. ประกอบสายเชื่อมที่ติดกับที่จับสายดินเข้า
กับเครื่องเชื่อม 

 
    

6. ประกอบติดตั้งอุปกรณ์ด้วยความปลอดภัย 
 

    

7. ปฏิบัติงานได้ตามเวลาที่กำหนด 
 

    

8. พฤติกรรมขณะการปฏิบัติงาน 

    -  การตั้งใจฝึกปฏิบัติงานไม่หยอกล้อกัน 

 
    

9. พฤติกรรมหลังการปฏิบัติงาน 

   -  การเก็บเครื่องมืออุปกรณ์และทำความ
สะอาดพ้ืนที่หลังปฏิบัติงาน   

 
    

รวมคะแนนเต็ม(ดิบ) 90  คะแนน  

คะแนนเต็ม 10  คะแนน  

หมายเหตุ  1.  เกณฑ์การประเมิน 10 = ดีมาก, 8 = ดี, 6 = พอใช้, 4 = ปรับปรุง   

2.  รวมคะแนนเต็ม(ดิบ)ทั้ง 9 ข้อ เป็น  90  คะแนน 

3.  นำค่าคะแนนเต็ม(ดิบ)  90  คะแนน หารด้วย 9 เพื่อทำคะแนนเต็มเป็น 10  คะแนน 

     คะแนนตำ่กวา่ 6 ตอ้งปรับปรุงซ่อมเสริม 



วิชา งานเชื่อมและโลหะ
แผ่นเบื้องต้น 

แบบประเมินผลใบฝึกทักษะปฏิบัติที่  1 สัปดาห์ที ่ 1 

รหัสวิชา  2100-1005 งานประกอบและติดตั้งอุปกรณ์งานเชื่อมไฟฟ้าด้วย
ลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ 

เวลา  2  ชั่วโมง 

 

บันทึกผู้ประเมิน  

......................................................................................................................... ..................      

........................................................................................................................................... 

........................................................................................................................................... 

........................................................................................................................................... 

........................................................................................................................................... 

........................................................................................................................................... 

 

                   ผ่านการประเมิน                 ไม่ผ่านการประเมิน 

 

 

ลงชื่อ............................................ผู้ประเมิน  

                                                                       (...........................................) 

 

 

 

 

 

 
 

 
 



 

วิชา  งานเช่ือมและโลหะ 
แผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  2 สัปดาห์ท่ี  2 

รหัสวิชา 20100-1004 งานเร่ิมตน้อาร์กหรือเช่ือมจุด เวลา2ช่ัวโมง 
 
 

 

 
 
 
 

   
 
 
 
 

วสัดุงาน 
1.เหลก็แผน่ ขนาด 150 × 50 × 5  มม.  จ านวน 1 ช้ิน 
2.  ลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์E 6013 ขนาด ∅2.6  มม.  จ านวน 2เส้น 

 
 
 
 
 

 

มุมงาน 60 – 

75๐ 

 

 
มุมน า10 – 15๐ 

 
มุมดา้นขา้ง 

90
๐ 

หนา 5 มม. 
 



 

วิชา  งานเช่ือมและโลหะ 
แผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  2 สัปดาห์ท่ี  2 

รหัสวิชา 20100-1004 งานเร่ิมตน้อาร์กหรือเช่ือมจุด เวลา2ช่ัวโมง 
 

เคร่ืองมือและอุปกรณ์ 
 

1.  เคร่ืองเช่ือม AC หรือ DC 
2.  หนา้กากเช่ือม 
3.  คอ้นเคาะสแลก 
4.  คีมจบังานร้อน 
5.  คอ้นหวักลม 
6.  แปรงลวด 
7.  สกดั 

 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน 
 

1.  เตรียมช้ินงานใหไ้ดต้ามขนาด 150 × 50 × 5 มม.จ านวน 1 ช้ินดงัแสดงในรูปท่ี1.59 
 

 

รูปท่ี  1.59  แสดงลกัษณะการเตรียมช้ินงาน 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 

วิชา  งานเช่ือมและโลหะ 
แผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  2 สัปดาห์ท่ี  2 

รหัสวิชา 20100-1004 งานเร่ิมตน้อาร์กหรือเช่ือมจุด เวลา2ช่ัวโมง 
 
 
 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 
 

2.  แบบโดยใชเ้หลก็ตอกน าศูนยต์อกตามเส้นร่างแบบ ดงัแสดงในรูปท่ี1.60 
 
 
 
 
 
 
 

ร่าง 

รูปที่  1.60  แสดงลกัษณะร่างแบบโดยใชเ้หลก็ตอกน าศนูย ์
 
 
 

3.  เปิดเคร่ืองเช่ือม ปรับกระแสไฟ AC หรือ DC ขนาดกระแสไฟเช่ือม 70 – 90 แอมป์ 
ดงัแสดงในรูปท่ี1.61 

 
รูปท่ี  1.61  แสดงลกัษณะปรับกระแสไฟเช่ือม 

 
 
 

ปรับกระแสไฟ 

เหลก็ตอกน าศูนย ์



 

วิชา  งานเช่ือมและโลหะ 
แผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  2 สัปดาห์ท่ี  2 

รหัสวิชา 20100-1004 งานเร่ิมตน้อาร์กหรือเช่ือมจุด เวลา2ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 
 

4.  เร่ิมตน้อาร์กโดยการเคาะหรือเขี่ยลวดเช่ือมลงช้ินงาน 
โดยใหร้ะยะอาร์กระหวา่งผิวช้ินงานกบัปลายลวดเช่ือมห่างประมาณ 1 เท่าความโตของลวดเช่ือม 
หรือประมาณ 2.6 มม.ดงัแสดงในรูปท่ี1.62 และ 1.63 

 
 

รูปท่ี  1.62  แสดงการเร่ิมตน้อาร์กโดยการเคาะ 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  1.63  แสดงการเร่ิมตน้อาร์กโดยการเขี่ย 
 



 

 

วิชา  งานเช่ือมและโลหะ 
แผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  2 สัปดาห์ท่ี  2 

รหัสวิชา 20100-1004 งานเร่ิมตน้อาร์กหรือเช่ือมจุด เวลา2ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 
 

5.  ตั้งมุมลวดเช่ือมโดยมุมน า 60 - 75๐  มุมดา้นขา้ง 90๐  โดยใหเ้ช่ือมงานทั้งหมด 3 แถวๆละ 
7 จุด รวมทั้งหมด 21 จุดดงัแสดงในรูปท่ี1.64 

 

 
รูปท่ี  1.64  แสดงการเร่ิมตน้อาร์กช้ินงานจริง 

 

6.  เม่ือควบคุมระยะอาร์กจนบ่อหลอมเหลวท่ีช้ินงานเช่ือมโตประมาณ 2 
เท่าความโตลวดเช่ือม หรือประมาณ  6.5 มม. แลว้ยกลวดเช่ือมขึ้น 
และเช่ือมจุดต่อไปจนเตม็ช้ินงานดงัแสดงในรูปท่ี1.65 
 

 
รูปท่ี  1.65  แสดงการควบคุมระยะอาร์ก 

 
 

มุมน า 10 - 15๐ 

 

มุมดา้นขา้ง90
๐ 

 

มุมงาน 60 - 

75๐ 

 

ทิศทางการเช่ือม 



 

วิชา  งานเช่ือมและโลหะ 
แผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  2 สัปดาห์ท่ี  2 

รหัสวิชา 20100-1004 งานเร่ิมตน้อาร์กหรือเช่ือมจุด เวลา2ช่ัวโมง 
 

ล าดับขั้นการปฏิบัติงาน (ต่อ) 
 

7. ท าความสะอาดช้ินงานโดยใชค้อ้นเคาะสแลกและเมด็โลหะ 
ท่ีเกาะบนผิวช้ินงานออกแลว้ขดัดว้ยแปลงลวดใหส้ะอาดดงัแสดงในรูปท่ี1.66 

 

 
รูปท่ี  1.66  แสดงการท าความสะอาดช้ินงาน 

 
 

8.  ส่งครูผูส้อนตรวจช้ินงานดงัแสดงในรูปท่ี1.67 

 
รูปท่ี  1.67  แสดงช้ินงานเช่ือมจุดพร้อมส่งครู 

 
 
 
 



 

วิชา  งานเช่ือมและโลหะ 
แผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  2 สัปดาห์ท่ี  2 

รหัสวิชา 20100-1004 งานเร่ิมตน้อาร์กหรือเช่ือมจุด เวลา2ช่ัวโมง 
ข้อควรระวัง 

1.  เม่ือลวดเช่ือมอาร์กติดช้ินงานใหโ้ยกสะบดัไปทาง ซา้ย–ขวา โดยเร็วเพื่อใหห้ลุด 

อยา่ปล่อยใหอ้าร์กนานจะท าใหเ้คร่ืองเช่ือมเสีย 

2.ถา้ปรับกระแสไฟเช่ือมต ่า การอาร์กไม่รุนแรง บ่อหลอมเหลวแคบ 

แนวเช่ือมเลก็ใหผู้ป้ฏิบติังานปรับเพิ่มกระแสไฟ 

3.  ถา้ปรับกระแสไฟเช่ือมสูง การอาร์กรุนแรงบ่อหลอมเหลวกวา้ง เมด็โลหะกระเด็นมาก 

แนวเช่ือมกวา้งผูป้ฏิบติังานปรับลดกระแสไฟลง 

4.ตอ้งปิดเคร่ืองเช่ือมก่อนการปรับกระแสไฟเช่ือมทุกคร้ัง 

5.  เม่ือเช่ือมไปหลายแนว ช้ินงานจะร้อน และควบคุมบ่อหลอมยาก 

ตอ้งหยดุเช่ือมโดยใหช้ิ้นงานเยน็ก่อนแลว้จึงเร่ิมตน้เช่ือมใหม่ 

6.การเคาะสแลกแนวเช่ือม ใหใ้ชค้อ้นเคาะสแลก เคาะให้พน้ออกนอกตวั       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 



 

วิชา  งานเช่ือมและโลหะ 
แผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  2 สัปดาห์ท่ี  2 

รหัสวิชา 20100-1004 งานเร่ิมตน้อาร์กหรือเช่ือมจุด เวลา2ช่ัวโมง 

ช่ือผูป้ฏิบติังาน................................................................................เลขท่ี…………………… 

ล าดบั
ท่ี 

รายการประเมิน 
เกณฑค์ะแนน 

รวม 
10 8 6 4 

1. เตรียมเคร่ืองมือและอุปกรณ์ก่อนเช่ือม      
2. การเตรียมช้ินงานก่อนเช่ือม      
3. ขนาดความโตของแนวเช่ือมจุดสม ่าเสมอ      
4. จุดเช่ือมแนวเช่ือมตรงตามแนวท่ีก าหนด      
5. ปฏิบติัการเช่ือมจุดไดค้รบตามท่ีก าหนด      
6. ปฏิบติังานไดต้ามเวลาท่ีก าหนด      
7. ความปลอดภยัในการปฏิบติังาน      
8. ความสะอาดของช้ินงานเช่ือมก่อนส่งงาน      
9 พฤติกรรมขณะการปฏิบติังาน 

-  การตั้งใจฝึกปฏิบติังานไม่หยอกลอ้กนั 
     

10 พฤติกรรมหลงัการปฏิบติังาน 
-  
การเก็บเคร่ืองมืออุปกรณ์และท าความสะอา
ดพื้นท่ีหลงัปฏิบติังาน 

     

รวมคะแนนเตม็(ดิบ) 100  คะแนน  
คะแนนเตม็ 10  คะแนน  

 

หมายเหตุ  1.  เกณฑก์ารประเมิน 10 = ดีมาก, 8 = ดี, 6 = พอใช,้ 4 = ปรับปรุง   
                  2.  รวมคะแนนเต็มทั้ง 10 ขอ้ เป็น  100  คะแนน 

 3.  น าค่าคะแนนเตม็(ดิบ)  100  คะแนน หารดว้ย 10 เพื่อท าคะแนนเตม็เป็น 10  คะแนน 
      คะแนนต ่ากวา่ 6 ตอ้งปรับปรุงซ่อมเสริม 
 
 

 



 

 

วิชา  งานเช่ือมและโลหะ 
แผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  2 สัปดาห์ท่ี  2 

รหัสวิชา 20100-1004 งานเร่ิมตน้อาร์กหรือเช่ือมจุด เวลา2ช่ัวโมง 
 

บนัทึกผูป้ระเมิน  
.............................................................................................................................................................
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 

 
                ผา่นการประเมิน                 ไม่ผา่นการประเมิน 

 
 

ลงช่ือ............................................ผูป้ระเมิน 
                                                                                (...........................................) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 

วิชา  งานเช่ือมและโลหะ 
แผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  2 สัปดาห์ท่ี  3 

รหัสวิชา 20100-1004 งานเร่ิมตน้อาร์กหรือเช่ือมจุด เวลา2ช่ัวโมง 
 
 

 

 
 
 
 

   
 
 
 
 

วสัดุงาน 
1.เหลก็แผน่ ขนาด 150 × 50 × 5  มม.  จ านวน 1 ช้ิน 
2.  ลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์E 6013 ขนาด ∅2.6  มม.  จ านวน 2เส้น 

 
 
 
 
 

 

มุมงาน 60 – 

75๐ 

 

 
มุมน า10 – 15๐ 

 
มุมดา้นขา้ง 

90
๐ 

หนา 5 มม. 
 



 

 

วิชา  งานเช่ือมและโลหะ 
แผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  2 สัปดาห์ท่ี  3 

รหัสวิชา 20100-1004 งานเร่ิมตน้อาร์กหรือเช่ือมจุด เวลา2ช่ัวโมง 
 

เคร่ืองมือและอุปกรณ์ 
 

1.  เคร่ืองเช่ือม AC หรือ DC 
2.  หนา้กากเช่ือม 
3.  คอ้นเคาะสแลก 
4.  คีมจบังานร้อน 
5.  คอ้นหวักลม 
6.  แปรงลวด 
7.  สกดั 

 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน 
 

1.  เตรียมช้ินงานใหไ้ดต้ามขนาด 150 × 50 × 5 มม.จ านวน 1 ช้ินดงัแสดงในรูปท่ี1.59 
 

 

รูปท่ี  1.59  แสดงลกัษณะการเตรียมช้ินงาน 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 

วิชา  งานเช่ือมและโลหะ 
แผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  2 สัปดาห์ท่ี  3 

รหัสวิชา 20100-1004 งานเร่ิมตน้อาร์กหรือเช่ือมจุด เวลา2ช่ัวโมง 
 
 
 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 
 

2.  แบบโดยใชเ้หลก็ตอกน าศูนยต์อกตามเส้นร่างแบบ ดงัแสดงในรูปท่ี1.60 
 
 
 
 
 
 
 

ร่าง 

รูปที่  1.60  แสดงลกัษณะร่างแบบโดยใชเ้หลก็ตอกน าศนูย ์
 
 
 

3.  เปิดเคร่ืองเช่ือม ปรับกระแสไฟ AC หรือ DC ขนาดกระแสไฟเช่ือม 70 – 90 แอมป์ 
ดงัแสดงในรูปท่ี1.61 

 
รูปท่ี  1.61  แสดงลกัษณะปรับกระแสไฟเช่ือม 

 
 
 

ปรับกระแสไฟ 

เหลก็ตอกน าศูนย ์



 

วิชา  งานเช่ือมและโลหะ 
แผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  2 สัปดาห์ท่ี  3 

รหัสวิชา 20100-1004 งานเร่ิมตน้อาร์กหรือเช่ือมจุด เวลา2ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 
 

4.  เร่ิมตน้อาร์กโดยการเคาะหรือเขี่ยลวดเช่ือมลงช้ินงาน 
โดยใหร้ะยะอาร์กระหวา่งผิวช้ินงานกบัปลายลวดเช่ือมห่างประมาณ 1 เท่าความโตของลวดเช่ือม 
หรือประมาณ 2.6 มม.ดงัแสดงในรูปท่ี1.62 และ 1.63 

 
 

รูปท่ี  1.62  แสดงการเร่ิมตน้อาร์กโดยการเคาะ 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  1.63  แสดงการเร่ิมตน้อาร์กโดยการเขี่ย 
 



 

วิชา  งานเช่ือมและโลหะ 
แผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  2 สัปดาห์ท่ี  3 

รหัสวิชา 20100-1004 งานเร่ิมตน้อาร์กหรือเช่ือมจุด เวลา2ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 
 

5.  ตั้งมุมลวดเช่ือมโดยมุมน า 60 - 75๐  มุมดา้นขา้ง 90๐  โดยใหเ้ช่ือมงานทั้งหมด 3 แถวๆละ 
7 จุด รวมทั้งหมด 21 จุดดงัแสดงในรูปท่ี1.64 

 

 
รูปท่ี  1.64  แสดงการเร่ิมตน้อาร์กช้ินงานจริง 

 

6.  เม่ือควบคุมระยะอาร์กจนบ่อหลอมเหลวท่ีช้ินงานเช่ือมโตประมาณ 2 
เท่าความโตลวดเช่ือม หรือประมาณ  6.5 มม. แลว้ยกลวดเช่ือมขึ้น 
และเช่ือมจุดต่อไปจนเตม็ช้ินงานดงัแสดงในรูปท่ี1.65 
 

 
รูปท่ี  1.65  แสดงการควบคุมระยะอาร์ก 

 
 
 

มุมน า 10 - 15๐ 

 

มุมดา้นขา้ง90
๐ 

 

มุมงาน 60 - 

75๐ 

 

ทิศทางการเช่ือม 



 

วิชา  งานเช่ือมและโลหะ 
แผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  2 สัปดาห์ท่ี  3 

รหัสวิชา 20100-1004 งานเร่ิมตน้อาร์กหรือเช่ือมจุด เวลา2ช่ัวโมง 
 

ล าดับขั้นการปฏิบัติงาน (ต่อ) 
 

7. ท าความสะอาดช้ินงานโดยใชค้อ้นเคาะสแลกและเมด็โลหะ 
ท่ีเกาะบนผิวช้ินงานออกแลว้ขดัดว้ยแปลงลวดใหส้ะอาดดงัแสดงในรูปท่ี1.66 

 

 
รูปท่ี  1.66  แสดงการท าความสะอาดช้ินงาน 

 
 

8.  ส่งครูผูส้อนตรวจช้ินงานดงัแสดงในรูปท่ี1.67 

 
รูปท่ี  1.67  แสดงช้ินงานเช่ือมจุดพร้อมส่งครู 

 
 
 
 



 

วิชา  งานเช่ือมและโลหะ 
แผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  2 สัปดาห์ท่ี  3 

รหัสวิชา 20100-1004 งานเร่ิมตน้อาร์กหรือเช่ือมจุด เวลา2ช่ัวโมง 
ข้อควรระวัง 

1.  เม่ือลวดเช่ือมอาร์กติดช้ินงานใหโ้ยกสะบดัไปทาง ซา้ย–ขวา โดยเร็วเพื่อใหห้ลุด 

อยา่ปล่อยใหอ้าร์กนานจะท าใหเ้คร่ืองเช่ือมเสีย 

2.ถา้ปรับกระแสไฟเช่ือมต ่า การอาร์กไม่รุนแรง บ่อหลอมเหลวแคบ 

แนวเช่ือมเลก็ใหผู้ป้ฏิบติังานปรับเพิ่มกระแสไฟ 

3.  ถา้ปรับกระแสไฟเช่ือมสูง การอาร์กรุนแรงบ่อหลอมเหลวกวา้ง เมด็โลหะกระเด็นมาก 

แนวเช่ือมกวา้งผูป้ฏิบติังานปรับลดกระแสไฟลง 

4.ตอ้งปิดเคร่ืองเช่ือมก่อนการปรับกระแสไฟเช่ือมทุกคร้ัง 

5.  เม่ือเช่ือมไปหลายแนว ช้ินงานจะร้อน และควบคุมบ่อหลอมยาก 

ตอ้งหยดุเช่ือมโดยใหช้ิ้นงานเยน็ก่อนแลว้จึงเร่ิมตน้เช่ือมใหม่ 

6.การเคาะสแลกแนวเช่ือม ใหใ้ชค้อ้นเคาะสแลก เคาะให้พน้ออกนอกตวั       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 



 

วิชา  งานเช่ือมและโลหะ 
แผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  2 สัปดาห์ท่ี  3 

รหัสวิชา 20100-1004 งานเร่ิมตน้อาร์กหรือเช่ือมจุด เวลา2ช่ัวโมง 

ช่ือผูป้ฏิบติังาน................................................................................เลขท่ี…………………… 

ล าดบั
ท่ี 

รายการประเมิน 
เกณฑค์ะแนน 

รวม 
10 8 6 4 

1. เตรียมเคร่ืองมือและอุปกรณ์ก่อนเช่ือม      
2. การเตรียมช้ินงานก่อนเช่ือม      
3. ขนาดความโตของแนวเช่ือมจุดสม ่าเสมอ      
4. จุดเช่ือมแนวเช่ือมตรงตามแนวท่ีก าหนด      
5. ปฏิบติัการเช่ือมจุดไดค้รบตามท่ีก าหนด      
6. ปฏิบติังานไดต้ามเวลาท่ีก าหนด      
7. ความปลอดภยัในการปฏิบติังาน      
8. ความสะอาดของช้ินงานเช่ือมก่อนส่งงาน      
9 พฤติกรรมขณะการปฏิบติังาน 

-  การตั้งใจฝึกปฏิบติังานไม่หยอกลอ้กนั 
     

10 พฤติกรรมหลงัการปฏิบติังาน 
-  
การเก็บเคร่ืองมืออุปกรณ์และท าความสะอา
ดพื้นท่ีหลงัปฏิบติังาน 

     

รวมคะแนนเตม็(ดิบ) 100  คะแนน  
คะแนนเตม็ 10  คะแนน  

 

หมายเหตุ  1.  เกณฑก์ารประเมิน 10 = ดีมาก, 8 = ดี, 6 = พอใช,้ 4 = ปรับปรุง   
                  2.  รวมคะแนนเต็มทั้ง 10 ขอ้ เป็น  100  คะแนน 

 3.  น าค่าคะแนนเตม็(ดิบ)  100  คะแนน หารดว้ย 10 เพื่อท าคะแนนเตม็เป็น 10  คะแนน 
      คะแนนต ่ากวา่ 6 ตอ้งปรับปรุงซ่อมเสริม 
 
 

 



 

 

วิชา  งานเช่ือมและโลหะ 
แผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  2 สัปดาห์ท่ี  3 

รหัสวิชา 20100-1004 งานเร่ิมตน้อาร์กหรือเช่ือมจุด เวลา2ช่ัวโมง 
 

บนัทึกผูป้ระเมิน  
.............................................................................................................................................................
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 

 
                ผา่นการประเมิน                 ไม่ผา่นการประเมิน 

 
 

ลงช่ือ............................................ผูป้ระเมิน 
                                                                                (...........................................) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



วิชา งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  3 สัปดาห์ท่ี  4 

รหัสวิชา  20100-1004 งานเช่ือมเดินแนวท่าราบ เวลา  2  ช่ัวโมง 
 

 
 

  
 

 
 
 
 
 
 

วสัดุงาน 
1.  เหลก็แผน่ขนาด 150 × 50 × 5  มม. จ านวน 1 ช้ิน 
2.  ลวดเช่ือมหุม้ฟลัก๊ซ ์E 6013 ขนาด   2.6  มม.  จ านวน 4 เส้น 

 
 
 
 

 

หนา 5 มม. 

มุมน า 10 -15๐ 
มุมงาน 60 – 75๐ 

 

SMAW 

มุมดา้นขา้ง 90๐ 



วิชา  งานเช่ือมและ 
        โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  3 สัปดาห์ท่ี  4 

รหัสวิชา  20100-1004 งานเช่ือมเดินแนวท่าราบ เวลา  2  ช่ัวโมง 
 

เคร่ืองมือและอุปกรณ์ 
 

1.  เคร่ืองเช่ือม AC หรือ DC 
2.  หนา้กากเช่ือม 
3.  คอ้นเคาะสแลก 
4.  คีมจบังานร้อน 
5.  คอ้นหวักลม 
6.  แปรงลวด 
7.  สกดั 

 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน 
1.  เตรียมช้ินงานใหไ้ดต้ามขนาด 150 × 50 × 5 มม. จ านวน 1 ช้ิน ดงัแสดงในรูปท่ี 1.79 

 

 
รูปท่ี  1.79  แสดงการเตรียมช้ินงานเช่ือม 

 
 
 

 



วิชา งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  3 สัปดาห์ท่ี  4 

รหัสวิชา  20100-1004 งานเช่ือมเดินแนวท่าราบ เวลา  2  ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 
2.  ร่างแบบโดยใชเ้หลก็ขีดหรือเหลก็ตอกน าศูนยต์อกตามเส้นร่างแบบ ดงัแสดงในรูปท่ี 1.80 

 

 
รูปท่ี  1.80  แสดงเหลก็ตอกน าศูนยต์อกตามเส้นร่างแบบ 

 
3.  เปิดเคร่ืองเช่ือม ปรับกระแสไฟ AC หรือ DC ขนาดกระแสไฟเช่ือม 70 – 90 แอมป์   

ดงัแสดงในรูปท่ี 1.81 

 
รูปท่ี  1.81  แสดงการปรับกระแสเช่ือม 70 – 90 แอมป์ 

ปรับ
กระแสไฟ 

เหลก็ตอกน าศูนย ์



วิชา  งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  3 สัปดาห์ท่ี  4 

รหัสวิชา  20100-1004 งานเช่ือมเดินแนวท่าราบ เวลา  2  ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 
 

4.  เร่ิมตน้อาร์ก โดยการเขี่ยหรือเคาะลวดเช่ือมลงช้ินงานแลว้ดึงลวดเช่ือมขึ้นอยา่งรวดเร็ว 
โดยใหร้ะยะอาร์กระหวา่งผิวช้ินงานกบัปลายลวดเช่ือมห่างประมาณ 1 เท่าความโตของลวดเช่ือม 
หรือประมาณ 2.6 มม.  ดงัแสดงในรูปท่ี 1.82 และ 1.83 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

     รูปท่ี  1.82  แสดงการเร่ิมตน้อาร์กโดยวิธีการเขี่ย 
 

      
รูปท่ี  1.83  แสดงการเร่ิมตน้อาร์กโดยวิธีการเคาะ 

 

ยกลวดเช่ือม 

ช้ินงาน 

ระยะอาร์ก 2.6 มม. 

ช้ินงาน 

ยกลวดเช่ือม 

ระยะอาร์ก 2.6 มม. 



วิชา  งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  3 สัปดาห์ท่ี  4 

รหัสวิชา  20100-1004 งานเช่ือมเดินแนวท่าราบ เวลา  2  ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 
 

5.  เม่ือควบคุมระยะอาร์กจนบ่อหลอมเหลวท่ีช้ินงานเช่ือมโตประมาณ 2 เท่า ตั้งมุมลวดเช่ือม
โดยมุมน า  10 - 15๐  มุมดา้นขา้ง 90๐  โดยใหเ้ช่ือมงานทั้งหมด 3 แถว ดงัแสดงในรูปท่ี 1.84 

 

 
รูปท่ี  1.84  แสดงการตั้งมุมลวดเช่ือมมุมน า 60 - 75๐ และมุมดา้นขา้ง 90๐ 

 
6.  เร่ิมเช่ือมแนวท่ี 2 และแนวท่ี 3 จนครบช้ินงาน ดงัแสดงในรูปท่ี 1.85 
 

 
รูปท่ี  1.85  แสดงช้ินงานเช่ือมครบ 3 แนว 

มุมดา้นขา้ง 90๐ 

 

มุมงาน 60 - 75๐ 

 
มุมน า 10 - 15๐ 

 



วิชา  งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  3 สัปดาห์ท่ี  4 

รหัสวิชา  20100-1004 งานเช่ือมเดินแนวท่าราบ เวลา  2  ช่ัวโมง 
 

7.  ท าความสะอาดช้ินงานโดยการขดัดว้ยแปลงลวด ดงัแสดงในรูปท่ี 1.86 

 
รูปท่ี  1.86  แสดงการขดัช้ินงานดว้ยแปลงลวด 

 
8.  ส่งครูผูส้อนตรวจช้ินงาน ดงัแสดงในรูปท่ี 1.87 

 
รูปท่ี  1.87  แสดงช้ินงานพร้อมส่งครู 

 
 



วิชา  งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  3 สัปดาห์ท่ี  4 

รหัสวิชา  20100-1004 งานเช่ือมเดินแนวท่าราบ เวลา  2  ช่ัวโมง 

ข้อควรระวัง    
  1.  ตอ้งใชห้นา้กากเช่ือมทุกคร้ังปิดหนา้ก่อนท่ีจะเร่ิมตน้อาร์ก 
  2.  อยา่ใชมื้อเปล่าจบัลวดเช่ือมคีบกบัหวัเช่ือม 
  3.  ผูป้ฏิบติังานเร่ิมฝึกเช่ือมควรใชก้ารเร่ิมตน้อาร์กโดยวิธีการเคาะ 
         4.  ถา้ลวดเช่ือมติดกบัช้ินงาน ให้ดึงออกโดยการโยกลวดเช่ือมแลว้หมุนให้ปลายลวดเช่ือมท่ี

ติดกบัช้ินงานหลุดออกไป หรือปิดเคร่ืองเช่ือมแลว้ดึงลวดออกเม่ือเยน็แลว้   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 



วิชา  งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

แบบประเมินผลใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  3 สัปดาห์ท่ี  4 

รหัสวิชา  20100-1004 งานเช่ือมเดินแนวท่าราบ เวลา  2  ช่ัวโมง 

ช่ือผูป้ฏิบติังาน................................................................................            เลขท่ี…………………… 

ล าดบั
ท่ี 

รายการประเมิน 
เกณฑค์ะแนน 

รวม 
10 8 6 4 

1. การเตรียมช้ินงานก่อนเช่ือม 
 

    
2. จุดเร่ิมตน้และจุดสุดทา้ยของแนวเช่ือม 

 
    

3. ขนาดความโตของแนวเช่ือมสม ่าเสมอ 
 

    
4. แนวเช่ือมตรงตลอดแนว 

 
    

5. เกลด็แนวเช่ือมละเอียดตลอดแนวเช่ือม 
 

    
6. ไม่เกิดรอยแหวง่ท่ีขอบแนวเช่ือม 

 
    

7. ความสะอาดของช้ินงานเช่ือมก่อนส่งงาน 
 

    
8. ความปลอดภยัในการปฏิบติังาน 

 
    

9. พฤติกรรมขณะการปฏิบติังาน 
- การตั้งใจฝึกปฏิบติังานไม่หยอกลอ้กนั 

 
    

10. พฤติกรรมหลงัการปฏิบติังาน 
 - การเก็บเคร่ืองมืออุปกรณ์และท าความ
สะอาดพื้นท่ีหลงัปฏิบติังาน   

 
    

รวมคะแนนเตม็(ดิบ) 100  คะแนน  
คะแนนเตม็ 10  คะแนน  

 

หมายเหตุ  1.  เกณฑก์ารประเมิน 10 = ดีมาก, 8 = ดี, 6 = พอใช,้ 4 = ปรับปรุง   
                 2.  รวมคะแนนเต็มทั้ง 10 ขอ้ เป็น  100  คะแนน 

 3.  น าค่าคะแนนเตม็(ดิบ)  100  คะแนน หารดว้ย 10 เพื่อท าคะแนนเตม็เป็น 10  คะแนน 
      คะแนนต ่ากวา่ 6 ตอ้งปรับปรุงซ่อมเสริม 
 

 
 

 



วิชา  งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

แบบประเมินผลใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  3 สัปดาห์ท่ี  4 

รหัสวิชา  20100-1004 งานเช่ือมเดินแนวท่าราบ เวลา  2  ช่ัวโมง 
 

บนัทึกผูป้ระเมิน  
.............................................................................................................................................................      
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 

 
                   ผา่นการประเมิน                 ไม่ผา่นการประเมิน 

 
 

ลงช่ือ............................................ผูป้ระเมิน 
                                                                                 (...........................................) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

 



 
 

 
วิชา งานเช่ือมและ

โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 
ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  4 สัปดาห์ท่ี 5 

รหัสวิชา 20100-1004 งานเช่ือมทบัแนว เวลา2ช่ัวโมง 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
 

วสัดุงาน 
1. เหลก็แผน่ขนาด  150 × 50 × 5  มม. จ านวน 1 ช้ิน 
2.  ลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์E 6013 ขนาด  2.6  มม. จ านวน 10เส้น 

 

10 – 15๐ 
90๐ 

หนา5 มม. 

SMAW 

มุมน า 10 –15๐ 

มุมงาน 60-75๐ 



 

 
วิชา งานเช่ือมและ

โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 
ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  4 สัปดาห์ท่ี 5 

รหัสวิชา20100-1004 งานเช่ือมทบัแนว เวลา2ช่ัวโมง 
 

เคร่ืองมือและอุปกรณ์ 
 

1.  เคร่ืองเช่ือม AC หรือ DC 
2.  หนา้กากเช่ือม 
3.  คอ้นเคาะสแลก 
4.  คีมจบังานร้อน 
5.  แปรงลวด 
6.  อุปกรณ์ป้องกนัร่างกาย 

 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน 
 

1.  เตรียมช้ินงานใหไ้ดต้ามขนาด 150 × 50 × 5 มม. จ านวน 1 ช้ินดงัแสดงในรูปท่ี1.93 
 

 
รูปท่ี  1.93  แสดงการเตรียมช้ินงานเช่ือม 

 

 
 
 
 



 

วิชา งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  4 สัปดาห์ท่ี 5 

รหัสวิชา20100-1004 งานเช่ือมทบัแนว เวลา2ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 
 

2.  เปิดเคร่ืองเช่ือมและปรับกระแสไฟ AC หรือ DC ขนาดกระแสไฟเช่ือม 70 – 90 แอมป์ 
ดงัแสดงในรูปท่ี1.94 

 
รูปท่ี  1.94  แสดงเปิดเคร่ืองเช่ือมและปรับกระแสไฟ 

 
3.  เร่ิมตน้อาร์กโดยวิธีการเคาะ ใหแ้นวแรกชิดขอบของช้ินงานโดยปรับระยะอาร์กเท่ากบั 1 

เท่าความโตของลวดเช่ือมหรือประมาณ 2.6 มม. ลวดเช่ือมท ามุมน า 10 – 15๐ กบัช้ินงานมุมดา้นขา้ง 
90๐  เช่ือมจนสุดช้ินงานดงัแสดงในรูปท่ี1.95, 1.96 และ1.97 

 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  1.95  แสดงการเร่ิมตน้อาร์กดว้ยวิธีการเคาะ 
 

 

ช้ินงาน 
ระยะอาร์ก 2.6 มม. 

การเปิดเคร่ืองเช่ือม 

ลวดเช่ือม 



 

วิชางานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  4 สัปดาห์ท่ี 5 

รหัสวิชา20100-1004 งานเช่ือมทบัแนว เวลา2ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 
 

 

 
รูปท่ี  1.96  แสดงลกัษณะลวดเช่ือมท ามุมน า 10 – 15๐ และมุมดา้นขา้ง 90๐ กบัช้ินงาน 

 
 
 

 
 
 
 
 

 
 

รูปท่ี  1.97  แสดงการตั้งมุมดา้นขา้ง 90๐ กบัช้ินงาน 
 
 
 
 

มุมงาน  60 -75๐ 

มุมดา้นขา้ง 90๐ 

มุมน า 10 -15๐ 

90๐ มุมดา้นขา้ง 



 

วิชา งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  4 สัปดาห์ท่ี 5 

รหัสวิชา20100-1004 งานเช่ือมทบัแนว เวลา2ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 
 

4.  เร่ิมเช่ือมแนวเช่ือมท่ีสอง โดยให้ลวดเช่ือมท ามุมดา้นขา้งเอียง 10 – 15๐จากแนวตั้งโดย
เช่ือมแนวท่ีสองเกยทบัแนวแรกประมาณ 1 ส่วนใน 3 ส่วน ของแนว เช่ือมจนสุดแนวช้ินงาน ดงั
แสดงในรูปท่ี1.98และ1.99 

 

 
รูปท่ี 1.98  แสดงลกัษณะการตั้งมุม 

 
 
 

 
 
 
 
 

 
 

รูปท่ี 1.99  แสดงลกัษณะการตั้งมุมดา้นขา้งเอียง 10 – 15๐จากแนวตั้ง 
 

 

10 – 15๐ 

มุมงาน60 -75๐ 



 

วิชางานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  4 สัปดาห์ท่ี 5 

รหัสวิชา20100-1004 งานเช่ือมทบัแนว เวลา2ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 
 

5.  เช่ือมแนวท่ี 3 ทบัแนวท่ี 2 เช่ือมทบัแนวต่อไปจนเตม็ช้ินงานดงัแสดงในรูปท่ี1.100 
 

 
รูปท่ี 1.100  แสดงลกัษณะเช่ือมแนวท่ี 3 ทบัแนวท่ี 2 

 
6.  ท าความสะอาดช้ินงานโดยใชค้อ้นเคาะสแลกและเมด็โลหะ ท่ีเกาะบนผิวช้ินงานออกแลว้

ขดัดว้ยแปลงลวดใหส้ะอาดดงัแสดงในรูปท่ี1.101 

 
รูปท่ี 1.101  แสดงลกัษณะท าความสะอาดช้ินงานโดยขดัดว้ยแปลงลวด 

 



 

วิชางานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  4 สัปดาห์ท่ี 5 

รหัสวิชา20100-1004 งานเช่ือมทบัแนว เวลา2ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 
 

7.  ส่งครูผูส้อนตรวจช้ินงานดงัแสดงในรูปท่ี1.102 
 

 
รูปท่ี 1.102  แสดงช้ินงานพร้อมส่งครู 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

วิชางานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้ 

แบบประเมินผลใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  4 สัปดาห์ท่ี 5 

รหัสวิชา20100-1004 งานเช่ือมทบัแนว เวลา2ช่ัวโมง 

ช่ือผูป้ฏิบติังาน................................................................................เลขท่ี…………………… 

ล าดบั
ท่ี 

รายการประเมิน 
เกณฑค์ะแนน 

รวม 
10 8 6 4 

1. การเตรียมช้ินงานก่อนเช่ือม 
 

    
2. จุดเร่ิมตน้และจุดสุดทา้ยของแนวเช่ือม 

 
    

3. ขนาดความโตของแนวเช่ือมสม ่าเสมอ 
 

    
4. แนวเช่ือมซอ้นแนวตรงตลอดสม ่าเสมอ 

 
    

5. เกลด็แนวเช่ือมละเอียดตลอดแนวเช่ือม 
 

    
6. ไม่เกิดรอยแหวง่ท่ีขอบแนวเช่ือม 

 
    

7. ความสะอาดของช้ินงานเช่ือมก่อนส่งงาน 
 

    
8. ความปลอดภยัในการปฏิบติังาน 

 
    

9. พฤติกรรมขณะการปฏิบติังาน 
-  การตั้งใจฝึกปฏิบติังานไม่หยอกลอ้กนั 

 
    

10. พฤติกรรมหลงัการปฏิบติังาน 
- การเก็บเคร่ืองมืออุปกรณ์และท าความ
สะอาดพื้นท่ีหลงัปฏิบติังาน   

 
    

รวมคะแนนเตม็(ดิบ) 100  คะแนน  
คะแนนเตม็ 10  คะแนน  

 

หมายเหตุ  1.  เกณฑก์ารประเมิน 10 = ดีมาก, 8 = ดี, 6 = พอใช,้ 4 = ปรับปรุง   
2.  รวมคะแนนเตม็ทั้ง 10 ขอ้ เป็น  100  คะแนน 

 3.  น าค่าคะแนนเตม็(ดิบ)  100  คะแนน หารดว้ย 10 เพื่อท าคะแนนเตม็เป็น 10  คะแนน 
      คะแนนต ่ากวา่ 6 ตอ้งปรับปรุงซ่อมเสริม 
 
 
 

 



 

วิชา งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

แบบประเมินผลใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  4 สัปดาห์ท่ี 5 

รหัสวิชา20100-1004 งานเช่ือมทบัแนว เวลา2ช่ัวโมง 
 

บนัทึกผูป้ระเมิน  
.............................................................................................................................................................
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 

 
               ผา่นการประเมิน                 ไม่ผา่นการประเมิน 

 
 

ลงช่ือ............................................ผูป้ระเมิน 
                                                                                 (...........................................) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

 



 
 

วิชา งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  6 สัปดาห์ท่ี6 

รหัสวิชา  20100-1004 งานเช่ือมรอยต่อตวัทีท่าราบ เวลา 2 ช่ัวโมง 
 

 
 

 
 
 
 
 
 

   
 
 

 
 

วสัดุงาน 
 

1.เหลก็แผน่ ขนาด 150 × 50 × 5 มม.   จ านวน1 ช้ิน 
2.  ลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์E 6013 ขนาด 2.6  มม.  จ านวน  2  ช้ิน 
  

 

มุมงาน 60 - 75
๐ 

 มุมน า 10 –15๐ 

SMAW 

 

มุมดา้นขา้ง 45๐ 

หนา 5 มม. 



วิชา งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  6 สัปดาห์ท่ี  6 

รหัสวิชา  20100-1004 งานเช่ือมรอยต่อตวัทีท่าราบ เวลา  2  ช่ัวโมง 
 

เคร่ืองมือและอุปกรณ์ 
 

1.  เคร่ืองเช่ือม AC หรือ DC 
2.  หนา้กากเช่ือม 
3.  คอ้นเคาะสแลก 
4.  คีมจบังานร้อน 
5.  คอ้นหวักลม 
6.  แปรงลวด 
7.  สกดั  

 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน 
 

1.  เตรียมช้ินงานใหไ้ดต้ามขนาด 150 × 50 × 5 มม. จ านวน 2 ช้ิน ดงัแสดงในรูปท่ี 1.132 
 

 
รูปท่ี  1.132  แสดงลกัษณะการเตรียมช้ินงาน 

 
 
  



วิชา งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  6 สัปดาห์ท่ี  6 

รหัสวิชา20100-1004 งานเช่ือมรอยต่อตวัทีท่าราบ เวลา2 ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน(ต่อ) 
 

2.  เปิดเคร่ืองเช่ือม ปรับกระแสไฟ AC หรือ DC ขนาดกระแสไฟเช่ือม 70 – 90 แอมป์ 

ดงัแสดงในรูปท่ี 1.133 

 

รูปท่ี  1.133  แสดงลกัษณะเปิดเคร่ืองเช่ือม ปรับกระแสไฟเช่ือม 70 – 90 แอมป์ 
 
3.  น าช้ินงาน  2 ช้ินเช่ือมยดึส่วนหวัและทา้ยใหเ้ป็นรูปตวัทีดงัแสดงในรูปท่ี 1.134 
 

 
รูปท่ี 1.134  แสดงลกัษณะการยดึช้ินงานให้เป็นรูปตวัที 

เช่ือมยดึ 2 จุด 



วิชา งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  6 สัปดาห์ท่ี  6 

รหัสวิชา20100-1004 งานเช่ือมรอยต่อตวัทีท่าราบ เวลา2 ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน(ต่อ) 
 

4.  เร่ิมตน้เช่ือมลงช้ินงานทางดา้นซ้ายมือ(กรณีถนดัมือขวา) พร้อมส่ายลวดเช่ือมให้เต็ม
รอยต่อเม่ือควบคุมระยะอาร์กจนบ่อหลอมเหลวท่ีช้ินงานเช่ือมโตประมาณ 2 เท่าเคล่ือนท่ีด้วย
ความเร็วสม ่าเสมอ โดยตั้งมุมลวดเช่ือมโดยมุมน า 10 - 15๐  มุมดา้นขา้ง45๐ดงัแสดงในรูปท่ี 1.135
และ1.136 

 
รูปท่ี  1.135  แสดงการตั้งมุมน าของลวดเช่ือม 45๐ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  1.136  แสดงการตั้งมุมดา้นขา้งของลวดเช่ือม 45๐ 

 

ทิศทางการเช่ือม 

มุมงาน 60 - 75๐ 

 

มุมดา้นขา้ง 45๐ 

 

มุมน า 10-15๐ 



วิชา งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  6 สัปดาห์ท่ี  6 

รหัสวิชา20100-1004 งานเช่ือมรอยต่อตวัทีท่าราบ เวลา2 ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน(ต่อ) 
 

5.  ท าความสะอาดช้ินงานโดยใชค้อ้นเคาะสแลกและเมด็โลหะ ท่ีเกาะบนผิวช้ินงานออก
แลว้ขดัดว้ยแปลงลวดใหส้ะอาดดงัแสดงในรูปท่ี 1.137และ1.138 

 
รูปท่ี  1.137  แสดงการใชค้อ้นเคาะสแลกและเมด็โลหะ 

 

 
รูปท่ี  1.138  แสดงการขดัดว้ยแปลงลวดใหส้ะอาด 

 
 



วิชา งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  6 สัปดาห์ท่ี  6 

รหัสวิชา20100-1004 งานเช่ือมรอยต่อตวัทีท่าราบ เวลา2 ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 
 

6.  ส่งใหค้รูตรวจช้ินงานดงัแสดงในรูปท่ี 1.139 

 

รูปท่ี 1.139  แสดงช้ินงานรอยต่อตวัทีท่าราบพร้อมส่งครูตรวจ 

 
ข้อควรระวัง    
  1.  ระยะห่างระหวา่งช้ินงานกบัลวดเช่ือมตอ้งไดต้ามขนาดท่ีก าหนด 
 2.  ระยะเวลาในการเช่ือมตอ้งสม ่าเสมอ 
 3.  กระแสไฟในการเช่ือมตอ้งใหเ้หมาะสมกบัช้ินงาน 
 4.  การอุ่นงานถา้ระยะอาร์กยาวไม่พอจะเกิดสแลกฝังในไดง้่าย 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 



วิชา งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

แบบประเมินผลใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  6 สัปดาห์ท่ี6 

รหัสวิชา 20100-1004 งานเช่ือมรอยต่อตวัทีท่าราบ เวลา  2  ช่ัวโมง 

ช่ือผูป้ฏิบติังาน................................................................................เลขท่ี…………………… 

ล าดบั
ท่ี 

รายการประเมิน 
เกณฑค์ะแนน 

รวม 
10 8 6 4 

1. การเตรียมช้ินงานก่อนเช่ือม 
 

    
2. จุดเร่ิมตน้และจุดสุดทา้ยของแนวเช่ือม 

 
    

3. ขนาดความโตของแนวเช่ือมสม ่าเสมอ 
 

    
4. แนวเช่ือมตรงตลอดแนวสม ่าเสมอ 

 
    

5. เกลด็แนวเช่ือมละเอียดตลอดแนวเชื่อม 
 

    
6. ไม่เกิดรอยแหวง่ท่ีขอบแนวเช่ือม 

 
    

7. ความสะอาดของช้ินงานเช่ือมก่อนส่งงาน 
 

    
8. ความปลอดภยัในการปฏิบติังาน 

 
    

9. พฤติกรรมขณะการปฏิบติังาน 
- การตั้งใจฝึกปฏิบติังานไม่หยอกลอ้กนั 

 
    

10. พฤติกรรมหลงัการปฏิบติังาน 
- การเก็บเคร่ืองมืออุปกรณ์และท าความ
สะอาดพื้นท่ีหลงัปฏิบติังาน   

 
    

รวมคะแนนเตม็(ดิบ) 100  คะแนน  
คะแนนเตม็ 10  คะแนน  

 

หมายเหตุ  1.  เกณฑก์ารประเมิน 10 = ดีมาก, 8 = ดี, 6 = พอใช,้ 4 = ปรับปรุง   
2.  รวมคะแนนเตม็ทั้ง 10 ขอ้ เป็น  100  คะแนน 

 3.  น าค่าคะแนนเตม็(ดิบ)  100  คะแนน หารดว้ย 10 เพื่อท าคะแนนเตม็เป็น 10  คะแนน 
      คะแนนต ่ากวา่ 6 ตอ้งปรับปรุงซ่อมเสริม 
 
 

 



วิชา งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

แบบประเมินผลใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี 6 สัปดาห์ท่ี6 

รหัส  20100-1004 งานเช่ือมรอยต่อตวัทีท่าราบ เวลา  2  ช่ัวโมง 
 

บนัทึกผูป้ระเมิน  
.............................................................................................................................................................
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 

 
                  ผา่นการประเมิน                 ไม่ผา่นการประเมิน 

 
 

ลงช่ือ............................................ผูป้ระเมิน 
                                                                                 (...........................................) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

 



วิชา งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  7 สัปดาห์ท่ี7 

รหัส  20100-1004 การประกอบและติดตั้งอุปกรณ์ในงานเช่ือมแก๊ส เวลา2 ช่ัวโมง 
 

 
วสัดุงาน   - 

เคร่ืองมือและอุปกรณ์ 
1.  ถงับรรจุแก๊สออกซิเจนและแก๊สอะเซทิลีน  
2.  อุปกรณ์ปรับความดนัออกซิเจนและแก๊สอะเซทิลีน  
3.  สายเช่ือมและขอ้ต่อ  
4.  ทอร์ชเช่ือม  
5.  หวัทิพ   
6.  เขม็แยงหวัทิพ  
7.  ท่ีจุดเปลวไฟ  
8.  แวน่ตาเช่ือมแก๊ส  
9.  ประแจ  



  

วิชา งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  7 สัปดาห์ท่ี7 

รหัส  20100-1004 การประกอบและติดตั้งอุปกรณ์ในงานเช่ือมแก๊ส เวลา2 ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน 
1.  น าถงัแก๊สอะเซทิลีนและแก๊สออกซิเจนท่ีบรรจุเตม็ถงัวางแลว้รัดดว้ยโซ่ใหแ้น่นดงัแสดง

ในรูปท่ี2.51 

 
รูปท่ี  2.51  แสดงการวางถงัแก๊สแลว้รัดดว้ยโซ่ 

 
2.  ถอดฝาครอบหวัถงัของแก๊สอะเซทิลีนและแก๊สออกซิเจนออกแลว้เก็บไวใ้หเ้รียบร้อยดงั

แสดงในรูปท่ี2.52 

 
รูปท่ี  2.52 แสดงการถอดฝาครอบหัวถงัแก๊ส 

 

รัดดว้ยโซ่ 

ถอดฝาครอบ 



  

วิชา งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  7 สัปดาห์ท่ี7 

รหัส  20100-1004 การประกอบและติดตั้งอุปกรณ์ในงานเช่ือมแก๊ส เวลา2 ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน(ต่อ) 
3.  เปิดวาล์วท่ีหัวถังแก๊สออกซิเจนและอะเซทิลีนให้ไหลออกมาเล็กน้อยเพื่อเป่าไล่ส่ิง

สกปรกออกจากรูทางไหลออกของแก๊สออกซิเจนและอะเซทิลีนแลว้ปิดวาลว์ให้เรียบร้อยดงัแสดง
ในรูปท่ี2.53 

 
รูปท่ี  2.53แสดงการเปิดวาลว์ท่ีหวัถงัแก๊สออกซิเจนใหไ้หลออกมาเลก็นอ้ย 

 
4.  ติดตั้งอุปกรณ์ปรับความดันแก๊สออกซิเจนด้วยประแจแลว้ขันให้แน่นดังแสดงในรูป

ท่ี2.54 

 
รูปท่ี  2.54แสดงการติดตั้งอุปกรณ์ปรับความดนัแก๊สออกซิเจน 

เปิดวาลว์หวัถงัไล่ส่ิงสกปรก 



  

วิชา งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  7 สัปดาห์ท่ี7 

รหัส  20100-1004 การประกอบและติดตั้งอุปกรณ์ในงานเช่ือมแก๊ส เวลา2 ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน(ต่อ) 
5.  ต่อสายเช่ือมเขา้กบัอุปกรณ์ปรับความดนัแก๊สออกซิเจนดงัแสดงในรูปท่ี2.55 

 
รูปท่ี 2.55แสดงการต่อสายเช่ือมเขา้กบัอุปกรณ์ปรับความดนัแก๊สออกซิเจน 

 
6.  ติดตั้งอุปกรณ์ปรับความดนัแก๊สอะเซทิลีนดว้ยประแจแลว้ขนัใหแ้น่นดงัแสดงในรูป

ท่ี2.56 

 
รูปท่ี  2.56 แสดงการติดตั้งอุปกรณ์ปรับความดนัแก๊สอะเซทิลีน 

 
 

 



  

วิชา งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  7 สัปดาห์ท่ี7 

รหัส  20100-1004 การประกอบและติดตั้งอุปกรณ์ในงานเช่ือมแก๊ส เวลา2 ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน(ต่อ) 
7.  ต่อสายเช่ือมเขา้กบัอุปกรณ์ปรับความดนัแก๊สอะเซทิลีนดงัแสดงในรูปท่ี2.57 

 
รูปท่ี  2.57แสดงการต่อสายเช่ือมเขา้กบัอุปกรณ์ปรับความดนัแก๊สอะเซทิลีน 

 
8.  ประกอบสายเช่ือมเขา้กบัหวัเช่ือม (Torch) ซ่ึงต่อเขา้กบัหวัทิพแลว้ดงัแสดงในรูปท่ี2.58 

 
รูปท่ี  2.58แสดงการประกอบสายเช่ือมเขา้กบัหวัเช่ือม 

 
 



  

วิชา งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  7 สัปดาห์ท่ี7 

รหัส  20100-1004 การประกอบและติดตั้งอุปกรณ์ในงานเช่ือมแก๊ส เวลา2 ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน(ต่อ) 
9.  เปิดวาลว์ท่ีถงัแก๊สออกซิเจนโดยหมุนใหสุ้ดเกลียวดงัแสดงในรูปท่ี2.59 

 
รูปท่ี  2.59แสดงการเปิดวาลว์ท่ีถงัแก๊สออกซิเจน 

 

10. เปิดวาลว์ท่ีถงัแก๊สอะเซทิลีนโดยปกติจะเปิดหรือหมุนวาลว์เพียง ¼ - ½รอบดงัแสดงใน

รูปท่ี2.60 

 
รูปท่ี  2.60แสดงการเปิดวาลว์ท่ีถงัแก๊สอะเซทิลีน 

 
 
 
 

¼ - ½ รอบ 

 



  

วิชา งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  7 สัปดาห์ท่ี7 

รหัส  20100-1004 การประกอบและติดตั้งอุปกรณ์ในงานเช่ือมแก๊ส เวลา2 ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน(ต่อ) 
11.  หมุนปรับอุปกรณ์ปรับความดนัแก๊สอะเซทิลีน ไปในทิศทางตามเข็มนาฬิกาจนกระทัง่

เขม็วดัความดนักระดิกขึ้นและใหแ้ก๊สไหลผา่นสายแก๊สดงัแสดงในรูปท่ี2.61 

 
รูปท่ี  2.61แสดงการหมุนปรับความดนัแก๊สอะเซทิลีน 

 

12.  หมุนปรับอุปกรณ์ปรับความดนัแก๊สออกซิเจนไปในทิศทางตามเข็มนาฬิกาจนกระทัง่
เขม็วดัความดนักระดิกขึ้นและใหแ้ก๊สไหลผา่นสายแก๊สดงัแสดงในรูปท่ี2.62 

 
รูปท่ี  2.62  แสดงการหมุนปรับความดนัแก๊สอะเซทิลีน 

 
 

 



  

วิชา งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  7 สัปดาห์ท่ี7 

รหัส  20100-1004 การประกอบและติดตั้งอุปกรณ์ในงานเช่ือมแก๊ส เวลา2 ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน(ต่อ) 
12.  ตรวจสอบรอยร่ัวทุกขอ้ต่อดว้ยน ้ าสบู่ถา้เกิดฟองสบู่ปูดขึ้น แสดงว่าเกิดการร่ัวไหล

ของแก๊สตอ้งแกไ้ขโดยขนัตวัต่อใหแ้น่นดงัแสดงในรูปท่ี2.63 

 

รูปท่ี  2.63  แสดงการตรวจสอบรอยร่ัวทุกขอ้ต่อดว้ยน ้าสบู่ 
 

ข้อควรระวัง 
1.  หา้มใชจ้ารบี  น ้ามนั  ทาบริเวณจุดขอ้ต่อเกลียวของออกซิเจนโดยเด็ดขาด 
2.  ระวงัอุปกรณ์ปรับวดัความตกลงพื้นจะแตกเสียหายได ้

3.  ก่อนประกอบอุปกรณ์ปรับความดนั  และเปิดใชง้านตอ้งแน่ใจว่าไดค้ลายสกรูปรับแรงดนัไป

ใช ้

งานตวัซ้ายออกสุดแลว้  เพื่อให้อุปกรณ์ควบคุมความดนัไม่เสียหายจากแรงดนัสูงท่ีเปิดวาลว์

ถงั 

4.  ประแจบลอ็กท่ีใชเ้ปิดวาลว์ถงัอะเซทิลีนตอ้งคาอยูท่ี่หวัถงัตลอดเวลาเสมอ  เม่ือเกิดเหตุ

ฉุกเฉินจะไดปิ้ดไดท้นั 

 
 
 
 

เกิดรอยร่ัวท่ีขอ้ต่อ 



  

วิชา งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

แบบประเมินผลใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  7 สัปดาห์ท่ี  7 

รหัส  20100-1004 การประกอบและติดตั้งอุปกรณ์ในงานเช่ือมแก๊ส เวลา2 ช่ัวโมง 

ช่ือผูป้ฏิบติังาน................................................................................เลขท่ี…………………… 

ล าดบั
ท่ี 

รายการประเมิน 
เกณฑค์ะแนน 

รวม 
10 8 6 4 

1. การเตรียมเคร่ืองมือ อุปกรณ์ การแต่งกาย 
 

    
2. การประกอบเคร่ืองมือตามล าดบัขั้น 

 
    

3. การประกอบอุปกรณ์ปรับความดนั 
 

    
4. การประกอบขอ้ต่อสายยางกบัทอร์ชเช่ือม 

 
    

5. ขั้นตอนการประกอบถูกตอ้ง 
 

    
6. ประกอบเคร่ืองมืออยา่งปลอดภยั 

 
    

7. การใชเ้คร่ืองมืออยา่งปลอดภยั 
 

    
8. ตรวจสอบรอยร่ัวแก๊ส 

 
    

9. พฤติกรรมขณะปฏิบติังาน 
- การตั้งใจฝึกปฏิบติังานไม่หยอกลอ้กนั 

 
    

10. พฤติกรรมในการปฏิบติังาน 
- การเก็บเคร่ืองมืออุปกรณ์และท าความ
สะอาดพื้นท่ีหลงัปฏิบติังาน 

 
    

รวมคะแนนเตม็(ดิบ) 100  คะแนน  
คะแนนเตม็ 10  คะแนน  

 

หมายเหตุ   
 

1.  เกณฑก์ารประเมิน 10 = ดีมาก, 8 = ดี, 6 = พอใช,้ 4 = ปรับปรุง   
2.  รวมคะแนนเตม็(ดิบ)ทั้ง 10ขอ้ เป็น  100คะแนน 
3.  น าค่าคะแนนเตม็(ดิบ)  100  คะแนน หารดว้ย 10เพื่อท าคะแนนเตม็เป็น 10  คะแนน 
     คะแนนต ่ากวา่ 6 ตอ้งปรับปรุงซ่อมเสริม 

 
 



  

วิชา งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

แบบประเมินผลใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  7 สัปดาห์ท่ี7 

รหัส  20100-1004 การประกอบและติดตั้งอุปกรณ์ในงานเช่ือมแก๊ส เวลา2 ช่ัวโมง 
 

บนัทึกผูป้ระเมิน  
.............................................................................................................................................................      
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 

 
ผา่นการประเมิน                 ไม่ผ่านการประเมิน 

 
 

ลงช่ือ............................................ผูป้ระเมิน 
                                                                                   (...........................................) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

 



วิชา งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  8 สัปดาห์ท่ี  8 

รหัส  20100 -1004 งานปรับเปลวไฟเช่ือมแก๊ส เวลา  2 ช่ัวโมง 
 

 
 
 

 
 

 
 
 
 

วสัดุท่ีใชป้ฏิบติังาน   - 
 

เคร่ืองมือและอุปกรณ์ 
1.  ชุดเช่ือมแก๊สท่ีประกอบติดตั้งเรียบร้อยแลว้ 
2.  แวน่ตาเช่ือมแก๊ส 
3.  ท่ีจุดเปลวไฟ 
4.  ชุดป้องกนัอนัตราย 
5.  คีมจบัเหลก็ร้อน 
6.  แปรงลวด 
7.  เขม็แยง 

 
 
 
 
 
 

 

เปลวคาร์บูไรซิง หรือ เปลวลด 

 

 

 

เปลวนิวทรัล หรือ เปลวกลาง 

เปลวออกซิไดซิง หรือ เปลวเพิ่ม 



วิชา งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  8 สัปดาห์ท่ี  8 

รหัส  20100 -1004 งานปรับเปลวไฟเช่ือมแก๊ส เวลา  2 ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน 
1.  เปิดวาลว์ท่ีถงัแก๊สอะเซทิลีนอยา่งชา้ ๆ โดยการหมุนทวนเข็มนาฬิกาเพียง ¼ - ½ รอบ ดงั

แสดงในรูปท่ี 2.68 

 
รูปท่ี  2.68  แสดงการเปิดวาลว์ท่ีถงัแก๊สอะเซทิลีน 

 
2.  เปิดวาล์วท่ีถงัแก๊สออกซิเจนอย่างช้า ๆ โดยการหมุนทวนเข็มนาฬิกาให้หมดเกลียว  ดงั

แสดงในรูปท่ี 2.69 

 
รูปท่ี  2.69  แสดงการเปิดวาลว์ท่ีถงัแก๊สออกซิเจน 

 



วิชา งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  8 สัปดาห์ท่ี  8 

รหัส  20100 -1004 งานปรับเปลวไฟเช่ือมแก๊ส เวลา  2 ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 
3.  ปรับความดนัท่ีอุปกรณ์ปรับความดนัแก๊สอะเซทิลีนไม่เกิน 15 ปอนด์ต่อตารางน้ิว (psi) 

และแก๊สออกซิเจน 25-30 ปอนดต์่อตารางน้ิว (psi) ดงัแสดงในรูปท่ี 2.70 และ 2.71 
 

 
รูปท่ี  2.70  แสดงการปรับความดนัแก๊สอะเซทิลีน 

 

 
รูปท่ี  2.71  แสดงการปรับความดนัแก๊สออกซิเจน 

 
 
 



วิชา งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  8 สัปดาห์ท่ี  8 

รหัส  20100 -1004 งานปรับเปลวไฟเช่ือมแก๊ส เวลา  2 ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 
4.  เปิดวาลว์ท่ีหัวทอร์ชเช่ือมของแก๊สอะเซทิลีนโดยประมาณหรือพอมีแรงดนัแก๊ส แลว้จุด

ดว้ยท่ีจุดเปลวไฟ (Spark Lighter) ดงัแสดงในรูปท่ี 2.72 
 

 
รูปท่ี  2.72  แสดงการจุดดว้ยท่ีจุดเปลวไฟ 

 
5.  เปิดวาลว์แก๊สอะเซทิลีนกระทัง่เปลวไฟไม่มีควนัแลว้ค่อย ๆ เปิดวาลว์ออกซิเจนท่ีหวัเช่ือม 

เพื่อเติมออกซิเจนให้กับเปลวไฟแก๊สอะเซทิลีนจนเปลวไฟมีลกัษณะเปลวเป็นกรวย 3 ชั้น มีสี
ค่อนขา้งเขียวอ่อน ๆ เรียกเปลวไฟน้ีวา่  คาร์บูไรซิงเฟรมหรือเปลวลด ดงัแสดงในรูปท่ี 2.73 
 

 
รูปท่ี  2.73  แสดงการปรับเปลวคาร์บูไรซิงเฟรมหรือเปลวลด 

 
 
 



วิชา งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  8 สัปดาห์ท่ี  8 

รหัส  20100 -1004 งานปรับเปลวไฟเช่ือมแก๊ส เวลา  2 ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 
6.  ปรับเพิ่มออกซิเจนไปเร่ือย ๆ จนเปลวไฟชั้นกลางหายไปเหลือแต่กรวยไฟชั้นในเท่านั้นมี

ลกัษณะเปลวเป็นกรวย 2 ชั้น เรียกเปลวน้ีวา่  นิวทรัลเฟรมหรือเปลวกลาง ดงัแสดงในรูปท่ี 2.74 
 

 
รูปท่ี  2.74  แสดงการปรับนิวทรัลเฟรมหรือเปลวกลาง 

 
7.  ถ้าปรับเพิ่มแก๊สออกซิเจนเติมเขา้ไปอีก จะท าให้กรวยไฟชั้นในแหลมและมีเสียงดัง    

เรียกเปลวน้ีวา่ ออกซิไดซ่ิงเฟรมหรือเปลวเพิ่ม ดงัแสดงในรูปท่ี 2.75 
 

 
รูปท่ี  2.75  แสดงการปรับเปลวออกซิไดซ่ิงเฟรมหรือเปลวเพิ่ม 

 
 
 
 
 
 

 
 
 



วิชา งานเช่ือมและ 
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทกัษะปฏิบติัท่ี  8 สัปดาห์ท่ี  8 

รหสั  20100 -1004 งานปรับเปลวไฟเช่ือมแก๊ส เวลา  2 ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 
8.  ปิดวาลว์แก๊สอะเซทิลีนและปิดวาลว์แก๊สออกซิเจนท่ีหัวเช่ือมต่อจากนั้นจึงปิดวาล์วแก๊ส

อะเซทิลีนและแก๊สออกซิเจนท่ีหวัถงั ดงัแสดงในรูปท่ี 2.76 และ 2.77 
 

 
รูปท่ี  2.76  แสดงการปิดวาลว์แก๊สอะเซทิลีน 

 

 
รูปท่ี  2.77  แสดงการปิดวาลว์แก๊สออกซิเจน 

 
 
 



วิชา งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  8 สัปดาห์ท่ี  8 

รหัส  20100 -1004 งานปรับเปลวไฟเช่ือมแก๊ส เวลา  2 ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 
9.  คลายสกรูปรับความดันแก๊สอะเซทิลีนและแก๊สออกซิเจนท่ีอุปกรณ์ปรับความดัน  ดัง

แสดงในรูปท่ี 2.78 
 

 
รูปท่ี  2.78  แสดงการคลายสกรูปรับความดนัแก๊ส 

 
10.  เปิดวาลว์ท่ีหัวเช่ือมเพื่อให้แก๊สอะเซทิลีนและแก๊สออกซิเจนไหลออกจากสายเช่ือม โดย

ดูวา่เขม็ท่ีเกจวดัความดนัต ่าลงท่ีต าแหน่งศูนย ์  
 

 
รูปท่ี  2.79  แสดงการเปิดวาลว์ท่ีหวัเช่ือมแก๊ส 

 



วิชา งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  8 สัปดาห์ท่ี  8 

รหัส  20100 -1004 งานปรับเปลวไฟเช่ือมแก๊ส เวลา  2 ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 
11.  เก็บมว้นสายยางเช่ือมแก๊สไวท่ี้แขวนอุปกรณ์เช่ือมแก๊สให้เรียบร้อย  ดังแสดงในรูปท่ี 

2.80 
 

 
รูปท่ี  2.80  แสดงการเก็บมว้นสายยางเช่ือมแก๊สไวท่ี้แขวน 

 
12.  ท าความสะอาดบริเวณพื้นโรงงานและโต๊ะเช่ือม ดงัแสดงในรูปท่ี 2.81 
 

 
รูปท่ี  2.81  แสดงการท าความสะอาดบริเวณ 

 
 



วิชา งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

แบบประเมินผลใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  8 สัปดาห์ท่ี  8 

รหัส  20100 -1004 งานปรับเปลวไฟเช่ือมแก๊ส เวลา  2 ช่ัวโมง 

ช่ือผูป้ฏิบติังาน................................................................................            เลขท่ี…………………… 

ล าดบั
ท่ี 

รายการประเมิน 
เกณฑค์ะแนน 

รวม 
10 8 6 4 

1. การเตรียมเคร่ืองมือ อุปกรณ์ การแต่งกาย
ก่อนการเช่ือม 

 
    

2. การจุดเปลวไฟเช่ือมแก๊ส 
 

    
3. การปรับเปลวไฟคาร์บูไรซิง 

 
    

4. การปรับเปลวไฟนิลทรัล 
 

    
5. การปรับเปลวไฟออกซิไดซิง 

 
    

6. การดบัเปลวไฟเช่ือมแก๊ส 
 

    
7. ปฏิบติังานดว้ยความปลอดภยั 

 
    

8. พฤติกรรมในการปฏิบติังาน 
    -  การตั้งใจฝึกปฏิบติังานไม่หยอกลอ้กนั 

 
    

9. พฤติกรรมหลงัการปฏิบติังาน 
   -  การเก็บเคร่ืองมืออุปกรณ์และท าความ

สะอาดพื้นท่ีหลงัปฏิบติังาน   

 
    

   
    

รวมคะแนนเตม็(ดิบ) 90  คะแนน  
คะแนนเตม็ 10  คะแนน  

 

หมายเหตุ   
 

1.  เกณฑก์ารประเมิน 10 = ดีมาก, 8 = ดี, 6 = พอใช,้ 4 = ปรับปรุง   
2.  รวมคะแนนเตม็(ดิบ)ทั้ง 9 ขอ้ เป็น  90  คะแนน 
3.  น าค่าคะแนนเตม็(ดิบ)  90  คะแนน หารดว้ย 9 เพื่อท าคะแนนเตม็เป็น 10  คะแนน 
     คะแนนต ่ากวา่ 6 ตอ้งปรับปรุงซ่อมเสริม 
 



วิชา งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

แบบประเมินผลใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  8 สัปดาห์ท่ี  8 

รหัส  20100 -1004 งานปรับเปลวไฟเช่ือมแก๊ส เวลา  2 ช่ัวโมง 
 

บนัทึกผูป้ระเมิน  
.............................................................................................................................................................      
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 

 
                   ผา่นการประเมิน                 ไม่ผา่นการประเมิน 

 
 

ลงช่ือ............................................ผูป้ระเมิน 
                                                                                (...........................................) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

 



 

วิชางานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี 9 สัปดาห์ท่ี  9 

รหัส  20100-1004 งานเช่ือมเดินแนวไม่เติมลวดเช่ือมท่าราบ เวลา1 ช่ัวโมง 
 

 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
วสัดุงาน 

1.  เหลก็แผน่เบอร์ 16 ขนาด 150 × 50 × 2มม. จ านวน 1 ช้ิน 
 

เคร่ืองมือและอุปกรณ์ 
1.  ชุดเช่ือมแก๊สท่ีประกอบติดตั้งเรียบร้อยแลว้ 
2.  ชุดป้องกนัอนัตราย 
3.  ท่ีจุดเปลวไฟ 
4.  เขม็แยง 
5.  คีมจบัเหลก็ร้อน 
6.  แปรงลวด 
7.  แวน่ตาเช่ือมแก๊ส 

 

45๐ 

OAW 

90๐ 
มุมดา้นขา้ง 

2 มม. 



วิชางานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี 9 สัปดาห์ท่ี  9 

รหัส  20100-1004 งานเช่ือมเดินแนวไม่เติมลวดเช่ือมท่าราบ เวลา1 ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน 
1.  เตรียมช้ินงานเหลก็แผน่เบอร์ 16 ขนาด 150 × 50 × 2  มม. จ านวน 1 ช้ิน ร่างแบบโดยใช้

เหลก็ขีดใหเ้ป็นรอยตามแนวยาว จ านวน 3 แนวบนช้ินงาน ดงัแสดงในรูปท่ี 2.95 และ 2.96 
 

 
รูปท่ี  2.95แสดงการร่างแบบดว้ยเหลก็ขีด 

 

 
 

รูปท่ี  2.96  แสดงช้ินงานท่ีร่างแบบตามแนวยาว จ านวน 3 แนว 
 
 

 
 

150 มม. 

50
มม

. 



วิชางานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี 9 สัปดาห์ท่ี  9 

รหัส  20100-1004 งานเช่ือมเดินแนวไม่เติมลวดเช่ือมท่าราบ เวลา1 ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน(ต่อ) 
2.  เปิดวาลว์หวัถงัแก๊สอะเซทิลีนประมาณ 1/4 -1/2  รอบ  แลว้ปรับความดนัท่ีอุปกรณ์ปรับ

ความดนัแก๊สอะเซทิลีนประมาณ 6 -10 ปอนดต่์อตารางน้ิวหรือไม่ควรเกิน 15 ปอนดต่์อตารางน้ิว
ดงัแสดงในรูปท่ี 2.97 

 
รูปท่ี  2.97  แสดงการปรับความดนัแก๊สอะเซทิลีน 

 
3.  เปิดวาลว์หัวถงัแก๊สออกซิเจนโดยหมุนจนสุดเกลียว  แลว้ปรับความดนัท่ีอุปกรณ์ปรับ

ความดนัแก๊สออกซิเจนประมาณ25-30 ปอนดต่์อตารางน้ิวดงัแสดงในรูปท่ี 2.98 

 
รูปท่ี  2.98  แสดงการปรับความดนัแก๊สออกซิเจน 

 



วิชางานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี 9 สัปดาห์ท่ี  9 

รหัส  20100-1004 งานเช่ือมเดินแนวไม่เติมลวดเช่ือมท่าราบ เวลา1 ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน(ต่อ) 
4.  จุดเปลวไฟดว้ยท่ีจุดเปลวไฟ(Spark Lighter)ดงัแสดงในรูปท่ี 2.99 

 

 
รูปท่ี  2.99  แสดงการจุดเปลวไฟ 

 
5.  ปรับเปลวไฟใหเ้ป็นเปลวไฟนิวทรัลหรือเปลวกลางดงัแสดงในรูปท่ี 2.100 

 

 
รูปท่ี  2.100  แสดงการเปลวนิวทรัลหรือเปลวกลาง 

 
 
 
 
 

จุดดว้ยท่ีจุดเปลวไฟ 



วิชางานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี 9 สัปดาห์ท่ี  9 

รหัส  20100-1004 งานเช่ือมเดินแนวไม่เติมลวดเช่ือมท่าราบ เวลา1 ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน(ต่อ) 
6.  เร่ิมท าการเช่ือมโดยวางหัวเช่ือมท ามุมเอียงกบัช้ินงานเช่ือม 45๐  และมุมดา้นขา้ง 90๐  ให้

กรวยในของเปลวไฟกับช้ินงาน ห่างกันประมาณ  2 – 5  มม. เม่ือช้ินงานหลอมเหลวแล้วเร่ิม
เคล่ือนหวัเช่ือมเป็นวงกลมเดินไปในทิศทางเช่ือมดงัแสดงในรูปท่ี 2.101 
 

 
 

 

 
 
 

   

 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  2.101  แสดงการเช่ือมไล่แนวไม่เติมลวด 
 
 

45๐ 

ทิศทางการเดิน 

 
90๐ 

45๐ 



วิชางานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี 9 สัปดาห์ท่ี  9 

รหัส  20100-1004 งานเช่ือมเดินแนวไม่เติมลวดเช่ือมท่าราบ เวลา1 ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน(ต่อ) 
7.  เช่ือมใหค้รบ  3แนวเช่ือมและท าความสะอาดช้ินงานดว้ยแปรงลวดใหส้ะอาดดงัแสดง

ในรูปท่ี 2.102 
 

 

รูปท่ี  2.102  แสดงการขดัดว้ยแปรงลวด 
 

8.  ส่งงานครูผูส้อนตรวจช้ินงานดงัแสดงในรูปท่ี 2.103 
 

 
รูปท่ี  2.103  แสดงช้ินงานพร้อมส่งครูผูส้อน 

 
 



วิชางานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี 9 สัปดาห์ท่ี  9 

รหัส  20100-1004 งานเช่ือมเดินแนวไม่เติมลวดเช่ือมท่าราบ เวลา1 ช่ัวโมง 

ข้อควรระวัง    
1.  ในการจุดเปลวไฟเช่ือมตอ้งใชท่ี้จุดเปลวไฟ(Spark Lighter)เท่านั้น 
2.  อยา่ใหป้ลายกรวยไฟจุ่มลงบ่อหลอมเหลว 
3.  ควบคุมความเร็วในการเช่ือมให้สม ่าเสมอ เพราะถา้ความเร็วชา้เกินไป จะท าให้ช้ินงาน

เกิดการหลอมทะลุได ้
4.  ตอ้งสวมแวน่ตาเช่ือมแก๊สเวลาปฏิบติังานทุกคร้ัง 
5.  ถา้บ่อหลอมเหลวเป็นฟองแสดงว่ามีออกซิเจนมากเกินไปใหป้รับวาลว์ ออกซิเจนลดลง

หรือเพิ่มแก๊สอะเซทิลีนเลก็นอ้ยจนกวา่ฟองจะหายไปจากบ่อหลอมเหลว 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



วิชางานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี 9 สัปดาห์ท่ี  9 

รหัส  20100-1004 งานเช่ือมเดินแนวไม่เติมลวดเช่ือมท่าราบ เวลา1 ช่ัวโมง 

ช่ือผูป้ฏิบติังาน................................................................................เลขท่ี…………………… 

ล าดบั
ท่ี 

รายการประเมิน 
เกณฑค์ะแนน 

รวม 
10 8 6 4 

1. การเตรียมเคร่ืองมือ อุปกรณ์ การแต่งกาย
ก่อนการเช่ือม 

 
    

2. บ่อหลอมเหลวสม ่าเสมอและละเอียด 
 

    
3. แนวตรงของบ่อหลอมเหลว 

 
    

4. ขนาดผิวหนา้แนวเช่ือมสม ่าเสมอและ
ละเอียด 

 
    

5. แนวซึมลึกดา้นหลงัสม ่าเสมอตลอดเวลา 
 

    
6. ไม่มีจุดหลอมทะลุ 

 
    

7. ปฏิบติังานไดต้ามเวลาท่ีก าหนด 
 

    
8. ปฏิบติังานดว้ยความปลอดภยั 

 
    

9. พฤติกรรมในการปฏิบติังาน 
    -  การตั้งใจฝึกปฏิบติังานไม่หยอกลอ้
กนั 

 
    

10. พฤติกรรมหลงัการปฏิบติังาน 
-  การเก็บเคร่ืองมืออุปกรณ์และท า
ความสะอาดพื้นท่ีหลงัปฏิบติังาน   

 
    

รวมคะแนนเตม็(ดิบ) 100  คะแนน  
คะแนนเตม็ 10  คะแนน  

 

หมายเหตุ  1.  เกณฑก์ารประเมิน 10 = ดีมาก, 8 = ดี, 6 = พอใช,้ 4 = ปรับปรุง   
                 2.  รวมคะแนนเตม็ทั้ง 10 ขอ้ เป็น  100  คะแนน 

 3.  น าค่าคะแนนเตม็(ดิบ)  100  คะแนน หารดว้ย 10 เพื่อท าคะแนนเตม็เป็น 10  คะแนน 
      คะแนนต ่ากว่า 6 ตอ้งปรับปรุงซ่อมเสริม 

 



วิชางานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้ 

แบบประเมินผลใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  9 สัปดาห์ท่ี  9 

รหัส  20100-1004 งานเช่ือมเดินแนวไม่เติมลวดเช่ือมท่าราบ เวลา1 ช่ัวโมง 
 

บนัทึกผูป้ระเมิน  
......................................................................................................................... ..................................     
.............................................................................................. ............................................................. 
......................................................................................................................... ..................................     
........................................................................................................................................................... 
......................................................................................................................... ..................................     
.............................................................................................. ............................................................. 
............................................................................ ...............................................................................     
.............................................................................................. ............................................................. 
......................................................................................................................... ..................................     
.............................................................................................. ............................................................. 

 
                ผา่นการประเมิน                 ไม่ผา่นการประเมิน 

 
 

ลงช่ือ............................................ผูป้ระเมิน 
                                                                                  (...........................................) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

 



วิชางานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  10 สัปดาห์ท่ี  9 

รหัส  20100-1004 งานเช่ือมรอยต่อมุมไม่เติมลวดเช่ือมท่าราบ เวลา1 ช่ัวโมง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
วสัดุงาน 

1.  เหลก็แผน่เบอร์ 16 ขนาด 150 × 50 × 2 มม. จ านวน 2 ช้ิน 
  

 

90๐ 

90
๐ 

90๐ 

ระยะห่าง 

2-3 มม. 
90
๐ 

มุมดา้นขา้ง 

มุมน า 

มุมดา้นขา้ง 

หนา  2  มม. 



วิชางานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  10 สัปดาห์ท่ี  9 

รหัส  20100-1004 งานเช่ือมรอยต่อมุมไม่เติมลวดเช่ือมท่าราบ เวลา1 ช่ัวโมง 
 

เคร่ืองมือและอุปกรณ์ 
1.  ชุดเช่ือมแก๊สท่ีประกอบติดตั้งเรียบร้อยแลว้ 
2.  ชุดป้องกนัอนัตราย 
3.  ท่ีจุดเปลวไฟ 
4.  เขม็แยง 
5.  คีมจบัเหลก็ร้อน 
6.  แปรงลวด 
7.  แวน่ตาเช่ือมแก๊ส 

 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน 
1.  เตรียมช้ินงานเหลก็แผน่เบอร์ 16 ขนาด 150 × 50 × 2 มม. จ านวน 2 ช้ินดงัแสดงในรูป

ท่ี 2.104 
 

 
รูปท่ี  2.104  แสดงการเตรียมเหลก็แผน่ 

 
 
 



วิชางานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  10 สัปดาห์ท่ี  9 

รหัส  20100-1004 งานเช่ือมรอยต่อมุมไม่เติมลวดเช่ือมท่าราบ เวลา1 ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน 
2.  เปิดวาลว์หวัถงัแก๊สอะเซทิลีนประมาณ 1/4 -1/2  รอบ แลว้ปรับความดนัท่ีอุปกรณ์ปรับ

ความดนัแก๊สอะเซทิลีนประมาณ 6 -10 ปอนด์ต่อตารางน้ิวหรือไม่เกิน 15ปอนด์ต่อตารางน้ิวดงั
แสดงในรูปท่ี 2.105 

 
รูปท่ี  2.105แสดงการปรับความดนัแก๊สอะเซทิลีน 

 
3.  เปิดวาลว์หัวถงัแก๊สออกซิเจนโดยหมุนจนสุดเกลียว  แลว้ปรับความดนัท่ีอุปกรณ์ปรับ

ความดนัแก๊สออกซิเจนประมาณ 25-30 ปอนดต่์อตารางน้ิวดงัแสดงในรูปท่ี 2.106 

 
รูปท่ี  2.106  แสดงการปรับความดนัแก๊สออกซิเจน 

 



วิชางานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  10 สัปดาห์ท่ี  9 

รหัส  20100-1004 งานเช่ือมรอยต่อมุมไม่เติมลวดเช่ือมท่าราบ เวลา1 ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน 
3.  จุดเปลวไฟดว้ยท่ีจุดเปลวไฟ (Spark Lighter)ดงัแสดงในรูปท่ี 2.107 
 

 
รูปท่ี  2.107  แสดงการจุดเปลวไฟ 

 
4.  ปรับเปลวไฟเช่ือมใหเ้ป็นเปลวไฟนิวทรัลหรือเปลวกลางดงัแสดงในรูปท่ี 2.108 

 

 
รูปท่ี  2.108  แสดงการปรับเปลวไฟนิวทรัล 

 
 

 
 
 

 
 



วิชางานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  10 สัปดาห์ท่ี  9 

รหัส  20100-1004 งานเช่ือมรอยต่อมุมไม่เติมลวดเช่ือมท่าราบ เวลา1 ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน 
5.  น าช้ินงาน 2 ช้ิน เช่ือมยดึท่ีหวัช้ินงาน กลางและทา้ยช้ินงานใหติ้ดกนัท ามุม  90 องศาดงั

แสดงในรูปท่ี 2.109 

 
รูปท่ี  2.109  แสดงการเช่ือมยึดช้ินงาน 3  จุด 

 

6.  เร่ิมตน้เช่ือมจากขวามือไปซ้ายมือและเอียงหัวทิพท ามุม 30 – 45 องศา มุมดา้นขา้งท า
มุม  90 องศา  ปลายกรวยไฟห่างจากช้ินงานประมาณ  2-3 มม.ดงัแสดงในรูปท่ี 2.110 

 

 
รูปท่ี  2.110  แสดงการหวัทิพท ามุม 30 – 45 องศา 

 
 

เช่ือมยึดหวั-ทา้ย 

 
90๐ 

 

30-45
๐ 

 



วิชางานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  10 สัปดาห์ท่ี  9 

รหัส  20100-1004 งานเช่ือมรอยต่อมุมไม่เติมลวดเช่ือมท่าราบ เวลา1 ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน 
7.  ส่ายหัวเช่ือมให้ส่ายคร่ึงวงกลมหรือเป็นวงกลมให้ช้ินงาน 2 ช้ิน หลอมเหลวเป็นเน้ือ

เดียวกนัจนสุดแนวดงัแสดงในรูปท่ี 2.111 

 
 

 
 

 

 
 

รูปท่ี  2.111  แสดงการส่ายหัวเช่ือม 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ส่ายวงกลม 

ส่ายคร่ึงวงกลม 



วิชางานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  10 สัปดาห์ท่ี  9 

รหัส  20100-1004 งานเช่ือมรอยต่อมุมไม่เติมลวดเช่ือมท่าราบ เวลา1ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน 
8.  ท าความสะอาดแนวเช่ือมขดัดว้ยแปลงลวดดงัแสดงในรูปท่ี 2.112 

 

 
รูปท่ี  2.112  แสดงการขดัดว้ยแปลงลวด 

 
9.  ส่งใหค้รูตรวจช้ินงานดงัแสดงในรูปท่ี 2.113 

 

 
รูปท่ี  2.113  แสดงช้ินงานส่งครูตรวจ 

 
 

 



วิชางานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  10 สัปดาห์ท่ี  9 

รหัส  20100-1004  งานเช่ือมรอยต่อมุมไม่เติมลวดเช่ือมท่าราบ เวลา1ช่ัวโมง 
 

ข้อควรระวัง 
1.  ในการจุดเปลวไฟเช่ือมตอ้งใชท่ี้จุดเปลวไฟ (Spark  Lighter) 
2.  อยา่ใหป้ลายกรวยไฟจุ่มลงบ่อหลอมเหลว 
3.  ควบคุมความเร็วในการเช่ือมใหส้ม ่าเสมอ เพราะถา้ความเร็วชา้เกินไป จะท าใหช้ิ้นงาน

เกิดการหลอมทะลุได ้
4.  ตอ้งสวมแว่นตาเช่ือมแก๊สเวลาปฏิบติังานทุกคร้ัง 
5.  ถา้บ่อหลอมเหลวเป็นฟองแสดงวา่มีออกซิเจนมากเกินไปใหป้รับวาลว์ ออกซิเจนลดลง

หรือเพิ่มแก๊สอะเซทิลีนเลก็นอ้ยจนกวา่ฟองจะหายไปจากบ่อหลอมเหลว 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 



วิชางานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้ 

แบบประเมินผลใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  10 สัปดาห์ท่ี  9 

รหัส  20100-1004 งานเช่ือมรอยต่อมุมไม่เติมลวดเช่ือมท่าราบ เวลา1ช่ัวโมง 

ช่ือผูป้ฏิบติังาน................................................................................เลขท่ี…………………… 

ล าดบั
ท่ี 

รายการประเมิน 
เกณฑค์ะแนน 

รวม 
10 8 6 4 

1. การเตรียมเคร่ืองมือ อุปกรณ์ การแต่งกาย
ก่อนการเช่ือม 

 
    

2. บ่อหลอมเหลวสม ่าเสมอและละเอียด 
 

    
3. แนวตรงของรอยเช่ือม 

 
    

4. ขนาดผิวหนา้แนวเช่ือมสม ่าเสมอและ
ละเอียด 

 
    

5. แนวซึมลึกดา้นหลงัสม ่าเสมอตลอดเวลา 
 

    
6. ไม่มีจุดหลอมทะลุ 

 
    

7. ปฏิบติังานไดต้ามเวลาท่ีก าหนด 
 

    
8. ปฏิบติังานดว้ยความปลอดภยั 

 
    

9. พฤติกรรมในการปฏิบติังาน 
    -  การตั้งใจฝึกปฏิบติังานไม่หยอกลอ้
กนั 

 
    

10. พฤติกรรมหลงัการปฏิบติังาน 
   -  การเก็บเคร่ืองมืออุปกรณ์และท า

ความสะอาดพื้นท่ีหลงัปฏิบติังาน   

 
    

รวมคะแนนเตม็(ดิบ) 100  คะแนน  
คะแนนเตม็ 10  คะแนน  

 
หมายเหตุ  1.  เกณฑก์ารประเมิน 10 = ดีมาก, 8 = ดี, 6 = พอใช,้ 4 = ปรับปรุง   
                 2.  รวมคะแนนเต็มทั้ง 10 ขอ้ เป็น  100  คะแนน 

 3.  น าค่าคะแนนเต็ม(ดิบ)  100  คะแนน หารดว้ย 10 เพื่อท าคะแนนเต็มเป็น 10  คะแนน 
      คะแนนต ่ากว่า 6 ตอ้งปรับปรุงซ่อมเสริม 



วิชางานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้ 

แบบประเมินผลใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  10 สัปดาห์ท่ี  9 

รหัส  20100-1004 งานเช่ือมรอยต่อมุมไม่เติมลวดเช่ือมท่าราบ เวลา1 ช่ัวโมง 
 

บนัทึกผูป้ระเมิน  
........................................................................................................................................................  
........................................................................................................................................................ 
........................................................................................................................................................ 
........................................................................................................................................................ 
........................................................................................................................................................ 
........................................................................................................................................................ 
........................................................................................................................................................  
........................................................................................................................................................ 
........................................................................................................................................................ 
........................................................................................................................................................ 
........................................................................................................................................................ 
 

 
                    ผา่นการประเมิน                 ไม่ผา่นการประเมิน 

 
 

ลงช่ือ............................................ผูป้ระเมิน 
                                                                                (...........................................) 
 
 
 
 
 
  

 



วิชา  งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  11 สัปดาห์ท่ี  10 

รหัส  20100 -1004 งานเช่ือมเดินแนวเติมลวดเช่ือมท่าราบ จ านวน  2  ช่ัวโมง 
 

 
 
 
 
 
  
 

   
 
 
 
 

 
วสัดุงาน 

1.  เหลก็แผน่เบอร์ 16 ขนาด 150 × 50 × 2 มม. จ านวน 1 ช้ิน 
2.  ลวดเช่ือมแก๊ส R45 ขนาด  Ø  2.0  มม. จ านวน 2  เส้น 

 

ระยะห่าง 2-3 
มม. 

90๐ 



วิชา  งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  11 สัปดาห์ท่ี  10 

รหัส  20100 -1004 งานเช่ือมเดินแนวเติมลวดเช่ือมท่าราบ จ านวน  2  ช่ัวโมง 
 

เคร่ืองมือและอุปกรณ์ 
1.  ชุดเช่ือมแก๊สท่ีประกอบติดตั้งเรียบร้อยแลว้ 
2.  ชุดป้องกนัอนัตราย 
3.  ท่ีจุดเปลวไฟ 
4.  เขม็แยง 
5.  คีมจบัเหลก็ร้อน 
6.  แปรงลวด 
7.  แวน่ตาเช่ือมแก๊ส 

 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน 
1.  เตรียมช้ินงานเหลก็แผน่เบอร์ 16 ขนาด 150 × 50 × 2 มม. จ านวน 1 ช้ิน ดงัแสดงในรูปท่ี 

2.122 
 

 
รูปท่ี  2.122  การเตรียมเหลก็ช้ินงาน 

 
 
 



วิชา  งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  11 สัปดาห์ท่ี  10 

รหัส  20100 -1004 งานเช่ือมเดินแนวเติมลวดเช่ือมท่าราบ จ านวน  2  ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 
2.  เปิดวาลว์หัวถงัแก๊สอะเซทิลีนประมาณ 1/4 -1/2  รอบ  แลว้ปรับความดนัท่ีอุปกรณ์ปรับ

ความดนัแก๊สอะเซทิลีนประมาณ 6 -10 ปอนด์ต่อตารางน้ิว หรือไม่เกิน 15 ปอนด์ต่อตารางน้ิว ดงั
แสดงในรูปท่ี 2.123 

 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  2.123  ลกัษณะการปรับความดนัแก๊สอะเซทิลีน 
 

3.  เปิดวาล์วหัวถงัแก๊สออกซิเจนโดยหมุนจนสุดเกลียว  แลว้ปรับความดันท่ีอุปกรณ์ปรับ
ความดนัแก๊สออกซิเจนประมาณ 25-30 ปอนด์ต่อตารางน้ิว ปอนด์ต่อตารางน้ิว ดงัแสดงในรูปท่ี 
2.124 

 
รูปท่ี  2.124  ลกัษณะการปรับความดนัแก๊สออกซิเจน 



วิชา  งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  11 สัปดาห์ท่ี  10 

รหัส  20100 -1004 งานเช่ือมเดินแนวเติมลวดเช่ือมท่าราบ จ านวน  2  ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 

3.  จุดเปลวไฟดว้ยท่ีจุดเปลวไฟ (Sparkliter) ดงัแสดงในรูปท่ี 2.125 
 

 
รูปท่ี  2.125  ลกัษณะการจุดเปลวไฟ 

 
4.  ปรับเปลวไฟเช่ือมใหเ้ป็นเปลวไฟนิวทรัลหรือเปลวกลาง ดงัแสดงในรูปท่ี 2.126 

 

 
รูปท่ี  2.126  ลกัษณะเปลวไฟนิวทรัลหรือเปลวกลาง 

 
 
 
 
 
 



วิชา  งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  11 สัปดาห์ท่ี  10 

รหัส  20100 -1004 งานเช่ือมเดินแนวเติมลวดเช่ือมท่าราบ จ านวน  2  ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 

5.  เร่ิมตน้เช่ือมจากขวามือไปซ้ายมือและเอียงหัวทิพท ามุมน า  30  –  45  องศา  ดา้นขา้งท า
มุม  90  องศา  ปลายกรวยไฟห่างจากช้ินงานประมาณ  2 – 3  มม. เอียงมุมลวดเช่ือม  30 – 45 องศา  
ดา้นขา้งท ามุม  90  องศา ดงัแสดงในรูปท่ี 2.127 และ 2.128 

 

 
รูปท่ี  2.127  แสดงลกัษณะหวัทิพเอียงท ามุม  30  –  45๐   

 
 

 
 
 
 
 

รูปท่ี  2.128  แสดงลกัษณะหวัทิพท ามุมดา้นขา้งตั้ง  90๐ 
 
 
 
 

ทิศทางการเดินแนว 

90๐ 
ระยะห่าง 2-3 มม. 

มุมดา้นขา้ง 

45 - 60
๐ 

 



วิชา  งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  11 สัปดาห์ท่ี  10 

รหัส  20100 -1004 งานเช่ือมเดินแนวเติมลวดเช่ือมท่าราบ จ านวน  2  ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 

6.  โดยการสร้างบ่อหลอมละลายแลว้เติมลวดเช่ือมลงในบ่อหลอมละลาย ใหส่้ายหวัทิพเช่ือม
ไฟมาเป็นคร่ึงวงกลมหรือวงกลม  เพื่อควบคุมความโตของแนวเช่ือม ดงัแสดงในรูปท่ี 2.129 

 
 

 
 
 

 
 

รูปท่ี  2.129  แสดงลกัษณะการการเช่ือมและส่ายหวัทิพ 
 
 
 
 

 
 
 
 

ส่ายคร่ึงวงกลม 

 ส่ายวงกลม 

 



วิชา  งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  11 สัปดาห์ท่ี  10 

รหัส  20100 -1004 งานเช่ือมเดินแนวเติมลวดเช่ือมท่าราบ จ านวน  2  ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 
7.  ท าความสะอาดแนวเช่ือมดว้ยแปลงลวด ดงัแสดงในรูปท่ี 2.130 
 

 
รูปท่ี  2.130  แสดงลกัษณะการท าความสะอาดแนวเช่ือม 

 
8.  ส่งใหค้รูตรวจช้ินงาน ดงัแสดงในรูปท่ี 2.131 

 

 
รูปท่ี  2.131  แสดงลกัษณะช้ินงานพร้อมส่ง 

 
 

 



วิชา  งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

แบบประเมินผลใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  11 สัปดาห์ท่ี  10 

รหัส  20100 -1004 งานเช่ือมเดินแนวเติมลวดเช่ือมท่าราบ จ านวน  2  ช่ัวโมง 

ช่ือผูป้ฏิบติังาน................................................................................            เลขท่ี…………………… 

ล าดบั
ท่ี 

รายการประเมิน 
เกณฑค์ะแนน 

รวม 
10 8 6 4 

1. การเตรียมเคร่ืองมือ อุปกรณ์ การแต่งกาย
ก่อนการเช่ือม 

 
    

2. แนวเช่ือมสม ่าเสมอและละเอียด 
 

    
3. แนวเช่ือมตรงตลอดแนว 

 
    

4. ขนาดผิวหนา้แนวเช่ือมสม ่าเสมอและ
ละเอียด 

 
    

5. แนวซึมลึกดา้นหลงัสม ่าเสมอตลอดเวลา 
 

    
6. ไม่มีจุดหลอมทะลุ 

 
    

7. ปฏิบติังานไดต้ามเวลาท่ีก าหนด 
 

    
8. ปฏิบติังานดว้ยความปลอดภยั 

 
    

9. พฤติกรรมในการปฏิบติังาน 
    -  การตั้งใจฝึกปฏิบติังานไม่หยอกลอ้กนั 

 
    

10. พฤติกรรมหลงัการปฏิบติังาน 
   -  การเก็บเคร่ืองมืออุปกรณ์และท าความ

สะอาดพื้นท่ีหลงัปฏิบติังาน   

 
    

รวมคะแนนเตม็(ดิบ) 100  คะแนน  
คะแนนเตม็ 10  คะแนน  

 

หมายเหตุ   
 

1.  เกณฑก์ารประเมิน 10 = ดีมาก, 8 = ดี, 6 = พอใช,้ 4 = ปรับปรุง   
2.  รวมคะแนนเตม็(ดิบ)ทั้ง 10 ขอ้ เป็น  100  คะแนน 
3.  น าค่าคะแนนเตม็(ดิบ)  100  คะแนน หารดว้ย 10 เพื่อท าคะแนนเตม็เป็น 10  คะแนน 
     คะแนนต ่ากวา่ 6 ตอ้งปรับปรุงซ่อมเสริม 



วิชา  งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

แบบประเมินผลใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  11 สัปดาห์ท่ี  10 

รหัส  20100 -1004 งานเช่ือมเดินแนวเติมลวดเช่ือมท่าราบ จ านวน  2  ช่ัวโมง 
 

บนัทึกผูป้ระเมิน  
.............................................................................................................................................................      
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 

 
                   ผา่นการประเมิน                 ไม่ผา่นการประเมิน 

 
 

ลงช่ือ............................................ผูป้ระเมิน 
                                                                                 (...........................................) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

 



วิชา  งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  12 สัปดาห์ท่ี  11 

รหัส  20100 -1004 งานเช่ือมรอยต่อตวัท่ีท่าราบ จ านวน  2  ช่ัวโมง 
 

 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
วสัดุงาน 

1.  เหลก็แผน่เบอร์ 16 ขนาด 50 × 150 มม. จ านวน  2  ช้ิน 
2.  ลวดเช่ือมแก๊ส R45 ขนาด  Ø  2.0  มม. จ านวน  2  เส้น 

 

การส่ายหวัทิพคร่ึงวงกลม 

การส่ายหวัทิพวงกลม 

60 -70๐ 
ทิศทางการเดินแนว 

45๐ 

50 
150 

50
 

2 



วิชา  งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  12 สัปดาห์ท่ี  11 

รหัส  20100 -1004 งานเช่ือมรอยต่อตวัท่ีท่าราบ เวลา  2  ช่ัวโมง 
 

เคร่ืองมือและอุปกรณ์ 
1.  ชุดเช่ือมแก๊สท่ีประกอบติดตั้งเรียบร้อยแลว้ 
2.  ชุดป้องกนัอนัตราย 
3.  ท่ีจุดเปลวไฟ 
4.  เขม็แยง 
5.  คีมจบัเหลก็ร้อน 
6.  แปรงลวด 
7.  แวน่ตาเช่ือมแก๊ส 

 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน 
1.  เตรียมช้ินงานเหลก็แผน่เบอร์ 16 ขนาด 150 × 50 × 2 มม. จ านวน 2 ช้ิน  ดงัแสดงในรูป

ท่ี 2.159 
 

 
 

รูปท่ี  2.159  แสดงการเตรียมช้ินงาน 
 
 

 
 



วิชา  งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  12 สัปดาห์ท่ี  11 

รหัส  20100 -1004 งานเช่ือมรอยต่อตวัท่ีท่าราบ เวลา  2  ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน 
2.  เปิดวาล์วหัวถงัแก๊สอะเซทิลีนประมาณ 1/4 -1/2  รอบ  แลว้ปรับความดันท่ีอุปกรณ์

ปรับความดันแก๊สอะเซทิลีนประมาณ 6 -10 ปอนด์ต่อตารางน้ิว หรือไม่เกิน 15  ปอนด์ต่อ
ตารางน้ิว ดงัแสดงในรูปท่ี 2.160 

 
รูปท่ี  2.160  ลกัษณะการปรับความดนัแก๊สอะเซทิลีน 

 
3.  เปิดวาลว์หัวถงัแก๊สออกซิเจนโดยหมุนจนสุดเกลียว  แลว้ปรับความดนัท่ีอุปกรณ์ปรับ

ความดนัแก๊สออกซิเจนประมาณ 25-30 ปอนดต่์อตารางน้ิว ดงัแสดงในรูปท่ี 2.161 
   

 
รูปท่ี  2.161  ลกัษณะการปรับความดนัแก๊สออกซิเจน 



วิชา  งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  12 สัปดาห์ท่ี  11 

รหัส  20100 -1004 งานเช่ือมรอยต่อตวัท่ีท่าราบ เวลา  2  ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน 
4.  จุดเปลวไฟดว้ยท่ีจุดเปลวไฟ Sparkliter ดงัแสดงในรูปท่ี 2.162 

 

 
รูปท่ี  2.162  แสดงการจุดเปลวไฟ 

 
5.  ปรับเปลวไฟเช่ือมใหเ้ป็นเปลวไฟนิวทรัลหรือเปลวกลาง ดงัแสดงในรูปท่ี 2.160 

 

 
 

รูปท่ี  2.163  แสดงเปลวไฟนิวทรัลหรือเปลวกลาง 
 

 
 
 
 



วิชา  งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  12 สัปดาห์ท่ี  11 

รหัส  20100 -1004 งานเช่ือมรอยต่อตวัท่ีท่าราบ จ านวน  2  ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน 
4.  เช่ือมยึดช้ินงาน 2 ช้ินให้ติดกนั โดยให้ช้ินงานท ามุมตั้งฉากเป็นรูปตวัทีและเช่ือมยึด

ช้ินงาน 3 จุด วางช้ินงานในต าแหน่งท่าราบ ดงัแสดงในรูปท่ี 2.164 และ 2.165 
 

 
 

รูปท่ี  2.164  แสดงลกัษณะการเช่ือมยดึช้ินงาน 
 

 
 

รูปท่ี  2.165  แสดงลกัษณะวางช้ินงานในต าแหน่งท่าราบ 
 
 

เช่ือมยดึ 3 จุด 

วางต าแหน่งท่าราบ 



วิชา  งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  12 สัปดาห์ท่ี  11 

รหัส  20100 -1004 งานเช่ือมรอยต่อตวัท่ีท่าราบ จ านวน  2  ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน                                   
5.  เร่ิมตน้เช่ือมจากขวามือไปซา้ยมือและเอียงหวัทิพท ามุมน า  30  –  45๐  เอียงมุมลวด

เช่ือม  30 – 45๐  ดงัแสดงในรูปท่ี 2.166 

 

รูปท่ี  2.166  แสดงการเอียงหัวทิพท ามุมน า  30  –  45๐   
 
6.  ดา้นขา้งท ามุม 45 ๐  ส่ายหัวเช่ือมเป็นวงกลมเพื่อควบคุมความโตของแนวเช่ือม ปลาย

กรวยไฟห่างจากผิวช้ินงานประมาณ  3 – 5  มม. ท าการเช่ือมจนตลอดแนวเช่ือม ดงัแสดงในรูปท่ี 
2.167 

 
 
  
  
 

 
 
 
 

รูปท่ี  2.167  แสดงตั้งมุมดา้นขา้ง 45 ๐   

45๐

Q๐ 

3 – 5 มม. 

 

45-60๐ 

30 - 45๐ 



วิชา  งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  12 สัปดาห์ท่ี  11 

รหัส  20100 -1004 งานเช่ือมรอยต่อตวัท่ีท่าราบ จ านวน  2  ช่ัวโมง 
 

7.  ท าความสะอาดแนวเช่ือมขดัดว้ยแปลงลวด ดงัแสดงในรูปท่ี 2.168 
 

 
 
 
 
 
 
 

 

รูปท่ี  2.168  แสดงการขดัดว้ยแปลงลวด 
 

8.  ส่งใหค้รูตรวจช้ินงาน ดงัแสดงในรูปท่ี 2.169 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  2.169  แสดงช้ินงานพร้อมส่งครูตรวจ 
 
 
 

 



วิชา  งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

แบบประเมินผลใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  12 สัปดาห์ท่ี  11 

รหัส  20100 -1004 งานเช่ือมเดินแนวเติมลวดเช่ือมท่าราบ จ านวน  2  ช่ัวโมง 

ช่ือผูป้ฏิบติังาน............................................................................      เลขท่ี…………………… 

ล าดบั
ท่ี 

รายการประเมิน 
เกณฑค์ะแนน 

รวม 
10 8 6 4 

1. การเตรียมเคร่ืองมือ อุปกรณ์ การแต่งกาย
ก่อนการเช่ือม 

 
    

2. บ่อหลอมเหลวสม ่าเสมอและละเอียด 
 

    
3. แนวเช่ือมตรงตลอดแนว 

 
    

4. ขนาดผิวหนา้แนวเช่ือมสม ่าเสมอและ
ละเอียด 

 
    

5. ความกวา้งของแนวเช่ือมสม ่าเสมอ 
 

    
6. ไม่มีจุดหลอมทะลุ 

 
    

7. ปฏิบติังานไดต้ามเวลาท่ีก าหนด 
 

    
8. ปฏิบติังานดว้ยความปลอดภยั 

 
    

9. พฤติกรรมขณะการปฏิบติังาน 
    -  การตั้งใจฝึกปฏิบติังานไม่หยอกลอ้
กนั 

 
    

10. พฤติกรรมหลงัการปฏิบติังาน 
   -  การเก็บเคร่ืองมืออุปกรณ์และท า

ความสะอาดพื้นท่ีหลงัปฏิบติังาน   

 
    

รวมคะแนนเตม็(ดิบ) 100  คะแนน  
คะแนนเตม็ 10  คะแนน  

 

หมายเหตุ  1.  เกณฑก์ารประเมิน 10 = ดีมาก, 8 = ดี, 6 = พอใช,้ 4 = ปรับปรุง   
                 2.  รวมคะแนนเตม็ทั้ง 10 ขอ้ เป็น  100  คะแนน 

 3.  น าค่าคะแนนเตม็(ดิบ)  100  คะแนน หารดว้ย 10 เพื่อท าคะแนนเตม็เป็น 10  คะแนน 
      คะแนนต ่ากว่า 6 ตอ้งปรับปรุงซ่อมเสริม 

 



วิชา  งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

แบบประเมินผลใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  12 สัปดาห์ท่ี  11 

รหัส  20100 -1004 งานเช่ือมเดินแนวเติมลวดเช่ือมท่าราบ จ านวน  2  ช่ัวโมง 
 

บนัทึกผูป้ระเมิน  
............................................................................................................................................................       
............................................................................................................................................................ 
............................................................................................................................................................ 
............................................................................................................................................................ 
............................................................................................................................................................ 
............................................................................................................................................................ 

 
                   ผา่นการประเมิน                 ไม่ผา่นการประเมิน 

 
 

ลงช่ือ............................................ผูป้ระเมิน 
                                                                                 (...........................................) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

 



วิชา  งานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  13 สัปดาห์ท่ี  12 

รหัส  20100 -1004 งานตัดตรงด้วยกรรไกรมือ เวลา  2  ช่ัวโมง 

 
รูปท่ี  3.13  แสดงแบบงานตดัตรงดว้ยกรรไกร 

วสัดุงาน   
 -  เหลก็แผน่เคลือบดว้ยสังกะสีเบอร์ 30 ขนาด 80 × 80  มม. จ านวน 1 ช้ิน 

 
เคร่ืองมือและอุปกรณ์ 

1.  บรรทดัเหลก็หรือฉากเหลก็ 
2.  เหลก็ขีด 
3.  กรรไกรตดัตรง 
4.  คอ้นไมห้รือคอ้นพลาสตริก 
5.  เคร่ืองตดัโลหะแบบ Squaring Shear 

 

80 
     10         10         10        10      5 

   5      12         5         10       8         5 10       

80
 

20
 

10
 



วิชา  งานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  13 สัปดาห์ท่ี  12 

รหัส  20100 -1004 งานตัดตรงด้วยกรรไกรมือ เวลา  2  ช่ัวโมง 

 
ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน 
 

1.  เตรียมช้ินงานแผ่นเหล็กเคลือบดว้ยสังกะสี เบอร์ 30 ให้ได ้ขนาด 80 × 80 มม.  ดว้ยเคร่ืองตดั
ตรงแบบ Squaring Shear หรือใชก้รรไกรตดัตรงตดัช้ินงาน  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 3.14  แสดงเตรียมงานแผน่เหลก็อาบสังกะสี เบอร์ 30 ขนาด 80 × 80 มม.   
 

2.  ร่างแบบงานตามแบบท่ีมอบหมายตามใบงานตดัตรงดว้ยกรรไกร  
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  3.15 แสดงการร่างแบบช้ินงาน  
 

80 มม. 

80
มม

. 



วิชา  งานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  13 สัปดาห์ท่ี  12 

รหัส  20100 -1004 งานตัดตรงด้วยกรรไกรมือ เวลา  2  ช่ัวโมง 

 
ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน(ต่อ) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  3.16  แสดงแบบงานตดัตรงดว้ยกรรไกร 
 
 
 
 
 
 
  



วิชา  งานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  13 สัปดาห์ท่ี  12 

รหัส  20100 -1004 งานตัดตรงด้วยกรรไกรมือ เวลา  2  ช่ัวโมง 

 
ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 

 
3. ท าการตดัดว้ยกรรไกรตดัตรงโดยตดัท่ีขอบของช้ินงานดา้นนอกก่อน  

 
 
 
 
 
 
 

 
 

รูปท่ี  3.17  แสดงการตดัดว้ยกรรไกรตดัตรง 
 

4. เคาะตกแต่งรอยตดัท่ีช้ินงานดว้ยคอ้นไมโ้ดยเคาะเบา ๆ  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

        
รูปท่ี  3.18  แสดงลกัษณะการเคาะตกแต่งรอยตดัท่ีช้ินงานดว้ยคอ้นไม ้



วิชา  งานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  13 สัปดาห์ท่ี  12 

รหัส  20100 -1004 งานตัดตรงด้วยกรรไกรมือ เวลา  2  ช่ัวโมง 

 
ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 
 

5.  ส่งใหค้รูตรวจช้ินงาน  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 3.19  แสดงช้ินงานพร้อมส่งครูตรวจ 
 

ข้อควรระวัง 
1.  การเคาะไม่ควรใชค้อ้นเหลก็เคาะควรใชค้อ้นไมเ้คาะ เพราะจะท าให้สังกะสีท่ีเคลือบ

อยูถ่ลอกหรือหลุดลอกออกไปหรือเป็นรอยท าใหช้ิ้นงานขึ้นสนิมได ้                 
2.  ในการตดัดว้ยกรรไกรไม่ควรตดัจนกระทัง่สุดปลายกรรไกร เพราะปลายกรรไกรจะ

ท าให้ช้ินงานเกิดการบิดและเกิดรอยเยิน หรือเกิดรอยฉีกและควรสอดช้ินงานเขา้ให้ลึกท่ีสุด เพื่อจะได้
ระยะตดัยาวในการกดแต่ละคร้ัง 
       
 
 
 
 

 



วิชา  งานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  13 สัปดาห์ท่ี  12 

รหัส  20100 -1004 งานตัดตรงด้วยกรรไกรมือ เวลา  2  ช่ัวโมง 

ช่ือผูป้ฏิบติังาน................................................................................            เลขท่ี…………………… 

ล าดบั
ท่ี 

รายการประเมิน 
เกณฑค์ะแนน 

รวม 
10 8 6 4 

1. การเตรียมช้ินงาน 
 

    
2. ความถูกตอ้งของการร่างแบบ 

 
    

3. ความถูกตอ้งของการตดัช้ินงาน 
 

    
4. รอยตดัมุมแหลม 

 
    

5. รอยตดัมุมฉาก 
 

    
6. ขนาดของช้ินงาน 

 
    

7. ความเรียบร้อยประณีต  
 

    
8. ปฏิบติังานไดต้ามเวลาท่ีก าหนด 

 
    

9. พฤติกรรมขณะการปฏิบติังาน 
     -  การตั้งใจฝึกปฏิบติังานไม่หยอกลอ้กนั 

 
    

10. พฤติกรรมหลงัปฏิบติังาน   
      -  การเก็บเคร่ืองมืออุปกรณ์และท าความ

สะอาดพื้นท่ีหลงัปฏิบติังาน 

 
    

รวมคะแนนเตม็(ดิบ) 100  คะแนน  
คะแนนเตม็ 10  คะแนน  

 
หมายเหตุ   

 
1.  เกณฑก์ารประเมิน 10 = ดีมาก, 8 = ดี, 6 = พอใช,้ 4 = ปรับปรุง   
2.  รวมคะแนนเตม็(ดิบ)ทั้ง 10 ขอ้ เป็น  100  คะแนน 
3.  น าค่าคะแนนเตม็(ดิบ)  100  คะแนน หารดว้ย 10 เพื่อท าคะแนนเตม็เป็น 10  คะแนน 
     คะแนนต ่ากวา่ 6 ตอ้งปรับปรุงซ่อมเสริม 
 

 



วิชา  งานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  13 สัปดาห์ท่ี  12 

รหัส  20100 -1004 งานตัดตรงด้วยกรรไกรมือ เวลา  2  ช่ัวโมง 

 
บนัทึกผูป้ระเมิน  
......................................................................................................................................................................
...................................................................................................................................................................... 
......................................................................................................................................................................
...................................................................................................................................................................... 
......................................................................................................................................................................
...................................................................................................................................................................... 
......................................................................................................................................................................
...................................................................................................................................................................... 
......................................................................................................................................................................
...................................................................................................................................................................... 
......................................................................................................................................................................
...................................................................................................................................................................... 

 
 

 
 

                        ผา่นการประเมิน                 ไม่ผา่นการประเมิน 
 
 

ลงช่ือ............................................ผูป้ระเมิน 
                                                                                (...........................................) 
 
 
 
 
 

 



วิชา  งานเชื่อมและโลหะ 
แผ่นเบื้องต้น                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติที่  14 สัปดาห์ที่  13 

รหัส  20100 -1004 งานตัดโค้งด้วยกรรไกรมือ เวลา  2  ชั่วโมง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

วัสดุงาน 
              เหล็กแผ่นเคลือบด้วยสังกะสีเบอร์ 30 ขนาด 140 × 140 มม. จำนวน 1 ชิ้น 
เครื่องมือและอุปกรณ์ 

1. บรรทัดเหล็กหรือฉากเหล็ก 
2. เหล็กขีด 
3. กรรไกรตัดตรง โค้งซ้าย โค้งขวา 
4. ค้อนไม้หรือค้อนพลาสตริก 
5. เครื่องตัดโลหะแบบ Squaring Shear 

           6. วงเวียนเหล็ก 
 
 
 



 

วิชา  งานเชื่อมและโลหะ 
แผ่นเบื้องต้น                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติที่  14 สัปดาห์ที่  13 

รหัส  20100 -1004 งานตัดโค้งด้วยกรรไกรมือ เวลา  2  ชั่วโมง 
          ลำดับขั้นการปฏิบัติงาน 

           1. เตรียมชิ้นงานแผ่นเหล็กอาบสังกะสี เบอร์ 30 ให้ได้ ขนาด 140 × 140 มม. ด้วยเครื่องตัดตรงแบบ 
Squaring Shear หรือใช้กรรไกรตัดตรงตัดชิ้นงาน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                                                   
 

รูปที่ 3.59 แสดงการเตรียมชิ้นงาน 
          4. ใช้กรรไกรตัดโค้งขวา ตัดวงกลมที่ 1 ตามแนววงกลมจนเสร็จ 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 3.63 แสดงการใช้กรรไกรตัดโค้งขวา 



 

วิชา  งานเชื่อมและโลหะ 
แผ่นเบื้องต้น                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติที่  14 สัปดาห์ที่  13 

รหัส  20100 -1004 งานตัดโค้งด้วยกรรไกรมือ เวลา  2  ชั่วโมง 
 
ลำดับขั้นการปฏิบัติงาน (ต่อ) 
 
               5. หลังจากตัดส่วนที่ 1 เสร็จแล้ว เปลี่ยนกรรไกรตัดชิ้นงานโดยใช้กรรไกรโค้งซ้ายตัดวงกลมที่ 4 
ตามแนววงกลมและตัดวงกลมที่ 3 จนเสร็จตามลำดับ โดยวงกลมที่ 2 จะไม่มีการตัด 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 3.64 แสดงการใช้กรรไกรตัดโค้งซ้าย 

 

 

6. เคาะตกแต่งรอยตัดที่ชิ้นงานด้วยค้อนไม้ โดยเคาะเบาๆ 

 

 

 

 

 

 

 

 รูปที่ 3.65 แสดงการเคาะชิ้นงานด้วยค้อนไม้  



 

วิชา  งานเชื่อมและโลหะ 
แผ่นเบื้องต้น                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติที่  14 สัปดาห์ที่  13 

รหัส  20100 -1004 งานตัดโค้งด้วยกรรไกรมือ เวลา  2  ชั่วโมง 
 
ลำดับขั้นการปฏิบัติงาน (ต่อ) 
           7. ส่งให้ครูตรวจชิ้นงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 3.66 แสดงลักษณะชิ้นงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 



 

วิชา  งานเชื่อมและโลหะ 
แผ่นเบื้องต้น                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติที่  14 สัปดาห์ที่  13 

รหัส  20100 -1004 งานตัดโค้งด้วยกรรไกรมือ เวลา  2  ชั่วโมง 
 
บันทึกผู้ประเมิน  
............................................................................................................................. .................................................
.................................................................................. ....................................................................................  
............................................................................................................................. ............................................. 
............................................................................................................................. .................................................
.................................................................................. ....................................................................................  
............................................................................................................................. ............................................. 
............................................................................................................................. .................................................
.................................................................................. ....................................................................................  
............................................................................................................................. ............................................. 

 
 

 
                   ผ่านการประเมิน                 ไม่ผ่านการประเมิน 

 
 

ลงชื่อ............................................ผู้ประเมิน 
                                                             (...........................................) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



วิชา  งานเช่ือมและ 
โลหะแผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  15 สัปดาห์ท่ี  14 

รหัส  20100 -1004 งานพบัขอบ เวลา  2  ช่ัวโมง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
วสัดุงาน 

1.เหลก็แผน่เคลือบดว้ยสังกะสีเบอร์ 30 ขนาด 100 × 65มม. จ านวน 2 ช้ิน 
2.  เหลก็แผน่เคลือบดว้ยสังกะสีเบอร์ 30 ขนาด 100 × 60  มม. จ านวน 1 ช้ิน 
3.  เหลก็แผน่เคลือบดว้ยสังกะสีเบอร์ 30 ขนาด 100 × 62.5มม. จ านวน 1 ช้ิน 
4.เส้นลวดขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลาง  3.2มม. จ านวน 1 เส้น 

 
 
เคร่ืองมือและอุปกรณ์ 

1.  บรรทดัเหลก็หรือฉากเหลก็ 
2.  เหลก็ขีด 
3.  กรรไกรตดัตรง 
4.  คอ้นไมแ้ละคอ้นย  ้าตะเขบ็ 
5.  แท่นขึ้นรูป 
6.  เหลก็ย  ้าตะเขบ็ 



 

วิชา  งานเช่ือมและ 
โลหะแผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  15 สัปดาห์ท่ี  14 

รหัส  20100 -1004 งานพบัขอบ เวลา  2  ช่ัวโมง 

 
ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน 
 

1. เตรียมช้ินงานเหลก็แผน่เคลือบดว้ยสังกะสีเบอร์ 30  
-งานช้ินท่ี 1ขนาด 100×65มม.จ านวน 1 ช้ิน 
-  งานช้ินท่ี 2 ขนาด 100×65มม.จ านวน 1 ช้ิน   
- งานช้ินท่ี 3 ขนาด 100×60มม.จ านวน 1 ช้ิน 
- งานช้ินท่ี 4 ขนาด 100×62.5มม.จ านวน 1 ช้ิน 

 
2. ร่างแบบงานช้ินท่ี 1เพื่อพบัขอบ 2 ชั้น5 มม.กบั 5 มม. และพบัตะเขบ็ 2 ชั้นซ่ึงต่อกบัช้ินท่ี 2เท่ากบั 5 

มม. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 3.85  แสดงการร่างแบบงานช้ินท่ี 1 
 

 
 

 
 
 

 

5 
5 

65 ชิน้ที ่1 

5 

100  



 

วิชา  งานเช่ือมและ 
โลหะแผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  15 สัปดาห์ท่ี  14 

รหัส  20100 -1004 งานพบัขอบ เวลา  2  ช่ัวโมง 

 
ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน(ต่อ) 

3.  ร่างแบบงานช้ินท่ี 2 เพื่อพบัตะเขบ็ 2 ชั้น 5 มม. กบั 5 มม. ซ่ึงต่อกบัช้ินท่ี 1  
และระยะเผื่อเขา้ตะเขบ็เก่ียว (Groove Seam) ซ่ึงต่อกบัช้ินท่ี 3 เท่ากบั 5 มม.  

 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 3.86  แสดงการร่างแบบงานช้ินท่ี 2 
4.  ร่างแบบงานช้ินท่ี 3 ส าหรับเขา้ตะเขบ็เก่ียว (Groove Seam)เท่ากบั 5 มม.ซ่ึงต่อกบัช้ินท่ี 2 

และระยะเผ่ือเขา้ตะเขบ็ซ่ึงต่อกบัช้ินท่ี 4เท่ากบั 5 มม. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 3.87  แสดงการร่างแบบงานช้ินท่ี 3 
 

 

            

5   

5          ชิน้ที ่2 
65 

5 

100  

      

5 

ชิน้ที ่3 
60  

5 

100  



 

วิชา  งานเช่ือมและ 
โลหะแผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  15 สัปดาห์ท่ี  14 

รหัส  20100 -1004 งานพบัขอบ เวลา  2  ช่ัวโมง 

 
ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 

 
5.  ร่างแบบงานช้ินท่ี 4 เพื่อเขา้ตะเขบ็ชั้นเดียว ระยะเผ่ือเท่ากบั 5 มม. ซ่ึงต่อกบัช้ินท่ี 3  

และระยะเผื่อเขา้ขอบลวด เท่ากบั 7.5 มม. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 3.88  แสดงการร่างแบบงานช้ินท่ี 4 
 

6. การพบัขอบ 2 ชั้นท่ีช้ินงานท่ี 1 และขอบอีกดา้นพบัตั้งฉากเพื่อน าช้ินงานต่อตะเขบ็ 2 ชั้น 
กบัช้ินงานท่ี 2 

 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 3.89 การตีพบัขอบ 2 ชั้น 
 

   5  

ชิน้ที ่4 
62.

5 

7.5 

100 



 

วิชา  งานเช่ือมและ 
โลหะแผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  15 สัปดาห์ท่ี  14 

รหัส  20100 -1004 งานพบัขอบ เวลา  2  ช่ัวโมง 

 
ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 

 
รูปท่ี  3.90  แสดงช้ินงานท่ี 1 

 
7.  พบัขอบงานช้ินงานท่ี 2 โดยไม่ตอ้งตีขอบใหส้นิทเวน้ช่องวา่งไวแ้ละน ามาต่อกบัช้ินงานท่ี 1 

ท่ีพบัฉากไวแ้ลว้น ามาสวมกนัแลว้ตีใหส้นิทดงัแสดงในรูปท่ี 2.26,2.27และ 2.28 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 3.91  แสดงการตีพบัขอบงานช้ินท่ี 2 
 
 
 

พบัขอบ 2 ชัน้ 

พบัตัง้ฉาก 

1 

2 



 

 
 

 

วิชา  งานเช่ือมและ 
โลหะแผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  15 สัปดาห์ท่ี  14 

รหัส  20100 -1004 งานพบัขอบ เวลา  2  ช่ัวโมง 

 
ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 
 

 
 
 

   
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 3.92  แสดงการต่อช้ินงานท่ี 1 กบัช้ินงานท่ี 2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 3.93  แสดงการตีพบัตะเขบ็ 2 ชั้น 
 

  2  1 



 

วิชา  งานเช่ือมและ 
โลหะแผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  15 สัปดาห์ท่ี  14 

รหัส  20100 -1004 งานพบัขอบ เวลา  2  ช่ัวโมง 

 
ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 

8.  น าช้ินงานท่ี 3 ท่ีตีพบัขอบชั้นเดียวไวแ้ลว้ น ามาต่อกบัช้ินงานท่ี 2 
โดยน าขอบมาเก่ียวกนัแลว้ตีใหส้นิทดว้ยคอ้นย  ้าตะเขบ็และใชเ้หลก็ย  ้าตะเขบ็ย  ้าใหแ้น่นตลอดรอยต่อช้ินงาน
ดงัแสดงในรูปท่ี 3.30 และ 3.31 

 
รูปท่ี 3.94   แสดงการเขา้ตะเขบ็เก่ียวช้ินงานท่ี 2 กบัช้ินงานท่ี 3 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 3.95  แสดงการย  ้าตะเข็บช้ินงานท่ี 2 กบัช้ินงานท่ี 3 

 
 

 
 

ตะเขบ็เกีย่ว 

1 

2 

3 

ย ้าดว้ยเหลก็ย า้ตะเขบ็ 

1 

2 3 



 

 

วิชา  งานเช่ือมและ 
โลหะแผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  15 สัปดาห์ท่ี  14 

รหัส  20100 -1004 งานพบัขอบ เวลา  2  ช่ัวโมง 

 
ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 

 
9.  น าช้ินงานท่ี 4 ตีพบัเขา้ขอบลวดส่วนอีกดา้นของช้ินงานพบัตั้งฉากไว ้ ตามล าดบั 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 3.96  แสดงการตีพบัเขา้ขอบลวด 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 3.97 แสดงการตีพบัเขา้ขอบลวด 
 
 
 
 

4 

4 



 

วิชา  งานเช่ือมและ 
โลหะแผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  15 สัปดาห์ท่ี  14 

รหัส  20100 -1004 งานพบัขอบ เวลา  2  ช่ัวโมง 

 
ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 

10.  น าช้ินงานท่ี 4 ท่ีเขา้ขอบลวดเสร็จแลว้ ส่วนอีกดา้นท่ีพบัตั้งฉากไวม้าต่อกบัช้ินงานท่ี 3 
ดงัตามล าดบัดงัรูป 

 
รูปท่ี 3.98 แสดงการตีพบัตะเขบ็ชั้นเดียว 

 
รูปท่ี 3.99 แสดงการตีพบัตะเขบ็ชั้นเดียว 

 
 
 
 
 
 
 

1 

2 
3 

4 

1 

2 
3 



 

วิชา  งานเช่ือมและ 
โลหะแผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  15 สัปดาห์ท่ี  14 

รหัส  20100 -1004 งานพบัขอบ เวลา  2  ช่ัวโมง 

 
ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 

 
11.  ส่งใหค้รูตรวจช้ินงานดงัแสดงดงัรูป 

 
รูปท่ี  3.100 แสดงลกัษณะช้ินงานพร้อมส่งครู 

 
ข้อควรระวัง    

 1.  ควรสวมถุงมือผา้ในการปฏิบติังานทุกคร้ังเพื่อป้องกนัสังกะสีบาดมือ 

  2.  การย  ้าตะเขบ็อยา่ใชต้วัย  ้ามีขนาดใหญ่กวา่หรือเลก็กวา่ตะเขบ็ 
  3.  ในการเคาะตกแต่งสังกะสีควรเคาะดว้ยน ้าหนกัท่ีเหมาะสม ไม่แรงจนเกินไป  
  4.  การตดัช้ินงานดว้ยกรรไกรมืออยา่ตดัจนสุดปลายกรรไกรเพื่อป้องกนัการเยนิของช้ินงาน 

 
 
 
 
 
 

 
 
 

3 

2 

1 

4 



 

 

วิชา  งานเช่ือมและ 
โลหะแผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  15 สัปดาห์ท่ี  14 

รหัส  20100 -1004 งานพบัขอบ เวลา  2  ช่ัวโมง 

ช่ือผูป้ฏิบติังาน................................................................................เลขท่ี…………………… 

ล าดบั
ท่ี 

รายการประเมิน 
เกณฑค์ะแนน 

รวม 
10 8 6 4 

1. การเตรียมช้ินงาน      
2. ความถูกตอ้งของการร่างแบบ      
3. พบัขอบสองชั้น      
4. เขา้ตะเขบ็เก่ียว      
5. เขา้ตะเขบ็ชั้นเดียวและสองชั้น      
6. เขา้ขอบลวด      
7. ความถูกตอ้งของช้ินงาน      
8. ปฏิบติังานไดต้ามเวลาท่ีก าหนด      
9. พฤติกรรมขณะการปฏิบติังาน 

     -  การตั้งใจฝึกปฏิบติังานไม่หยอกลอ้กนั 
     

10. พฤติกรรมหลงัปฏิบติังาน   
      -  
การเก็บเคร่ืองมืออุปกรณ์และท าความสะอาดพื้นท่ี
หลงัปฏิบติังาน 

     

       
รวมคะแนนเตม็(ดิบ) 100  คะแนน  

คะแนนเตม็ 10  คะแนน  
 
หมายเหตุ  1.  เกณฑก์ารประเมิน 10 = ดีมาก, 8 = ดี, 6 = พอใช,้ 4 = ปรับปรุง   

2.  รวมคะแนนเตม็(ดิบ)ทั้ง 10 ขอ้ เป็น  100  คะแนน 
3.  น าค่าคะแนนเตม็(ดิบ)  100  คะแนน หารดว้ย 10 เพื่อท าคะแนนเตม็เป็น 10  คะแนน 
     คะแนนต ่ากวา่ 6 ตอ้งปรับปรุงซ่อมเสริม 

 



 

วิชา  งานเช่ือมและ 
โลหะแผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  15 สัปดาห์ท่ี  14 

รหัส  20100 -1004 งานพบัขอบ เวลา  2  ช่ัวโมง 

 
บนัทึกผูป้ระเมิน  
.............................................................................................................................................................      
............................................................................................................................................................ 
............................................................................................................................................................ 
............................................................................................................................................................ 
............................................................................................................................................................ 
............................................................................................................................................................ 

 
       ผา่นการประเมิน                 ไม่ผา่นการประเมิน 

 
 

ลงช่ือ............................................ผูป้ระเมิน 
                                                                                 (...........................................) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



วิชา  งานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  16 สัปดาห์ท่ี  15 

รหัส  20100 -1004 งานเข้าตะเข็บหางเหยี่ยว เวลา  2  ช่ัวโมง 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
วสัดุงาน   

 -  เหลก็แผน่เคลือบดว้ยสังกะสีเบอร์ 30 ขนาด 233 × 75  มม. จ านวน 1 ช้ิน 
-  เหลก็แผน่เคลือบดว้ยสังกะสีเบอร์ 30 ขนาด 110 × 110  มม. จ านวน 1 ช้ิน 
 
 

 



วิชา  งานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  16 สัปดาห์ท่ี  15 

รหัส  20100 -1004 งานเข้าตะเข็บหางเหยี่ยว เวลา  2  ช่ัวโมง 

 
เคร่ืองมือและอุปกรณ์ 

1.  บรรทดัเหลก็หรือฉากเหลก็ 
2.  เหลก็ขีด 
3.  กรรไกรตดัตรง โคง้ซา้ย โคง้ขวา 

     4.  คอ้นไมแ้ละคอ้นย  ้าตะเขบ็ 
     5.  แท่นขึ้นรูป 
     6.  เหลก็ย  ้าตะเขบ็ 

7.  เคร่ืองตดัโลหะแบบ Squaring Shear 
8. วงเวียนเหลก็ 
 

 
ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน 
 

1. เตรียมช้ินงานแผ่นเหลก็อาบสังกะสี เบอร์ 30 ใหไ้ด ้233 × 75  มม. จ านวน 1 ช้ิน ดว้ยเคร่ืองตดั
ตรงแบบ Squaring Shear หรือใชก้รรไกรตดัตรงตดัช้ินงาน 
 
   

 
   
 

 
 
 
 

 
รูปท่ี  3.115  แสดงการเตรียมช้ินงาน 

 

233 มม. 

75
 ม
ม. 



วิชา  งานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  16 สัปดาห์ท่ี  15 

รหัส  20100 -1004 งานเข้าตะเข็บหางเหยี่ยว เวลา  2  ช่ัวโมง 

 
2. เตรียมช้ินงานแผ่นเหลก็อาบสังกะสี เบอร์ 30 ใหไ้ด ้110 × 110  มม. จ านวน 1 ช้ิน ดว้ยเคร่ืองตดั

ตรงแบบ Squaring Shear หรือใชก้รรไกรตดัตรงตดัช้ินงาน 
 
   

 
   
 

 
 
 
 

 
 
 

รูปท่ี 3.116  แสดงการเตรียมช้ินงาน 
ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน(ต่อ) 

3. น าช้ินงานช้ินท่ี 1 มาร่างแบบใหไ้ดต้ามใบงาน 
 

 
 
 
 
 
 

 
 

รูปท่ี  3.117  แสดงการร่างแบบงาน 
 

110 มม. 
11

0 ม
ม. 

1 



วิชา  งานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  16 สัปดาห์ท่ี  15 

รหัส  20100 -1004 งานเข้าตะเข็บหางเหยี่ยว เวลา  2  ช่ัวโมง 

 
ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี  3.118 แสดงลกัษณะช้ินงานท่ีร่างแบบ 

 
 

4. น าช้ินงานท่ี 2 มาหาจุดศูนยก์ลางช้ินงานโดยขีดเส้นมุมทแยงท่ีช้ินงาน 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี  3.119  แสดงการหาจุดศูนยก์ลางช้ินงาน 

 
 



วิชา  งานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  16 สัปดาห์ท่ี  15 

รหัส  20100 -1004 งานเข้าตะเข็บหางเหยี่ยว เวลา  2  ช่ัวโมง 

 
ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 

5. ใชว้งเวียนเขียนวงกลมใหมี้เส้นผา่น ศูนยก์ลางใหไ้ดข้นาด 70 มม. 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี  3.120  แสดงการร่างแบบโดยวงเวียน 

 
6. น าช้ินงานช้ินท่ี 2 มาร่างแบบใหไ้ดต้ามใบงาน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  3.121 แสดงการร่างแบบงาน 
 

 
 
 



วิชา  งานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  16 สัปดาห์ท่ี  15 

รหัส  20100 -1004 งานเข้าตะเข็บหางเหยี่ยว เวลา  2  ช่ัวโมง 

 
ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  3.122  แสดงลกัษณะช้ินงานท่ีร่างแบบ 
 
7.  ใชก้รรไกรตดัโคง้ซา้ย หรือ โคง้ขวา  ตดัวงกลมตามแนววงกลมจนเสร็จ  
 
 
 
 
 
 
 

 
 

รูปท่ี  3.123  แสดงการใชก้รรไกรตดัโคง้  
 

 



วิชา  งานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  16 สัปดาห์ท่ี  15 

รหัส  20100 -1004 งานเข้าตะเข็บหางเหยี่ยว เวลา  2  ช่ัวโมง 

 
ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 

8.  น าช้ินงานช้ินท่ี 1 และช้ินท่ี 2 มาพบัตดัตรงบริเวณมุมทิ้งเพื่อเตรียมพบัขอบช้ินงาน 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  3.124  แสดงการตดัมุมช้ินงาน 
 

 

ชิ้นงานท่ี 1 

ชิ้นงานท่ี 2 



วิชา  งานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  16 สัปดาห์ท่ี  15 

รหัส  20100 -1004 งานเข้าตะเข็บหางเหยี่ยว เวลา  2  ช่ัวโมง 

 
ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 

9.  พบัขอบงานช้ินงานท่ี 1 ส่วนท่ี 1โดยตีขอบใหส้นิท  
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 3.125 การตีพบัขอบชั้นเดียวในส่วนท่ี 1 

 
10.  พบัขอบงานช้ินงานท่ี 1. ส่วนท่ี 2 โดยไม่ตอ้งตีขอบใหส้นิทและส่วนท่ี 2 พบัฉาก  จากนั้นน าช้ินงาน
ช้ินท่ี 1 มาดดัให้โคง้เป็นวงท่ีแท่นขึ้นรูป  

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

รูปท่ี  3.126  แสดงดดัโลหะใหโ้คง้เป็นวง 
 

 

ส่วนที่  1 

ส่วนที่  3 

ส่วนที่  2 



วิชา  งานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  16 สัปดาห์ท่ี  15 

รหัส  20100 -1004 งานเข้าตะเข็บหางเหยี่ยว เวลา  2  ช่ัวโมง 

 
ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 
        11. น าส่วนท่ี 2ท่ีตีพบัขอบชั้นเดียวไวแ้ลว้ น ามาต่อกบัส่วนท่ี 3 โดยน าขอบมาเก่ียวกนัแลว้ตีใหส้นิท
ดว้ยคอ้นย  ้าตะเขบ็และใชเ้หลก็ย  ้าตะเขบ็ย  ้าใหแ้น่นตลอดรอยต่อช้ินงาน 

 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี  3.127  แสดงการเขา้ตะเขบ็เก่ียว 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี  3.128  แสดงการใชเ้หลก็ย  ้าตะเขบ็ 

 
 
 
 
 

 

ส่วนที่  3 

ส่วนที่  2 



วิชา  งานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  16 สัปดาห์ท่ี  15 

รหัส  20100 -1004 งานเข้าตะเข็บหางเหยี่ยว เวลา  2  ช่ัวโมง 

 
ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 

12.  ใชก้รรไกรตดัตรงตดัตามแบบงาน และใชค้อ้นตีพบัขอบลงใหต้ั้งฉากโดยท าสลบัฟันปลาดงั 
 
 
 
 

 
 
 
 

รูปท่ี  3.129  แสดงการตีพบัของช้ินงาน  
 

13.  พบัขอบช้ินงานช้ินท่ี 2 ทั้ง 4 ดา้น 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  3.130  แสดงการพบัของช้ินงาน  
 
 

 
 

1 

2 4 

3 



 

วิชา  งานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  16 สัปดาห์ท่ี  15 

รหัส  20100 -1004 งานเข้าตะเข็บหางเหยี่ยว เวลา  2  ช่ัวโมง 

 
ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 

14.  น าช้ินงานท่ี 1 และ 2 มาประกอบเขา้ดว้ยกนั ตีพบัขอบลงใหส้นิท 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี  3.131  แสดงลกัษณะช้ินงานท่ีร่างแบบ 

 
15. ตรวจสอบช้ินงาน 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี  3.132 แสดงการหาจุดศูนยก์ลางช้ินงาน 

 
 



 

วิชา  งานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  16 สัปดาห์ท่ี  15 

รหัส  20100 -1004 งานเข้าตะเข็บหางเหยี่ยว เวลา  2  ช่ัวโมง 

 
ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 

 
ข้อควรระวัง    

1.  แบบงานตอ้งร่างดว้ยวงเวียนใหเ้ส้นคมชดั  เพื่อป้องกนัการตดัผิด 
2.  .ใส่ถุงมือใหเ้รียบร้อยเพื่อความปลอดภยั 
3.  อยา่ตดัช้ินงานจนสุดกรรไกร งานจะเยนิ 
4.  เม่ือตดังานใกลสุ้ดปลายปากกรรไกรตดั  จะตอ้งขยบัปากกรรไกรเขา้อีกเพื่อตดัช้ินงาน

ต่อไป  ตอ้งรักษาแนวของกรรไกรไวใ้หค้งเดิมมิฉะนั้นจะเกิดรอยหยกัหรือเส้ียนบริเวณขอบรอยตดั 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



วิชา  งานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  16 สัปดาห์ท่ี  15 

รหัส  20100 -1004 งานเข้าตะเข็บหางเหยี่ยว เวลา  2  ช่ัวโมง 

ช่ือผูป้ฏิบติังาน................................................................................            เลขท่ี…………………… 

ล าดบั
ท่ี 

รายการประเมิน 
เกณฑค์ะแนน 

รวม 
10 8 6 4 

1. การเตรียมช้ินงาน 
 

    
2. ความถูกตอ้งของการร่างแบบ 

 
    

3. ความถูกตอ้งของการตดัช้ินงาน 
 

    
4. ลกัษณะของรอยตดั 

 
    

5. ส่วนโคง้ของเส้น 
 

    
6. ขนาดของช้ินงาน 

 
    

7. ความเรียบร้อยประณีต  
 

    
8. ปฏิบติังานไดต้ามเวลาท่ีก าหนด 

 
    

9. พฤติกรรมขณะการปฏิบติังาน 
     -  การตั้งใจฝึกปฏิบติังานไม่หยอกลอ้กนั 

 
    

10. พฤติกรรมหลงัปฏิบติังาน   
      -  การเก็บเคร่ืองมืออุปกรณ์และท าความ
สะอาดพื้นท่ีหลงัปฏิบติังาน 

 
    

   
    

รวมคะแนนเตม็(ดิบ) 100  คะแนน  
คะแนนเตม็ 10  คะแนน  

 
หมายเหตุ   

 
1.  เกณฑก์ารประเมิน 10 = ดีมาก, 8 = ดี, 6 = พอใช,้ 4 = ปรับปรุง   
2.  รวมคะแนนเตม็(ดิบ)ทั้ง 10 ขอ้ เป็น  100  คะแนน 
3.  น าค่าคะแนนเตม็(ดิบ)  100  คะแนน หารดว้ย 10 เพื่อท าคะแนนเตม็เป็น 10  คะแนน 
     คะแนนต ่ากวา่ 6 ตอ้งปรับปรุงซ่อมเสริม 
 



วิชา  งานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  16 สัปดาห์ท่ี  15 

รหัส  20100 -1004 งานเข้าตะเข็บหางเหยี่ยว เวลา  2  ช่ัวโมง 

 
บนัทึกผูป้ระเมิน  

.............................................................................................................................................................      
............................................................................................................................................................ 
............................................................................................................................................................ 
............................................................................................................................................................ 
............................................................................................................................................................ 
............................................................................................................................................................ 

 
                   ผา่นการประเมิน                 ไม่ผา่นการประเมิน 
 
 

ลงช่ือ............................................ผูป้ระเมิน 
                                                                                   (...........................................) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



วิชา  งานเช่ือมและ
โลหะแผน่
เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  17 สัปดาห์ท่ี  16 

รหัส  20100 -1004 งานหมุดย า้ เวลา  2  ช่ัวโมง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
วสัดุงาน 

1.เหลก็แผน่เคลือบดว้ยสังกะสีเบอร์ 30 ขนาด 160 × 50  มม. จ านวน 2 ช้ิน 
2.  หมุดย  ้า 7 ตวั 

 
เคร่ืองมือและอุปกรณ์ 

1.  บรรทดัเหลก็หรือฉากเหลก็ 
2.  เหลก็ขีด 
3.  กรรไกรตดัตรง 
4.  คอ้นเคาะหมุดย  ้า 
5.  หมุดย  ้า 
6. Rivet Set 
7.เคร่ืองเจาะรูดว้ยมือ 



วิชา  งานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  17 สัปดาห์ท่ี  16 

รหัส  20100 -1004 งานหมุดย า้ เวลา  2  ช่ัวโมง 

 
ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน 
 

1. เตรียมช้ินงานเหลก็แผน่เคลือบดว้ยสังกะสีเบอร์ 30  
- เหลก็แผน่เคลือบดว้ยสังกะสีเบอร์ 30 ขนาด 160 × 50  มม. จ านวน 2 ช้ิน 
-  หมุดย  ้า 7 ตวั 

 
            2. ร่างแบบลงบนแผ่นงานทั้งสองแผ่นใหห่้างจากขอบงาน 20 มม.และระยะห่างระหวา่งหมุดย  ้า 
20 มม. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

รูปท่ี 3.150 แสดการรางแบบช้ินงาน 
 

   
 
 

 

     

     
 

   

        

       20 มม.    20 มม.    20 มม.       20 มม.     20 มม.     20 มม.    20 มม.     20 มม. 

 

20 มม. 



วิชา  งานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  17 สัปดาห์ท่ี  16 

รหัส  20100 -1004 งานหมุดย า้ เวลา  2  ช่ัวโมง 

 
ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน(ต่อ) 
              3.  เจาะรูดว้ยเคร่ืองเจาะรูดว้ยมือโดยเลือกขนาดรูท่ีจะเจาะโตกวา่ตวัหมุดย  ้า0.08–0.4 มม. ทั้ง 2 
แผน่วดัล าตวัหมุดย  ้าใหไ้ดค้วามยาว 4.5 มม.ถา้หมุดย  ้ายาวเกินไปใหต้ดัออกใหไ้ดข้นาด 

 
 

 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 3.151 แสดการเจาะรูดว้ยเคร่ืองเจาะรูดว้ยมือ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 3.152 แสดการตดัหมุดย  ้าท่ียาวเกินไป 
 

 
  



วิชา  งานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  17 สัปดาห์ท่ี  16 

รหัส  20100 -1004 งานหมุดย า้ เวลา  2  ช่ัวโมง 

 
ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน(ต่อ) 
              4. ใส่หมุดย  ้าท่ีรูเจาะโดยสอดหมุดใหห้วัหมุดอยู่ดา้นล่าง น า Rivet Set ท่ีมีรูตอกช้ินงาน ใหต้อก
ช้ินงานติดกนัแนบสนิทพอดีกบัหวัหมุด 

 
 

 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 3.153 แสดการใส่หมุดย  ้า 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 3.154 แสดการตอกช้ินงานติดกนัแนบสนิทพอดีกบัหัวหมุด 
 

 
  



วิชา  งานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  17 สัปดาห์ท่ี  16 

รหัส  20100 -1004 งานหมุดย า้ เวลา  2  ช่ัวโมง 

 
ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน(ต่อ) 
               5. ตดักา้นหมุดใหโ้ผล่จากช้ินงานประมาณ 1 – 1½ เท่าของกา้นหมุด 

 
 

 
 

 
 
 
 

 
 

รูปท่ี 3.155 แสดการตดัหมุดย  ้าเม่ือหมุดย  ้ายาวเกินไป 
 

               6. น าช้ินงานท่ีใส่หมุดแลว้ใชค้อ้นหวัเหลก็ค่อย ๆ เคาะหวัหมุดใหเ้ป็นรูปหวัหมุด 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  3.156 แสดงขั้นตอนการเคาะหวัหมุด 
 

  



วิชา  งานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  17 สัปดาห์ท่ี  16 

รหัส  20100 -1004 งานหมุดย า้ เวลา  2  ช่ัวโมง 

 
ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน(ต่อ) 
                   7.  ใช ้RivetSet อีกอนัหน่ึงท่ีมีรอยบุ๋ม ขนาดเดียวกบัหวัหมุดครอบลงบนหัวหมุดท่ีใชเ้คาะขึ้น

รูปตีปลาย Rivet Set ดา้นเรียบพร้อม ๆ กบัหมุด Rivet Set รอบ ๆ จะไดห้ัวหมุดท่ีเรียบและสวยงาม 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 3.157 แสดงการเคาะหวัหมุดใหส้วยงาม 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 3.158 แสดงช้ินงานท่ีเสร็จเรียบร้อย 
 

  
 



วิชา  งานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  17 สัปดาห์ท่ี  16 

รหัส  20100 -1004 งานหมุดย า้ เวลา  2  ช่ัวโมง 

 
ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 

 
ข้อควรระวัง    

1.  แบบงานตอ้งร่างให้เส้นคมชดั  เพื่อป้องกนัการตดัผิด 
2.  .ใส่ถุงมือใหเ้รียบร้อยเพื่อความปลอดภยั 
3.  เวลาเคาะหวัหมุดใหค้่อยๆเคาะไปรอบๆเพื่อไม่ใหห้มุดย  ้าหวับานจนเกินไป 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



วิชา  งานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  17 สัปดาห์ท่ี  16 

รหัส  20100 -1004 งานหมุดย า้ เวลา  2  ช่ัวโมง 

ช่ือผูป้ฏิบติังาน................................................................................            เลขท่ี…………………… 

ล าดบั
ท่ี 

รายการประเมิน 
เกณฑค์ะแนน 

รวม 
10 8 6 4 

1. ความปลอดภยัในการปฏิบติังาน 
 

    
2. การปฏิบติัตามขั้นตอน 

 
    

3. ขนาดของช้ินงานตามแบบ 
 

    
4. ระยะห่างของหมุด 

 
    

5. ลกัษณะของหวัหมุด 
 

    
6. ความสะอาดประณีตเรียบร้อยงานไม่บิด 

 
    

7. ความสะอาด เรียบร้อย 
 

    
8. พฤติกรรมหลงัปฏิบติังาน 

 
    

9. ความปลอดภยัในการปฏิบติังาน 
 

    
10. การปฏิบติัตามขั้นตอน 

 
       
    

รวมคะแนนเตม็(ดิบ) 100  คะแนน  
คะแนนเตม็ 10  คะแนน  

 
หมายเหตุ   

 
1.  เกณฑก์ารประเมิน 10 = ดีมาก, 8 = ดี, 6 = พอใช,้ 4 = ปรับปรุง   
2.  รวมคะแนนเตม็(ดิบ)ทั้ง 10 ขอ้ เป็น  100  คะแนน 
3.  น าค่าคะแนนเตม็(ดิบ)  100  คะแนน หารดว้ย 10 เพื่อท าคะแนนเตม็เป็น 10  คะแนน 
     คะแนนต ่ากวา่ 6 ตอ้งปรับปรุงซ่อมเสริม 

 
 
 
 



วิชา  งานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  17 สัปดาห์ท่ี  16 

รหัส  20100 -1004 งานหมุดย า้ เวลา  2  ช่ัวโมง 

 
บนัทึกผูป้ระเมิน  
.............................................................................................................................................................      
............................................................................................................................................................ 
............................................................................................................................................................ 
............................................................................................................................................................ 
............................................................................................................................................................ 
............................................................................................................................................................ 

 
                   ผา่นการประเมิน                 ไม่ผา่นการประเมิน 
 
 

ลงช่ือ............................................ผูป้ระเมิน 
                                                                                   (...........................................) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



วิชา  งานเช่ือมและโลหะ 
แผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  18 สัปดาห์ท่ี  17 

รหัส  20100 -1004 งานพบักล่องส่ีเหลี่ยม เวลา  2  ช่ัวโมง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

วสัดุงาน   
1.  เหลก็แผน่เคลือบดว้ยสังกะสีเบอร์ 30  ขนาด 255 × 65  มม. จ านวน 1 ช้ิน 
2.  เหลก็แผน่เคลือบดว้ยสังกะสีเบอร์ 30  ขนาด 80 × 80  มม. จ านวน 1 ช้ิน 
 

 

เคร่ืองมือและอุปกรณ์ 
1.  บรรทดัเหลก็หรือฉากเหลก็ 
2.  เหลก็ขีด 
3.  กรรไกรตดัตรง 
4.  คอ้นไม ้คอ้นพลาสตริกและย  ้าตะเขบ็ 
5.  เคร่ืองตดัโลหะแบบ Squaring Shear 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

วิชา  งานเช่ือมและโลหะ 
แผน่เบ้ืองตน้                               

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  18 สัปดาห์ท่ี  17 

รหัส  20100 -1004 งานพบักล่องส่ีเหลี่ยม เวลา  2  ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน 
1.  เตรียมช้ินงานเหลก็แผน่เคลือบดว้ยสังกะสีเบอร์ 30 ส่วนล าตวักล่องส่ีเหล่ียมขนาด  

255 × 65 มม. และส่วนกน้กล่องส่ีเหล่ียมขนาด 80 × 80 มม. ดว้ยเคร่ืองตดัตรงแบบ Squaring Shear 
หรือใชก้รรไกรตดัตรงตดัช้ินงาน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  3.159  แสดงการร่างแบบกล่องส่ีเหล่ียม 
 
 
 

 



 

วิชา งานเช่ือมและโลหะ 
แผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  18 สัปดาห์ท่ี  17 

รหัส  20100 -1004 งานพบักล่องส่ีเหลี่ยม เวลา  2  ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 
 

2. 
ใชก้รรไกรตดัมุมส่วนท่ีไม่ตอ้งการของตวักล่องส่ีเหล่ียมและส่วนกน้ของกล่องส่ีเหล่ียมออกดว้ยกรรไกรตดั
ตรง 
 

 
 
 

 
 

รูปท่ี  3.160  แสดงการใชก้รรไกรตดัมุมส่วนท่ีไม่ตอ้งการของตวักล่องส่ีเหล่ียม  
 
 

ส่วนล ำตวักล่องสีเ่หลีย่ม 

 
 1 

ส่วนกน้กล่องสีเ่หลีย่ม 

 
2 



 

วิชา  งานเช่ือมและโลหะ 
แผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  18 สัปดาห์ท่ี  17 

รหัส  20100 -1004 งานพบักล่องส่ีเหลี่ยม เวลา  2  ช่ัวโมง 

 
ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 

 
3.  พบัขอบสองชั้นท่ีตวักล่องส่ีเหล่ียม โดยพบัขอบชั้นเดียวก่อนแลว้ตีพบัขอบอีกคร้ังเป็นสองชั้น 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี  3.161  แสดงการตีพบัขอบชั้นเดียว  

 

 
รูปท่ี  3.162  แสดงการตีพบัขอบสองชั้น  

 
 
 
 
 



 

วิชา  งานเช่ือมและโลหะ 
แผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  18 สัปดาห์ท่ี  17 

รหัส  20100 -1004 งานพบักล่องส่ีเหลี่ยม เวลา  2  ช่ัวโมง 

 
ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 

4.  ใชเ้คร่ืองช่วยพบัเพื่อขึ้นเป็นรูปกล่อง 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  3.163  แสดงการพบัขึ้นเป็นรูปกล่อง  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  3.164  แสดงการพบัขึ้นเป็นรูปกล่อง  
 
 



 

วิชา  งานเช่ือมและโลหะ 
แผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  18 สัปดาห์ท่ี  17 

รหัส  20100 -1004 งานพบักล่องส่ีเหลี่ยม เวลา  2  ช่ัวโมง 

 
ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 

5.  เขา้ตะเขบ็เก่ียว ใหใ้ชค้อ้นเคาะท่ีตะเขบ็พอแน่น 
จากนั้นใชค้อ้นเคาะเหลก็ย  ้าตะเขบ็เคาะขึ้นรูปตะเขบ็ โดยย  ้าท่ีปลายตะเขบ็ทีละขา้งแลว้จึงเคาะไล่ตลอดแนว  

 

 
รูปท่ี  3.165  แสดงการเคาะเขา้ตะเขบ็เก่ียวใหแ้น่น  

 
รูปท่ี  3.166  แสดงการย  ้าตะเขบ็ดว้ยเหลก็ย  ้าตะเขบ็  

 
 
 
 
 
 



 

วิชา  งานเช่ือมและโลหะ 
แผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  18 สัปดาห์ท่ี  17 

รหัส  20100 -1004 งานพบักล่องส่ีเหลี่ยม เวลา  2  ช่ัวโมง 

 
ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 
 

6.  ใชค้อ้นตีพบัฐานของตวักล่องส่ีเหล่ียมใหต้ั้งฉาก  
เพื่อน าไปวางสวมกบัส่วนตวักน้กล่องส่ีเหล่ียมต่อไป 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

รูปท่ี  3.167  แสดงการใชค้อ้นตีพบัฐานของตวักล่องส่ีเหล่ียมใหต้ั้งฉาก  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  



 

วิชา  งานเช่ือมและโลหะ 
แผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  18 สัปดาห์ท่ี  17 

รหัส  20100 -1004 งานพบักล่องส่ีเหลี่ยม เวลา  2  ช่ัวโมง 

 
ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 

7.  การพบัขึ้นรูปช้ินงานส่วนกน้กล่องส่ีเหล่ียม 
ท าโดยพบัขึ้นรูปดว้ยเคร่ืองพบัหรือใชมื้อตีดว้ยคอ้นให้เป็นมุมฉากโดยรอบ  
จากนั้นน ามาวางประกอบกนักบัตวักล่อง  

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี  3.168  แสดงการพบัขึ้นรูปช้ินงานส่วนกน้กล่องส่ีเหล่ียม  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี  3.169 แสดงการน ามาวางประกอบกนักบัตวักล่อง  

 



 

วิชา  งานเช่ือมและโลหะ 
แผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  18 สัปดาห์ท่ี  17 

รหัส  20100 -1004 งานพบักล่องส่ีเหลี่ยม เวลา  2  ช่ัวโมง 

 
ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 

8.  ใชค้อ้นเคาะพบัฐานกล่องส่ีเหล่ียมใหแ้น่นทั้ง 4 ดา้น 
 

 
รูปท่ี  3.170  แสดงการใชค้อ้นเคาะพบัฐานกล่องส่ีเหล่ียมใหแ้น่นทั้ง 4 ดา้น  

 
 

9.  ใชค้อ้นเคาะตีฐานกล่องส่ีเหล่ียมโดยตีพบัตะเขบ็สองชั้นใหแ้นบสนิทกบัล าตวักล่องส่ีเหล่ียมทั้ง 
4 ดา้น 

 
 

รูปท่ี  3.171  แสดงการใชค้อ้นเคาะตีฐานกล่องส่ีเหล่ียมโดยตีพบัตะเขบ็สองชั้นทั้ง 4 ดา้น 
  
 
 
 
 



 

วิชา  งานเช่ือมและโลหะ 
แผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  18 สัปดาห์ท่ี  17 

รหัส  20100 -1004 งานพบักล่องส่ีเหลี่ยม เวลา  2  ช่ัวโมง 

 
ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 

10.  ส่งใหค้รูตรวจช้ินงาน 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  3.172  แสดงช้ินงานกล่องส่ีเหล่ียมพร้อมส่งครูครูตรวจ  
 

ขอ้ควรระวงั 
1.  ในการเคาะช้ินงาน ช้ินงานควรวางอยูบ่นพื้นท่ีท่ีเรียบไม่ขรุขระ 
2.  ในการเคาะดว้ยคอ้นเหลก็ควรเคาะเบาๆไม่ควรเคาะดว้ยน ้าหนกัมากเกินไป 

เพราะช้ินงานยดืตวัและบิดงอ 
3.  ควรสวมถุงมือผา้ทุกคร้ังเวลาปฏิบติังาน 

 
 
 
 
 
 
 

 



 

 

วิชา  งานเช่ือมและโลหะ 
แผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  18 สัปดาห์ท่ี  17 

รหัส  20100 -1004 งานพบักล่องส่ีเหลี่ยม เวลา  2  ช่ัวโมง 

ช่ือผูป้ฏิบติังาน................................................................................            เลขท่ี…………………… 

ล าดบั
ท่ี 

รายการประเมิน 
เกณฑค์ะแนน 

รวม 
10 8 6 4 

1. การเตรียมช้ินงาน      
2. ความถูกตอ้งของการร่างแบบ      
3. ความถูกตอ้งของช้ินงาน      
4. ขนาดของพบัขอบสองชั้น      
5. ขนาดของตะเขบ็เก่ียว      
6. ขนาดความกวา้ง ยาว และสูงของช้ินงาน      
7. ความเรียบร้อยประณีต สวยงาม      
8. ปฏิบติังานไดต้ามเวลาท่ีก าหนด      
9. พฤติกรรมขณะการปฏิบติังาน 

     -  การตั้งใจฝึกปฏิบติังานไม่หยอกลอ้กนั 
     

10. พฤติกรรมหลงัปฏิบติังาน   
      -  
การเก็บเคร่ืองมืออุปกรณ์และท าความสะอาดพื้นท่ี
หลงัปฏิบติังาน 

     

       
รวมคะแนนเตม็(ดิบ) 100  คะแนน  

คะแนนเตม็ 10  คะแนน  
 
หมายเหตุ   

1.  เกณฑก์ารประเมิน 10 = ดีมาก, 8 = ดี, 6 = พอใช,้ 4 = ปรับปรุง   
2.  รวมคะแนนเตม็(ดิบ)ทั้ง 10 ขอ้ เป็น  100  คะแนน 
3.  น าค่าคะแนนเตม็(ดิบ)  100  คะแนน หารดว้ย 10 เพื่อท าคะแนนเตม็เป็น 10  คะแนน 
     คะแนนต ่ากว่า 6 ตอ้งปรับปรุงซ่อมเสริม 



 

 

วิชา งานเช่ือมและโลหะ 
        แผน่เบ้ืองตน้                                

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  18 สัปดาห์ท่ี  17 

รหัส  20100 -1004 งานพบักล่องส่ีเหลี่ยม เวลา  2  ช่ัวโมง 

 
บนัทึกผูป้ระเมิน  
.............................................................................................................................................................      
............................................................................................................................................................ 
............................................................................................................................................................ 
............................................................................................................................................................ 
............................................................................................................................................................ 
............................................................................................................................................................ 

 
                           ผา่นการประเมิน                     ไม่ผา่นการประเมิน 

 
 

ลงช่ือ............................................ผูป้ระเมิน 
                                                                                (...........................................) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 


