
 
 

แบบฝึกหัดหลงัเรียน 

สัปดาห์ท่ี 5 หน่วยท่ี  1 เร่ือง 1.7  ลวดเช่ือมและมาตรฐานของลวดเช่ือมไฟฟ้า 
 

ค าส่ัง   ใหน้กัเรียนตอบค าถามน้ีใหส้มบูรณ์ถูกตอ้ง 
 

1.ลวดเช่ือมไฟฟ้ามีก่ีชนิด อะไรบา้ง 
………………………………………………………………………………………………………. 
………………………………………………………………………………………………………. 
………………………………………………………………………………………………………. 
………………………………………………………………………………………………………. 
2.  จากขอ้ 1 ลวดเช่ือมแต่ละชนิดมีลกัษณะอยา่งไร 
………………………………………………………………………………………………………. 
………………………………………………………………………………………………………. 
………………………………………………………………………………………………………. 
………………………………………………………………………………………………………. 
3.  บอกหนา้ท่ีของสารพอกหุ้มหรือฟลกัซ์บอกมา 5 ขอ้ 
………………………………………………………………………………………………………. 
……………………………………………………………………………………………………….
………………………………………………………………………………………………………. 
………………………………………………………………………………………………………. 
4.  E 6013 หมายถึงอะไร 
………………………………………………………………………………………………………. 
……………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………. 
………………………………………………………………………………………………………. 
5.AWS ยอ่มากจากค าวา่อะไรและเป็นมาตรฐานของประเทศใด 
………………………………………………………………………………………………………. 
………………………………………………………………………………………………………. 
………………………………………………………………………………………………………. 
………………………………………………………………………………………………………. 



 

แบบทดสอบก่อนเรียน - หลงัเรียน 

สัปดาห์ท่ี 5 หน่วยท่ี  1 เร่ือง 1.7  ลวดเช่ือมและมาตรฐานของลวดเช่ือมไฟฟ้า 
 

ค าส่ังใหน้กัเรียนท าเคร่ืองหมาย  ()  หนา้ขอ้ท่ีถูกท่ีสุดเพียงขอ้เดียว 
 

1.  ลวดเช่ือมไฟฟ้าแบ่งออกเป็นก่ีชนิด 
ก.  2  ชนิด 
ข.  3  ชนิด 
ค. 4  ชนิด 
ง.  5ชนิด 

 

2.  ลวดเช่ือมไฟฟ้ามีส่วนประกอบก่ีส่วน 
ก.  ลวดเช่ือมเปลือย 
ข.  ลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ 
ค.  ลวดเช่ือมใตฟ้ลกัซ์ 
ง.  ถูกทั้งขอ้ ก. และขอ้ ข. 

 

3.   ขอ้ใดไม่ใชห้นา้ท่ีฟลกัซ์ (Flux) 
ก.  ท าหนา้ท่ีการอาร์กสม ่าเสมอ                                
ข.  ช่วยปกคลุมแนวเช่ือมเยน็ตวัลงอยา่งชา้ ๆ 
ค.  ช่วยปรับปรุงคุณสมบติัทางกลใหก้บัแนวเช่ือม    
ง.   ช่วยใหเ้กิดออกไซดใ์นเหลก็ 

 

4.   ตามมาตรฐาน AWS ลวดเช่ือมไฟฟ้า E 6013 หมายเลข 60 หมายถึงอะไร 
ก.  ค่าความตา้นทานแรงดึงต ่าสุด  6130  Psi 
ข.  ค่าความตา้นทานแรงดึงต ่าสุด  60103  Psi 
ค.  ค่าความตา้นทานแรงดึงต ่าสุด  6000  Psi 
ง.  ค่าความตา้นทานแรงดึงต ่าสุด  60,000  Psi 

 

5.  ตามมาตรฐาน AWS ลวดเช่ือมไฟฟ้า E 6013 หมายเลข 1 หมายถึงอะไร 
ก.  ธาตุผสมพิเศษ                          
ข.  ลวดเช่ือมไฟฟ้า 
ค.  เช่ือมไดทุ้กท่าเช่ือม                 
ง.  กระแสไฟท่ีใชเ้ช่ือม 



 

แบบทดสอบก่อนเรียน - หลงัเรียน 

สัปดาห์ท่ี 5 หน่วยท่ี  1 เร่ือง 1.7  ลวดเช่ือมและมาตรฐานของลวดเช่ือมไฟฟ้า 
 

ค าส่ังใหน้กัเรียนท าเคร่ืองหมาย  ()  หนา้ขอ้ท่ีถูกท่ีสุดเพียงขอ้เดียว(ต่อ) 
 

6.  AWS  เป็นมาตรฐานลวดเช่ือมของประเทศใด 
ก.  สหรัฐอเมริกา  
ข.   เยอรมนั                                                                                         
ค.  ไทย                                          
ง.  ญ่ีปุ่ น                                                      

 

7.  มอก. เป็นมาตรฐานลวดเช่ือมของประเทศใด 
ก.  สหรัฐอเมริกา  
ข.  เยอรมนั                                                                                         
ค.  ญ่ีปุ่ น                                              
 ง.  ไทย    

 

8. ตามมาตรฐาน มอก. E 43  2R  13  หมายเลข 43หมายถึงอะไร   
ก.  ค่าความตา้นทานแรงดึงต ่าสุด43000  Psi 

  ข.  ค่าความตา้นทานแรงดึงต ่าสุด  4300  Psi 
  ค.  ค่าความตา้นทานแรงดึงต ่าสุด  430Psi 

ง.  ค่าความตา้นทานแรงดึงต ่าสุด  43  Psi 
 

9. ตามมาตรฐาน มอก. E 43  2R  13  หมายเลข  2หมายถึงอะไร 
ก.  เช่ือมไดทุ้กท่าเช่ือม 
ข.  เช่ือมไดทุ้กท่าเช่ือม  ยกเวน้ท่าตั้งเช่ือมขึ้น 
ค.  เช่ือมท่าราบและแนวเช่ือมมุมท่าระดบั 
ง.  เช่ือมท่าราบทั้งรอยต่อชนและแนวเช่ือมมุม 

 

 
 
 
 



 

แบบทดสอบก่อนเรียน - หลงัเรียน 

สัปดาห์ท่ี 5 หน่วยท่ี  1 เร่ือง 1.7  ลวดเช่ือมและมาตรฐานของลวดเช่ือมไฟฟ้า 
 

ค าส่ังใหน้กัเรียนท าเคร่ืองหมาย  ()  หนา้ขอ้ท่ีถูกท่ีสุดเพียงขอ้เดียว(ต่อ) 
 

10. ตามมาตรฐาน มอก. E 43  2R  13  ตวัอกัษร  Rหมายถึงอะไร 
  ก.  รูไทล ์(ผสมเซลลูโลสไม่เกิน 5%) 

ข.  รูไทล ์(ผสมเซลลูโลส 15%) 
ค.  กรดผสมเหลก็ออกไซด์ 
ง.  เซลลูโลส 

 
 

 

 

 



 
 

แบบฝึกหัดหลงัเรียน 

สัปดาห์ท่ี  6 หน่วยท่ี  1  
เร่ือง   

1.9  เทคนิควิธีการเดินแนวและส่ายลวดเช่ือมไฟฟ้า 
1.10 จุดบกพร่องในงานเช่ือมไฟฟ้า 

 

ตอนท่ี 1 ค าสั่งใหน้กัเรียนตอบค าถามน้ีใหส้มบูรณ์ถูกตอ้งท่ีสุด 
 

1.  จากรูปภาพรอยต่อชนท่าราบ  จงเขียนวิธีการเดินแนวและส่ายลวดเช่ือม 
 

 
 
 
 
 

……………………………………………………………………………………………………… 
……………………………………………………………………………………………………… 
……………………………………………………………………………………………………… 
……………………………………………………………………………………………………… 

2. จากรูปภาพรอยต่อชนท่าเหนือศีรษะจงเขียนวิธีการเดินแนวและส่ายลวดเช่ือม 
 
 
 
 
 
……………………………………………………………………………………………………… 
……………………………………………………………………………………………………… 
……………………………………………………………………………………………………… 
……………………………………………………………………………………………………… 
3. การแตกร้าวของรอยเช่ือมแบ่งเป็นก่ีลกัษณะ อะไรบา้ง อธิบาย 
………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………… 
……………………………………………………………………………………………………… 
……………………………………………………………………………………………………… 



แบบฝึกหัดหลงัเรียน 

สัปดาห์ท่ี  6 หน่วยท่ี  1  
เร่ือง   

1.9  เทคนิควิธีการเดินแนวและส่ายลวดเช่ือมไฟฟ้า 
1.10  จุดบกพร่องในงานเช่ือมไฟฟ้า 

 

ตอนท่ี 1 ค าสั่งใหน้กัเรียนตอบค าถามน้ีใหส้มบูรณ์ถูกตอ้งท่ีสุด (ต่อ) 
 

4. แนวเช่ือมนูนเกิดจากสาเหตุใดและมีวิธีแกไ้ขอยา่งไร 
………………………………………………………………………………………………………. 
………………………………………………………………………………………………………. 
……………………………………………………………………………………………………… 
……………………………………………………………………………………………………… 
5. เช่ือมซึมลึกไม่ถึงขอบงานดา้นล่าง เกิดจากสาเหตุใดและมีวิธีแกไ้ขอยา่งไร 
………………………………………………………………………………………………………. 
………………………………………………………………………………………………………. 
……………………………………………………………………………………………………… 
……………………………………………………………………………………………………… 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

แบบทดสอบก่อนเรียน - หลงัเรียน 

สัปดาห์ท่ี  6 หน่วยท่ี  1  
เร่ือง   

1.9  เทคนิควิธีการเดินแนวและส่ายลวดเช่ือมไฟฟ้า 
1.10  จุดบกพร่องในงานเช่ือมไฟฟ้า 

 

ค าส่ังใหน้กัเรียนท าเคร่ืองหมาย  ()  หนา้ขอ้ท่ีถูกท่ีสุดเพียงขอ้เดียว 
 

1.  จากรูปขา้งล่างควรใชว้ิธีการเดินแนวและการส่ายลวดเช่ือมแบบใด 
  
 
 
 
 
  ก.   
  ข.   
  ค.   
  ง.   
 

 
2.  จากรูปขา้งล่างควรใชว้ิธีการเดินแนวและการส่ายลวดเช่ือมแบบใด 
 
 
 
 
 
   

ก.   
  ข.   
  ค.   
  ง.   
 



 

แบบทดสอบก่อนเรียน - หลงัเรียน 

สัปดาห์ท่ี  6 หน่วยท่ี  1  
เร่ือง   

1.9  เทคนิควิธีการเดินแนวและส่ายลวดเช่ือมไฟฟ้า 
1.10  จุดบกพร่องในงานเช่ือมไฟฟ้า 

 

ค าส่ังใหน้กัเรียนท าเคร่ืองหมาย  ()  หนา้ขอ้ท่ีถูกท่ีสุดเพียงขอ้เดียว(ต่อ) 
 

3. จากรูปขา้งล่าง แนวเช่ือมเกิดจุดบกพร่องแบบใด 
 
 
 
 
 

  ก.  รอยเช่ือมไม่เท่ากนั 
  ข.  การเกิดรอยกดัแหวง่ท่ีช้ินงาน 
  ค. ขอบแนวไม่ประสานเตม็รอย 
  ง.  แนวเช่ือมนูนมากเกินไป 
 

4.  จากรูปขา้งล่าง แนวเช่ือมเกิดจุดบกพร่องแบบใด 
 
 
 
 

 

ก. ขอบแนวไม่ประสานเตม็รอย 
  ข.  การเกิดรอยกดัแหวง่ท่ีช้ินงาน 
  ค.  แนวเช่ือมนูนมากเกินไป 

ง.  รอยเช่ือมไม่เท่ากนั 
 
 
 
 
 



 
 

แบบทดสอบก่อนเรียน - หลงัเรียน 

สัปดาห์ท่ี  6 หน่วยท่ี  1  
เร่ือง   

1.9  เทคนิควิธีการเดินแนวและส่ายลวดเช่ือมไฟฟ้า 
1.10  จุดบกพร่องในงานเช่ือมไฟฟ้า 

 

ค าส่ังใหน้กัเรียนท าเคร่ืองหมาย  ()  หนา้ขอ้ท่ีถูกท่ีสุดเพียงขอ้เดียว(ต่อ) 
 

5.  จากรูปขา้งล่าง แนวเช่ือมเกิดจุดบกพร่องแบบใด 
 
 
 
 

ก. แนวเช่ือมนูนมากเกินไป 
  ข.  การเกิดรอยกดัแหวง่ท่ีช้ินงาน 
  ค.  ขอบแนวไม่ประสานเตม็รอย 

ง.  ซึมลึกไม่ถึงขอบงานดา้นล่าง 
 

6.  จากรูปขา้งล่าง แนวเช่ือมเกิดจุดบกพร่องแบบใด 
   
 
 

ก.สแลกฝังใน 
  ข. แนวเช่ือมนูนมากเกินไป 
  ค.การเกิดรอยกดัแหวง่ท่ีช้ินงาน 
  ง. ขอบแนวไม่ประสานเตม็รอย 

 

7.  การเกิดรอยกดัแหวง่ท่ีช้ินงาน มีสาเหตุจากอะไร 
  ก.  เคล่ือนลวดเช่ือมเร็วเกินไป 
  ข.  ระยะอาร์กต ่า 
  ค.  ระยะอาร์กสูง 
  ง.  ถูกทุกขอ้ 
 

 



 

แบบทดสอบก่อนเรียน - หลงัเรียน 

สัปดาห์ท่ี  6 หน่วยท่ี  1  
เร่ือง   

1.9  เทคนิควิธีการเดินแนวและส่ายลวดเช่ือมไฟฟ้า 
1.10  จุดบกพร่องในงานเช่ือมไฟฟ้า 

 

ค าส่ังใหน้กัเรียนท าเคร่ืองหมาย  ()  หนา้ขอ้ท่ีถูกท่ีสุดเพียงขอ้เดียว(ต่อ) 
 

8.  รูพรุนหรือโพรงอากาศในรอยเช่ือมเกิดจากสาเหตุใด 
ก.  เตรียมช้ินงานเช่ือมไม่ดี 

  ข.  ใชก้ระแสและระยะอาร์กสูงเกินไป 
  ค.  ใชก้ระแสและระยะอาร์กต ่า 
  ง.  เลือกใชล้วดเช่ือมไม่ถูกตอ้ง 

 

9.  ขอบแนวไม่ประสานเตม็รอย เกิดจากสาเหตุใด 
ก.  ปรับกระแสไฟต ่าเกินไป 

  ข.  ใชล้วดเช่ือมโตเกินไป 
  ค.  ช่องเวน้รอยต่อนอ้ยไป 
  ง.  ช่องเวน้รอยต่อมากไป 
 

10.  แนวเช่ือมโคง้เวา้มีวิธีการแกไ้ขอยา่งไร 
ก.  ปรับกระแสไฟสูงขึ้น 

  ข.  ปรับกระแสไฟต ่าลง 
  ค.  เคล่ือนลวดเช่ือมเร็ว 

ง.  เคล่ือนท่ีลวดเช่ือมใหช้า้ลง 
 
 
 
 
 
 
 



แบบฝึกหัดหลงัเรียน 
สัปดาห์ท่ี  8 หน่วยท่ี  2  

เร่ือง   
2.4  ความหมายและกระบวนการเช่ือมแก๊ส 
2.5  ชนิดของเปลวไฟท่ีใชเ้ช่ือมแก๊ส 

 

ค าส่ัง   ใหน้กัเรียนตอบค าถามน้ีใหส้มบูรณ์ถูก 

1.  การเช่ือมแก๊ส (Gas welding) หมายถึง 
……………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………. 
………………………………………………………………………………………………………. 
2.  แก๊สเช้ือเพลิงท่ีน ามาใชใ้นการเช่ือมแก๊สมีอยูห่ลายชนิด อะไรบา้ง 
………………………………………………………………………………………………………. 
………………………………………………………………………………………………………. 
……………………………………………………………………………………………………… 
3.  แก๊สอะเซทิลีนเม่ือเผาไหมก้บัแก๊สออกซิเจนจะใหค้วามร้อนสูงสุดเท่าใด 
………………………………………………………………………………………………………. 
………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………… 
4.  เปลวไฟเช่ือมแก๊สแบ่งออกเป็นก่ีชนิด อะไรบา้ง 
………………………………………………………………………………………………………. 
……………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………. 
5.  เป็นเปลวท่ีมีลกัษณะเป็นกรวยไฟ 2 ชั้น กรวยไฟชั้นนอกจะสั้นกวา่กรวยไฟของเปลวกลาง เปลว
ชั้นในจะเป็นรูปกรวยแหลมคือลกัษณะของเปลวไฟเช่ือมชนิดใด 
………………………………………………………………………………………………………. 
………………………………………………………………………………………………………. 
………………………………………………………………………………………………………. 
 
 
 
 
 



แบบทดสอบก่อนเรียน - หลงัเรียน 
สัปดาห์ท่ี  8 หน่วยท่ี  2  เร่ือง   2.4  ความหมายและกระบวนการเช่ือมแก๊ส 

2.5  ชนิดของเปลวไฟท่ีใชเ้ช่ือมแก๊ส 
 

ค าส่ัง  ใหน้กัเรียนท าเคร่ืองหมาย  ()  หนา้ขอ้ท่ีถูกท่ีสุดเพียงขอ้เดียว 
 

1.  การเช่ือมออกซิ-อะเซทีลีน (Oxyacetylene welding) เน่ืองจากเป็นเปลวไฟท่ีใหอุ้ณหภูมิสูงท่ีสุด 
เม่ือเปรียบเทียบระหวา่งแก๊สเช้ือเพลิงชนิดต่างๆกบัแก๊สออกซิเจนแลว้จะใหค้วามร้อนสูง
ประมาณเท่าใด 

ก.  6,000 F  
ข.  4,600 F  
ค.  4,500 F  
ง.  4,300 F  

 

2.  แก๊สเช้ือเพลิงชนิดใด เม่ือรวมตวักบัออกซิเจนจะใหค้วามร้อนสูงประมาณ 4,300 F 
ก.  อะเซทิลีน 
ข.  โปรเพน 
ค.  ไฮโดรเจน 
ง.  อากาศ + อะเซทิลีน 

 

3.  เปลวไฟเช่ือมแก๊สแบ่งออกเป็นก่ีชนิด  
  ก.  2  ชนิด 
  ข.  3  ชนิด 
  ค.  4  ชนิด 
  ง.  5  ชนิด 

 

4.  เปลวไฟชนิดใดท่ีมีส่วนผสมของแก๊สออกซิเจนมากวา่แก๊สอะเซทิลีน 
  ก.  เปลวออกซิไดซ่ิง   
  ข.  เปลวคาร์บูไรซ่ิง   
  ค.  เปลวนิวตรัล   
  ง.  ถูกทุกขอ้ 
 
 



แบบทดสอบก่อนเรียน - หลงัเรียน 
สัปดาห์ท่ี  8 หน่วยท่ี  2  

เร่ือง   
2.4  ความหมายและกระบวนการเช่ือมแก๊ส 
2.5  ชนิดของเปลวไฟท่ีใชเ้ช่ือมแก๊ส 

 

ค าส่ัง  ใหน้กัเรียนท าเคร่ืองหมาย  ()  หนา้ขอ้ท่ีถูกท่ีสุดเพียงขอ้เดียว (ต่อ) 
 

5.  เปลวไฟชนิดใดท่ีมีส่วนผสมของแก๊สออกซิเจนเท่ากบัแก๊สอะเซทิลีน 
  ก.  เปลวออกซิไดซ่ิง   
  ข.  เปลวคาร์บูไรซ่ิง   
  ค.  เปลวนิวตรัล   
  ง.  ถูกทุกขอ้ 
 

6.  เปลวไฟคาร์บูไรซิง เหมาะส าหรับงานเช่ือมโลหะชนิดใด 
  ก.  อลูมิเนียม  
  ข.  ทองแดง 
  ค.  เหลก็หล่อ 
  ง.  เหลก็เหนียว 
 

7.  ขอ้ใดคือลกัษณะของเปลวไฟคาร์บูไรซิง 
  ก.  เปลวมี 2 ชั้น 
  ข.  มีความร้อนประมาณ 6,300F 
  ค.  เปลวไฟชั้นนอกมีลกัษณะเป็นเปลวยาวสีส้มอ่อน 
  ง.  เปลวไฟชั้นในจะเป็นกรวยมลสีขาวนวลสวา่งจา้ชดัเจน 
 

8.  ขอ้ใดคือลกัษณะของเปลวนิวทรัล 
  ก.  เปลวมี 3 ชั้น 
  ข.  มีความร้อนประมาณ 6,300F 
  ค.  เปลวชั้นในจะเป็นรูปกรวยแหลม 
  ง.  เปลวไฟชั้นในจะเป็นกรวยมลสีขาวนวลสวา่งจา้ชดัเจน 

 

 
 
 
 



แบบทดสอบก่อนเรียน - หลงัเรียน 
สัปดาห์ท่ี  8 หน่วยท่ี  2  

เร่ือง   
2.4  ความหมายและกระบวนการเช่ือมแก๊ส 
2.5  ชนิดของเปลวไฟท่ีใชเ้ช่ือมแก๊ส 

 

ค าส่ัง  ใหน้กัเรียนท าเคร่ืองหมาย  ()  หนา้ขอ้ท่ีถูกท่ีสุดเพียงขอ้เดียว (ต่อ) 
 

9.  ขอ้ใดคือลกัษณะของเปลวออกซิไดซิง 
  ก.  เปลวมี 3 ชั้น 
  ข.  มีความร้อนประมาณ 6,000F 
  ค.  เปลวชั้นในจะเป็นรูปกรวยแหลม 
  ง.  เปลวไฟชั้นในจะเป็นกรวยมลสีขาวนวลสวา่งจา้ชดัเจน 
 

10.  เปลวคาร์บูไรซ่ิง เม่ือใชใ้นการเช่ือมช้ินงานจะเกิดผลอยา่งไรกบัช้ินงาน 
  ก.  แนวเช่ือมเกิดการแตกร้าว 
  ข.  ท าใหแ้นวเช่ือมเปราะ 
  ค.  แนวเช่ือมเลก็ 
  ง.  ช้ินงานเกิดฟอง 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
   



 

แบบฝึกหดัหลงัเรียน 

สัปดาห์ท่ี  9 หน่วยท่ี  2  เร่ือง   2.6  ลกัษณะของแก๊สอะเซทิลีนและแก๊สออกซิเจน 
2.7  ต าแหน่งท่าเช่ือมและรอยต่อในงานเช่ือมแก๊ส 

 

ค ำส่ัง   จงท าเคร่ืองหมาย  หนา้ขอ้ความท่ีถูก และหนา้ขอ้ความท่ีผิด 
 

…………. 1. แก๊สอะเซทิลีนเม่ือรวมตวักบัออกซิเจนแลว้เปลวไฟให้ความร้อนสูงมากประมาณ 
6,000F 

…………. 2.  แก๊สอะเซทิลีนเป็นสารประกอบไฮโดรคาร์บอน มีสัญลกัษณ์ทางเคมี C2H2 

…………. 3.  การผลิตแก๊สอะเซทิลีน ดว้ยเคร่ืองก าเนิดแก๊สอะเซทิลีน (Acetylene Generators) 
แบ่งเป็น 3 ประเภท 

…………. 4.  แก๊สออกซิเจนเป็นได ้3 สถานะ คือ แก๊ส ของเหลว และของแขง็ 

…………. 5.  ออกซิเจนเป็นแก๊สชนิดหน่ึง ท่ีมีความส าคญัมากในโลกต่อการด ารงชีวิตของพืช
และสัตว ์มีสัญลกัษณ์ทางเคมีคือ CO2 

…………. 6.  การผลิตแก๊สออกซิเจนในทางอุตสาหกรรมมีอยู่ดว้ยกนั 2 วิธี 

…………. 7.  คุณสมบติัของแก๊สออกซิเจนคือ ไม่มีกล่ิน ไม่มีสี ไม่มีรส 

…………. 8.  การเช่ือมท่าเหนือศีรษะจะง่ายกวา่ท่าเช่ือมอ่ืนๆ เน่ืองจากแรงดึงดูดของโลกจะท า
ใหน้ ้าโลหะของแนวเช่ือมท่ีก าลงัหลอมละลายไหลยอ้ยลงมา 

…………. 9. ท่าราบเป็นการเช่ือมช้ินงานท่ีวางอยูใ่นระนาบเดียวกนักบัพื้นราบ 

…………. 10.  ท่าขนานนอน แรงดึงดูดของโลกจะมีผลต่อการเช่ือม ท าใหเ้กิดขอ้บกพร่อง  คือ
รอยแหวง่ (Undercut)ของขอบดา้นบนของแนวเช่ือม 

…………. 11.  ท่าตั้งเช่ือมลง (Vertical Down) ซ่ึงเหมาะกบัการเช่ือมงานท่ีมีความหนามากๆ        

…………. 12.  ท่าตั้งเช่ือมขึ้น (Vertical  Up)ซ่ึงเหมาะกบัการเช่ือมงานท่ีมีความหนาไม่มากนกั  

…………. 13.  ชนิดของรอยต่อในงานเช่ือมโลหะ จะมีอยู่ 5 ลกัษณะ 

…………. 14.  รอยต่อเกยแนวเช่ือมท่ีเกิดขึ้นจะรับแรงเฉือนไดไ้ม่ดี 

…………. 15.  รอยต่อรูปตวัทีจดัเป็นรอยเช่ือมแบบ ฟิลเลท็(Fillet  Weld) 

 
 
 



แบบทดสอบก่อนเรียน-หลงัเรียน 

สัปดำห์ท่ี  9 หน่วยท่ี  2  
เร่ือง   

2.6  ลกัษณะของแก๊สอะเซทิลีนและแก๊สออกซิเจน 
2.7  ต าแหน่งท่าเช่ือมและรอยต่อในงานเช่ือมแก๊ส 

 

ค ำส่ังใหน้กัเรียนท าเคร่ืองหมาย  ()  หนา้ขอ้ท่ีถูกท่ีสุดเพียงขอ้เดียว 
 

1.แก๊สออกซิเจนมีสูตรทางเคมี คือ 
ก.  O2  
ข.  CO2 
ค.  CH4  
ง.  C2H2 

 

2.  แก๊สอะเซทิลีนมีสูตรทางเคมี คือ 
 ก.  O2 
 ข.  CO2 
 ค. CH4 
 ง.  C2H2 
 

3.  ขอ้ใดไม่ใช่คุณสมบติัของแก๊สอะเซทิลีน 
ก.  เบากวา่อากาศ                      
ข.  ช่วยใหไ้ฟติด 
ค.  มีกล่ินคลา้ยกระเทียม                 
ง.  ละลายในของเหลวได ้

 

4.  ขอ้ใดไม่ใช่คุณสมบติัของแก๊สออกซิเจน 
ก.  ช่วยใหติ้ดไฟ                                      
ข.  ติดไฟไดง้่าย 
ค.  มีอยูใ่นอากาศประมาณ 21%  
ง.  ในสภาพของเหลวท่ีมีสีน ้ าทะเลอ่อน 

 
 
 
 



แบบทดสอบก่อนเรียน-หลงัเรียน 

สัปดำห์ท่ี  9 หน่วยท่ี  2  
เร่ือง   

2.6  ลกัษณะของแก๊สอะเซทิลีนและแก๊สออกซิเจน 
2.7  ต าแหน่งท่าเช่ือมและรอยต่อในงานเช่ือมแก๊ส 

 

ค ำส่ังใหน้กัเรียนท าเคร่ืองหมาย  ()  หนา้ขอ้ท่ีถูกท่ีสุดเพียงขอ้เดียว(ต่อ) 
 

5.  การผลิตแก๊สออกซิเจนในทางอุตสาหกรรมมีก่ีวิธี 
ก.  2 วิธี 
ข.  3 วิธี 
ค.  4 วิธี 
ง.  4วิธี 

 

6.  การผลิตแก๊สออกซิเจนโดยการท าใหเ้ป็นอากาศเหลว (Liquefying) วิธีน้ีจะลดอุณหภูมิใหต้ ่าลง
จนถึงอุณหภูมิเท่าใด 

ก.  -95 C 
ข.  -196 C 
ค.  -200 C 
ง.  -350 C 

 

7.  ในงานเช่ือมแก๊ส รอยแหวง่ (Undercut)ขอบดา้นบนของแนวเช่ือมเกิดจากการเช่ือมท่าเช่ือมใด 
ก.  ท่าตั้ง 
ข.  ท่าราบ 
ค.  ท่าระดบั 
ง.  ท่าเหนือศีรษะ 

 

8.  รอยต่อแบบใดจดัเป็นรอยเช่ือมแบบ ฟิลเลท็(Fillet  Weld)  
 ก.  รอยต่อชน 
 ข.  รอยต่อเกย 
 ค. รอยต่อขอบ 
 ง.  รอยต่อตวัที 
 
 



แบบทดสอบก่อนเรียน-หลงัเรียน 

สัปดำห์ท่ี  9 หน่วยท่ี  2  
เร่ือง   

2.6  ลกัษณะของแก๊สอะเซทิลีนและแก๊สออกซิเจน 
2.7  ต าแหน่งท่าเช่ือมและรอยต่อในงานเช่ือมแก๊ส 

 

ค ำส่ังใหน้กัเรียนท าเคร่ืองหมาย  ()  หนา้ขอ้ท่ีถูกท่ีสุดเพียงขอ้เดียว(ต่อ) 
 

9.  จากรูปดา้นล่างคือรอยต่อแบบใด 
  
 
 
 

ก.  รอยต่อชน 
 ข.  รอยต่อเกย 
 ค.  รอยต่อขอบ 
 ง.  รอยต่อตวัที 
 

10.  จากรูปดา้นล่างคือรอยต่อแบบใด 
 
 
 
 
 

ก.  รอยต่อชน 
 ข.  รอยต่อเกย 
 ค.  รอยต่อขอบ 
 ง.  รอยต่อตวัที 
 
   
 
 
 



แบบฝึกหัดหลงัเรียน 
สัปดาห์ท่ี  
10 

หน่วยท่ี  2  
เร่ือง   

2.8  ลวดเช่ือมแก๊ส 
2.9  องคป์ระกอบและเทคนิคในงานเช่ือมแก๊ส 

 

ค าส่ัง   ใหน้กัเรียนตอบค าถามน้ีใหส้มบูรณ์ถูกตอ้ง 

 

1.  ลวดเช่ือมแก๊สมีก่ีประเภท อะไรบา้ง 
……………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………. 
………………………………………………………………………………………………………. 
2.  ตามมาตรฐาน AWS  RG 60  หมายถึง 
………………………………………………………………………………………………………. 
………………………………………………………………………………………………………. 
……………………………………………………………………………………………………… 
3.  จงบอกองคป์ระกอบส าคญัในการควบคุมแนวเช่ือมในงานเช่ือมแก๊ส 
………………………………………………………………………………………………………. 
………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………… 
……………………………………………………………………………………………………… 
4.  ส่ิงท่ีจะตอ้งพิจารณาในการเลือกลวดเช่ือมแก๊สมีก่ีประการ 
………………………………………………………………………………………………………. 
……………………………………………………………………………………………………… 
……………………………………………………………………………………………………… 
5.  การเช่ือมเหลก็ท่ีมีขนาดความหนาไม่เกิน 3 มิลลิเมตรควรใชเ้ทคนิควิธีการเช่ือมแบบใด 
………………………………………………………………………………………………………. 
………………………………………………………………………………………………………. 
………………………………………………………………………………………………………. 
 
 
 



แบบทดสอบก่อนเรียน-หลงัเรียน 

สัปดาห์ท่ี  
10 

หน่วยท่ี  2  
เร่ือง   

2.8  ลวดเช่ือมแก๊ส 
2.9  องคป์ระกอบและเทคนิคในงานเช่ือมแก๊ส 

 

ค าส่ัง  ใหน้กัเรียนท าเคร่ืองหมาย  ()  หนา้ขอ้ท่ีถูกท่ีสุดเพียงขอ้เดียว 
 

1.  ลวดเช่ือมแก๊สโดยทัว่ไปแบ่งออกเป็นก่ีประเภท  
  ก.  2  ประเภท 
  ข.  3  ประเภท 
  ค.  4  ประเภท 
  ง.  5  ประเภท 
 

2.  ลวดเช่ือมแก๊สเคลือบดว้ยทองแดงไวเ้พื่อจุดประสงคใ์ด 
  ก.  เสริมความแขง็แรง 
  ข.  กนัสนิม 
  ค.  ความสวยงาม 
  ง.  ถูกทุกขอ้ 

 

3.  AWS เป็นมาตรฐานของประเทศใด 
  ก.  ไทย 
  ข.  ญ่ีปุ่ น 
  ค.  เยอรมนั 
  ง.  อเมริกา 
 

4.  ลวดเช่ือม RG60 หมายถึง ลวดเช่ือมแก๊สท่ีมีความเคน้แรงดึงต ่าสุดเท่าใด 
ก.  60 ปอนด์ต่อตารางน้ิว           
ข.  600 ปอนด์ต่อตารางน้ิว 
ค.  6,000 ปอนด์ต่อตารางน้ิว                
ง.  60,000 ปอนด์ต่อตารางน้ิว 

 

 
 
 



แบบทดสอบก่อนเรียน-หลงัเรียน 

สัปดาห์ท่ี  
10 

หน่วยท่ี  2  
เร่ือง   

2.8  ลวดเช่ือมแก๊ส 
2.9  องคป์ระกอบและเทคนิคในงานเช่ือมแก๊ส 

 

ค าส่ัง  ใหน้กัเรียนท าเคร่ืองหมาย  ()  หนา้ขอ้ท่ีถูกท่ีสุดเพียงขอ้เดียว (ต่อ) 
 

5.  การเช่ือมแบบลวดเช่ือมน าหนา้เปลวไฟ (Forehand) เหมาะใชเ้ช่ือมงานท่ีมีความหนาเท่าใด 
ก.  ไม่เกิน  2  มม.                                   
ข.  ไม่เกิน  3  มม. 
ค.  ไม่เกิน  4  มม.                                        
ง.  ไม่เกิน  5  มม. 

  

6.  การเช่ือมแบบหวัเช่ือมน าหนา้ลวดเช่ือม (Backhand  Welding) เหมาะใชเ้ช่ือมงานท่ีมีความหนา
เท่าใด 

ก.  ไม่เกิน  2  มม.                                   
ข.  ไม่เกิน  3  มม. 
ค.  เกิน  3  มม. ขึ้นไป                                       
ง.  เกิน  5  มม. ขึ้นไป 

 

7.  ลวดเช่ือมในนอกกลุ่มเหล็กคือขอ้ใด 
  ก.  อะลูมิเนียม 
  ข.  ทองเหลือง 
  ค.  ทองแดง   
  ง.  เหลก็หล่อ    
 

8.  ในการควบคุมแนวเช่ือมมีองคป์ระกอบท่ีส าคญัก่ีประการ 
  ก.  3  ประการ 
  ข.  4  ประการ   
  ค.  5  ประการ   
  ง.  6  ประการ  

 

 
 



แบบทดสอบก่อนเรียน-หลงัเรียน 

สัปดาห์ท่ี  
10 

หน่วยท่ี  2  
เร่ือง   

2.8  ลวดเช่ือมแก๊ส 
2.9  องคป์ระกอบและเทคนิคในงานเช่ือมแก๊ส 

 

ค าส่ัง  ใหน้กัเรียนท าเคร่ืองหมาย  ()  หนา้ขอ้ท่ีถูกท่ีสุดเพียงขอ้เดียว (ต่อ) 
 

9.  ถา้ใชร้ะยะห่างกรวยไฟมาก ความร้อนจะกระจายมากท าใหเ้กิดผลอยา่งไรกบัแนวเช่ือม 
  ก.  เกิดเสียงป๊อบ  
  ข.  แอ่งหลอมเหลวกวา้ง 
  ค.  แอ่งหลอมเหลวแคบ 
  ง.  เกิดฟอง 

 

10.  ระยะห่างกรวยไฟในงานเช่ือมแก๊สท่ีเหมาะสมคือเท่าใด 
  ก.  1.  มม. 
  ข.  2 – 3 มม. 
  ค.  4 – 5 มม. 
  ง.  6  มม. 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



แบบทดสอบ หน่วยที่ 3 
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คำชิ้แจง ให้นักเรียนทำเครื่องหมาย X หน้าข้อที่ถูกต้องที่สุดเพียงข้อเดียว และเติมคำให้ถูกต้อง 
1. ข้อใดคือเครื่องมือสำหรับวัดความหนาของโลหะแผ่น 

ก. เกจวัดรูใน 
ข. บรรทัดเหล็ก 
ค. วงเวียน 
ง. เกจวัดความหนา 

2. โลหะแผ่น หมายถึงโลหะท่ีมีความหนาเท่าใด 
ก. มีความหนาตั้งแต่ นิ้วขึ้นไป 
ข. มีความหนาไม่เกิน นิ้ว 
ค. มีความหนาเท่ากับ นิ้ว 
ง. มีความหนามากกว่า นิ้ว 

3. ถ้าต้องตัดชิ้นงานที่มีความหนาไม่มาก เป็นแนวตรงควรใช้เครื่องมือชนิดใดจึงจะเหมาะสมที่สุด 
ก. กรรไกรด้ามเขียว 
ข. กรรไกรด้ามแดง 
ค. กรรไกรด้ามเหลือง 
ง. กรรไกรฮ็อคบิล 

4. ข้อใดเป็นเครื่องมือที่ใช้สำหรับเคาะขึ้นรูปงานผลิตภัณฑ์ 
ก. ค้อน 
ข. ตะไบ 
ค. วงเวียน 
ง. เหล็กนำศูนย์ 

5. ข้อใดเป็นปัจจัยสาเหตุหลักที่สำคัญที่สุด ของความไม่ปลอดภัยในการทำงาน 
ก. ขาดการตรวจสอบ และวางแผนงาน 
ข. สาเหตุที่เกิดจากเครื่องมือเครื่องจักรชำรุด 
ค. สาเหตุจากการประมาทเลินเล่อของผู้ปฏิบัติงาน 
ง. สาเหตุจากผู้ปฏิบัติงาน, เครื่องมือเครื่องจักรและสภาพแวดล้อม 
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6. ข้อใดคือเครื่องจักรที่ใช้ในงานผลิตภัณฑ์โลหะแผ่น 

ก. ค้อน, ตะใบ, กรรไกร 
ข. เครื่องตัด, เครื่องพับ, สว่าน 
ค. เครื่องม้วน, เครื่องกลึง, เครื่องเชื่อม 
ง. เหล็กย้ำตะเข็บ, คีมปากแบบ, เหล็กนำศูนย์ 

7. ข้อใดบอกความแตกต่างระหว่างการตัดด้วยกรรไกรกับการตัดด้วยเครื่องได้ถูกต้อง 
ก. การตัดด้วยกรรไกรมีความถูกต้องกว่าการตัดด้วยเครื่อง 
ข. การตัดด้วยกรรไกรมีความสะดวกกว่าการตัดด้วยเครื่อง 
ค. การตัดด้วยเครื่องมีความปลอดภัยมากกว่าการตัดด้วยกรรไกร 
ง. การตัดด้วยเครื่องมีความถูกต้องผิวขอบงานเรียบกว่าการตัดด้วยกรรไกร 

8. ถ้าต้องการผลิตถาดสี่เหลี่ยมบรรจุขนมหม้อแกงต้องใช้เครื่องมือในข้อใด 
ก. บรรทัดเหล็ก, กรรไกรตัดตรง, ค้อนไม้, เหล็กย้ำตะเข็บ 
ข. บรรทัดเหล็ก, กรรไกรตัดตรง, ค้อนไม้, คีบพับตะเข็บ 
ค. บรรทัดเหล็ก, กรรไกรตัดตรง, ค้อนหัวแหลม, แท่นขึ้นรูป 
ง. บรรทัดเหล็ก, กรรไกรตัดโค้ง, ค้อนย้ำตะเข็บ, เหล็กตอกนำศูนย์ 

9. งานตัดเหล็กแผ่นหนา 1.5 มิลลิเมตรเพ่ือผลิตชิ้นงานจำนวนมากควรใช้เครื่องมือชนิดใด 
ก. กรรไกรตัดตรง 
ข. เครื่องตัดชนิดเท้าเหยียบ 
ค. เครื่องตัดเลเซอร์ 
ง. เครื่องตัดไฮดรอลิกส์ 

10. รูปที่แสดงเป็นเครื่องมือที่ใช้ทำหน้าที่อะไร 
 
 
 
 
 

ก. ย้ำหมุด 
ข. เจาะรูวัสดุ 
ค. พับตะเข็บ 
ง. ตัดแยกวัสดุให้ขาดออกจากกัน 
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ค าชิ้แจง ใหน้กัเรียนท ำเคร่ืองหมำย X หนำ้ขอ้ท่ีถูกตอ้งท่ีสุดเพียงขอ้เดียว 

          1. กำรพบัขึ้นรูปงำนผลิตภณัฑโ์ลหะท ำไดก่ี้แบบ 

                  ก.  กำรพบัดว้ยมือ 

                  ข.  กำรพบัดว้ยมือ กำรพบัดว้ยเคร่ืองจกัร 

                  ค.  กำรพบัดว้ยมือ กำรพบัดว้ยเคร่ืองจกัร กำรพบัดว้ยแรง 

                  ง.  กำรพบัดว้ยมือ กำรพบัดว้ยเคร่ืองจกัร กำรพบัดว้ยแรง กำรพบัดว้ยน ้ำ 

          2. กำรเผ่ือขอบงำนแบบพบัขอบสองชั้นถำ้ตอ้งกำรควำมกวำ้งขอบขอบเท่ำกบั 5 มิลลิเมตรตอ้งกำร               

              ระยะเผื่อ เท่ำไร 

                  ก.  2     มิลลิเมตร 

                  ข.  7.5  มิลลิเมตร 

                  ค.  10   มิลลิเมตร 

                  ง.  15    มิลลิเมตร  

          3. ขอบงำนชั้นเดียว เผ่ือขนำดเพื่อพบัขอบงำน อยำ่งไร 

                  ก.  A = 2W – T 

                  ข.  A = 1.25 W + T 

                  ค.  A = 2W 

                  ง.   A = W 

          4. ขอ้ใด กล่ำวไดถู้กตอ้ง 

                  ก.  กำรพบัขอบงำนท ำใหง้ำนเสียรูปทรง 

                  ข.  กำรมว้นงำนเหมำะส ำหรับกำรท ำท่อระบำยอำกำศ 

                  ค.  กำรตดัขอบของงำนไม่จ ำเป็นตอ้งตดัเพรำะจะท ำใหเ้สียพื้นท่ี 

                   ง.  กำรพบัตะเขบ็ ท ำหนำ้ท่ียดึช้ินงำนโลหะแผ่นใหติ้ดกนั 
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 5. ขอ้ใด บอกควำมส ำคญัของกำรพบัขอบงำนไดถู้กตอ้ง 

                  ก.  เพื่อควำมสวยงำม 

                  ข. เพื่อควำมประหยดั 

                  ค.  เพื่อควำมแขง็แรง 

                  ง.  เพื่อใหค้วำมคงทนต่อกำรใชง้ำน 

          6. งำนผลิตภณัฑเ์ช่น ถงัน ้ำ หมอ้ก๋วยเต๋ียว เพื่อใหง้ำมมีควำมแขง็แรง สวยงำม ปลอดภยั ควรเลือกกำร   

              พบัขอบงำน ชนิดใด 

                  ก.  พบัขอบชั้นเดียว 

                  ข.  เขำ้ขอบสองชั้น 

                  ค.  เขำ้ขอบลวด 

                  ง.  พบัขอบเสริมเหลก็ฉำก 

          7. ตอ้งกำรยึดประกอบ งำนขึ้นรูปล ำตวัเขำ้กบักน้ฐำน งำนกล่องส่ีเหล่ียมใหติ้ดกนัควรเลือกใชต้ะเขบ็  

              ชนิดใด 

                  ก.  ตะเขบ็เก่ียว 

                  ข.  ตะเขบ็เกย 

                  ค.  ตะเขบ็ลอ็ก 

                  ง.  ตะเขบ็ตั้ง 

          8. งำนท่อระบำยอำกำศนิยมใชต้ะเขบ็ ชนิดใด 

                  ก.  ตะเขบ็ลอ็ก 

                  ข.  ตะเขบ็พิทส์เบอร์ก 

                  ค.  ตะเขบ็ตั้งหำงเหยีย่ว 

                  ง.  ตะเขบ็มุมสองชั้น 
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  9. กำรเผื่อระยะ ควำมกวำ้งตะเขบ็เก่ียว ส ำหรับโลหะแผ่นเบอร์ 24 ใชร้ะยะเผื่อ เท่ำไร 

                  ก.  1 เท่ำของควำมหนำ 

                  ข.  2 เท่ำของควำมหนำ 

                  ค.  3 เท่ำของควำมหนำ 

                  ง.  4 เท่ำของควำมหนำ 

 

          10. จำกสูตรหำระยะเผื่อกำรเขำ้ขอบลวดคือ ขอ้ใด 

                  ก.  A = 2W – T 

                  ข.  A = 1.25 W + T 

                  ค.  A = 2W 

                  ง.  A = 2.5 D 
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ค าชิ้แจง ใหน้กัเรียนท ำเคร่ืองหมำย X หนำ้ขอ้ท่ีถูกตอ้งท่ีสุดเพียงขอ้เดียว และเติมค ำให้ถูกตอ้ง 

               1.  ขอ้ใด เป็นเทคนิควิธีกำรผลิตขึ้นรูปงำนผลิตภณัฑโ์ลหะแผน่ 
         ก.  กำรเช่ือมโลหะ   

         ข. กำรตดั กำรพบั   

         ค. กำรกลึง กำรไส กำรกดั  

         ง. กำรถอดประกอบ 

               2.  กำรตดัเฉือน (Shearing) หมำยถึง ขอ้ใด 
      ก. กำรขึ้นรูปช้ินงำนโดยกำรมว้นงำนใหมี้รูปรูปทรงโคง้เป็นรัศมี  

      ข. กรรมวิธีกำรตดัแยกวสัดุขำดออกจำกกนัเพื่อใหไ้ดข้นำดตำมท่ีตอ้งกำร 

      ค. กำรดึงวสัดุช้ินงำนเพื่อใหย้ดืออกจำกเดิมในลกัษณะควำมยำวเพิ่มขึ้น  

      ง. กำรรีดมว้นขึ้นรูปวสัดุดว้ยลูกกลิ้งเพื่อใหง้ำนมีรูปร่ำงตำมตอ้งกำร 

               3.  กำรตดัขอบ (Notching) หมำยถึง ขอ้ใด 
      ก. กำรตดัอีกวิธีหน่ึงซ่ึงจะตอ้งตดัตำมเส้นท่ีขีดเอำไว  ้    

      ข. กำรตดัใชข้อบเส้นคมตดัสองเส้นบนแท่งพั้นช ์และแท่งดำย 

      ค. กำรตดัช้ินงำนอีกวิธีหน่ึง โดยจะตดัโลหะแผน่ยอ่ยออกเป็นรูปต่ำง ๆ ตำมท่ีตอ้งกำร  

      ง. กำรตดัดว้ยแท่งพั้นช ์และแท่งดำย ไม่ใหเ้กิดรอยฉีกขำดบริเวณขอบงำน 

               4.  ขอ้ใด ไม่ใช่ วสัดุท่ีใช่ท ำหมุดย  ้ำ 
      ก. ทองแดง                   

      ข. เหลก็เหมียว 

      ค. เหลก็อ่อน     

      ง.  ตะกัว่ 

               5.  กำรเลือกขนำดหมุดใหค้วำมโตของล ำตวัหมุด เท่ำไร 
                    ก.  ไม่นอ้ยกวำ่ 1 – 2 เท่ำ ของควำมหนำ 

    ข.  ไม่นอ้ยกวำ่ 1.5 – 2.5 เท่ำ ของควำมหนำ  
    ค.  ไม่นอ้ยกวำ่ 2 - 3 เท่ำ ของควำมหนำ 
    ง.  ไม่นอ้ยกวำ่ 2.5- 3.5 เท่ำ ของควำมหนำ  
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        6.  งำนตดัเหลก็แผน่หนำ 2 มิลลิเมตรเพื่อผลิตช้ินงำนจ ำนวนมำกควรใชเ้คร่ืองมือ ชนิดใด 
                    ก.  กรรไกรตดัตรง    
                    ข.  เคร่ืองตดัเลเซอร์ 

      ค.  เคร่ืองตดัไฮดรอลิกส์    

      ง.  เคร่ืองตดัชนิดเทำ้เหยียบ 

               7.  ขอ้ใด กล่ำวถึงกำรบดักรี (Soldering) ไดถู้กตอ้ง 
                    ก.  ใชอุ้ณหภูมิต ่ำกวำ่ 800 องศำฟำเรนไฮต ์
                    ข.  ใชอุ้ณหภูมิสูงกวำ่ 800 องศำฟำเรนไฮต ์
                    ค.  ใชอุ้ณหภูมิต ่ำกวำ่ 400 องศำฟำเรนไฮตก์รรไกร    
                    ง.  ใชอุ้ณหภูมิสูงกวำ่ 400 องศำฟำเรนไฮต ์
               8.  ขอ้ใดกล่ำวถึงกำรแล่นประสำน (Brazing) ไดถู้กตอ้ง 
                    ก.  ใชอุ้ณหภูมิต ่ำกวำ่ 800 องศำฟำเรนไฮต ์
                    ข.  ใชอุ้ณหภูมิสูงกวำ่ 800 องศำฟำเรนไฮต ์
                    ค.  ใชอุ้ณหภูมิต ่ำกวำ่ 400 องศำฟำเรนไฮต ์
                    ง.  ใชอุ้ณหภูมิสูงกวำ่ 400 องศำฟำเรนไฮต ์

        9.  ขอ้ใด อธิบำยวิธีกำรย  ้ำหมุด ไดถู้กตอ้ง 
                    ก.  กำรยดึแผน่โลหะใหติ้ดกนัดว้ยตวัหมุด    
                    ข.  กำรเจำะรูแผ่นโลหะใหต้รงแลว้ยดึดว้ยสกรู 

       ค.  กำรยดึแผน่โลหะให้ติดกนัโดยอำศยัควำมร้อน                             

       ง.  กำรยดึแผน่โลหะให้ติดกนัโดยใชเ้หลก็ย  ้ำตะเขบ็ 

  10.  รูปท่ีแสดงเป็นเคร่ืองมือท่ีใชท้ ำหนำ้ท่ีอะไร 
                                        

 

 

                              ก. ตะกัว่บดักรี                               ข.  เจำะรูวสัดุ 

                              ค. พบัตะเขบ็                                  ง. ตดัแยกวสัดุใหข้ำดออกจำกกนั 
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ค าชิ้แจง ใหน้กัเรียนท ำเคร่ืองหมำย X หนำ้ขอ้ท่ีถูกตอ้งท่ีสุดเพียงขอ้เดียว และเติมค ำให้ถูกตอ้ง 

              1. กำรบดักรีอ่อน (Soldering) หมำยถึง กำรต่อโลหะช้ินงำน 2 ช้ิน ให้ติดกนัโดยมีตวัประสำนท่ีจุด

หลอมเหลวต ่ำเป็นตวัประสำนโดยใชอุ้ณหภูมิเท่ำใด 

         ก.  ต ่ำกวำ่ 7000 F 

         ข.  ต ่ำกวำ่ 840 F 

         ค.  สูงกวำ่ 850 F 

         ง.  สูงกวำ่ 950 F 

            2. องคป์ระกอบส ำคญัในงำนบดักรีมีก่ีองคป์ระกอบ  

        ก.  2  ประกอบ 

        ข.  3  ประกอบ 

        ค.  4  ประกอบ 

         ง.  5  ประกอบ 

             3. ขอ้ใดไม่ใช่องคป์ระกอบส ำคญัในงำนบดักรี 

       ก.  ช้ินงำน 

       ข.   หวัแร้ง 

        ค.   ตะกัว่บดักรี 

        ง.   น ้ำประสำน 

             4. ตะกัว่บดักรีอตัรำส่วน 50% ต่อ 50% หมำยควำมวำ่อะไร 

      ก.  มีส่วนผสมดีเงิน 50% และตะกัว่ 50% 

      ข.  มีส่วนผสมตะกัว่ 50% และทองแดง50% 

      ค.  มีส่วนผสมดีบุก 50% และตะกัว่ 50% 

      ง.   มีส่วนผสมดีบุก 50% และเงิน 50% 
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 5. ตวัประสำนใดเป็นประเภทไม่กดักร่อน 

      ก.  กรดสังกะสีคลอไรด์ 

        ข.  กรดไฮโดรคลอริก 

            ค.  กรดเกลือ 

         ง.  ยำงสน 

             6. ในกำรบดักรีแผน่เหลก็เคลือบสังกะสี (Galvanizing) ควรเลือกตวัประสำนชนิดใดเหมำะสมท่ีสุด 

      ก.  ยำงสน 

      ข.  กรดเกลือ 

      ค.  ไขสัตว ์

      ง.  กรดสังกะสีคลอไรด์ 

             7. ขั้นตอนท่ี 5 ในงำนบดักรีเพรำะเหตุใดหำ้มถูหัวแร้งกลบัไปกลบัมำหลำยๆรอบ 

       ก.  ตะกัว่บดักรีหลุดจำกรอย 

       ข.  ควำมร้อนท่ีหวัแร้งไม่เพียงพอ 

       ค.  รอยตะกัว่บดักรีจะมำกเกิน 

        ง.  รอยตะกัว่จะไม่เรียบและไม่สวยงำม 

              8. หวัแร้งท่ีนิยมใชบ้ดักรีในงำนโลหะแผน่คือหวัแร้งชนิดใด 

       ก.  หวัแร้งเหลก็ 

       ข.  หวัแร้งทองแดง 

       ค.  หวัแร้งไฟฟ้ำ 

       ง.  หวัแร้งทองเหลือง 
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             9.  สังกะสีคลอไรด ์(Zinc Chloride) เตรียมไดโ้ดยวิธีใด 

       ก. ใส่สังกะสีบริสุทธ์ิลงในกรดเกลือ 

       ข.  ใส่สังกะสีบริสุทธ์ิลงในยำงสน 

       ค.  ใส่สังกะสีบริสุทธ์ิลงในไขสัตว ์

        ง.  ถูกทุกขอ้ 

           10. ในงำนบดักรีอุปกรณ์ไฟฟ้ำ และอิเลก็ทรอนิกส์ควรเลือกตวัประสำนชนิดใดเหมำะสมท่ีสุด 

       ก.  กรดสังกะสีคลอไรด์ 

       ข.  กรดไฮโดรคลอริก 

       ค.  ยำงสน 

       ง.  กรดเกลือ 
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ค าชิ้แจง ใหน้กัเรียนท ำเคร่ืองหมำย X หนำ้ขอ้ท่ีถูกตอ้งท่ีสุดเพียงขอ้เดียว และเติมค ำให้ถูกตอ้ง 

              1. ขอ้ใด ใหค้วำมหมำยของกำรกำรออกแบบไดถู้กตอ้ง 

         ก.  กำรออกแบบคือกำรเขียนรูปงำนผลิตภณัฑต์ำมควำมตอ้ง 

         ข.  กำรออกแบบคือกำรสร้ำงสรรคป์รับปรุง เปล่ียนแปลงของเดิมใหดี้ขึ้น 

         ค.  กำรออกแบบคือกำรก ำหนดรูปร่ำง สี ขนำดงำนผลิตภณัฑ์ 

         ง.  กำรออกแบบคือกำรเขียนแบบช้ินงำนใหไ้ดต้ำมแบบท่ีลูกคำ้ตอ้งกำร 

            2. ขอ้งอลกัษณะได มีกำรไหลของอำกำศ หรือของเหลวไดดี้  

        ก.  ขอ้งอท่ีมีรัศมีกวำ้งไหลดีกวำ่ท่อเลก็ 

        ข.  ขอ้งอท่ีมีรัศมีแคบไหลดีกวำ่กวำ้ง 

        ค.  ขอ้งอท่ีมีรัศมีกวำ้งไหลดีกวำ่ 

        ง.  ขอ้งอท่ีมีรัศมีเลก็ไหลดีกวำ่ท่อใหญ่ 

             3. ส่ิงใด ท่ีผูอ้อกแบบตอ้งน ำมำใชเ้ป็นหลกักำรส ำหรับกำรออกแบบงำนผลิตภณัฑโ์ลหะแผน่ 

      ก.  ประโยชน์ในกำรใชง้ำน 

      ข.  ควำมสวยงำม 

      ค.  กำรก ำหนดจุดมุ่งหมำย 

      ง.  ขนำดรูปร่ำงของช้ินงำน 

             4. ขอ้ต่อ 90 องศำท่ีมีประสิทธิภำพกำรไหลต ่ำ 

      ก.  ขอ้งอ 2 ช้ิน 90 องศำ 

      ข.  ขอ้งอ 3 ช้ิน 90 องศำ 

      ค.  ขอ้งอ 4 ช้ิน 90 องศำ 

      ง.  ขอ้งอ 5 ช้ิน 90 องศำ 
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  5. กำรออกแบบรอยต่อของท่องอ รอยต่อท่ีสลบัขำ้งกนัมีผลท ำใหผ้ลิตภณัฑน์ั้นเป็น อยำ่งไร 

      ก.  ประหยดัวสัดุท่ีน ำมำใช ้

        ข.  ผลิตภณัฑมี์ควำมแขง็แรงขึ้น 

            ค.  ประกอบผลิตภณัฑไ์ดร้วดเร็ว 

         ง.  เคร่ืองจกัรสำมำรถท ำงำนไดส้ะดวก 

             6. ขอ้ใด เป็นจุดมุ่งหมำยของกำรออกแบบเพื่อประโยชน์ในกำรใชง้ำน 

      ก.  งำนทำสี 

      ข.  งำนตกแต่ง 

      ค.  งำนโครงสร้ำง 

      ง.  งำนจดัต ำแหน่ง 

             7. ขอ้ใด ไม่ใช่ หลกักำรท่ีผูอ้อกแบบตอ้งน ำมำใชเ้ป็นเหตุผลในกำรออกแบบ 

       ก.  รำคำ 

       ข.  หนำ้ท่ีใชส้อย 

       ค.  ควำมแขง็แรง 

        ง.  ควำมปลอดภยั 

              8. ส่ิงท่ี ไม่ควร น ำมำพิจำรณำในกำรออกแบบแผ่นคล่ีไดแ้ก่ ขอ้ใด 

       ก.  ใหช้ิ้นงำนมีรอยต่อมำกขึ้น 

       ข.  ใหเ้ขียนแบบแผ่นคล่ีไดร้วดเร็ว 

       ค.  ใหป้ระกอบขึ้นรูปงำนสำมำรถท ำได ้

       ง.  ใหช้ิ้นงำนมีควำมแขง็แรงและสวยงำม 

             9.  หลกัในกำรออกแบบแผน่คล่ีส ำหรับงำนผลิตภณัฑมี์ ก่ีวิธี 

       ก.  1 วิธี 

       ข.  2 วิธี 

       ค.  3 วิธี 

        ง.  4 วิธี 
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           10. วิธีเขียนแบบแผ่นคล่ีของช่ำง 

ประกอบโลหะแผ่นปฏิบติักนัโดยทัว่ ๆ ไปมี ก่ีวิธี 

       ก.  1 วิธี 

       ข.  2 วิธี 

       ค.  3 วิธี 

       ง.   4 วิธี 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


