




เกลียว (Screw.Thread) เป็นชิน้งานส่วนเครื่องจกัรกลท่ีใชจ้บัยึดชิน้งานเขา้ดว้ยกัน 
และการใชใ้นการสง่ก าลงัเคลื่อนที่หรอืปรบัระยะ เป็นการยึดแบบชั่วคราวสามารถถอดประกอบได ้
โดยชิน้งานไม่เกิดความเสียหาย

5.1.1 นิยามศัพทต์่างๆ ของเกลียว
สว่นประกอบท่ีส าคญัตา่ง ๆ ของเกลียวมีดงันี ้

รูปที ่5.1 เกลียวนอก รูปที ่5.2 เกลียวใน



1. เส้นผ่านศูนยก์ลางโตสุดของเกลียว (Major Diameter) (D = d) คือ ขนาด
ความโตท่ีวดัจากสันเกลียวหนึ่งไปอีกสันเกลียวหนึ่งในลกัษณะตัง้ฉากกับเสน้ผ่ านศูนยก์ลาง
แนวแกน

2. เส้นผ่านศูนยก์ลางเล็กสุดของเกลียว (Minor Diameter) (D1 = d1) คือ ขนาด
ความโตท่ีวดัจากวงกลมพิตชด์า้นหนึ่ง ไปยงัวงกลมพิตชอี์กดา้นหนึ่ง โดยวดัในลักษณะตัง้ฉาก
กบัเสน้ผ่านศนูยก์ลางแนวแกน

3. เส้นผ่านศูนยก์ลางวงกลมพติช ์(Pitch Diameter) (D2=d2) คือ ขนาดความโต
ท่ีวดัจากวงกลมพิตชด์า้นหนึ่งไปยงัวงกลมพิตชอี์กดา้นหนึ่ง โดยวดัในลกัษณะตัง้ฉากกบัเสน้ผ่าน
ศนูยก์ลางแนวแกน

4. ความลึกของช่องเกลียว (Depth of Thread) (H = h) คือ ความลกึท่ีวดัจากสนั
เกลียวถึงรอ่งเกลียวโดยวดัในลกัษณะตัง้ฉากกบัเสน้ผ่านศนูยก์ลางแนวแกน

5. ด้านข้างเกลียว (Side.of.Thread) คือ ผิวด้านข้างของเกลียวอยู่ระหว่างสัน
เกลียวถึงรอ่ง



5.1.2 เกลียวนอก (External Thread) และเกลียวใน (Internal Thread)
1. เกลียวนอก (External.Thread) คือเกลียวท่ีอยู่บนผิวด้านนอกชิ้นงาน    

เช่นการกลงึเพลาเกลียว การดายเกลียว และการรดีเกลียวผลิตในโรงงานอตุสาหกรรม
2. เกลียวใน (Internal Thread) คือ เกลียวท่ีอยู่ดา้นในรูเจาะชิน้งานเกลียว 

โดยการกลงึ การต๊าปเกลียวและการรดีเกลียวในโรงงานอตุสาหกรรม

รูปที ่5.5 เกลียวนอกและเกลียวใน



5.1.3 เกลียวขวาและเกลียวซ้าย (Right–Hand Thread and Left–Hand Thread)
1. เกลียวขวา (Right–Hand.Thread) เป็นเกลียวท่ีหมุดยึดแน่นหมุนไป

ทางขวามือตามเข็มนาฬิกา

รูปที ่5.6 เกลียวขวา

2. เกลียวซา้ย (Left–Hand.Thread) เป็นเกลียวท่ีหมุดยึดแน่นไปทางซา้ยมือ
ทวนเข็มนาฬิกา คลายออกหมนุไปทางขวามือตามเข็มนาฬิกา

รูปที ่5.7 เกลียวซา้ย



5.1.4 การเขียนแบบเกลียวนอก (External Thread) และการเขียนแบบเกลียว
ใน (Internal Thread)

รูปที ่5.8 การเขียนแบบเกลียวนอก



1. การเขียนแบบเกลียวนอก จากรูป ซา้ยบน เป็นภาพไอโซเมตรกิท่ีมองเห็นจรงิ ของ
เกลียวนอกขวามือบน เป็นภาพดา้นหนา้ตามการมองทิศทางของหวัลกูศรท่ีมองเห็นจรงิ ประกอบ
ไปดว้ย เสน้ผ่านศนูยก์ลางยอดเกลียว เสน้ผ่านศนูยก์ลางโคนเกลียว เสน้สดุของเกลียว มมุแหลม
ของฟันเกลียวระยะพิตซด์งัรูป ซึง่การเขียนนัน้จะเขียนไดย้าก ดงันีจ้ึงเขียนแบบเกลียวดว้ยเสน้ตา่ง 
ๆ พรอ้มสญัลกัษณ ์ดงันี ้

วิธีเขียนแบบเกลียวนอก
(1) เสน้ยอดเกลียว เขียนดว้ยเสน้เตม็หนา้ (0.5 มม.)
(2) เสน้โคนเกลียว เขียนดว้ยเสน้เตม็บาง (0.25 มม.)
(3) เสน้สดุเกลียว เขียนดว้ยเสน้เตม็หนา (0.5 มม.)
(4) สญัลกัษณเ์กลียวนอกภาพดา้นขา้ง ยอดเกลียวเสน้วงกลมหนา (0.5 มม.)



วิธีก าหนดขนาดเกลียว
การก าหนดขนาดในภาพฉายทัง้ 2 ภาพ อธิบายไดด้งันี ้
(1) ภาพฉายขา้งบน ก าหนดขนาดท่ีภาพดา้นหนา้ M 12 หมายถึง เกลียวเมตรกิยอด

แหลม ขนาดเสน้ผ่านศนูยก์ลางโต 12 มม. 30 คือระยะความยาว 30 มม.
(2) ภาพฉายท่ีอยู่ขา้งล่าง ก าหนดขนาดความยาวเกลียว 30 มม. ท่ีภาพดา้นหนา้ 

และไปก าหนดขนาดความโตของเกลียวM.12 ท่ีภาพดา้นขา้งก็ไดอี้กแบบหนึ่ง ขึน้อยู่กับความ
เหมาะและง่ายต่อการอ่านแบบ

รูปที ่5.9 การก าหนดขนาดเกลียวนอก



2. การเขียนแบบเกลียวใน หรือเกลียวตวัเมีย (Internal Thread) คือ เกลียวที่อยู่ใน
ชิน้งาน มีทัง้เกลียวในทะลชิุน้งาน และเกลียวในไม่ทะลชิุน้งาน

รูปที ่5.10 ภาพไอโซเมตรกิและภาพฉายเกลียวทะล ุและไม่ทะลุ
จากรูป ดา้นซา้ยมือเป็นภาพไอโซเมตรกิ เกลียวในทะลชิุน้งาน และเกลียวในไม่ทะลุ

ชิน้งาน และหัวลูกศรแสดงทิศทางการมองภาพดา้นหนา้ ส่วนทางดา้นซา้ยมือเป็นภาพฉาย
ดา้นหนา้และดา้นขา้งตามทิศทางการมองภาพจากไอโซเมตริก ดา้นหนา้ยอดเกลียวและโคน
เกลียวมองไม่เห็นแสดงดว้ยเสน้ประ ส่วนดา้นขา้งใชส้ญัลกัษณ ์ยอดเกลียวเสน้วงกลมเต็มวง 
(เตม็หนา 0.5 มม.) สว่นเสน้โคนเกลียวใชเ้สน้เตม็บาง (0.25 มม.)



รูปที ่5.11 ภาพไอโซเมตรกิและภาพฉายตดัเต็มเกลียวทะลแุละไม่ทะลุ

ภาพไอโซเมตรกิดา้นซา้ยมือเป็นภาพตดัเต็ม มองเห็นเกลียวทะลแุละเกลียวไม่ทะลุ
พรอ้มหัวลูกศรแสดงทิศทางการมองของภาพดา้นหนา้ ส่วนดา้นซา้ยมือเป็นภาพดา้นหน้าและ
ดา้นขา้ง ดา้นหนา้แสดงภาพตดัเต็มมองเห็นเกลียวทะลแุละเกลียวไม่ทะลดุงัรูป ประกอบไปดว้ย
เสน้ผ่านศูนยก์ลางยอดเกลียวเสน้ผ่านศนูยก์ลาง โคนเกลียว มมุยอดเกลียว สนัเกลียว ระยะท่ี
เหลือของรูเจาะท าเกลียว



รูปที ่5.12 ภาพตดัเต็มดา้นหนา้เกลียวทะลแุละไม่ทะลุ
ท่ีเห็นในภาพตดัเต็มอธิบายไดด้งันี ้
1. เสน้ผ่านศนูยก์ลางยอดเกลียว เขียนดว้ยเสน้เตม็หนา (0.5) มม.
2. เสน้ผ่านศนูยก์ลางโคนเกลียว เขียนดว้ยเสน้เตม็บาง (0.25) มม.
3. เสน้สดุเกลียว เขียนดว้ยเสน้เตม็หนา (0.5) มม.
4. ระยะเหลือของรูเจาะท าเกลียว (เกลียวไม่ทะล)ุ เสน้ (0.5) มม.



5.1.5 การเขียนสลักเกลียวและแป้นเกลียว (Bolt, Nut)
สลกัเกลียว (Bolt) และแป้นเกลียว (Nut) เป็นชิน้ส่วนท่ีใชจ้บัยึดชิน้งานตัง้แต่

สองชิน้ขึน้ไปใหย้ึดแน่นเขา้ดว้ยกนั สลกัเกลียวและแป้นเกลียวเป็นชิน้ส่วนมาตรฐาน ซึ่งหาซือ้ได้
ตามทอ้งตลาด ของสลกัเกลียวและแปน้เกลียวท่ีตอ้งรูแ้ละน าไปเขียนแบบได ้ดงันี ้

S = ความกวา้งดา้นขนานหวัสลกัเกลียว
e = ความกวา้งสดุหวัสลกัเกลียว
d = เสน้ผ่านศนูยก์ลางยอดเกลียว
d1 = เสน้ผ่านศนูยก์ลางโคนเกลียว
k = ความหนาหวัสลกัเกลียว
m = ความหนาหวัแปน้เกลียว
b = ความยาวเกลียว
L = ความยาวสลกัเกลียว

รูปที ่5.14 สลกัเกลียว DIN 931



การเขียนสลกัเกลียวหวัหกเหลี่ยม มีขัน้ตอนดงันี ้
ขั้นตอนที่ 1 เขียนแบบภาพดา้นบนโดยสรา้งวงกลมเสน้ผ่านศนูยก์ลาง Ø = ค่าS

คือ 19 มม. ค่าความกวา้งของประแจท่ีจะใชข้นัหวัหกเหลี่ยม)

รูปที ่5.16 การเขียนหวัหกเหลี่ยมสลกัเกลียว



ขั้นตอนที่ 2 สรา้งรูปทรงหัวหกเหลี่ยมนอกวงกลม Ø S โดยเขียนเส้นคู่ขนาน
แนวนอน 2 เสน้บนล่างสมัผัสเสน้รอบวงกลม หลงัจากนัน้น าบรรทัดสามเหลี่ยมมุม 60 องศา 
สรา้งหวัหกเหลี่ยมนอกวงกลมท่ีภาพดา้นบน

รูปที ่5.17 การเขียนหวัหกเหลี่ยมสลกัเกลียว



ขั้นตอนที่ 3 ฉายภาพหัวหกเหลี่ยมจากด้านบนไปยังภาพด้านหน้าและภาพ
ดา้นขา้งเพ่ือสรา้งเหลี่ยมและสว่นโคง้ของหวัหกเหลี่ยมดา้นหนา้และดา้นขา้ง

รูปที ่5.18 การเขียนหวัหกเหลี่ยมสลกัเกลียว



รูปที ่5.19 การเขียนหวัหกเหลี่ยมสลกัเกลียว



ตัวอย่าง การเขียนแบบประกอบสลกัเกลียวและแปน้เกลียว

รูปที ่5.21 ภาพไอโซเมตรกิสลกัเกลียวและแปน้เกลียว



5.1.6 ตารางค่ามาตรฐานต่างๆ
ตารางที ่5.1 ค่ามาตรฐานสลกัเกลียวหวัหกเหลี่ยม

ตัวอย่าง การเลือกใช้
d = M 8 × 1 หมายถึง เกลียวเมตรกิขนาดเสน้ผ่าน
ศนูยก์ลางโตสดุ 10 มม. ระยะฟิตซ ์1
l = 8 – 110 หมายถึง ความยาวของตวัสลกัเกลียว
สามารถเลือกใชไ้ดต้ัง้แต ่8–110 มม.
b = 18 หมายถึง ความยาวของช่วงเกลียว 18 มม.
k = 5.5 หมายถึง ความหนาของหวัหกเหลี่ยม 5.5 มม.
e = 14.4 หมายถึง ขนาดโตของหวัหกเหลี่ยม 14.4 มม.
s = 13 หมายถึง ขนาดความกวา้งของปากประแจท่ีใช้
ขนักวา้ง 13 มม.



ตารางที ่5.2 ค่ามาตรฐานนตัหวัหกเหลี่ยม

ตัวอย่าง การเลือกใช้
d = M 12 หมายถึง เกลียวเมตรกิขนาดเสน้
ผ่านศนูยก์ลางโต
e = 20.88 หมายถึง ขนาดโตสดุของหวัหก
เหลี่ยมมีขนาด 20.88 มม.
m = 6 หมายถึง ขนาดความหนาของนตัหวัหก
เหลี่ยมเท่ากบั 6 มม.



ประเภทของสลัก สลกัท่ีใชโ้ดยทั่วไปแบ่งออกเป็น 4 ประเภท ดงันี ้
5.2.1 สลักทรงกระบอก

สลกัทรงกระบอก (Cylindrical Pins) มีลกัษณะเป็นแท่งโลหะทรงกระบอก ผิว
ของสลกัเป็นผิวมนัผ่านการเจียระไน มีขนาดตามแบบมาตรฐานชิน้สว่น DIN

รูปที ่5.23 สลกัทรงกระบอก



5.2.2 สลักเรียว
สลักเรียว (Taper.Pins) มีลักษณะเป็นแท่งโลหะทรงกระบอกเรียว มีอัตรา

เรียว1 : 50 สลกัเรียวรบัแรงเสียดทาน รบัภาระกระแทกและคงความเท่ียงศนูยไ์ดด้ี สลักเรียวมี
หลายชนิดตามมาตรฐาน DIN

รูปที ่5.24 สลกัเรยีว



5.2.3 สลักปลอกเบง่
สลักปลอกเบ่ง  (Sleeve.Pins) เ ป็นสลัก ท่ีท าจากสปริงม้วนขดเป็นรูป

ทรงกระบอก เมื่อสวมอดัลงในรูเจาะเพื่อใส่สลกั สลกัจะท าการเบ่งตวัเพื่อยึดชิ ้นงานใหแ้น่น สลกั
ปลอกเบง่ตามมาตรฐาน DIN

รูปที ่5.25 สลกัปลอกเบง่



5.2.4 สลักร่องผ่าข้าง
สลกัรอ่งผ่าขา้ง (Grooved Pins) มีลกัษณะทรงกระบอกผ่าเป็นรอ่งดา้นขา้ง

หลายรูปแบบ การประกอบใชง้านสามารถท าไดส้ะดวกเพื่อสวมอดัลงในรูเจาะจะท าใหเ้กิดการ
เบง่ตวัของสลกั เพ่ือยดึชิน้งานใหแ้น่น สลกัรอ่งผ่าขา้งมีอยู่หลายชนิดตามมาตรฐาน DIN

รูปที ่5.26 สลกัรอ่งผ่าขา้ง



รูปที ่5.27 ลิ่มและเพลาสง่ก าลงั

ลิ่ม (Key) เป็นชิน้ส่วนมาตรฐาน และเป็นชิน้ส่วนเครื่องจักรวาล ท่ีส่ งถ่ายก าลัง
แรงบิดจากเพลาไปยงัชิน้สว่นหรอืจากชิน้สว่นไปยงัเพลา



ประเภทของลิ่ม
ลิ่มท่ีใชโ้ดยทั่วไปแบง่ออกเป็น 3 ประเภท ดงันี ้
1. ลิ่มฝัง มีหนา้ตดัเป็นรูปสี่เหลี่ยมผืนผา้หรอืสี่เหลี่ยมจตัรุสั แบง่เป็น 2 ชนิดคือ

(1) ลิ่มขนาน (Parallel Key) แบ่งเป็น 3 แบบคือ แบบปลายมน แบบปลายมน
ขา้งเดียว และแบบปลายตดัรูปรา่งมิติความคลาดเคลื่อนของลิ่มขนาน 

(2) ลิ่มเรยีว (Taper Key) แบ่งเป็น 4 แบบคือ แบบปลายมน แบบปลายมนขา้ง
เดียว แบบปลายตดั และแบบปลายตดัมีหวั รูปรา่งมิติความคลาดเคลื่อน 

2. ลิ่มวงเดือน (Woodruff key) มีลกัษณะเหมือนครึง่วงกลมรูปรา่ง มิติความคลาด
เคลื่อนของลิ่มวงเดือน และรอ่งลิ่มวงเดือน แสดงในตารางคา่มาตรฐาน 

3. ลิ่มเลื่อน (Sliding Key) มีพืน้ท่ีหนา้ตดัเป็นรูปสี่เหลี่ยมผืนผา้หรอืสี่เหลี่ยมจตัรุสั 
ยึดติดกบัเพลาในรอ่งลิ่มดว้ยหมดุเกลียวใชใ้นงานท่ีตอ้งการปรบัเลื่อนดมุลอ้ไปตามแนวแกนของ
เพลา



ตารางที ่5.21 ค่ามาตรฐานลิ่มอดั



ตารางที ่5.22 ค่ามาตรฐานลิ่มฝัง ลิ่มเลื่อน

ตัวอย่าง การเลือกใชล้ิ่มฝัง ลิ่มเลื่อน
d = 22–30 หมายถึง ขนาดเสน้ผ่านศนูยก์ลาง
ของเพลาท่ีจะใชก้บัลิ่มฝังตอ้งมีขนาดตัง้แต ่
22–30 มม.
b = 8 หมายถึง ขนาดความกวา้งของลิ่มฝัง
เท่ากบั 8 มม.
n = 7 หมายถึง ขนาดความหนา หรอืความสงู
ของลิ่มฝังเท่ากบั 7 มม.
t1 = 4 หมายถึง ความลกึของรอ่งที่เพลาจะตอ้ง
ลกึเท่ากบั 4 มม.
t2 = 2.4 หมายถึง ความลกึของรอ่งที่ดมุลอ้ ลกึ
เท่ากบั 2.4 มม



5.4.1 สปริงรับแรงอัด
สปริงรบัแรงอัด (Compression.Spring) เป็นสปริงท่ีใชใ้นการรบัแรงกดอัด 

ปลายสปรงิทัง้สองดา้นจะถกูเจียระไนใหผิ้วเรยีบ เพ่ือใหผิ้วสมัผสักบัสิ่งที่สปรงิกดอยู่มากท่ีสดุ

รูปที ่5.28 สปรงิรบัแรงอดั (มอก. 210)



5.4.2 สปริงรับแรงดงึ
สปริงรบัแรงดึง (Tension.Spring) เป็นสปริงท่ีใชใ้นการรบัแรงดึง ปลายทั้ง

สองขา้ง จะมีห่วงเก่ียวไว ้เม่ือใชเ้ก่ียวกบัสิ่งที่ตอ้งการใหอ้อกแรงดงึ

รูปที ่5.29 สปรงิรบัแรงดงึ (มอก. 210)



5.4.3 สปริงแรงบดิ
สปรงิแรงบิด (Torsion Spring) เป็นสปรงิที่ใชร้บัแรงบิดรอบแกนสปรงิ

รูปที ่5.30 สปรงิรบัแรงบิด (มอก.210)



5.4.4 สปริงขดแบบลานนาฬิกา (Spiral Spring)
สปริงขดแบบลานนาฬิกา (Spiral.Spring) มีลักษณะการม้วนของขดลวด

สปรงิเป็นรูปกน้หอย ปลายดา้นในและดา้นนอกมีห่วงเด่ียวเพื่อรบัแรงดงึและแรงกด

รูปที ่5.31 สปรงิขดแบบลายนาฬิกา (มอก.210)



5.4.5 สปริงแบบแผ่นซ้อน (Leaf Spring)
สปรงิแบบแผ่นซอ้น (Leaf Spring) เป็นการท าสปรงิแผ่นมาวางซอ้นกนั เป็น

สปรงิที่ใชร้บัแรงกดอดั

รูปที ่5.32 สปรงิแผ่นซอ้น (แหนบ) มอก.210



5.5.1 เฟืองฟันตรง
เฟืองฟันตรงมีลกัษณะเป็นทรงกระบอกกลม มีฟันขนานกบัแกนเพลา ส่งก าลงั

จากเพลาหนึ่งไปยังเพลาหนึ่งดว้ยก าลงัท่ีคงท่ี ความเร็วรอบของการส่งก าลังสามารถทดรอบ   
ชา้–เรว็ได ้ขอ้เสียคือ รบัโหลดไดน้อ้ย และมีเสียงดงั

รูปที ่5.34 เฟืองฟันตรง



ความหมายของส่วนต่าง ๆของฟันเฟืองตรง มีดงันี ้
m คือ โมดลุ z คือ จ านวนฟัน
p คือ ระยะพิตช ์ h คือ ความสงูของฟัน
d คือ เสน้ผ่านศนูยก์ลางฟิตช ์ c คือ ช่องว่างยอดฟัน
da คือ เสน้ผ่านศนูยก์ลางยอดฟัน ha คือ ความสงูยอดฟัน
df คือ เสน้ผ่านศนูยก์ลางโดนฟัน hf คือ ความสงูโดนฟัน

สูตรต่าง ๆ ทีใ่ช้หาขนาดของเฟืองฟันตรง มีดงันี ้

รูปที ่5.35 สว่นตา่ง ๆ ของเฟืองฟันตรง



การเขียนแบบเฟืองฟันตรง
การเขียนแบบเฟืองฟันตรงในแบบสั่งงานการผลิต ไม่จ  าเป็นตอ้งเขียนฟันใส่ เขา้ไป

ทั้งหมด ส่วนต่าง ๆ ของฟันเฟืองจะเขียนเป็นวงกลมคลา้ยฟันเฟือง และบอกรายละเอียดท่ี
ตอ้งการจะแสดงในแบบใหห้มด เช่น โมดลุ จ านวนฟัน และระยะฟิตช ์ใหส้ามารถอ่านแบบได้

รูปที ่5.36 การเขียนแบบเฟืองฟันตรง
แสดงภาพตดัครึง่

รูปที ่5.37 การเขียนแบบภาพประกอบ
เฟืองฟันตรง ขบนอกตดัเต็ม



5.5.2 เฟืองฟันเฉียง
เฟืองฟันเฉียง มีลกัษณะคลา้ยกบัเฟืองฟันตรง แต่ฟันของเฟืองจะเอียงท ามมุ

กับแนวแกนของเพลา ขอ้ดีคือการท างานการหมุนของเฟืองจะไม่มีเสียงดงั รบัโหลดภาระงาน
ไดม้ากเพราะฟันเฟืองเฉียงมีหนา้สมัผสัมากวา่เฟืองฟันตรง

รูปที ่5.38 สว่นตา่ง ๆ ของเฟืองฟันเฉียง



5.5.3 เฟืองดอกจอก
เฟืองดอกจอกจะมีรูปร่างทรงกรวยโดยฟันเฟืองจะอยู่รอบผิวของทรงกรวย   

ซึง่การสง่ถ่ายทอดก าลงัเปลี่ยนทิศการหมนุในแนวตัง้ฉากของแนวแกน 90 องศา

รูปที ่5.41 สว่นตา่ง ๆ ของเฟืองดอกจอก



สตูรการค านวณเฟืองขบัและเฟืองตาม



การเขียนเฟืองดอกจอก การเขียนเฟืองดอกจอกแสดงภาพตดัครึง่

รูปที ่5.42 การเขียนเฟืองดอกจอกเด่ียว ๆ

รูปที ่5.43 การเขียนแบบภาพประกอบเฟืองดอกจอกขบนอก



5.5.4 เฟืองหนอน
เฟืองหนอน ซึ่งจะมีตวัเกลียวหนอนและเฟืองหนอนจะใชง้านร่วมกัน ใช้งาน

ลกัษณะเพลาขบัและเพลาตามหมนุตดักัน 90 องศา น าไปใชเ้ป็นตวัช่วยในการทดรอบท่ีมีอตัรา
การทดรอบสงู

รูปที ่5.44 สว่นตา่ง ๆ ของเฟืองหนอน



สูตรการค านวณเฟืองหนอน



การเขียนแบบเฟืองหนอน

รูปที ่5.45 การเขียนแบบเฟืองหนอนเดี่ยว รูปที ่5.46 การเขียนแบบภาพประกอบเฟืองหนอน
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