






เส้นแสดงแนวตัด คือ เส้นแสดงสัญลักษณ์ทิศทางการตัดว่าตัดผ่านชิน้ งานใน
ต าแหน่งใด โดยใชเ้สน้ศนูยก์ลางหนา 0.5 มม. ลากผ่านแนวตดัตลอดแนว

รูปที ่4.1 เสน้แสดงแนวตดั

เสน้ศนูยก์ลางบางเดิมท่ีแสดงในภาพดา้นบนก็จะถกูเปลี่ยนเป็นเสน้ศูนยก์ลางหนา 
0.5 มม. พรอ้มหวัลกูศรแสดงทิศทางแนวตดัชีไ้ปยงัภาพท่ีถกูตดั เนือ้ของเหล็กท่ีถกูตดัแยกออก
จากกนัจะแสดงดว้ยเสน้ลายตดั คือเสน้เตม็บางหนา 0.25 มม.เอียง45องศาระยะห่างเท่า ๆ กนั



รูป 4.2 เสน้ศนูยก์ลางหนาแสดงแนวตดั

เป็นการแสดงสัญลักษณ ์แนวตัดผ่านชิน้งานและทิศทางของลูกศรชีไ้ปยังภาพท่ี
แสดงแนวตดัผ่านแบบท่ี 2 ท่ีนิยมใชก้ันมากในงานเขียนแบบภาพตดั คือ เสน้ศูนย์กลางหนา
แสดงแนวตดัลากจากขอบชิน้งานทัง้สองขา้งพรอ้มลกูศรชีไ้ปยงัภาพที่ตอ้งการแสดง



การเขียนแบบภาพตดั คือ การเขียนแบบภาพฉายสามดา้น โดยวิธีการจินตนาการว่า
ชิน้งานถกูตดัผ่าน ออกใหเ้ห็นรายละเอียดภายใน น าภาพที่เห็นตามจินตนาการ

รูปที ่4.3 ภาพฉายสามดา้นก่อนแสดงภาพตดั
เป็นภาพฉายสามดา้นท่ีเกิดจากการมองภาพ และฉายภาพซึ่งในภาพฉายนัน้จะ

ประกอบไปดว้ยเสน้ท่ีมองไม่เห็น แทนดว้ยเสน้ประอยู่มาก รายละเอียดภายในมีนอ้ย เพื่อใหเ้ห็น
รายละเอียดภายใน



เม่ือแสดงภาพตดัตามแนวตดัผ่านนัน้ก็จะเห็นว่ารูเจาะต่าง ๆ ท่ีแนวตัดผ่านเดิมที
เป็นเสน้ประก็จะเห็นขอบรูเป็นเสน้เตม็ และเนือ้ชิน้งานท่ีถกูตดัและแยกออกจากกนัไดแ้สดงดว้ย
เสน้ลายตดัเต็มบางเอียง 45 องศามีระยะห่างเท่า ๆ กนั

รูปที ่4.4 การแสดงภาพตดั



สญัลกัษณเ์สน้ลายตดัของวสัดตุ่าง ๆ

รูปที ่4.5 ลายตดัวสัดตุ่าง ๆ



1. เม่ือชิน้งานถกูตดัตามจินตนาการ เนือ้ของเหล็กท่ีถกูตดัผ่านแยกออกจากกนัได ้
จะแสดงดว้ยเสน้เตม็บางเอียง45 องศา มีระยะห่างระหว่างเสน้เท่า ๆ กนั ขอบของรูเจาะ รอยต่อ
ระหว่างรูเล็ก ๆ และรูเจาะใหญ่กว่า เขียนดว้ยเสน้เต็มหนา ส่วนช่องว่างระหว่างขอบของรูเจาะ 
ไม่ตอ้งแสดงเสน้ลายตดั

รูปที ่4.6 แนวตดัและลายตดัผ่าน



2. เม่ือเขียนภาพตดั แสดงเสน้ลายตดับรเิวณเนือ้ของเหลก็ท่ีถกูตดัผ่านแลว้จะยกเวน้
ไม่แสดงเสน้ประในขอบท่ีถกูบงั

รูปที ่4.7 ภาพตดัและเสน้ประท่ีถกูบงั รูปที ่4.8 ภาพตดั ยกเวน้ไม่แสดงเสน้ประ



3. ชิน้งานท่ีเอียงเป็นมมุ และวางทบักันอยู่ เสน้ลายตดัท่ีเนือ้โลหะของงานแต่ละชิน้ 
เอียง 45 องศา กบัแนวเสน้ขอบหลกัของงานท่ีเป็นเสน้ตรง

รูปที ่4.9 เสน้ลายตดัของงานท่ีเอียง



4. ชิน้งานท่ีมีพืน้ท่ีหน้าตัดแคบ ระยะห่างของเสน้ลายตัดจะน้อยกว่าชิน้งานท่ีมี
พืน้ท่ีหนา้ตดักวา้ง

รูปที ่4.10 เสน้ลายตดัท่ีมีพืน้ท่ีหนา้ตดัตา่งกนั



5. ชิน้งานท่ีประกบติดกนั แสดงเสน้ลายตดัเอียงในทิศทางตรงกนัขา้มและควรจะมี
ระยะห่างระหว่างเสน้เท่ากนั

รูปที ่4.11 เสน้ลายตดังาน 2 ชิน้ประกบกนั



6. ชิน้งานท่ีเป็นชิน้เดียวกนัจะอยู่คนละต าแหน่ง ใหเ้ขียนเสน้ลายตดัเอียงไปในทิศทาง
เดียวกนั (ชิน้งานท่ี 1)

รูปที ่4.12 เสน้ลายตดัชิน้งานมากกวา่ 2 ชิน้ ประกอบอยู่ดว้ยกนั



ภาพดา้นซา้ยมือเป็นภาพ 3 มิติ แสดงแนวตัดเต็มท่ีฉากตัดผ่าน ส่วนดา้นขวามือ 
ชิน้งานถกูตดัออกตามจินตนาการเหลือเพียงครึง่เดียว มองเห็นรายละเอียดภายใน ขอบของรูเจาะ 
รอยต่อระหว่างรูเลก็และรูเ้จาะใหญ่มองเห็นแสดงเสน้เต็มหนา ส่วนเนือ้ของเหล็กท่ีถกูตดัและแยก
ออกจากกันได ้แสดงดว้ยเสน้ลายตดั เอียง 45 องศาระยะห่างของเสน้เท่า ๆ กัน ส่วนช่องว่าง
ระหวา่งรูเจาะเวน้ไว ้ไม่ตอ้งแสดงลายตดั

รูปที ่4.13 ภาพตดัเต็มงานรูปทรงกระบอก



4.5.1 ขั้นตอนการเขียนภาพตัดเตม็ มดีังนี้
1. เขียนแบบภาพฉายสามดา้นตามทิศทางการมองจากภาพไอโซเมตริกท่ีอยู่

ทางซา้ยมือ

รูปที ่4.14 การเขียนแบบภาพฉายสามดา้น



2. ก าหนดแนวการตดัในภาพดา้นใดดา้นหนึ่งดว้ยเสน้ศนูยก์ลางหนา ออก
จากขอบงานทั้งสองข้างของภาพดา้นบน พรอ้มเขียนหัวลูกศรชีไ้ปยังภาพดา้นหนา้เพ่ือแสดง
รายละเอียดภายในชิน้งาน

รูปที ่4.15 ก าหนดเสน้แนวตดัผ่าน พรอ้มหวัลกูศร



3. จินตนาการท่ีเกิดขึน้ เม่ือแนวตดัถกูตดัผ่าน ขอบรูเจาะเดิมท่ีมองเห็นเป็น
เสน้ประ ก็จะถูกมองเห็นเป็นเสน้เต็มหนา ส่วนเนือ้ของชิน้งานท่ีตดัและแยกออกจากกันได ้จะ
แสดงเสน้ลายตดั เสน้เต็มบางเอียง 45 องศา และ มีระยะห่างระหว่างเสน้เท่า ๆ กนั ส่วนช่องว่าง
เสน้ขอบรูเจาะไม่ตอ้งแสดงเสน้ใด ๆ

รูปที ่4.16 แนวตดัเสน้ลายตดั (งานทรงกระบอก)



4.5.2 ขั้นตอนการเขียนภาพตัดเตม็ทีภ่าพด้านข้าง มีดงันี ้
1. เขียนแบบภาพฉายสามดา้นตามทิศทางการมอง จากภาพไอโซเมตรกิตาม

หวัลกูศรท่ีอยู่ทางซา้ยมือ

รูปที ่4.17 การเขียนภาพฉายสามดา้น



2. ก าหนดเสน้ศนูยก์ลางหนาแสดงแนวตดัที่ภาพดา้นหนา้ พรอ้มเขียนหัวลกูศร
ชีไ้ปยังภาพดา้นขา้ง เม่ือแนวตดัถูกตดัผ่าน เสน้รูเจาะเดิม ขอ้ต่อระหว่างรูเจาะเล็กและรูเจาะ
ใหญ่ท่ีมองเห็นเป็นเสน้ประ ก็จะถูกมองเห็นจริงตามจิตนาการ เขียนดว้ยเสน้เต็มหนา เนือ้ของ
ชิน้งานท่ีแยกออกจากกันได้เน่ืองจากการตัด จะเขียนเส้นลายตัดเต็มบางเอียง 45 องศา                    
มีระยะห่างระหว่างเสน้เท่า ๆ กนั สว่นช่องวา่งของรูเจาะไม่ตอ้งแสดงเสน้ใด ๆ

รูปที ่4.18 ภาพฉายสามดา้น แสดงตดัเต็มท่ีภาพดา้นขา้ง



4.5.3 ขั้นตอนการเขียนภาพตัดเตม็ทีภ่าพด้านหน้า มีดงันี ้
1. มองภาพไอโซเมตรกิตามทิศทางของหวัลกูศรท่ีก าหนดใหภ้าพดา้นซา้ยมือ 

เขียนภาพฉายสามดา้น

รูปที ่4.19 ภาพฉายสามดา้นของงานรูปทรงสี่เหลี่ยมและทรงกระบอก



2. ก าหนดเสน้ศนูยก์ลางหนา แสดงแนวตดัที่ภาพดา้นบน พรอ้มหวัลกูศรชีไ้ป
ยงัภาพดา้นหนา้ แสดงเสน้ลายตดั

รูปที ่4.20 ภาพตดัเต็มงานรูปทรงสี่เหลี่ยมตอ่ดว้ยทรงกระบอก



การเขียนแบบภาพตัดครึ่ง (Half.Section) เป็นการเขียนภาพฉายสามด้านของ
ชิน้งาน พรอ้มแสดงลายตดัตามจินตนาการวา่มีการตดัผ่าชิน้งานออกไป ครึง่ในภาพฉายหรอื 1/4
ของชิน้งานในภาพไอโซเมตริ

รูปที ่4.21 ภาพไอโซเมตรกิ และภาพฉายสามดา้นทรงกระบอก



4.6.1 ขั้นตอนในการเขียนภาพตัดคร่ึง มีดงันี ้
1. จากภาพไอโซเมตริก พรอ้มหวัลกูศรแสดงทิศทางในการมองภาพดา้นหนา้

ทางดา้นซา้ยมือ แลว้น ามาเขียนภาพฉายสามดา้นทางดา้นขวามือ

รูปที ่4.22 ภาพไอโซเมตรกิและภาพฉายสามดา้น



2. ก าหนดเสน้แนวตดั (เสน้ศนูยก์ลางหนา) และหวัลกูศรสองขา้งท่ีภาพดา้นบน 
ชีไ้ปยงัภาพดา้นหนา้ท่ีตอ้งการแสดงลายตดั

รูปที ่4.23 ภาพฉายสามดา้นและเสน้แนวการตดัครึง่



4.6.2 กฎเกณฑใ์นการเขียนแบบภาพตัดคร่ึง มีดงันี ้
1. ภาพตดัครึ่งท่ีมีเสน้ศนูยก์ลางในแนวดิ่ง จะแสดงเสน้แนวตดัและเสน้ลาย

ตดับริเวณเนือ้ของงานท่ีแยกออกจากกนั ไวท้างดา้นขวามือของเสน้ศนูยก์ลาง ส่วนชิน้งานท่ีอยู่
ในแนวนอน เสน้แสดงลายตดัจะอยู่ดา้นลา่ง

รูปที ่4.24 ภาพตดัครึง่งานวางในแนวด่ิง และแนวนอน



2. ในภาพตดัครึ่ง ซีกส่วนท่ีไม่ถูกตดัจะไม่แสดงเสน้ประและตรงท่ีแบ่งครึ่งซีก
ส่วนท่ีถกูตดั และส่วนท่ีไม่ถกูตดัไม่ตอ้งเขียนเสน้เต็มหนาตามท่ีมองเห็นจริง แต่จะแสดงดว้ยเสน้
ศนูยก์ลางบาง เน่ืองจากเป็นการตดัภาพตามจินตนาการ

รูปที ่4.25 ภาพตดัครึง่



3. ในการก าหนดขนาด รูควา้น รูเจาะ ภายในภาพท่ีมองเห็นรูควา้นดา้นเดียว 
ใหก้ าหนดขนาดเต็ม โดยใชเ้สน้ก าหนดขนาดดา้นเดียวและเสน้บอกขนาดท่ีมีหวัลกูศรเพียงดา้น
เดียวมีความยาวจากเสน้ก าหนดขนาดเลยเสน้ศนูยก์ลางชิน้งานพอประมาณ

รูปที ่4.26 การก าหนดขนาด รูเจาะใชเ้สน้บอกขนาดหวัลกูศรดา้นเดียว



ตัวอย่าง ภาพตดัครึง่

แสดงภาพตดัครึง่ ตดังานออกตามจินตนาการของรูปงาน ตามทิศทางการมองภาพ
ดา้นหนา้ตามหวัลกูศร ส่วนภาพฉายสามดา้นจะแสดงแนวตดัดว้ยเสน้ศนูยก์ลางหนา พร้อมหวั
ลูกศรชี ้ไปบังภาพด้านหน้า ในครึ่งด้านขวามือจะแสดงลายตัด ส่วนด้านท่ีไม่ถู กตัดตาม
จินตนาการก็เขียนแบบปกติ

รูปที ่4.27 ภาพตดัครึง่ภาพไอโซเมตรกิและภาพฉายสามดา้น



การเขียนแบบภาพตดัออฟเซต เป็นการเขียนแบบภาพตดัท่ีแสดงรายละเอียดภายใน
ชิน้งานตามแนวท่ีตอ้งการซึง่ชิน้งานบางชิน้มีรายละเอียดมาก การแสดงภาพตดัเต็มหรอืตดัครึง่ไม่
สามารถแสดงรายละเอียดไดห้มด และถา้เป็นภาพฉายปกติก็จะมีเสน้ประเกิดขึน้จ านวนมาก ท า
ใหเ้กิดความสบัสนในการอ่านแบบ



แสดงรายละเอียดภายในชิ้นงานด้วยภาพตัดเต็ม แนวตัด A–B ซึ่งชิ ้นงานมี
รายละเอียดมาก แนวตดัเต็ม A–B แสดงรายละเอียดไดไ้ม่หมด ดงันัน้การเขียนภาพตดัออฟเซต
จะสามารถแสดงรายละเอียดไดค้รบถว้น

รูปที ่4.28 ภาพตดัเต็ม แนวตดั A–B



ขั้นตอนการเขียนภาพตัดออฟเซต มีดงันี ้
1. จากภาพไอโซเมตริกท่ีก าหนดใหพ้รอ้มหัวลูกศรตามทิศทางการมองภาพน ามา

เขียนภาพฉายสามดา้น

รูปที ่4.29 ภาพฉายสามดา้น



2. ก าหนดเสน้แนวตดั (เสน้ศนูยก์ลางหนา) A–D พรอ้มหวัลกูศรชีไ้ปยงัภาพดา้นหนา้
เพ่ือแสดงลายตดั

รูปที ่4.30 ภาพฉายสามดา้นพรอ้มเสน้แสดงแนวตดั A–D



3. แสดงเสน้ลายตดัในบริเวณเนือ้ของชิน้งานท่ีแยกออกจากกันตามจินตนาการท่ี
เกิดขึน้ตามแนวตดัออฟเซต(A–D) ดงัรูปท่ี 4.42 จะเห็นไดว้่าจดุที่แนวตดักลบั B มา C จะกลบัมมุ
ฉาก เม่ือเขียนภาพฉายสามดา้นแสดงเสน้ลายตดัและจะเห็นเสน้เต็มหนาของรอยตดักลบัดงัรูป

รูปที ่4.31 ภาพไอโซเมตรกิและภาพฉายสามดา้น แสดงแนวตดั A–D



4. เสน้เต็มหนาท่ีเกิดจากแนวตดักลบัท่ีหักเป็นมุมฉาก จะไดร้บัการยกเวน้ไม่ตอ้ง
แสดงในภาพตดัออฟเซต

รูปที ่4.32 ภาพฉายสามดา้นแสดงภาพตดัแนวตดั A–D



4.8.1 ภาพตัดเฉพาะส่วน (Broken–out Section)
ชิน้งานบางแบบงาน การแสดงรายละเอียดภายในไม่เหมาะท่ีจะใชแ้สดงดว้ย

ภาพตัดเต็ม ภาพตัดครึ่งภาพตัดออฟเซต เราสามารถใช้ภาพตัดเฉพาะส่วน ตัดบางส่วน            
ดรูายละเอียดบางจดุ โดยก าหนดขอบเขตของภาพตดัดว้ยเสน้มือเปล่า (เสน้เต็มบาง) เช่น เพลา
สง่ก าลงัที่มีรอ่งลิ่ม รูเจาะน าศนูย ์และเจาะท าเกลียวในท่ีปลาย 2 ขา้ง

รูปที ่4.33 ภาพตดัเฉพาะสว่นเพลาสง่ก าลงั



ตัวอย่าง แบบงานแสดงภาพตดัเฉพาะสว่น

รูปที ่4.34 ภาพตดัเฉพาะสว่นเกลียว (C–Clamp)

ด้านซ้ายมือเป็นภาพไอโซเมตริก พรอ้มหัวลูกศรแสดงทิศทางในการมองภาพ
ดา้นหนา้ดา้นขวามือเป็นภาพฉายดา้นหนา้และแสดงภาพตดัเฉพาะส่วนเกลียวทะลุ



รูปที ่4.35 ภาพตดัเฉพาะสว่นรูควา้นและเกลียวไม่ทะล ุ(Stad–Arbor)

ด้านซ้ายมือเป็นภาพไอโซเมตริก พรอ้มหัวลูกศรแสดงทิศทางในการมองภาพ
ดา้นหนา้ขวามือเป็นภาพฉายดา้นหนา้และแสดงภาพตดัเฉพาะส่วนรูควา้นและเกลียวไม่ทะลุ



รูปที ่4.36 ภาพตดัเฉพาะสว่นรูเจาะและเกลียวทะล ุ(T–Chuck)

ดา้นซา้ยมือภาพไอโซเมตริก พรอ้มหวัลกูศรแสดงงทิศทางในการมองภาพดา้นหน้า 
ส่วนดา้นขวามือเป็นภาพฉายดา้นหนา้ แสดงภาพตดัเฉพาะส่วนรูเจาะทะล ุและเจาะท าเกลียว
ในจากดา้นบนทะลรูุเจาะ



4.8.2 ภาพตัดหมุนข้าง (Rotated Section)
ชิน้งานที่มีรูปรา่งเรียวหรือมีรูปร่างพืน้ที่หนา้ตดัตรงเป็นครีบมีส่วนโคง้หรือมี

ปีก ตอ้งการแสดงพืน้ท่ีหนา้ตดับริเวณนัน้ลงในภาพฉาย โดยจะตอ้งหมนุพืน้ท่ีหนา้ตดั 90 องศา
กบัแนวระนาบ แลว้น าไปเขียนลงในภาพฉายดว้ยเสน้เต็มบาง (0.25) พรอ้มแสดงเสน้ลายตดั 
ถา้เป็นภาพตัดหมุนขา้งและตัดย่อส่วนจะเขียนดว้ยเสน้เต็มหนา พรอ้มแสดงเสน้ลายตดั ดัง
ตวัอย่าง ชิน้งานท่ีมีรูปรา่งเรยีวมีพืน้ท่ีหนา้ตดัเป็นครบีโคง้



ภาพไอโซเมตริกดา้นบนแสดงภาพตดัหมนุขา้ง งานส่วนท่ีเป็นครีบส่วนโคง้ โดยการ
หมุนพืน้ท่ีหน้าตัด 90 องศากับแนวระนาบ น าพืน้ท่ีหน้าตัดนั้นมาเขียนหรือแสดงไว้ในภาพ
ดา้นหนา้ ขอบเขตพืน้ท่ีหนา้ตดัหมนุขา้งเขียนดว้ยเสน้เตม็บาง (0.25) พรอ้มแสดงเสน้ลายตดั

รูปที ่4.37 ภาพไอโซเมตรกิและภาพฉาย 2 ดา้น แสดงภาพตดัหมนุขา้ง



รูปที ่4.38 ภาพไอโซเมตรกิและภาพฉายดา้นหนา้แสดงภาพตดัหมนุขา้ง
ดา้นขา้งซา้ยมือ ภาพไอโซเมตริกแสดงตดัหมุนขา้งโดยการหมุนพืน้ท่ีหน้าตดั 90 

องศากับแนวระนาบ น าพืน้ท่ีหน้าตัดท่ีไดจ้ากการตัดมาเขียนแสดงไวใ้นภาพฉายด้านหน้า 
ขอบเขตพืน้ท่ีหนา้ตดัเขียนดว้ยเสน้เต็มบาง (0.25) พรอ้มแสดงเสน้ลายตดั และก าหนดขนาด
พืน้ท่ีหนา้ตดัในแบบงานภาพฉายดงัรูป



รูปที ่4.39 ภาพไอโซเมตรกิและภาพฉายดา้นหนา้ ดา้นบนแสดงตดัหมนุขา้ง

ด้านข้างทางซ้ายมือเป็นภาพไอโซเมตริกแสดงการตัดหมุนข้าง โดยหมุน
พืน้ท่ีหนา้ตดั 90 องศากบัแนวระนาบ น าพืน้ท่ีหนา้ตดัท่ีไดจ้ากการตดัมาเขียนไวท่ี้ภาพดา้นบน 
ขอบเขตพืน้ท่ีหนา้ตดั เขียนดว้ยเสน้เตม็บาง(0.25) พรอ้มแสดงเสน้ลายตดั ดงัรูป



4.8.3 ภาพตัดหมุนโค้ง (Revolved Section)
ชิน้งานบางแบบงาน ลกัษณะรูปทรงท่ีรายละเอียดภายในตอ้งแสดงภาพตัด 

แต่แบบงานเอียงเป็นองศาไม่อยู่ในแนวเสน้ศนูยก์ลางเดียวกัน สามารถแสดงภาพตดัได้แต่ตอ้ง
หมุนมาใหอ้ยู่ในต าแหน่งเสน้ศูนยก์ลาง จากนั้นถ่ายทอดขนาดฉายมายังภาพตัด การหมุนนี ้
จะตอ้งหมนุโคง้ ดงัตวัอย่างแขนโยก น่าแปลน พลเูลย์



รูปที ่4.40 ภาพไอโซเมตรกิและภาพฉายตดัหมนุโคง้แขนโยก

ดา้นซา้ยมือเป็นภาพไอโซเมตริกพรอ้มหวัลกูศรแสดงทิศทางการมองภาพดา้นหนา้ 
ส่วนด้านซ้ายมือเป็นภาพฉายด้านหน้าและด้านบนตามทิศทางการมองภาพไอโซเมตริก           
จะเห็นไดว้่าดา้นบนจะมีร่องควา้นรูทะลุผ่านและเอียงเป็นองศา ไม่อยู่ในแนวเสน้ศูนยก์ลาง
เดียวกัน จึงตอ้งท าการหมนุโคง้ใหม้าอยู่ในเสน้ศนูยก์ลางเดียวกันและถ่ายทอดขนาดมาท่ีภาพ
ดา้นหนา้ แสดงลายตดัท่ีภาพดา้นหนา้



รูปที ่4.41 ภาพไอโซเมตรกิและภาพฉายตดัหมนุโคง้แขนโยก
ดา้นซา้ยมือเป็นภาพไอโซเมตริกพรอ้มหวัลกูศรแสดงทิศทางการมองภาพดา้นหนา้ 

ส่วนด้านซ้ายมือเป็นภาพฉายด้านหน้า และด้านข้างตามทิศทางการมองภาพไอโซเมตริก
จะเห็นได้ว่าภาพด้านหน้าจะมีร่องคว้านรูทะลุผ่าน และเอียงเป็นองศา ไม่อยู่ในแนวเส้น
ศนูยก์ลางเดียวกนั จึงตอ้งท าการหมนุโคง้ใหม้าอยู่ในแนวเสน้ศนูยก์ลางเดียวกัน และถ่ายทอด
ขนาดมาท่ีภาพดา้นขา้ง แสดงเสน้ลายตดัท่ีภาพดา้นขา้ง



รูปที ่4.42 ภาพไอโซเมตรกิและภาพฉายตดัหมนุโคง้หนา้แปลน

ดา้นซา้ยมือเป็นภาพโซเมตริก พรอ้มหัวลูกศรแสดงทิศทางการมองภาพดา้นหนา้ 
สว่นดา้นซา้ยมือเป็นภาพฉายดา้นหนา้และดา้นขา้ง ภาพฉายดา้นหนา้จะมีรูเจาะท่ีไม่อยู่ในเสน้
ศูนยก์ลางเดียวกัน จึงตอ้งท าการหมุนโคง้ใหม้าอยู่ในแนวเสน้ศูนยก์ลางเดียวกันก่อนและ
ถ่ายทอดขนาดมาท่ีภาพดา้นขา้ง



4.8.4 ภาพตัดเคลื่อนตัว (Removed Section)
ภาพตัดเคลื่อนตวัจะคลา้ยกับภาพตวัหมุนขา้ง แต่ภาพตดัเคลื่อนตวัจะน า

พืน้ท่ีหนา้ตดัที่ไดต้ามแนวตดัมาไวด้า้นนอกของแบบงาน การเขียนภาพตดัเคลื่อนตวันิยมใชก้บั
ชิน้งานท่ีมีรูปรา่งไม่เหมือนกนัในชิน้งานเดียวกนั เพ่ือง่ายต่อการมองภาพ

รูปที ่4.43 ภาพไอโซเมตรกิและภาพฉายดา้นหนา้แสดงแนวตดัเคลื่อนตวั



4.8.5 ภาพตัดย่อส่วน

1. ชิน้งานท่ีเป็นโลหะแผ่น หรอืแท่งโลหะ ตดั
ย่อสว่นตดัย่อสว่นโดยใชเ้สน้มือเปล่า (0.25)

2. ท่ีเป็นแท่งโลหะลิ่ม หรอืมีความเอียง ตดั
ย่อสว่นตรงกลางโดยใชเ้สน้มือเปล่า (0.25)

3. เหล็กโครง่สรา้ง เช่น เหล็กฉาก เหล็กตวัย ู
เหลก็ตวัไอใชเ้สน้ศนูยก์ลางเป็นเสน้ตดัย่อสว่น



6. เพลากลางหรอืท่อ ใชเ้สน้เสน้มือเปลา่แสดง
การตดัย่อสว่นตรงกลางเนือ้เพลาแสดงเสน้ลาย
ตดัเอียง 45 องศา

5. ชิน้งานท่ีเป็นเพลากลม ใชเ้สน้มือเปล่าแสดง
ตดัย่อสว่น

4. ชิน้งานท่ีเป็นไมใ้นงานก่อสรา้งตดัย่อสว่นตรง 
กลางโดยการใชเ้สน้มือเปลา่ ดา้นขา้งแสดง
เสน้ลายตดัไมด้ว้ยเสน้มือเปลา่

รูปที ่4.44 ภาพตดัพิเศษ
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