




6.1.1 ค่าความหยาบ Rt
ค่าความหยาบ Rt ไดจ้ากการวดัระยะห่างระหว่างจดุสงูสดุของผิวงาน กับจดุ

ต ่าสดุของผิวงาน

รูปที ่6.1 ค่าความหยาบละเอียดคณุภาพผิวงาน Rt



6.1.2 ความหมายของผิว Ra
ความหมายของผิว Ra ไดจ้ากการรวมพืน้ท่ียอดแหลมเหนือเสน้กึ่งกลาง กับ

พืน้ท่ีหลมุใตเ้สน้กึ่งกลาง แลว้หารดว้ยความยาว Lm ค่าของ Ra มีหน่วยเป็น µm

รูปที ่6.2 ค่าความหยาบละเอียดคณุภาพผิวงาน Ra



6.1.3 ค่าความหมายของผิว Rz
ค่าความหมายของผิว Rz ไดจ้ากการวดัทดสอบเป็นช่วงเท่า ๆ กนั 5 ช่วง ซึ่งวดับน

ผิวงานจรงิ แลว้น าคา่ท่ีไดม้ารวมกนัแลว้หารดว้ย 5 คา่ของ Rz จะมีหน่วยเป็น µm 
6.1.4 ค่าความหยาบผิวสูงสุด Rmax

ค่าความหยาบผิวสงูสดุ Rmax หมายถึง ความลกึสงูสดุของรอ่งความหยาบท่ีมีอยู่

รูปที ่6.3 ค่าความหยาบผิว Rz



6.2.1 แผ่นเทยีบวัด
แผ่นเทียบวดั มีลกัษณะเป็นแผ่นสี่เหลี่ยมวางเรียงกันเป็นชดุตามล าดบัความ

หยาบ แต่ละแผ่นจะมีสัญลักษณบ์อกระดบัความหยาบไว ้เวลาใชง้านตอ้งน าแผ่นเทียบผิวไป
เปรยีบเทียบกบัผิวชิน้งาน ค่าความหยาบของผิวงานก็สามารถอ่านไดจ้ากแผ่นเทียบผิวท่ีมีผิวตรง
กบัผิวของชิน้งาน

รูปที ่6.4 แผ่นเทียบวดั



6.2.2 เคร่ืองวัดความหยาบผิว
เครื่องวดัความหยาบผิวเป็นเครื่องวดัความหยาบผิวงานท่ีท างานด้วยระบบ

ไฟฟ้า ซึ่งสามารถวดัค่าความหยาบผิวเป็นตวัเลข หรือแสดงเป็นกราฟก็ได ้โดยสามารถบอกค่า
ความหยาบเป็น Ra, Rz, Rmax ไดอี้กดว้ย

รูปที ่6.5 เครือ่งวดัความหยาบผิว
แบบแสดงผลท่ีหนา้ปัด

รูปที ่6.6 เครือ่งมือวดัความหยาบผิว
แบบพิมพข์อ้มลูและกราฟความหยาบผิว



ตามมาตรฐานความหยาบผิวงานฉบบัเก่า DIN 140 ไดก้ าหนดสญัลกัษณข์องความ
หยาบผิวงานไวเ้พ่ือใชใ้นงานเขียนแบบ โดยไดแ้บง่ลกัษณะของคณุภาพผิวงานไว้





รูปที ่6.8 สญัลกัษณผิ์วงาน DIN 140



ตารางที ่6.1 เครือ่งหมายผิวงาน (ความหยาบ ขนาดความลกึของความหยาบ)



รูปที ่6.9 สญัลกัษณผิ์วงาน DIN 3141 ISO 1302



จากการปรับปรุงมาตรฐานในงานเขียนแบบเป็นมาตรฐาน ISO โดยแต่เดิมใช้
มาตรฐาน DIN140นั้น ต่อมาเมื่อ เดือนมิถุนายน 1977 ไดมี้การเปลี่ยนแปลงมาตรฐาน ISO 
1302 โดยไดก้ าหนดคา่ความหยาบของผิวงาน ลงในแบบงานดว้ยรายละเอียดตอ่ไปนี ้

6.5.1 สัญลักษณท์ีใ่ช้แสดงค่าความหยาบผิว
สญัลักษณ์พืน้ฐานประกอบดว้ยเสน้ 2 เสน้ท่ียาวไม่เท่ากัน ท ามุมประมาณ 

60o เสน้ผิวงานสญัลกัษณพื์น้ฐานท่ีใชมี้ 3 แบบดว้ยกนั



ตารางที ่6.4 สดัส่วนสญัลกัษณ–์อกัษร



1. สญัลกัษณท่ี์ไม่มีตวัเลขหรอืขอ้ความใด ๆ



2. สญัลกัษณท่ี์มีการระบคุวามหยาบ



3. สญัลกัษณท่ี์มีการระบเุพ่ิมเติม



6.5.2 สัญลักษณผ์ิวงานและต าแหน่งบอกรายละเอียด

ต าแหน่งตา่ง ๆ ท่ีบอกรายละเอียดบนผิวงาน มีดงันี ้
ต  าแหน่ง a = ค่าความหยาบผิวกึ่งกลาง (Ra)
ต าแหน่ง b = ลกัษณะงานของผิวงาน
ต าแหน่ง c = ความยาวผิวงาน
ต าแหน่ง d = ทิศทางของการตดัเฉือนผิวงาน
ต าแหน่ง e = ความยาวท่ีเผ่ือไว ้มากกวา่ความยาวผิวท่ีแสดงไว้
ต  าแหน่ง f = ค่าความหยาบผิวอ่ืน ๆ



ตารางที ่6.6 สญัลกัษณทิ์ศทางการตดัเฉือนผิวงาน



การเขียนสญัลกัษณผิ์วในแบบงาน มีกฎเกณฑก์ารเขียนดงันี ้
1. สัญลักษณ์ความหยาบผิวงานท่ีเขียนลงในแบบงานจะต้องอ่านได้จากทาง

ดา้นลา่งและดา้นขวามือของแบบงาน 
2. ถ้ามีเนือ้ท่ีจ  ากัดในการก าหนดผิวงาน ใหก้ าหนดไดโ้ดยใชลู้กศรกับเสน้ช่วยให้

ขนาด ช่วยในการก าหนดผิวงาน

รูปที ่6.10 สญัลกัษณผิ์วงาน
จากลา่งและขวามือ

รูปที ่6.11 สญัลกัษณผิ์วงาน
หวัลกูศรช่วยใหข้นาด



3. สญัลกัษณค์วามหยาบผิวงาน จะตอ้งพยายามเขียนไวน้อกรูปชิน้งานเสมอ
4. บรเิวณผิวโคง้ หรอืผิวเวา้รศัมีเลก็ ๆ ใหใ้ชห้วัลกูศรและเสน้ช่วยใหข้นาด ช่วยในการ

ก าหนดสญัลกัษณผิ์ว

รูปที ่6.12 สญัลกัษณผิ์วงานเขียนนอกรูปชิน้งาน



5. ชิน้งานท่ีมีค่าความหยาบผิวเหมือนกันตลอดทัง้ชิน้ สามารถเขียนสัญลกัษณผิ์ว
งานรวมกนัไวน้อกแบบงานได้

รูปที ่6.13 สญัลกัษณผิ์วงานเขียนนอกแบบงาน



6. ผิวงานท่ีเป็นสว่นเดียวกนั ใหก้ าหนดคา่ความหยาบผิวไวเ้พียงแห่งเดียว (ท่ีเดียว)

รูปที ่6.14 สญัลกัษณผิ์วงานสว่นเดียวกนั ก าหนดค่าแห่งเดียว



7. ชิน้งานท่ีมีคณุภาพผิวงานแตกต่างกนัหลายค่า ใหเ้ขียนสญัลกัษณ์ค่าคณุภาพผิว
งานท่ีมีจ านวนมากไวน้อกชิน้งาน ส่วนสญัลกัษณค์่าคณุภาพผิวงานอ่ืน ๆ จะต้องเขียนลงในแบบ
ทัง้หมด และน าไปเขียนตอ่ทา้ยคณุภาพผิวงานท่ีมีจ านวนมากท่ีสดุโดยใสไ่วใ้นวงเลบ็

รูปที ่6.15 สญัลกัษณผิ์วงาน จ านวนมาก เขียนไวน้อกชิน้งาน



8. ชิน้งานท่ีมีคณุภาพผิวงานท่ีแตกต่างกันหลายค่าและมีพืน้ท่ีจ  ากดั สามารถเขียน
สญัลกัษณผิ์วงานแบบย่อแทนได ้โดยอธิบายคณุภาพผิวงานแบบย่อไวใ้กลก้บัชิน้งาน

รูปที ่6.16 สญัลกัษณผิ์วงานท่ีแตกต่างกนัหลายคา่



9. ชิน้งานท่ีมีขนาดความโตเท่ากนัแต่คณุภาพผิวงานไม่เท่ากนั ใหล้ากเสน้เต็มบาง 
ก าหนดระยะความยาว15 มม. เพ่ือแบ่งช่วงคา่คณุภาพผิวงาน

รูปที ่6.17 สญัลกัษณผิ์วงานโตเท่ากนัคณุภาพผิวไม่เท่ากนั
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