




แบบภาพประกอบ คือ แบบงานท่ีเขียนขึน้เพื่อแสดงรูปร่าง ลักษณะโครงสร้าง
สดัส่วนของเครื่องจกัรท่ีมีการประกอบชิน้ส่วน 2 ชิน้ขึน้ไป และบอกรายละเอียดของชิน้ส่วนต่าง ๆ 
ประกอบกนัอยู่ในต าแหน่งใด

1. แสดงรายละเอียดใหท้ราบว่าชิน้สว่นตา่ง ๆ ประกอบกนัอยู่อย่างไร
2. การถอดชิน้สว่นหรอืการประกอบชิน้ส่วนเขา้ดว้ยกนั ท าใหง้านส าเรจ็
3. ใชเ้ป็นคูมื่อในการซอ่มบ ารุงเครือ่งจกัร และเป็นเอกสารประจ าเครือ่งจกัร



การเขียนแบบงานภาพประกอบนั้น จะตอ้งแสดงรายละเอียดของแบบงานชิน้ส่วน
ประกอบเขา้ดว้ยกนั ดงันี ้

1. ภาพประกอบฉาย 1–3 ดา้น
2. หมายเลยชิน้สว่น แต่ละชิน้สว่น
3. ตารางรายการวสัด ุแสดงรายละเอียดตามมาตรฐาน
4. ชิน้สว่นมาตรฐาน



1. แบบภาพประกอบเลยเ์อาท ์(Layout Assembly) เป็นภาพประกอบท่ีผูอ้อกแบบใช้
เขียนแบบรา่งของชิน้ส่วนหรือออกแบบตามจินตนาการสเก็ตภาพรา่งเพื่อหาขนาดต่าง ๆ และหา
ระยะห่าง ระยะเคลื่อนไหว เป็นตน้

2. แบบภาพประกอบเอาทไ์ลน ์(Outline Assembly) หรือภาพประกอบแบบติดตัง้ 
เป็นภาพประกอบท่ีแสดงรูปร่างภายนอกและความสัมพันธ์ของผิวภายนอกเท่านั้น แบบ
ภาพประกอบประเภทนีใ้ชก้ันมากในหนังสือ–แจง้รายการสินคา้ เช่น บอกขนาดหลัก ความสูง 
ความกวา้ง ระยะห่างระหว่างศนูยก์ลางของชิน้งาน



รูปที ่8.1 ภาพประกอบเอาทไ์ลน์



3. แบบภาพประกอบทั่วไป (General Assembly) ภาพประกอบประเภทนีเ้ขียนเป็น
ภาพภายนอก ภาพตดัหรือตดับางส่วนก็ได ้โดยไม่ตอ้งก าหนดขนาดในแบบ แต่จะมีหมายเลข
ชิน้ส่วนอยู่ในวงกลมนอกแบบงานมีเสน้เต็มบางจากวงกลมชีม้ายงัชิน้ส่วนนัน้ท่ีปลายของเสน้ 
ตอ้งแสดงจดุดว้ย และตอ้งมีตารางรายการชิน้สว่นประกอบ

รูปที ่8.2 ภาพประกอบดา้นหนา้ สกรูแจ็ค



4. แบบภาพประกอบภาพตัด (Sectioned.Assembly) เป็นภาพประกอบท่ีใช้กับ
ชิน้ส่วนประกอบท่ีมีรูปซบัซอ้น มีรายละเอียดภายในมาก และตอ้งการใหเ้ห็นรายละเอียดภายใน
ใหช้ดัเจนขึน้ โดยไม่ตอ้งแสดงเสน้ประในแบบงาน

รูปที ่8.3 ภาพประกอบดา้มต๊าป



5. แบบภาพประกอบย่อย (Sub–Assembly) เป็นภาพประกอบท่ีแสดงใหเ้ห็นเฉพาะ
หน่วยหนึ่งของส่วนประกอบด้วยหลายหน่วยใช้ในกรณีหน่วยนั้นมีความซับซ้อน แบบ
ภาพประกอบประเภทนีจ้ะมีประโยชน์ต่อผู้ท  าการ–ประกอบ และซ่อมบ ารุงรักษา และจะมี
ประโยชนเ์ป็นพิเศษถา้มีรายละเอียดอ่ืน ๆ ท่ีมากกวา่แสดงในแบบภาพประกอบทั่วไป

รูปที ่8.4 ภาพประกอบภายในสว่นหวัก๊อกน า้ รูปที ่8.5 ก๊อกน า้ธรรมดาแบบกา้นยก



ตัวอย่างที่ 8.1 การเขียนภาพประกอบ สลักและรูควา้น รูควา้นมีขนาดเสน้ผ่าน
ศนูยก์ลางโตกว่าเสน้ผ่าน–ศนูยก์ลางสลกั (สวมคลอน)

รูปที ่8.6 ภาพประกอบสลกัและรูควา้น (สวมคลอน)

เป็นภาพประกอบฉาย 3 ดา้น สลกัและรูควา้น ขนาดเสน้ผ่านศนูยก์ลางของรูควา้น
โตกวา่สลกั เม่ือแสดงภาพตดัก็จะเห็นขนาดเสน้ผ่านศนูยก์ลางของสลกัและรูควา้นแยกกนั



ตัวอย่างที่ 8.2 การเขียนภาพประกอบสลกัและรูควา้นท่ีมีขนาดเสน้ผ่านศนูยก์ลาง
เท่ากนั (สวมอดั)

รูปที ่8.7 ภาพประกอบสลกัและรูควา้น (สวมอดั)

เป็นภาพประกอบฉาย 3 ดา้น สลกัและรูควา้นที่มีขนาดเสน้ผ่านศูนยก์ลางเท่ากัน
สวมอดักนัอยู่ เม่ือแสดงภาพตดัเสน้ผ่านศนูยก์ลางของสลกัและรูควา้นเขียนเป็นเสน้เดียวกนั



รูปที ่8.8 ภาพประกอบสลกัเกลียวและเกลียวในทะลุ



1. เสน้ผ่านศูนยก์ลางยอดเกลียวสลักเท่ากับเสน้ผ่านศูนยก์ลางโคนเกลียวในเม่ือ
ประกอบกนัแลว้เสน้ทบักนั เขียนแสดงเสน้เต็มหนา ส่วนโคนเสน้ผ่านศนูยก์ลางสลกัเท่ากบัเสน้ผ่าน
ศนูยก์ลางยอดเกลียวในเสน้ทบักนัเขียนแสดงดว้ยเสน้เต็มบาง ส่วนเสน้ลายตดั (เสน้เต็มบางเอียง 
45°) จากขอบงานถึงเสน้ผ่านศนูยก์ลางยอดเกลียวสลกั

2. ปลายสดุของสลกัเกลียวมีการกลงึลบคมก่อนกลงึเกลียว เขียนดว้ยเสน้เตม็หนา 
3. ปลายเกลียวในท่ีประกอบกับสลกัเหลียวไดไ้ม่หมด เสน้ผ่านศนูยก์ลางโคนเกลียว

เขียนแสดงดว้ยเสน้เต็มบาง ส่วนเสน้ผ่านศนูยก์ลางยอดเกลียวเขียนเสน้เต็มหนา เสน้ลายตดั (เสน้
เตม็บางเอียง 45°) จากขอบงานถึงเสน้ Ø ยอดเกลียวใน

4. ภาพประกอบท่ีไม่แสดงภาพตดั เสน้ผ่านศนูยก์ลางยอดเกลียว เสน้ผ่านศนูยก์ลาง
โคนเกลียวของสลกัเกลียวและเกลียวในปลายสดุของสลกัเกลียว ปลายสดุเกลียวในท่ีไม่ได้ประกอบ
กนั เกลียวนอกเขียนแสดงดว้ยเสน้ประ



ตัวอย่างที ่8.3 การเขียนแบบภาพประกอบฉาย 3 ดา้น สลกัเกลียวและเกลียวในไม่ทะลุ

รูปที ่8.9 ภาพประกอบสลกัเกลียว และเกลียวในไม่ทะลุ



เป็นภาพประกอบฉาย 3 ดา้น สลกัเกลียวประกอบกบัเกลียวในไม่ทะล ุอธิบายไดด้งันี ้
1. เสน้สดุเกลียวใน เขียนแสดงดว้ยเสน้เตม็หนา 
2. เส้นผ่านศูนย์กลางยอดเกลียวใน เขียนแสดงด้วยเส้นเต็มหนา ส่วนเส้นผ่าน

ศนูยก์ลางของโคนเกลียวใน เขียนแสดงดว้ยเสน้เตม็บาง 
3. รูเจาะก่อนท าเกลียว ซึ่งมีขนาดเสน้ผ่านศนูยก์ลางเท่ากับขนาดเสน้ผ่านศนูยก์ลาง

ยอดเกลียวในและปลายรูเจาะดอกสว่านเขียน แสดงดว้ยเสน้เตม็หนา



รูปที ่8.10 ภาพแยกชิน้สว่น ซีแคลมป์



ตารางที ่8.2 ตารางรายการวสัดซุีแคลมป์



ขั้นตอนการเขียนภาพประกอบฉาย 3 ด้าน ซแีคลมป์ มีดงันี ้
ขั้นตอนที่ 1 เขียนชิน้ส่วนหลกั ๆ ฉาย 3 ดา้น ชิน้ส่วนท่ี 1 คือ โครงสรา้งซีแคลมป์ 

พรอ้มเขียนหมายเลขต าแหน่งชิน้สว่น

รูปที ่8.11 ภาพฉาย 3 ดา้น ชิน้สว่นท่ี 1 โครงซีแคลมป์



ขั้นตอนที ่2 น าชิน้สว่นท่ี 2 คือ สกรูยดึ ประกอบเขา้กบัโครงซีแคลมป์ แสดงภาพตดั
เฉพาะสว่น พรอ้มหมายเลขต าแหน่งชิน้สว่น

รูปที ่8.12 ภาพประกอบฉาย 3 ดา้น ชิน้สว่นท่ี 1 และ 2



ขั้นตอนที ่3 น าชิน้สว่นท่ี 3 คือ แปน้ลอ็ค ประกอบเขา้ท่ีปลายชิน้สว่นท่ี 2 คือ สกรู
ยดึ พรอ้มแสดงหมายเลขต าแหน่งชิน้สว่น

รูปที ่8.13 ภาพประกอบฉาย 3 ดา้น ชิน้สว่นท่ี 1, 2 และ3



ขั้นตอนที่ 4 น าชิน้ส่วนท่ี 4 คือ ดา้มมือหมนุ ประกอบเขา้ที่ปลายอีกดา้นหนึ่งของ
ชิน้สว่นท่ี 2 คือ สกรูยดึ พรอ้มหมายเลขต าแหน่งชิน้สว่น

รูปที ่8.14 ภาพประกอบฉาย 3 ดา้น ชิน้สว่นท่ี 1, 2, 3 และ 4



ขั้นตอนที่ 5 น าชิน้ส่วนท่ี 5 คือ สกรูล็อกมือหมุน ประกอบเขา้กับชิน้ส่วนท่ี 2 คือ   
สกรูยดึ เพ่ือลอ็กชิน้สว่นท่ี 4 คือดา้มมือหมนุ พรอ้มหมายเลขต าแหน่งชิน้ส่วน

รูปที ่8.15 ภาพประกอบฉาย 3 ดา้น ชิน้สว่นท่ี 1, 2, 3, 4 และ 5



ขั้นตอนที ่6 เขียนแบบตารางรายการวสัด ุดงัตารางท่ี 8.3
ตารางที ่8.3 ตารางรายการวสัด ุซีแคลมป์ (ภาพประกอบ)
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