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แผนการจัดการเรียนรู้ที ่8 
วิชา  คณิตศาสตรเ์ครื่องมือกล   รหัสวิชา  20102 - 2005    สัปดาหท์ี ่ 14 - 15  

หน่วยที่  8    ชื่อหน่วย  เรียวและการกลงึเรียว  

 
แนวคิด 
 ความหมายของเรียว  
 เรียว (Taper) ส าหรบังานกลึง หมายถึง ทรงกระบอกที่มีเสน้ผ่าศูนยก์ลางเพิ่มขึน้หรือลดลงโดย
สม ่าเสมอ จากปลายดา้นหนึ่งไปยงัปลายอีกดา้นหนึ่ง  

อัตราเรียว คือ ผลต่างความโตของชิน้งานต่อหน่วยความยาว หรือความต่างกันของความโตทั้ง 
สองดา้นของชิน้งานหารดว้ยความยาวรวมของชิน้งาน 

ประโยชน์ของความเรียว คือ ท าใหก้ารประกอบวัตถุสองชิน้เขา้ดว้ยกันนั้นมีความแน่น และมี
ความรว่มศนูยก์นั สามารถถอดประกอบไดใ้นเวลาอนัรวดเรว็ 

ระบบเรียวที่นิยมใชม้ีอยู่ 2 แบบ คือ  
1. เรียวระบบนิว้ นิยมใชใ้นสหรฐัอเมรกิา 
2. เรียวระบบเมตริก เป็นระบบเรียวที่บอกอตัราเรียวเป็นสดัส่วน 1 มิลลิเมตรต่อหน่วยความยาว

และบอกความเรียวเป็นองศา เรียวระบบนีเ้ป็นที่นิยมใชก้นัอยู่ทั่วไป 

ประเภทของเรียว แบ่งออกไดต้ามลกัษณะการสวม ดงันี ้ 
1. เรียวประเภทยดึติดกนัดว้ยผิวเรียบ เรียวประเภทนีเ้ป็นเรียวชนิดที่มีมมุเรียวนอ้ย ๆ 
2. เรียวประเภทที่ไม่สามารถสวมติดกนัดว้ยผิวเรียบ เรียวประเภทนีไ้ม่สามารถสวมติดกนัไดโ้ดยตวั

ของมนัเอง ตอ้งใชล้ิ่มหรือสลกัช่วยใหย้ดึติดกนั 
มาตรฐานของเรียว  
เรียวมอส (Morse Taper) เป็นระบบเรียวมาตรฐานที่นิยมใชก้ัน ใชส้ัญลกัษณ์ MT เรียวมอสมี

ทัง้หมด 8 เบอร ์ตัง้แต่เบอร ์#0 ถึงเบอร ์#7 

เรียวบราวน์ แอนด ์ชารป์ (Brown and Sharpe) เป็นเรียวชนิดยึดติดกนัดว้ยผิวเรียบ โดยทั่วไป
ใชก้ับเครื่องจกัรที่มาจากประเทศอเมริกา ยุโรป อตัราเรียวมีขนาดตัง้แต่ #1 ถึง #18 มีอตัราเรียวเหมือนกัน
หมด คือ 0.502 นิว้/ฟตุ ยกเวน้เบอร ์#10 ที่มีอตัราเรียว 0.516 นิว้/ฟตุ ใชส้ญัลกัษณ ์BS 

เรียวจารโ์น (Jarno Taper) เป็นเรียวที่นิยมใชน้อ้ยที่สุด จะถูกน าไปใชก้ับเครื่องกลึงบางชนิด มี
ขนาดตัง้แต่เบอร ์#2 ถึง เบอร ์#10 เรียวชนิดนีม้ีมุมเรียวเหมือนกันหมด คือ 0.6 นิว้ต่อฟุต หรือ 1 : 19 ใน
ระบบเมตรกิ  

เรียวสลัก (Taper Pin) เรียวชนิดนีถื้อว่าเป็นเรียวมาตรฐานของสลกั ใชย้ึดเพลาหรือสลกัใหติ้ดกนั
และไดศ้นูย ์เช่น เพลากบัปลอกสวม  
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เรียวเกลียวท่อ โดยทั่วไปเกลียวท่อมีอตัราเรียว 1 : 16 เหตทุี่เกลียวท่อเรียวก็เพื่อกนัรั่ว  
เรียวส าหรับอาร์เบอร์ (Arbor) เคร่ืองกัด เรียวชนิดนีต้ัดกันแต่ไม่สามารถส่งก าลังสูง  ๆ ได ้

จะตอ้งใชล้ิ่มหรือสลกัช่วยส่งก าลงั ส่วนใหญ่ใชก้บัเครื่องกัด เรียวชนิดนีม้ีอตัราเรียว 7 : 24 หรือ 1 : 3.428 

มุมเอียงตั้งมีด  8 17 ลิปดา 50 ฟิลิปดา ในระบบเมตริก  และระบบนิ ้วจะมีอัตราเรียวเป็น  3.5 TPF 
เหมือนกนั 

การค านวณเรียว  
การค านวณเรียวระบบอเมริกา  
1. การค านวณเรียวที่ก าหนดอตัราเรียวเป็น เรียวต่อฟตุ (TPF) สามารถค านวณไดจ้ากสมการ  

 

TPF  =   
 
2. การค านวณระยะเยือ้งศูนยท์า้ยแท่น การค านวณระยะเยือ้งศูนยท์า้ยแท่น จะตอ้งทราบอัตรา

เรียวต่อฟตุ และความยาวสว่นเรียว จากนัน้ค านวณโดยใชส้มการ  
 

ระยะเยือ้งศนูย ์ =   
 
ในกรณีที่ไม่ทราบค่า TPF สามารถหาระยะเยือ้งศนูยไ์ดจ้ากสมการต่อไปนี ้ 
 
อตัราเรียวต่อนิว้  =   
 
ระยะเยือ้งศนูย ์ =  
 
ในกรณีที่การค านวณไม่ตอ้งการทราบค่าอตัราเรียวต่อฟุต สามารถค านวณไดด้ว้ยสมการ 
  
ระยะเยือ้งศนูย ์ =  x  
 
3. การค านวณระยะเยือ้งศนูยก์รณีกลงึเรียวดว้ยอปุกรณพ์ิเศษ สามารถหาไดจ้ากสมการต่อไปนี ้

 

TPF  =   
 

การค านวณเรียวระบบเมตรกิ 
อตัราเรียวรวม   =  (l/k) x l  

L 
(D - d) x 12 

24 

TPF x  ความยาวของชิน้งานทัง้หมด 

12 
อตัราเรียวต่อฟุต 

2 

อตัราเรียวต่อนิว้ x ความยาวของชิน้งาน 

2 

(D - d)  OL 

TL 

L 

(D - d) x 12 
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ความโตของชิน้งานดา้นโต (D)   =  d + อตัราเรียวรวม  
                                         D  =  d + (l/k) 
1. การค านวณระยะเยือ้งศนูยท์า้ยแท่นระบบเมตรกิ 

 

ระยะเยือ้งศนูย ์ =   
 
2. การค านวณหาระยะเยือ้งศนูยก์รณีกลงึเรียวดว้ยอปุกรณพ์ิเศษ 
 
ระยะตัง้ไกด ์ = 

 

สมการในการค านวณเรียว 
 

Tan      =                    หรือ            =  Tan-1 
 

การค านวณมุม  
แปลงมมุเรียวในรูปทศนิยมใหเ้ป็นองศาย่อย สามารถค านวณได ้2 วิธี คือ ใชเ้ครื่องคิดเลข และโดย

การคณูดว้ย 60  
แปลงมมุเรียวในรูปองศาย่อยใหเ้ป็นทศนิยม หลกัการ คือ การท าหวัขอ้แปลงมมุเรียวในรูปทศนิยม

ใหเ้ป็นองศาย่อย ยอ้นจากหลงัมาหนา้ โดยเอา 60 หารลิปดา และ 3,600 หารวิลิปดา 
การกลึงเรียว  
กลึงโดยการเอียงป้อมมีด (Compound Rest Method) การกลึงวิธีนีเ้ป็นที่นิยมมากเพราะง่าย

ต่อการตัง้ค่าเครื่องมือ ใชใ้นการกลึงชิน้งานเรียวสั้น ๆ และใชค้วามเร็วรอบในการกลึงสูง จะใชก้ารเอียง

ปอ้มมีดตามมมุที่ก าหนดจากแบบ ซึ่งมมุเอียงนีจ้ะเป็นครึง่หนึ่งของมมุรวม (/2) 
การกลึงเรียวโดยการเยื้องศูนย์ท้ายแท่น (Offset Method) การกลึงเรียววิธีนีจ้ะท าการปรบั

ศนูยท์า้ยแท่น (ศนูยร์างเลื่อน) ของเครื่องกลงึใหเ้ยือ้ง (Offset) ออกมาจากแนวแกนของชิน้งาน 

การกลึงโดยอุปกรณ์พิเศษ การกลึงโดยวิธีนี ้จะต้องใช้อุปกรณ์ช่วย  เรียกว่า ชุดต่อกลึงเรียว 
(Taper Attachment) หลกัการท างาน คือ จะยึดป้อมมีดติดกับอุปกรณพ์ิเศษนี  ้ซึ่งสามารถเอียงปรบัมุมได ้
เมื่อปอ้นเครื่องเดินอตัโนมติัแลว้ อปุกรณพ์ิเศษนีจ้ะเป็นตวัพาใหช้ดุแครเ่ดินเอียงตามเพื่อใหไ้ดง้านกลึงเรียว
ออกมา 

การตรวจสอบเรียว 
 การวดัตรวจสอบตอ้งสรา้งมาตรฐานเรียวเพื่อใชใ้นการตรวจสอบ เรียกว่า เกจเพลาเรียว ใชส้  าหรบั
ตรวจสอบรูเรียว และเกจรูเรียว ส าหรบัทดสอบแท่งเรียว   

2 x l 
(D - d) x L 

2 x l 
(D - d) x L 

 

2 2L 

(D - d)   

2 2L 

(D - d)  
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 เกจเพลาเรียวมีลกัษณะเป็นเพลา เจาะรูยนัศนูย ์หวัทา้ยทัง้ 2 ดา้น ประกอบดว้ยสว่นส าคญั 2 สว่น 
คือ  

1. ดา้มจบั มีลกัษณะเป็นเพลากลม ท าจากเหล็กแข็งพิมพล์าย 
2. ล าตวัเกจ ท าจากเหล็กแข็งคณุภาพสงู 

 
สาระการเรียนรู้ 
 1. ความหมายของเรียว  

2. ประเภทของเรียว  
3. มาตรฐานของเรียว  
4. การค านวณเรียว  
5. การค านวณมมุ  
6. การกลงึเรียว  
7. การตรวจสอบเรียว 
 

ผลการเรียนรู้ทีค่าดหวัง 
1. บอกความหมายและประเภทของเรียว  
2. ระบรุะบบเรียวที่นิยมใช ้ 
3. อธิบายมาตรฐานของเรียวระบบต่าง ๆ  
4. ค านวณหาอตัราเรียวของชิน้งาน  
5. ค านวณหามมุเรียว  
6. อธิบายวิธีการกลงึเรียวในแบบต่าง ๆ  
7. ตรวจสอบระยะเยือ้งศนูยด์ว้ยวิธีการต่าง ๆ  
8. บอกขัน้ตอนการใชเ้กจตรวจสอบเรียว 
 

กิจกรรมการเรียนการสอน 
 ขั้นน าเข้าสู่บทเรียน 
 1. ครูทบทวนเนือ้หาในหน่วยที่ 7 รว่มกบันกัเรียน 
 2. ครูใหน้กัเรียนอภิปรายรว่มกนัในเรื่อง เรียวและการกลงึเรียว จากนัน้ครูสรุปเพื่อน าเขา้สู่บทเรียน 
 ขั้นสอน 
 3. ครูใหน้กัเรียนช่วยกนับอกความหมายและประเภทของเรียว และระบรุะบบเรียวท่ีนิยมใช ้จากนัน้
ครูอธิบายเพิ่มเติม โดยใชภ้าพและสื่อ PowerPoint แลว้ใหน้กัเรียนซกัถาม 
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 4. ครูอธิบายมาตรฐานของเรียวระบบต่าง ๆ โดยใชต้ารางและภาพประกอบ จากนัน้ตัง้ค าถามให้
นกัเรียนช่วยกนัตอบ 
 5. ครูอธิบายและแสดงวิธีการค านวณหาอัตราเรียวของชิน้งานและค านวณหามุมเรียว แล้วให้
นกัเรียนฝึกค านวณโดยครูก าหนดโจทยใ์หจ้ านวน 5 ขอ้ 
 6. ครูอธิบายวิธีการกลงึเรียวในแบบต่าง ๆ โดยใชภ้าพประกอบรว่มดว้ย แลว้ใหน้กัเรียนซกัถาม 
 7. ครูและนกัเรียนศึกษารว่มกนัเพื่อใหไ้ดข้อ้สรุปในเรื่องขัน้ตอนการใชเ้กจตรวจสอบเรียว โดยครูน า
ตวัอย่างเกจวดัเรียวมาท าการตรวจสอบเรียวใหน้กัเรียนด ู 

 ขั้นสรุปและการประยุกต ์
8. ครูและนักเรียนร่วมกันสรุปเนือ้หาในบทเรียน และใหน้ักเรียนมีส่วนร่วมในการแสดงความคิดเห็น 

โดยครูใชว้ิธีการถาม – ตอบ 
9. ครูใหน้กัเรียนท าแบบทดสอบทา้ยบท ตอนที่ 1 ตอนที่ 2 และตอนที่ 3  
10. ครูใหน้กัเรียนทบทวนเนือ้หาของบทที่ 8 และศกึษาบทท่ี 9 ลว่งหนา้ 
 

สื่อการเรียนการสอน 
 1. PowerPoint บทท่ี 8 เรียวและการกลงึเรียว 
 2. ภาพแสดงอตัราเรียวต่อหน่วยความยาว 
 3. ภาพแสดงเรียวในระบบเมตรกิแบบองศา 
 4. ตารางแสดงมาตรฐานเรียวมอส 
 5. ตารางแสดงมาตรฐานเรียวบราวน ์แอนด ์ชารป์ 
 6. ภาพแสดงเรียวอารเ์บอรม์าตรฐาน 
 7. ภาพแสดงตวัอย่างการพิจารณาหาขนาดความโตของดา้นโตของเรียวระบบเมตรกิ 
 8. ภาพแสดงระยะเยือ้งศนูยท์า้ยแท่นระบบเมตรกิ 
 9. ภาพแสดงกลไกของการกลงึเรียวโดยใชอ้ปุกรณพ์ิเศษ 
 10. ภาพแสดงการใชท้ฤษฎีของพิธากอรสัหรือทฤษฎีสามเหลี่ยมสรา้งสมการค านวณเรียว 
 11. ภาพแสดงตวัอย่างการกลงึเรียวแบบเอียงป้อมมีด 
 12. ภาพแสดงการกลงึเรียวโดยการเยือ้งศนูยท์า้ยแท่น 
 13. ภาพแสดงการตรวจสอบระยะเยือ้งศนูยท์ี่แบ่งขีดบนฐานทา้ยแท่น ระยะเยือ้งศนูยด์ว้ยวงเวียน
วดั ระยะเยือ้งศนูยด์ว้ยบรรทดัเหล็ก ระยะเยือ้งศนูยด์ว้ยปอ้มมีด และระยะเยือ้งศนูยด์ว้ยนาฬิกาวดั 
 14. ตวัอย่างเกจวดัเรียว 
 15. แบบทดสอบทา้ยบทที่ 8  
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การวัดผลและประเมินผล 
 วิธีวัดผล 
 1. ตรวจแบบทดสอบทา้ยบท 
 2. การสังเกตและประเมินพฤติกรรมด้านคุณธรรม จริยธรรม ค่านิยม และคุณลักษณะอันพึง
ประสงค ์
 เคร่ืองมือวัดผล 
 1. แบบประเมินผลการท าแบบทดสอบทา้ยบท 
 2. แบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม ค่านิยม และคุณลกัษณะอันพึงประสงค ์โดยครูและนักเรียน
รว่มกนัประเมิน 
 
เกณฑก์ารประเมินผล  
 1. แบบประเมินผลการท าแบบทดสอบทา้ยบท เกณฑผ์่าน 80% ขึน้ไป 
 2. แบบประเมินคณุธรรม จริยธรรม ค่านิยม และคณุลกัษณะอนัพึงประสงค ์คะแนนขึน้อยู่กับการ
ประเมินตามสภาพจรงิ 
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บันทกึหลังการสอน  
 
 ผลการใช้แผนการจัดการเรียนรู้  
…………………………………………………………………………………………………………………  
…………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………  
………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………  
………………………………………………………………………………………………………………… 
 ผลการเรียนของนักเรียน  
…………………………………………………………………………………………………………………  
…………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………  
………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………  
………………………………………………………………………………………………………………… 

ผลการสอนของครู  
…………………………………………………………………………………………………………………  
…………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………  
………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………  
………………………………………………………………………………………………………………… 
 

ลงชื่อ……………………………….  
(…………………………………..)  

                                                                                                          ผูส้อน 

 
 


