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ค าอธิบายรายวิชา 
วิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 3 รหัสวิชา 20102-2103     หน่วยกิต 2-6-4  8 ชั่วโมง/สัปดาห ์
จุดประสงค์รายวิชา 

1. เพ่ือให้เข้าใจการผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องกลึง เครื่องกัด เครื่องเจียระไน และอุปกรณพิ์เศษ 
2. เพ่ือให้มีทักษะผลิคชิ้นส่วนด้วยเครื่องกลึง เครื่องกัด เครื่องเจียระไน และอุปกรณ์พิเศษ 
3. เพ่ือให้มีกิจนิสัยในการท างานที่มีระเบียบแบบแผน มีความรับผิดชอบต่อตนเอง ส่วนรวม และ

ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 
 

สมรรถนะรายวิชา 
1. กลึงขึ้นรูปชิ้นส่วนเครื่องมือกลตามหลักการและกระบวนการ 
2. กัดขึ้นรูปชิ้นส่วนเครื่องมือกลตามหลักการและกระบวนการ 
3. เจียระไนขึ้นรูปชิ้นส่วนเครื่องมือกลตามหลักการและกระบวนการ 
 

ค าอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับงานเครื่องมือกล อุปกรณ์ประกอบ ขึ้นรูปชิ้นส่วนด้วยการกลึงเกลียวหลาย
ปาก กลึงโค้ง กลึงด้วยชุดอุปกรณ์พิเศษ กัดขึ้นรูป กัดเฟืองเฉียง เฟืองดอกจอก กัดร่องหางเหยี่ยว กัดร่องตัวที 
กัดด้วยชุดอุปกรณ์พิเศษ เจียระไนรู เจียระไนเรียว ใช้เครื่องมือวัดตรวจสอบและบ ารุงรักษาเครื่องมือกล 
ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 
  
 
 
 
 
 
 

แผนการจดัการเรียนรู้ 

วชิา ผลติช้ินส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 3 รหัสวชิา   20102-2103     
หลกัสูตร ประกาศนียบัตรวชิาชีพ   พทุธศักราช 2562 

ประเภทวชิาอตุสาหกรรม     สาขาวชิา ช่างกลโรงงาน 



 

 
หน่วยการสอน 

วิชา ผลิตชิน้ส่วนด้วยเครื่องมือกล 3  รหัส 20102-2103 
จ านวน 8 ชั่วโมง/สัปดาห์ 

 

หน่วยที ่ รายการ จ านวนชั่วโมง 

1 งานกลึงเกลียวปากเดียวและหลายปาก 24 

2 งานกัดขึ้นรูปและงานกัดร่อง 24 

3 เฟืองและงานกัดเฟืองตรง 24 

4 การกัดเฟืองลักษณะพิเศษ 16 

5 การเจียระไนและเครื่องขัด 24 

6 งานเจียระไนรูและงานเจียระไนเรียว 24 

 สอบวัดผลประเมินผลปลายภาคเรียน 8 

รวมจ านวนชั่วโมงทั้งหมด 144 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 
 
 

ก าหนดการสอน 
วิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 3 รหัสวิชา 20102-2103  หน่วยกิต 4  

 

หน่วยที่ ชื่อหน่วย/รายการสอน 
จ านวน 

สัปดาห์ที่ ชั่วโมงที่ 

1 งานกลึงเกลียวปากเดียวและหลายปาก 1 - 3 1-24 

2 งานกัดขึ้นรูปและงานกัดร่อง 4 - 6 25 - 48 

3 เฟืองและงานกัดเฟืองตรง 7 - 9 49 - 72 

4 การกัดเฟืองลักษณะพิเศษ 10 - 11 73 - 88 

5 การเจียระไนและเครื่องขัด 12 - 14 89 - 112 

6 งานเจียระไนรูและงานเจียระไนเรียว 15 - 17 113 - 136 

 สอบวัดผลประเมินผลปลายภาคเรียน 18 137 - 144 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

ตารางวิเคราะห์สมรรถนะรายวิชา 
วิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 3 รหัสวิชา 20102-2103  

 จ านวน 4 หน่วยกิต  8 ชั่วโมง/สัปดาห์ 
หน่วย 

ที ่
หน่วยการเรยีนรู้/หัวข้อยอ่ย สัปดาห์ที่ เวลา 

(ช.ม.) 
สมรรถนะรายวิชา 

1 งานกลึงเกลียวปากเดียวและหลายปาก 

• ค าศัพท์เฉพาะของเกลียว 

• ชนิดของเกลียวและการหาค่าต่าง ๆ ของ
เกลียว 

• ประโยชน์ของเกลียว 

• ขัน้ตอนการปฏิบัติงานกลึงเกลียว 

• วิธีการตรวจสอบเกลียว 

• ขันตอนการกลึงคว้านรู 

• การพิมพ์ลาย 

1 – 3  24 1. แสดงความรู้เกี่ยวกับชนิด
ของเกลียวและการหาค่าต่าง 
ๆ ของเกลียว  
2. ปฏิบัติงานกลึงเกลียว ได้
ถูกต้อง 
3 . ป ฏิ บั ติ ก ารต ร วจสอบ
เกลียวได้ถูกต้อง 
 

2 งานกัดขึ้นรูปและงานกัดร่อง 

• ประโยชน์ของหัวแบ่งส าหรับงานกัด 

• องค์ประกอบต่าง ๆ ของหัวแบ่ง 

• วิธีการแบ่งกดชิ้นงานด้วยหัวแบ่ง 

• การกัดขึ้นรูปและการกัดร่อง 

• ข้อแนะน าเพ่ิมเติมในการกัดร่อง 
 

4 - 6 24 1. แสดงความรู้เกี่ยวกับ 
เกี่ยวกับงานกัดข้ึนรูปและ
งานกัดร่อง 
2. ปฏิบัติวิธีการแบ่งชนิดการ
กัดชิ้นงานด้วยหัวแบ่งได้
ถูกต้อง 
3. ปฏิบัติการกัดขึ้นรูปและ
การกัดร่องได้ถูกต้อง 

3 เฟืองและงานกัดเฟืองตรง 

• ระบบของเฟือง 

• ชนิดของเฟือง 

• การผลิตเฟือง 

• การกัดเฟืองตรง 

• ดอกกัดท่ีใช้กับเฟือง 

• การค านวณหาค่าต่าง ๆ ของเฟืองตรง 

• ขัน้ตอนการกดเฟืองตรง 
 

7 - 9 24 1. แสดงความรู้เกี่ยวกับเฟือง
และงานกัดเฟืองตรง 
2. ค านวณหาค่าต่าง ๆ ของ
เฟืองตรงได้ถูกต้อง 
3. ปฏิบัติการกดัเฟืองตรงได้
ถูกต้อง 



 

หน่วย 
ที ่

หน่วยการเรียนรู้/หัวข้อย่อย สัปดาห์ที่ เวลา 
(ช.ม.) 

สมรรถนะรายวิชา 

4 กัดเฟืองลกัษณะพิเศษ 

• การกัดเฟืองเฉียงบนเครื่องกดแนวตั้ง 

• การกัดเฟืองดอกจอก 
 

10 – 11  16 1. แสดงความรู้เกี่ยวกับกัด
เฟืองลักษณะพิเศษ 
2. ปฏิบั ติการกดเฟืองเฉียง
บนเครื่องกัดแนวตั้งไดถู้กต้อง 
3 . ป ฏิ บั ติ ก า ร กั ด เ ฟื อ ง
ดอกจอกได้ถูกต้อง 

5 
 

การเจียระไนและเครื่องขัด 

• ชนิดของเครื่องเจียระไน 

• การปรับผิวงานละเอียด (Surface 
Finishing) 

• องค์ประกอบของล้อหินเจียระไน 

• การเลือกใช้ล้อหินเจียระไน 

• การเลือกสารเชิงทราย (Coated 
Abrasive or Sandpaper) 

• การก าหนดรหัสล้อหินเจียระไน (Coated 
or Grinding Wheel) 

• การหาความสมดุลและการแต่งหนาของ
ล้อหินเจียระไน 

• อุปกรณ์จับยึดชิ้นงานเจียระไน 

12 - 14 24 1. เลือกใช้ล้อหินเจียระไน
และสารเชิงทรายได้ถูกต้อง 
2 . ก า ห น ด ร หั ส ล้ อ หิ น
เจียระไนได้ถูกต้อง 
3. หาความสมดุลและการ
แต่งหน้า ของล้อหินเจียระไน
ไดถู้กตอ้ง 
 

6 งานเจียระไนรูและงานเจียระไนเรียว 

• ชนิดของเครื่องเจียระไนทรงกระบอก 

• หลักการท างานของเครื่องเจียระไน 
ทรงกระบอก 

• อุปกรณ์ที่ใช้ในการเจียระไนทรงกระบอก 

• ความเร็วส าหรับงานเจียระไน
ทรงกระบอก 

• การหล่อเย็นในงานเจียระไนทรงกระบอก 

• ความปลอดภัยในงานเจียระไน
ทรงกระบอก 

15 - 17 24 1. เลือกใช้อุปกรณ์ท่ีใช้ในการ
เจี ย ระไนทรงกระบอกได้
ถูกต้อง 
2. บ ารุงรักษาเครื่องเจียระไน 
ทรงกระบอกได้ถูกต้อง 
3 . ป ฏิ บั ติ ง า น เจี ย ร ะ ไน
ทรงกระบอกได้ถูกต้องตาม
แบบงาน 



 

 
หน่วย 

ที ่
หน่วยการเรียนรู้/หัวข้อย่อย สัปดาห์ที่ เวลา 

(ช.ม.) 
สมรรถนะรายวิชา 

6 (ต่อ) • การบ ารุงรักษาเครื่องเจียระไน
ทรงกระบอก 

• ชนิดของเครื่องเจียระไน 

    
 

 สอบวัดผลประเมินผลปลายภาคเรียน 18 8  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

การวัดและประเมินผลรายวิชา 
ชื่อวิชา   ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครือ่งมือกล 3        รหัสวิชา 20102-2103         
ระดบัชั้น ปวช.   สาขาวิชา ชา่งกลโรงงาน   สาขางาน เครื่องมือกล 

     เกณฑ์การวัดและประเมินผล 

 การวัดและประเมินผลรายวิชาปฏิบัติหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช .) ได้ก าหนดให้ใช้สัดส่วนของ
คะแนนระหว่างภาคต่อคะแนนสอบกลางภาคและปลายภาคเท่ากับ 80 : 20 ซ่ึงมี รายละเอียดดังนี้ 

 

1. คะแนนระหว่างภาค (80 คะแนน) 
1.1 คะแนนความตั้งใจและกิจนิสัยการปฏิบัติงานแต่ละครั้ง  10  คะแนน  
1.2 คะแนนฝึกปฏิบัติงานตามชุดการเรียน    40  คะแนน 
1.3 คะแนนสอบปฏิบัติจากใบทดสอบท้ายชุดการเรียน  10  คะแนน 
1.4 คะแนนงานที่มอบหมายให้ค้นคว้า    10  คะแนน 
1.5 คะแนนงานที่มอบหมายให้ค้นคว้า    10  คะแนน 

            
2. คะแนนสอบ  (20 คะแนน) 

2.1 คะแนนสอบทฤษฎีกลางภาค               2  คะแนน 
2.2 คะแนนสอบปฏิบัติกลางภาค               8  คะแนน 
2.3 คะแนนสอบทฤษฎีปลายภาค               2   คะแนน 
2.4 คะแนนสอบปฏิบัติปลายภาค               8  คะแนน 

 
3.เกณฑ์การประเมินผล 
 ใช้เกณฑ์การประเมินแบบอิงเกณฑ์ มีระดับดังนี้ 

80 - 100  คะแนน    ได้รับคะแนน   4 
75 - 79   คะแนน    ได้รับคะแนน   3.5 
70 - 74   คะแนน    ได้รับคะแนน   3 
65 - 69   คะแนน    ได้รับคะแนน   2.5 
60 - 64   คะแนน    ไดร้บัคะแนน   2 
55 - 59   คะแนน    ได้รับคะแนน   1.5 
50 - 54   คะแนน    ได้รับคะแนน   1 
 0 - 49   คะแนน    ได้รับคะแนน   0 

 
 

 


