
งานเคร่ืองมือกลเบ้ืองต้น

งานเจียระไนลบัคมตัดด้วยมือ



• งานเจียระไนลบัคมตัดด้วยมือ

• งานเจียระไนลบัคมตดัดว้ยมือ เช่นงานลบัมีดกลึง 
งานลบัมีดไส และงานลบัดอกสวา่น  เป็นงานท่ีตอ้งใชค้วามรู้ 
ทกัษะ และประสบการณ์ในการปฏิบติั จึงจะไดเ้คร่ืองมือตดัท่ี
ดี ดงันั้นจะตอ้งเรียนรู้ ฝึกฝน และปฏิบติัการใชเ้คร่ืองเจียระไน
ลบัคมตดัดว้ยมือ



• 2.1 ประเภทของเคร่ืองเจียระไนลบัคมตดั จะมีอยู ่2 แบบ คือ

•

• เคร่ืองเจียระไนแบบตั้งโตะ๊ เคร่ืองเจียระไนแบบตั้งพ้ืน



• 2.2 ส่วนประกอบเคร่ืองเจียระไนลบัคมตัด

• 1. มอเตอร์ไฟฟ้า

• 2. สวิตชเ์ปิด-ปิดเคร่ือง

• 3. ลอ้หินเจียระไน

• 4. ฝาครอบลอ้หินเจียระไน

• 5. แท่นรองรับงาน



•การลบัคมเคร่ืองมือตัด
• 1.การลบัมีดกลงึ

•

• มีดกลึงปาดหนา้ซา้ย                                     มีดกลึงปาดหนา้ขวา



• มีดกลงึปอก

•

•

• มีดกลงึปอกซ้าย                                มีดกลงึทั้งสองทิศทาง

•

•

• มีดกลงึปอกขวา                                       มีดกลงึตกร่อง



• มุมของมดีกลงึ  ทีส่ าคญัมดีงันี้
• 1.มุมเอียงคมตดั

• 2.มุมหลบปลายมีด

• 3.มุมหลบขา้ง                   

• 4.มุมรวมปลายมีด

• 5. มุมคายเศษ



• มุมของมดีกลงึ
• ภาพด้านหน้า ภาพด้านบน

• มุมหลบปลายมีด

• มุมคายเศษ

•

• มุมเอียงคมตดั           

มุมหลบด้านข้าง มุมรวมปลายมีด

• ภาพด้านข้าง หรือมุมล่ิม

• มุมหลบปลายมีด

มุมมนปลายมีด



• ก) มุมคายบนมีค่าบวก         (ข) มุมคายบนมีค่าศูนย ์       (ค) มุมคายบนมีค่าลบ



• การลบัมีดกลึง มี 3 ขั้นตอน คือ

• ขั้นตอนที ่1. ลบัคมตดัพร้อมทั้งลบัมุมหลบขา้ง

• ขั้นตอนที ่2. การลบัมุมหลบปลายมีดพร้อมทั้งลบัมุมหลบหนา้        

•

• ขั้นตอนที ่3. การลบัมุมคาย



รูป

เหลก็รอบสูง (HSS)

วสัดุงานกลงึ
โลหะแข็ง (มีดเลบ็)

มุมฟรี มุมล่ิม มุมคาย มุมฟรี มุมล่ิม มุมคาย

6…10

6

75…84

76…84

0…5

0…8

เหล็กอตัโนมติั โลหะเบา  Cu Zn ผสม
เหล็กหล่อแขง็  โลหะผสม  Cu Zn  เปราะ

6…8

5

77…84

80…85

0…5

0…5

8

6…8

68

68…70

14

14

เหล็กเหนียวและเหลก็เหนียวหล่อ 700 N/มม.
เหล็กหล่อ

4…8

5

72…76

73…75

10…12

10…12

8

8

6

67

62…67

66…74

15

15…20

10…15

เหล็กผสมโครเมียม  นิเกิล
เหล็กเหนียวและเหลก็เหนียวหล่อ 600 N/มม.
อะลูมิเนียมแขง็และแมกนีเซียมผสม

6…8

4…6

5

68…72

66…72

70…75

12…14

14…18

10…15

ถึง  14

6…8

ถึง  10

51…61

52…66

35…40

15…25

18…30

ถึง  40

ทองแดงและ Cu Sn ผสม
วสัดุอดั
อะลูมิเนียม , อะลูมิเนียมอ่อน - ผสม

10

6…8

8

60…62

57…69

47…52

18…20

15…25

30..35

- - - แก้ว  เหลก็ชุบแข็ง 4…6 94…96 - 10

แสดงค่ามุมมีดทีใ่ช้กบัโลหะชนิดต่าง ๆ



• กฎการลบัมีดกลงึ เพื่อความปลอดภยัในการลบัมีดจะตอ้งปฏิบติัตามกฎ ดงัน้ี

• 1) ขณะลบัมีดจะตอ้งกดมีดเขา้หาลอ้หินอยา่งสม ่าเสมอ

• 2) อยา่ออกแรงกดมากเกินไป เพราะมีดกลึงจะร้อนและไหม้

• 3) ขณะลบัมีดใหจุ่้มน ้าหล่อเยน็บ่อย ๆ อยา่ให ้มีดกลึงร้อนจนแดง 
เพราะมีดกลึง จะเปล่ียนแปลงโครงสร้าง ท าใหค้วามแขง็ลดลง

• 4)  ตรวจมุมมีดต่าง ๆ ดว้ยเกจหรือใบวดัมุมบ่อย ๆ



• 5)  ก่อนการใชเ้คร่ืองเจียระไนลบัมีด ควรแต่งหนา้หินใหเ้รียบก่อนเสมอ

• 6)  ควรลบัดว้ยหินหยาบก่อน ขั้นสุดทา้ยจึงลบัดว้ยหินละเอียด

• 7)  ตอ้งสวมแวน่ตานิรภยัทุกคร้ังในการลบัมีดกลึง

•

•

• ล้อหินหยาบ                          ล้อหินละเอยีด                         แว่นตานิรภัย



• เกจวดัมุมมดีกลงึ

•

•

• ใบวดัมุม การวดัมุมมีดกลงึด้วยใบวดัมุม



• การลบัมีดไส
• มีดไสละเอียด     มีดไสผวิโคง้       มีดไสหยาบ

มีดไสขา้ง

• มีดไสร่อง                                มีดไสมุมซา้ย-ขวา



• ดอกสว่าน

• ส่วนต่างๆของดอกสว่านก้านตรง



•

• ส่วนต่างๆของดอกสว่านก้านเรียว



• มุมรวมดอกสว่าน

• มุมรวมท่ีปลายดอกสวา่นจะเปล่ียนไปตามชนิดวสัดุ ของงานท่ีจะเจาะโดย
ทัว่ ๆ ไปท่ีใชจ้ะมีอยู ่ 3 ลกัษณะ คือ

• มุมรวม  118  องศา   ส าหรับเจาะงานทัว่ไป เช่น เหลก็เหนียว

• มุมรวม  60 – 90  องศา  ส าหรับเจาะงานวสัดุอ่อน เช่น อลูมิเนียม 

• มุมรวม  135 – 150  องศา  ส าหรับเจาะงานวสัดุแขง็ เช่น เหลก็หล่อ



• มุมรวมของดอกสว่าน



• วธีิลบัดอกสว่าน

• การลบัมุมหลบดอกสวา่น กา้นสวา่น จะอยูต่  ่ากวา่ปลายดอก สวา่น

• การจบัดอกสวา่นเพื่อลบัมุม 59 องศา

การวดัมุมดอกสวา่นดว้ยเกจวดัมุมดอกสวา่น



•

•

• การเปรียบเทยีบแกนกลางดอกสว่านรูปซ้ายมือดอกสว่านทีย่าว  จะมี
แกนกลางแคบรูปขวามือดอกสว่านที่ส้ันจะมีแกนกลางกว้าง



• ขอ้สงัเกต การลบัมุมดอกสวา่น มีส่วนส าคญั อยู ่3 ส่วน คือ
• มุมรวมดอกสวา่น ในการเจาะงานทัว่ ๆ ไป ขา้งละ 59  องศา รวม 118  องศา
• ความยาวคมตดัตอ้งเท่ากนั
• มุมหลบดอกสวา่น  8 – 12  องศา

•

•

• มุมรวมดอกสว่าน ที่ใช้เจาะงานทั่ว ๆไป 118 องศา และมุมหลบดอกสว่าน 8 – 12 องศา
•



• ความปลอดภัยในการเจยีระไนลบัคมตัด ก่อนท่ีจะปฏิบติังานมีขอ้ควรปฏิบติั ดงัน้ี
• 1) ตรวจสอบความพร้อมของเคร่ืองเจียระไนก่อนเปิดเคร่ืองใช้งานทุกคร้ัง เช่น ตรวจสอบระบบ

ไฟฟ้า ล้อหินเจียระไน และฝาครอบล้อหินเจียระไน ฯลฯ การตรวจสอบจะท าให้ทราบว่าอุปกรณ์
ต่าง ๆ ดงักล่าวอยู่ในสภาพที่พร้อมจะใช้งาน และมคีวามปลอดภัยหรือไม่

• 2) การแต่งกายต้องรัดกมุ ไม่รุ่มร่าม ไม่ผูกเน็กไท ผมไม่ยาวรุงรัง

• 3) ต้องสวมแว่นตานิรภัยทุกคร้ังทีป่ฏิบัติงาน

• 4) กระจกนิรภัยต้องม ีและอยู่ในสภาพพร้อมทีจ่ะใช้งาน เพ่ือป้องกนัเศษโลหะกระเดน็

• 5) ต้องปรับระยะห่างแท่นรองรับงานให้อยู่ในระยะห่างไม่เกนิ 3 มิลลเิมตร เพ่ือป้องกนัช้ินงาน
หลุดเข้าไปขัดกบัล้อหินเจียระไน และล้อหินเจียระไนอาจจะแตก กระเดน็ ถูกผู้ปฏิบัติงาน



• 6)  เม่ือล้อหินเจียระไนไม่คม หรือเกดิรอยบิ่น จะต้องท าการแต่งหน้าล้อหินเจียระไน
ใหม่ มิฉะน้ันผู้ปฏิบัติงานจะต้องออกแรงกดช้ินงานเพิม่ขึน้ อาจจะท าให้มือพลาดไป
โดนล้อหินเจียระไน ท าให้เกดิอุบัติเหตุได้

• 7) ห้ามใช้ผ้าจับเคร่ืองมือตัด หรือช้ินงานทีน่ ามาเจียระไน เพราะผ้าอาจจะติดเข้าไป
ในล้อหินเจียระไน ทีก่ าลงัหมุน และท าให้มือติดเข้าไปด้วย ท าให้เกดิอนัตราย

• 8) ในขณะเร่ิมเปิดสวติช์เคร่ืองเจียระไนเพ่ือปฏิบัติงาน จะต้องระมัดระวังไม่ยืนตรง
กบัล้อหินเจียระไน เพราะในช่วงทีเ่ร่ิมเปิดเคร่ืองใหม่ ๆ ล้อหินเจียระไนจะมีแรงเหวี่ยง
มาก ถ้าล้อหินเจียระไนเกดิรอยแตกร้าวอยู่ก่อนอาจกระเด็นมาถูกผู้ปฏิบัติงาน

• 9)  เคร่ืองเจียระไนทุกเคร่ืองจะต้องมีการติดตั้งสายดิน เพ่ือป้องกนัไฟฟ้าลดัวงจร



• การบ ารุงรักษาเคร่ืองเจยีระไนลบัคมตดั
• 1) หมั่นตรวจดูความเรียบร้อยของเคร่ืองทุกจุด ให้อยู่ในสภาพด ีพร้อมจะใช้งานเสมอ หากเกดิการช ารุด

เสียหายควรท าการซ่อมแซมให้อยู่ในสภาพพร้อมใช้

2) ตรวจดูล้อหินเจียระไนว่ามีร้อยร้าว หรือรอยบ่ินหรือไม่ และเม่ือล้อหินเจียระไน ไม่คม จะต้องท าการ
แต่งหน้าหินเจียระไนใหม่

3) ตรวจสอบ ความร้อน และเสียงของมอเตอร์ว่าผดิปกติหรือไม่

4) จะต้องตรวจสอบระยะห่างของแท่นรองรับงานประจ า โดยให้มีระยะห่างมากสุดไม่ควรเกนิ 3 
มิลลเิมตร เพ่ือป้องกนัช้ินงาน หรือเคร่ืองมือตัดหลุดเข้าไปในระหว่างล้อหิน อาจจะท าให้ล้อหินแตก หรือ
แท่นรองรับงานอาจแตกหักท าให้เกดิความเสียหายได้

5) หลังจากเลกิใช้งานทุกคร้ัง ควรปิดสวติช์ และท าความสะอาด


