
งานเครื่องมือกลเบือ้งตน้

เคร่ืองเล่ือยกล



• เคร่ืองเล่ือยกลเป็นเคร่ืองจักรกลขั้นพืน้ฐาน ทีม่คีวามจ าเป็นอย่าง
ยิง่ในการท างาน เน่ืองจากเป็นเคร่ืองจักรกลทีช่่วยผ่อนแรงในการ
ตดัโลหะ ตามโรงงานอุตสาหกรรมและสถานศึกษาทีส่อนเกีย่วกบั
ช่างอุตสาหกรรม เคร่ืองเล่ือยกลทีใ่ช้กนัอยู่หลายชนิด คือ เคร่ือง
เล่ือยชัก เคร่ืองเล่ือยวงเดือน เคร่ืองเล่ือยสายพานนอน และเคร่ือง
เล่ือยสายพานตั้ง

• (ในที่นีจ้ะขอกล่าวถึงเฉพาะเคร่ืองเล่ือยชัก)



•

• เคร่ืองเล่ือยชกั                                                                                  เคร่ืองเล่ือยวงเดือน

•

• เคร่ืองเล่ือยสายพานนอน                                                            เคร่ืองเล่ือยสายพานแบบแนวตั้ง



• รูปร่างและส่วนประกอบของเคร่ืองเล่ือยชัก (แบบขอ้เหวีย่ง)
• ใบเล่ือย                โครงเล่ือย         แผน่ปลดชุดโครงเล่ือย         แขนเหวีย่ง

•

• นอตตรึงใบเล่ือย                                                                                                       ฝาครอบเฟ่ือง

• สวทิช ์เปิด-ปิด  

• ป้ัมนา้มนั

• แขนหมุนเล่ือน                                                                                                           มอเตอร์                                                                                                                           

• ฐานเคร่ือง             ปากกาจบังาน                 แขนตั้งระยะ  



• เคร่ืองเล่ือยชัก มีส่วนประกอบต่าง ๆ ดงันี้

• 1 โครงเล่ือย มีลกัษณะเหมือนตวัยูคว า่ โครงเล่ือยส่วนใหญ่ท าจากเหลก็หล่ออย่างดใีช้ส าหรับใส่ใบเล่ือย โครงเล่ือยจะเคล่ือนที่
ไป-มาอยู่ในร่องหางเหยีย่ว โดยการส่งก าลงัจากล้อเฟือง

• 2 ปากกาจับงาน ใช้จับช้ินงานเพ่ือท าการเล่ือย สามารถปรับมุมเอยีงขวา-ซ้าย ได้ข้างละ 45 องศา และสามารถเล่ือนปาก
เข้า-ออกได้ด้วยเกลยีวแขนหมุนลอ็กแน่น

• 3 แขนตั้งระยะงาน มีหน้าที่ในการตั้งระยะของช้ินงานที่ต้องการตดัจ านวนมาก ๆ เพ่ือให้ช้ินงานที่ถูกตดัออกมีความยาว
เท่ากนัทุกช้ิน

4 ระบบป้อนตดั เคร่ืองเล่ือยชักมีระบบป้อนตดั 2 แบบคือแบบใช้ลูกถ่วงน า้หนัก และแบบใช้น า้มันไฮดรอลกิส์ ทั้ง

2 แบบท าหน้าที่เหมือนกนัคือการป้อนตดั แต่หลกัการท างาน ต่างกนัตรงที่แบบ ลูกถ่วงน า้หนัก อาศัยแรงดงึดูด 

ของโลก ส่วนแบบไฮดรอลกิส์ อาศัยแรงดนัจากน า้มันไฮดรอลกิส์

5 ระบบหล่อเยน็ เคร่ืองเล่ือยชักมีความจ าเป็นต้องใช้น า้หล่อเยน็ เพ่ือช่วยระบายความร้อนเน่ืองจากการเสียดสี

ระหว่างใบเล่ือยกบัช้ินงาน และยงัช่วยยืดอายุการใช้งานของใบเล่ือยให้ยาวนานขึน้



• 6 ฐานเคร่ืองเล่ือยชัก ท าหนา้ท่ีรองรับส่วนต่าง ๆ ของเคร่ืองเล่ือยชกัทั้งหมด ฐานเคร่ืองเล่ือยชกับางชนิดจะท าเป็น
โพรงภายใน เพื่อเป็นท่ีเกบ็ถงัน ้าหล่อเยน็ และมอเตอร์

7 มอเตอร์ เคร่ืองเล่ือยชกัมีมอเตอร์ท าหนา้ท่ีเป็นตน้ก าลงัขบัมอเตอร์จะใชก้บักระแสไฟฟ้า 220 โวลต ์หรือ
380 โวลต ์ข้ึนอยูก่บัผูผ้ลิต

8 สวติช์เปิด – ปิด เคร่ืองเล่ือยชกัมีสวติชเ์ปิด-ปิด แบบก่ึงอตัโนมติั คือ สวติชเ์คร่ืองจะปิดโดยอตัโนมติัเม่ือใบ
เล่ือยตดัช้ินงานขาด

9 ชุดเฟืองทด ท าหนา้ท่ีในการทดส่งก าลงัมอเตอร์ไปยงัโครงเล่ือย เฟืองทดท่ีใชก้บัเคร่ืองเล่ือยชกัมี 2 ชนิ

10 พูลเล่ย์ ท าหนา้ท่ีส่งก าลงัผา่นสายพานไปยงัชุดเฟืองทด ใชก้บัสายพานร่องวี

11 ฐานรองรับช้ินงาน เป็นอุปกรณ์ของเคร่ืองเล่ือยชกัท่ีมีความจ าเป็นอีกอยา่งหน่ึงท าหนา้ท่ีรองรับช้ินงานยาว ๆ 
ขณะท าการตดั เพื่อช่วยไม่ใหช้ิ้นงานงดักบัใบเล่ือย และยงัช่วยผอ่นแรงในการเคล่ือนท่ีของช้ินงานท่ีมีขนาดใหญ่ 



• ใบเล่ือย เคร่ืองเล่ือยชัก

• ใบเล่ือย (Saw Blade) ใบเล่ือยเป็นเคร่ืองมือตดั ของเคร่ืองเล่ือย 
ท าหนา้ท่ีตดัเฉือนช้ินงาน ใบเล่ือยเคร่ือง ท าจากเหลก็รอบสูง มีความแขง็แต่
เปราะ ดงันั้น การประกอบใบเล่ือยเขา้กบัโครงเล่ือย จะตอ้งประกอบใหถู้ก
วธีิและขั้นสกรูใหใ้บเล่ือยตึงพอประมาณเพ่ือป้องกนัไม่ใหใ้บเล่ือยหกัส่วน
ต่าง ๆ ของใบเล่ือยประกอบดว้ย ความกวา้ง ความยาว ความหนา ความโต
ของรูใบเล่ือย และจ านวนฟันใบเล่ือย ซ่ึงมีทั้งฟันหยาบและฟันละเอียด



• ใบเล่ือยเคร่ือง ส าหรับเล่ือยขนาดเลก็จะมีขนาดกวา้ง 1 น้ิว ยาว 14 น้ิว และ
หนา 0.05 น้ิว ส่วนใบเล่ือยชกัขนาดใหญ่จะมีขนาด กวา้ง 2 น้ิว ยาว 18 

น้ิว และหนา 0.1 น้ิว

• ใบเล่ือยจะนิยมเรียกเป็นจ านวนฟันต่อน้ิว เช่น 14 ฟันต่อน้ิว และ 18 

ฟันต่อน้ิว เป็นตน้ ถา้สงัเกตจะทราบวา่ ใบเล่ือยท่ีมีจ านวนฟันต่อน้ิวนอ้ยกวา่ 
จะมีฟันท่ีละเอียดกวา่ใบเล่ือยท่ีมีจ านวนฟันต่อน้ิวมาก



•

ความยาวใบเล่ือย                          ใบเล่ือยขนาดเลก็และขนาดใหญ่



• ขั้นตอนการใช้เคร่ืองเล่ือยชัก เคร่ืองเล่ือยชักมีขั้นตอนการใช้ ดังนี้

• 1) ตรวจสอบความพร้อมของเคร่ืองเล่ือยชักและอุปกรณ์

• 2) ตรวจสอบความพร้อมสภาพร่างกายของผู้ปฏิบัตงิาน

• 3) เปิดสวติช์เมนใหญ่ให้กระแสไฟฟ้าเข้าเคร่ืองเล่ือยชัก

• 4) ยกโครงเล่ือยค้างไว้ก่อนตัด

• 5) บีบจับช้ินงานด้วยปากกาจับงานพอตงึมือ เพ่ือสามารถเล่ือนปรับช้ินงานได้

• 6) ปรับโครงเล่ือยลงให้ฟันของใบเล่ือยห่างจากช้ินงานประมาณ 10 มิลลเิมตร



• 7) ตั้งระยะความยาวช้ินงานโดยใช้บรรทัดเหลก็วดัขนาด

• 8) บีบจบัช้ินงานด้วยปากกาจบังานให้แน่น

• 9) ปรับแขนตั้งระยะให้ยาวเท่ากบัความยาวของช้ินงาน

10) เปิดสวติช์เดนิเคร่ืองเล่ือยชักท างาน

11) ปรับท่อน า้หล่อเยน็ให้น า้ฉีดตรงคลองเล่ือยเพ่ือช่วยระบายความร้อน                        

12) คอยจนกว่าเล่ือยตัดช้ินงานขาด



•การตัดเหลก็ด้วยเคร่ืองเล่ือยชัก

• ฟุตเหลก็

• ใบเล่ือย

ช้ินงาน

• การวัดระยะช้ินงานก่อนตัดด้วยเคร่ืองเล่ือยชัก



• การตัดช้ินงานที่ปรับเอยีงองศา



จบังานหกเหล่ียม                                                                   จบังานแบน 

• จบังานส่ีเหล่ียม จบังานตวัยู

• จบังานกลม จบังานมุมฉาก

• จบังานตวัไอ จบังานตวัที

• วธีิจับงานรูปแบบต่างๆด้วยปากกาจับงาน



• ช้ินงาน แท่งเหลก็

• ช้ินงาน

• เกลียว                           ปากกา                                      เกลียว                             

• การจบัช้ินงานดว้ยปากกาจบังาน ท่ีผดิ และถูก



•การบ ารุงรักษาเคร่ืองเล่ือยชัก  มีดงัน้ี
• 1) ก่อนใช้เคร่ืองเล่ือยชักทุกคร้ังควรหยอดน า้มันตรงบริเวณจุดที่เคล่ือนที่

• 2) หลงัเลกิใช้งานทุกคร้ังควรท าความสะอาด และใช้ผ้าคลุมกนัฝุ่นละออง

• 3) ควรเปลีย่นน า้หล่อเยน็ทุก ๆ สัปดาห์

• 4) ตรวจสอบกระบอกสูบน า้มันไฮดรอลกิส์ ว่าร่ัวซึมหรือไม่

• 5) ตรวจสอบสายพาน พูลเล่ย์ เฟืองทด และป้ัมน า้หล่อเยน็ให้อยู่ในสภาพ
พร้อมใช้งาน



•ความปลอดภัยในการใช้เคร่ืองเล่ือยชัก
• 1) ก่อนใชเ้คร่ืองเล่ือยชกัทุกคร้ังตอ้งตรวจสอบความพร้อมของเคร่ืองเสมอ

• 2) บีบปากกาจบัช้ินงานใหแ้น่น ก่อนเปิดสวิตชเ์คร่ืองท างาน

• 3) หา้มตดัช้ินงานท่ีมีความยาวนอ้ยกวา่ปากของปากกาจบังานเพราะจะท าใหใ้บเล่ือย
หกั

• 4) เม่ือตอ้งการตดัช้ินงานยาว ๆ ควรมีฐานรองรับงาน มารองรับปลายช้ินงาน

• 5) ก่อนเปิดสวิตชเ์ดินเคร่ืองเล่ือยชกัตอ้งยกใบเล่ือยใหห่้างจากช้ินงานประมาณ 10 
มิลลิเมตร



• 6) การป้อนตดัดว้ยระบบไฮดรอลิกส์ มากเกินไปจะท าใหใ้บเล่ือยหกั

• 7) เหลก็หล่อ ทองเหลือง ทองแดง และอลูมิเนียมควรหล่อเยน็ใหถู้กประเภท

• 8) ไม่ควรกม้หนา้เขา้ใกลโ้ครงเล่ือยชกัขณะจะเปิดสวติชเ์ดินเคร่ืองเล่ือย
ท างาน

• 9) ขณะเคร่ืองเล่ือยชกัก าลงัตดัช้ินงานหา้มหมุนถอยปากกาจบังานออก
เดด็ขาด

10) เพื่อความปลอดภยั ใหคิ้ดก่อนท าเสมอ


