
งานเครื่องมือกลเบือ้งตน้

เคร่ืองเจาะและงานเจาะ



• เคร่ืองเจาะและงานเจาะ

• เคร่ืองเจาะเป็นเคร่ืองจกัรกลพื้นฐานท่ีใชก้นัมาก ใน
โรงงานอุตสาหกรรม มีหลายประเภท จึงจ าเป็นตอ้ง
เรียนรู้ใหเ้ขา้ใจ เพื่อท่ีจะสามารถปฏิบติังานเจาะไดอ้ยา่งมี
ประสิทธิภาพ



•ประเภทของเคร่ืองเจาะ โดยทัว่ไปจะมีอยู ่3 ประเภท คือ 

•1. เคร่ืองเจาะแบบตั้งโตะ๊ 

•2. เคร่ืองเจาะแบบตั้งพ้ืน 

•3. เคร่ืองเจาะแบบรัศมี



• เคร่ืองเจาะตั้งโต๊ะ 

• เป็นเคร่ืองเจาะขนาดเลก็ถูกออกแบบมาส าหรับวางบน
โตะ๊งานเพ่ือใหมี้ระดบัความสูงท่ีเหมาะสม กลไกการส่งก าลงั
จะใชส้ายพานร่องว ีและพลูเล่ย์ ความเร็วรอบมีนอ้ยขั้น การ
ปรับความเร็วรอบสามารถปรับไดโ้ดยการเปล่ียนร่องสายพาน 
เคร่ืองเจาะตั้งโตะ๊แสดงไว ้ดงัรูป



• ตวัตั้งความลึก ชุดหวัเคร่ืองเจาะ

• เพลาเคร่ืองเจาะ                  แขนป้อนเจาะ

• หวัจบัดอกสวา่น แขนลอ็กโตะ๊งาน

โตะ๊วางช้ินงาน เสาเคร่ือง

• ฐานเคร่ืองเจาะ
•

• เคร่ืองเจาะตั้งโต๊ะ



• เคร่ืองเจาะตั้งพืน้

• เคร่ืองเจาะตั้งพ้ืนจะมีขนาดสูงกวา่เคร่ืองเจาะแบบตั้งโต๊ะถูก
ออกแบบมาเพ่ือวางบนพ้ืนระบบส่งก าลงัจะมีทั้งสายพาน และเฟือง 
จึงสามารถเลือกใชค้วามเร็วรอบไดม้ากกวา่เคร่ืองเจาะตั้งโต๊ะ
นอกจากน้ียงัสามารถป้อนเจาะอตัโนมติัไดอี้กดว้ย เคร่ืองเจาะตั้ง
พ้ืนแสดงไวด้งัรูป



แขนโยกปรับความเร็วรอบ                                                                     มอเตอร์                        
ปุ่มสวติซ์                                                                                                 แขนป้อนเจาะ
ดอกสวา่น                                                                                
โตะ๊งาน                                                                                                     เสา

ฐานเคร่ืองเจาะ                                                                                           ป้ัมน ้ามนัหล่อเยน็

เคร่ืองเจาะตั้งพื้น



• เคร่ืองเจาะรัศมี

• เคร่ืองเจาะรัศมี เป็นเคร่ืองเจาะขนาดใหญ่ สามารถเจาะรู
ไดท้ั้งขนาดเลก็และขนาดใหญ่มีความเท่ียงตรงสูง แขนเล่ือน
สามารถหมุนไดร้อบตวั และเล่ือนข้ึนลงได ้ท าใหเ้จาะรูได้
หลายต าแหน่ง ดงัรูป



มอเตอร์ชุดเล่ือนข้ึน-ลง                                                                                                           มอเตอร์ชุดเพลาเคร่ืองเจาะ 

• แกนเกลียว                                                                                                                    แท่นเล่ือน

• แขนหมุน                                                                                                                      สวิตซ์

• เพลาเคร่ืองเจาะ                                                                                                              โคมไฟ

• เสาเคร่ืองเจาะ                                                                                                               โต๊ะงาน

• เมนสวิตซ์                                                                                                                    ฐานเคร่ืองเจาะ

• เคร่ืองเจาะรัศมี



• ส่วนประกอบที่ส าคญัของเคร่ืองเจาะ
• 1 ฐานเคร่ือง (Base) ท าดว้ยเหลก็หล่อ เป็นส่วนท่ีรองรับน ้าหนกัทั้งหมดของเคร่ืองจะยดึติด

โตะ๊ป้องกนัการสั่นสะเทือนในขณะปฏิบติังาน

• 2 เสาเคร่ืองเจาะ (Column) จะเป็นเหลก็รูปทรงกระบอกกลวง เป็นส่วนท่ียดึติดกบัฐาน
เคร่ือง เพื่อรองรับชุดหวัเคร่ืองและรองรับโต๊ะงาน

• 3 โต๊ะงาน (Table) ส่วนใหญ่ท าดว้ยเหลก็หล่อเป็นส่วนท่ีรองรับช้ินงานท่ีจะน ามาเจาะหรือ

• อาจจะรองรับอุปกรณ์จบัยดึช้ินงาน เช่น ปากกาจบังาน เป็นตน้ สามารถเล่ือนข้ึนลงไดบ้นเสา
เคร่ืองดว้ยการหมุนแขนส่งก าลงัดว้ยชุดเฟืองสะพาน เม่ือไดต้  าแหน่งท่ีตอ้งการกส็ามารถยดึให้
แน่นกบัเสาเคร่ืองได้



4 ชุดหัวเคร่ือง (Drilling Head) จะอยูบ่นสุดของเคร่ืองเจาะประกอบดว้ยส่วนต่างๆท่ี 
ส าคญั ดงัน้ี

1) มอเตอร์ส่งก าลงั (Motor)
2) สายพานและลอ้สายพานส่งก าลงั (V-Belt & Pulley)
3) ฝาครอบ (Pulley Guard) มีไวค้รอบสายพานเพื่อป้องกนัอนัตราย
4) หวัจบัดอกสวา่น (Drill Chuck) ใชจ้บัดอกสวา่นกา้นตรง ส่วนใหญ่มีขนาดไม่เกิน  
12 น้ิว หรือประมาณ 12.7 มม.
5) แขนหมุนป้อนเจาะ (Hand Feed Level) 
6) สวิตชปิ์ด - เปิด (On – Off Switch)



•อุปกรณ์และเคร่ืองมือส าหรับงานเจาะ

• อุปกรณ์ส าหรับงานเจาะแบ่งออกเป็น 2 ส่วน คือ

•1.อุปกรณ์ส าหรับจบัยดึเคร่ืองมือ

•2.อุปกรณ์ส าหรับจบัยดึช้ินงาน



• อุปกรณ์ส าหรับจับยดึเคร่ืองมือ ส าหรับเคร่ืองเจาะโดยทัว่ ๆ ไปมีดงัน้ี 

• 1) หวัจบัดอกสวา่น (Drill  chucks)  เป็นอุปกรณ์ท่ีส าคญั  ส าหรับเคร่ืองเจาะหวัจบัดอกสวา่นและ
ใชจ้บัยดึดอกสวา่นกา้นตรง  หวัจบัดอกสวา่นโดยทัว่ ๆ ไปจะมีปากอยู ่3 ปากโดยจะเคล่ือนท่ีจบัดอกสวา่นพร้อม
กนั  จะมีอยู ่2  แบบคือ  แบบขนัจบัดว้ยจ าปาและแบบขนัจบัดว้ยมือกา้นเรียว  หวัจบัดอกสวา่นเป็นมาตรฐานเรียว
มอส (Morse  standard  tapers) ดงัรูป

•

•

• หวัจบัดอกสวา่นแบบขนัจบัดว้ยจ าปา      หวัจบัดอกสวา่นแบบขนัจบัดว้ยมือ



A  แบบยดึรูเรียว B  แบบยดึดว้ยเกลียว



• 2) ปลอกเรียว (Drill  sleeve)  ขนาดรูเรียวของแกนเพลาของเคร่ืองเจาะจะมี
ขนาดต่าง ๆ กนั ข้ึนอยูก่บัขนาดของเคร่ืองเจาะในกรณีท่ีตอ้งการน าเคร่ืองมือเจาะท่ีมี
กา้นเรียวขนาดเลก็กวา่รูเรียวของแกนเพลาของเคร่ืองเจาะเคร่ืองมือนั้น ๆ จะตอ้งสวม
ปลอกดว้ยปลอกเรียวใหมี้ขนาดเท่ากนักบัรูเรียวของเคร่ืองเจาะก่อนจึงจะใชง้านได้

• ปลอกเรียว



• 3) ปลอกเรียวลดระดบั (Drill  Sockets) ปลอกเรียวลดระดบัจะใช้
กรณีท่ีกา้นเรียวของเคร่ืองมือตดัท่ีจะน ามาใชมี้ขนาดใหญ่กวา่รูเรียวของ
แกนเพลาเคร่ืองเจาะ

• ปลอกเรียวลดระดบั



• 4) แผน่ถอดสวา่นกา้นเรียว (Drill  Drift) เป็นอุปกรณ์ส าหรับถอด
เคร่ืองมือท่ีเป็นเรียวออก เช่น ใชถ้อดดอกสวา่นกา้นเรียวหรือหวัจบัดอก
สวา่นออกจากรูเรียวแกนเพลาของเคร่ืองเจาะ

• การถอดสวา่นกา้นเรียวออกดว้ย Drill Drift



• อุปกรณ์ท่ีใชจ้บัยดึช้ินงานบนเคร่ืองเจาะโดยทัว่ ๆ ไปมีดงัน้ี

• 1) ปากกางานเจาะ (Drill  Vise)  ใชส้ าหรับจบังานกลม  งานรูป
เหล่ียมต่าง ๆ  เป็นอุปกรณ์ท่ีใชก้นัมาก  เพราะใชง่้าย  สะดวกเวลาใชง้าน  
ปากกาจบัยดึอยูบ่นโตะ๊งานของเคร่ืองเจาะ

• ปากกางานเจาะ



• 2) ปากกาจบังานแบบเอียงมุม (Angle Vise) ปากกาชนิดน้ี
สามารถเอียงท ามุมได้

• ปากกาจบังานแบบเอียงมุม 



•3) คอนทวัร์ ไวส์ (Contour Vise) เป็นปากกาท่ีมีปาก
เป็นช้ินส่วนท่ีเป็นอิสระปากจะปรับตามรูปร่างของลกัษณะ
งานโดยอตัโนมติั

• Contour Vise



• 4) ว ี– บลอ็ก (V – Block) เป็นอุปกรณ์ท่ีท าดว้ยเหลก็หล่อ 
หรือเหลก็เหนียวชุบแขง็ โดยทัว่ไป จะรองรับช้ินงานท่ีเป็นรูป
ทรงกระบอก อาจจะใชร่้วมกบั U – Clamp และสลกัเกลียว เพือ่
จบัยดึช้ินงานใหแ้น่น

• จบัยดึช้ินงานแบบ ว ี– บลอ็ก 



• 5) เหลก็แท่งบนัได (Step Block) เป็นอุปกรณ์ท่ีใชส้ าหรับ
รองรับปลายแคลมป์ดา้นท่ีไม่ไดก้ดงานเหลก็แท่งบนัไดมีการจดัท า
ขนาดต่าง ๆ เพื่อใหเ้หมาะสมกบังานท่ีมีขนาดความสูงต่าง ๆ กนั

• ชุดเหลก็แท่งบนัได



• 6) เหลก็แท่งฉาก (Angle Plate) เป็นอุปกรณ์ท่ีมีรูปร่างเป็นตวั L 
ท าดว้ยเหลก็หล่อหรือเหลก็เหนียวชุดแขง็มีมุม 90 องศา ท่ีมีความ
เท่ียงตรงสูง มีหลายขนาด จะมีร่องหรือรู เพ่ือใชจ้บัยดึช้ินงานในการเจาะ
เหลก็แท่งฉาก จะจบัยดึบนโตะ๊งานเคร่ืองเจาะ

•

•

• A เหลก็แท่งฉาก                                 B การใชเ้หลก็แท่งฉากจบัยดึช้ินงาน



• 7) อุปกรณ์น าเจาะ (Drill Jigs) เป็นอุปกรณ์ท่ีใชจ้บังานเจาะเหมาะ
ส าหรับช้ินงานท่ีมีขนาดและรูปร่างเดียวกนัจ านวนมาก ๆ หรืองานผลิต โดย
ไม่ตอ้งร่างแบบและไม่จ าเป็นตอ้งหาต าแหน่งช้ินงานแต่ละช้ิน โดยอุปกรณ์
น าเจาะน้ีจะบงัคบัต าแหน่งเองสามารถเจาะงานไดร้วดเร็วและแม่นย  า

• อุปกรณ์น าเจาะ 



• 8) แคลมป์ หรือ Straps เป็นอุปกรณ์ส าหรับจดัยดึช้ินงานใหแ้น่น
บนเคร่ืองเจาะมีขนาดต่าง ๆ หลายขนาด โดยทัว่ ๆไปท่ีปลายของ 
Clamp จะมีเหลก็แท่งบนัไดรองรับ และมีการจบัยดึใหแ้น่นดว้ย
สลกัเกลียว

•

• A Finger  Clamp                    B U – Clamp    C Straight Clamp



• การจับยึดช้ินงาน

• การจบัยดึช้ินงานเพื่อท าการเจาะ  การรีมเมอร์รู  หรือท างานอ่ืน ๆ บนเคร่ือง
เจาะ จะตอ้งมีการจบัยดึช้ินงานใหแ้น่นและปลอดภยั  อุปกรณ์จบัยดึ  สลกัเกลียว  และ
เหลก็แท่งบนัได  จะมีความเหมาะสมในการน ามาใชจ้บัยดึช้ินงาน

• การจบัยดึท่ีสลกัเกลียวอยูใ่กลช้ิ้นงานเป็นการจบัช้ินงานท่ีถูกวิธี



• การจบัยดึท่ีสลกัเกลียวอยูใ่กลเ้หลก็แท่งบนัไดเป็นการจบัช้ินงานไม่ถูกวธีิ
•



• การจบัยดึช้ินงานท่ีถูกวธีิ ดว้ยอุปกรณ์ต่าง ๆ 



•เคร่ืองมือที่ใช้กบัเคร่ืองเจาะ

• เคร่ืองมือท่ีใชก้บัเคร่ืองเจาะโดยทัว่ ๆ ไป ไดแ้ก่  
ดอกสวา่น  รีมเมอร์ ดอกผายปากรู  และดอกต๊าป
เกลียว



• ดอกสว่าน

• ดอกสวา่นมีมากมายหลายชนิด ดอกสวา่นเป็นเคร่ืองมือท่ีใชง้านเจาะรู  
ดอกสวา่นโดยทัว่ ๆ ไปจะมีร่องบิดอยูส่องร่อง เป็นลกัษณะคมเล้ือย  ท าจาก
เหลก็รอบสูง (High  Speed  Steel)  ดอกสวา่นท่ีท างานเหลก็รอบ
สูงจะมีตวัอกัษร H.S.S แสดงอยูบ่นดอกสวา่น นอกจากน้ียงัมีดอกสวา่น 
ท่ีท าดว้ย คาไบด์ (Carbide Tipped  drills) ถูกน ามาใชส้ าหรับเจาะ
งานท่ีไม่สามารถเจาะดว้ยดอกสวา่นเหลก็รอบสูง  ดอกสวา่นท่ีท าดว้ย
คาไบด์ จะมีความแขง็แรง และทนทานกวา่ แต่ราคาแพง



•

• ก.ดอกสว่านเจาะเหลก็ก้านตรง ง.ดอกสว่านเจาะไม้
•

• ข.ดอกสว่านเจาะเหลก็ลดบ่าก้านตรง จ.ดอกสว่านเจาะไม้

•

ค.ดอกสว่านเจาะเหลก็ก้านเรียวมาตรฐานเรียวมอส ฉ.ดอกสว่านเจาะคอนกรีต

• รูปร่างของดอกสว่านแบบต่าง ๆ 



• ปัญหาที่พบในงานเจาะ

• ดอกสว่านปริแตก

• รูปร่างของดอกสว่านที่ต้องเจียระไนตัดคมใหม่



• ดอกสว่านเกดิรอยร้าว

• ดอกสว่าน ที่ป้อนตัดช้ินงานเร็วเกนิไป ท าให้ดอกสว่านแตกร้าว



• มุมหลบมากเกินไป

• ดอกสวา่นท่ีมีมุมหลบมากเกินไป ท าใหค้มตดับางไม่แขง็แรง



ดอกสวา่นท่ีมีแกนกลาง (web) เป็นลกัษณะเรียวอยูต่รงกลางดอก
สวา่น
•



• ดอกสวา่นท่ีมีมุมคมตดัไม่เท่ากนั เป็นเหตุท าใหค้มตดักินงานไม่เท่ากนั

• จะเกิดการแกวง่ของดอกสวา่น  ท าใหส้วา่นท่ือไว และขนาดของรูเจาะจะโตกวา่ปกติ



ดอกสว่านทีม่คีมตดัยาวไม่เท่ากนั เป็นเหตุให้มุมจกิไม่อยู่ตรง
ต าแหน่ง และรูเจาะมขีนาดใหญ่กว่าขนาดจริง



• เศษท่ีเกิดจากมุมคายบิดมาก                                                           เศษท่ีเกิดจากมุมคายปกติ

• มุมคายดอกสวา่นท่ีมีมุมปกติ และมุมคายท่ีมีมุมบิดมาก



• มุมจิกดอกสวา่นท่ีใชเ้จาะงานทัว่ไป 118 องศา และมีมุมหลบดอกสวา่น 
• 8 – 12 องศา



• ความเร็วตัด ความเร็วรอบ และอตัราป้อนเจาะ
• ส่ิงส าคญัท่ีผูป้ฏิบติังาน จะตอ้งพิจารณา เพ่ือเลือกความเร็วรอบ และอตัรา
ป้อนท่ีเหมาะสมในงานเจาะ  คือ  ขนาดเส้นผา่ศูนยก์ลางดอกสวา่น วสัดุท่ีใชท้  า
ดอกสวา่น และวสัดุช้ินงานท่ีตอ้งการเจาะ  ส่ิงต่าง ๆ เหล่าน้ี จะช่วยในการตดัสินใจ
วา่จะเลือกใชค้วามเร็วรอบ และอตัราป้อนเท่าใดและจะมีผลต่อเวลาในการ
ปฏิบติังาน เช่น ถา้ใชค้วามเร็วรอบ และอตัราป้อนนอ้ยเกินไป กจ็ะท าใหใ้ชเ้วลาใน
การปฏิบติังานมาก แต่ถา้เลือกใชค้วามเร็วรอบ และอตัราป้อนมากเกินไป ดอก
สวา่นจะสึกหรอเร็วการเลือกใชค้วามเร็วรอบ และอตัราป้อนท่ีเหมาะสมส าหรับ
งานแต่ละงานจะท าใหไ้ดก้ารผลิตงานท่ีดี และดอกสวา่นจะมีอายกุารใชง้าน
ยาวนานข้ึน



• ความเร็วตัด (Cutting Speed)หมายถึงความเร็วของเส้นรอบวง
ของดอกสวา่นท่ีหมุนเป็นระยะทางในเวลา 1 นาที (หน่วยเป็น
เมตร/นาที)

• เน่ืองจากดอกสวา่นมีหลายขนาด และวสัดุงานท่ีมีหลายชนิด 
การเจาะงานใหมี้ประสิทธิภาพ จึงเป็นปัญหาส าคญัในการเลือกใช้
ความเร็วตดัท่ีเหมาะสมในการเจาะงาน ความเร็วตดัท่ีใชส้ าหรับการ
เจาะวสัดุชนิดต่าง ๆ



• ความเร็วตดัของดอกสว่าน ข้ึนอยูก่บัส่ิงต่าง ๆ ดงัน้ี
• 1)  ชนิด และความแขง็ของวสัดุงานท่ีเจาะ
• 2)  ขนาดเส้นผา่ศูนยก์ลาง และวสัดุท่ีใชท้  าดอกสวา่น
• 3)   ความลึกท่ีเจาะ
• 4)   ความเท่ียงตรงของเคร่ืองเจาะ 
• 5)   ประสิทธิภาพของน ้ามนัตดั น ้ามนัหล่อเยน็ท่ีใช้
• 6)   ความละเอียด และคุณภาพของรูเจาะท่ีตอ้งการ
• 7)   ความมัน่คงในการจบัยดึช้ินงาน



•



• ความเร็วรอบ หมายถึง ความเร็วท่ีดอกสวา่นหมุนไดใ้น 1 นาที มีหน่วยเป็น(รอบ/
นาที)

• สูตรการค านวณหาค่าความเร็วรอบ สูตรในระบบเมตริก

• 𝑁 =
1000𝑣

𝜋𝑑

• เม่ือก าหนด

• 𝑁 =   ความเร็วรอบ (รอบ/นาที)

• 𝑣 =   ความเร็วตดั (เมตร/นาที)

• 𝑑 =   ขนาดเส้นผา่ศูนยก์ลางดอกสวา่น (มม.)



•เพื่อความสะดวกในการค านวณ น าค่า  
1000

𝜋
แลว้

ใชค่้าใกลเ้คียง จึงไดสู้ตร  ดงัน้ี

• 𝑁 =
320𝑣

𝑑



ตัวอย่าง จงค านวณหาค่าความเร็วของดอกสวา่นเหลก็รอบสูงมีเสน้ผา่ศูนยก์ลาง 15 มม.
เจาะช้ินงานซ่ึงเป็นเหลก็เคร่ืองมือ (V = 18 เมตร/นาที)

N = 320vd

• 𝑁 =
320𝑥18

15

• = 384 รอบ/นาที

• ในกรณีตวัอยา่งขา้งบนสามารถดูไดจ้ากตาราง โดยดูท่ีขนาดดอกสวา่น ø  15 มม. 
และดูใหต้รงกบัช่องเหลก็เคร่ืองมือ 18  เมตร/นาที  จะไดค้วามเร็วรอบท่ี 380  

รอบ/นาที



• สูตรระบบองักฤษ

• 𝑁 =
12𝑣

𝜋𝑑

• เม่ือก าหนด

• 𝑁 = ความเร็วรอบ (รอบ/นาที)

• 𝑣 = ความเร็วตดั (ฟุต/นาที)

• 𝑑 = ขนาดเส้นผา่ศูนยก์ลางดอกสวา่น (น้ิว)



• เพื่อความสะดวกในการค านวณ น าค่า  
12

𝜋
แลว้ใชค่้าใกลเ้คียงจะได้

สูตร  ดงัน้ี

• 𝑁 =
4𝑣

𝑑

• =   4X18หาร15

• = 640  รอบ/นาที



• อตัราป้อน (Feed)

• อตัราป้อน หมายถึง ระยะทางท่ีดอกสวา่นกินลึกในช้ินงานในการหมุนแต่ละ
รอบ โดยมีหน่วยเป็น มิลลิเมตร ต่อรอบหรือน้ิวต่อรอบ  อตัราป้อนนั้น
ข้ึนอยูก่บัองคป์ระกอบต่าง ๆ  ดงัน้ี

• 1) ขนาดเส้นผา่ศูนยก์ลางดอกสวา่น

• 2) วสัดุของช้ินงานท่ีตอ้งการเจาะ

• 3) องคป์ระกอบต่าง ๆ ของเคร่ืองเจาะ



อตัราป้อนส าหรับงานเจาะ

ขนาดดอกสว่าน (มม.) อตัราป้อนต่อรอบ (มม./รอบ)

เลก็กว่า 3 0.02 – 0.05

3 – 6 0.05 – 0.10

6 – 13 0.10 – 0.18

13 – 25 0.18 – 0.38

25 – 38 0.38 – 0.63



• การต๊าปเกลยีว (Tapping) 

• การต๊าปเกลียว สามารถท าไดท้ั้งตา๊ปดว้ยมือและการต๊าปดว้ย
อุปกรณ์พิเศษบนเคร่ืองเจาะ  ขอ้ดีของการต๊าปเกลียวบนเคร่ืองเจาะ
จะท าใหด้อกต๊าปตั้งฉากกบัรู
• ในการต๊าปดว้ยมือบนเคร่ืองเจาะดอกตา๊ปจะจบัยดึดว้ยหวัจบั
หรือไม่กก็ดดว้ยเหลก็บงัคบัศูนย ์(Stub  center)  และหมุนต๊าป
ดว้ยมือ



• การใช้เคร่ืองเจาะบังคบัศูนย์เพ่ือต๊าปเกลยีว



• ชุดต๊าปด้วยมือ (Hand  taps)

• ชุดต๊าป 1  ชุด  ประกอบดว้ยดอกตา๊ป 3  ดอก  คือ

• 1. Taper tap

• 2. Plug tap

• 3. Bottoming tap



• ชุดต๊าปเคร่ือง (Machine Taps) โดยทัว่ ๆ ไป 
ประกอบดว้ย 

• 1) Gun  tap  

• 2) Stub  flute tap   

• 3) Spiral  fluted  tap   



• เวลาใชง้านจะใชร่้วมกบัอุปกรณ์พิเศษ

•

•

• ชุดต๊าปเคร่ือง  



•Flute less tap เป็นดอกต๊าปท่ีไม่มีร่อง ใชส้ าหรับท า
เกลียวใน ส าหรับวสัดุท่ีมีความเหนียว เช่น ทองแดง
ทองเหลือง  อลูมิเนียม  ฯลฯ



• การเจาะรูก่อนต๊าปเกลยีว
• การเจาะรูก่อนตา๊ปเกลียว จะตอ้งเจาะใหถู้กตอ้ง เพราะวา่ถา้เจาะรูไม่ถูกตอ้ง 
เช่น เจาะรูโตเกินไป จะไดเ้กลียวท่ีไม่ไดม้าตรฐาน และถา้เจาะรูเลก็เกินไป จะท าให้
ดอกตา๊ปหกัได้

• สูตรท่ีใชค้  านวณขนาดรูเจาะก่อนท าเกลียว

• เสน้ผา่ศูนยก์ลางรูเจาะ =เสน้ผา่ศูนยก์ลางนอกเกลียว (D) - ระยะพิตเกลียว (p)

• d        =     D  - p   



•ตวัอยา่ง  ตอ้งการต๊าปเกลียว M10 x 1.5 จะตอ้งเจาะรูก่อน
ท าเกลียวขนาดเท่าใด

• เสน้ผา่ศูนยก์ลางรูเจาะ (d) =   เสน้ผา่ศูนยก์ลางนอก
เกลียว (D) - ระยะพิตเกลียว (p)

• =   10   - 1.5

• ดงันั้น เสน้ผา่ศูนยก์ลางรูเจาะ  =   8.5 มิลลิเมตร



•การรีมเมอร์ (Reamer)

• ช้ินงานท่ีผา่นการเจาะมาแลว้ถา้ตอ้งการรูมีผวิเรียบจะตอ้ง
ใชเ้คร่ืองมือควา้นรูเรียบ และเคร่ืองมือนั้น คือ รีมเมอร์
(Reamer) รีมเมอร์เป็นเคร่ืองมือท่ีใชห้มุนตดังาน มีทั้งคม
ตดัร่องตรงและคมตดัร่องบิด การรีมเมอร์มีอยู ่2 ลกัษณะคือ
การรีมเมอร์ดว้ยมือและการรีมเมอร์ดว้ยเคร่ือง



• ส่วนต่าง ๆ  ของรีมเมอร์
• รีมเมอร์มีส่วนประกอบหลกัอยู ่ 3  ส่วน  คือ     กา้นรีมเมอร์ ล าตวัรีมเมอร์ และมุม
ท่ีปลายรีมเมอร์

• 1) กา้นรีมเมอร์ (Shank) จะมีทั้งกา้นตรงและกา้นเรียว ส่วนกา้นของ

• รีมเมอร์ดว้ยมือจะมีส่ีเหล่ียมอยูด่า้นปลายเหมือนดอกตา๊ป

• 2)  ล าตวัของรีมเมอร์ (Body)  จะมีแบบร่องตรงและร่องบิด

• 3) มุมปลายรีมเมอร์ (Bevel Lead Angle) เป็นมุมหลบท่ีปลายรีมเมอร์



• ส่วนต่างๆของรีเมอร์



• การรีเมอร์ด้วยมือ



• การรีเมอร์มือท่ีใชบ้นเคร่ืองเจาะ



• การบ ารุงรักษารีมเมอร์
• ไม่หมุนรีมเมอร์กลบัทาง  เพราะจะท าให้คมตดัของรีมเมอร์เสียหาย

• จะต้องแยกเกบ็รีมเมอร์ต่างหาก เพ่ือป้องกนัคมตัดเกดิรอยเยนิ ควรเกบ็ไว้ในกล่องพลาสติก
หรือกล่องกระดาษแขง็

• ห้ามกลิง้หรือท าให้รีมเมอร์ตกลงบนโลหะ  เช่น  บนโต๊ะงาน  บนเคร่ืองจักร ฯลฯ

• เม่ือไม่ได้ใช้งานควรใช้น า้มันชโลมรีมเมอร์ โดยเฉพาะทีค่มตดัเพ่ือป้องกันการเกดิสนิม

• ควรลบัคมรีมเมอร์ เม่ือคมตดัเกดิรอยเยนิหรือเสียหาย



• ข้อควรปฏิบัติในการใช้เคร่ืองเจาะ ข้อควรปฏิบัตใินการใช้เคร่ืองเจาะ  มดีงันี้

• 1) อย่าปฏิบัติงานกบัเคร่ืองจักรที่ยงัไม่เข้าใจเกีย่วกบักลไก หรือวธีิใช้เคร่ืองจักร น้ัน ๆ โดยเฉพาะ
วธีิหยุดฉุกเฉิน กรณีเกดิอุบัตเิหตุ

• 2) สวมแว่นตานิรภัยในขณะปฏิบัติงาน

• 3) ไม่จับช้ินงานด้วยมือเวลาเจาะงานควรใช้อุปกรณ์จับยดึเพ่ือจับยดึช้ินงานบนโต๊ะงาน

• 4) ไม่ปรับช้ินงานหรือปรับความเร็วขณะเคร่ืองเจาะก าลงัเปิดอยู่

• 5) ควรระมดัระวงัศีรษะให้ห่างจากช้ินส่วนทีห่มุนของเคร่ืองเจาะ เพ่ือป้องกนัอนัตรายทีเ่กดิกบั
เส้นผม



• 6)  ระมัดระวงั ขณะเร่ิมเจาะงาน อย่าให้ดอกสว่านกระแทก เพ่ือป้องกนัการแตกหัก
ของดอกสว่าน

7)  ลบรอยเยนิของรูทีเ่จาะด้วยตะไบ หรือดอกผายปากรู เพ่ือป้องกนัรอยเยนิบาดมือ

• 8) ต้องน าจ าปาออกจากหัวจับหลงัจากขึน้จับยดึเสร็จเพราะถ้าลืมจับไว้เม่ือเปิด
เคร่ืองอาจจะกระเด็นออกมาโดนผู้ปฏิบัติงานได้

• 9) ไม่จับงานขณะทีเ่คร่ืองเจาะยงัไม่หยุด

10) จะต้องรักษาความสะอาดบริเวณรอบเคร่ืองเจาะและต้องปราศจากเคร่ืองมือ เศษ
โลหะและน า้มัน เพราะอาจจะท าให้เกดิอุบัติเหตุได้



• ข้อควรปฏิบัตใินการบ ารุงรักษาเคร่ืองเจาะ ขอ้ควรปฏิบติั มีดงัน้ี

• 1) ตรวจสอบระบบไฟฟ้าใหอ้ยูใ่นสภาพท่ีสมบูรณ์ตลอดเวลา เม่ืออุปกรณ์ไฟฟ้าเกิด
ช ารุดเสียหายจะตอ้งซ่อมแซมหรือเปล่ียนทนัที

• 2) ตรวจสอบช้ินส่วนต่าง ๆ ของเคร่ืองใหพ้ร้อมใชง้านตลอดเวลา

• 3) ก่อนใชง้านจะตอ้งหยอดน ้ามนัหล่อล่ืนในส่วนท่ีเคล่ือนท่ี

• 4) ควรมีแผนการบ ารุงรักษาเป็นระยะตามระยะเวลาท่ีก าหนด เป็นการบ ารุงรักษา เชิง
ป้องกนั

• 5) หลงัจากเลิกใชง้านจะตอ้งท าความสะอาดและชโลมดว้ยน ้ามนั


