
หน่วยที ่2 งานเจยีระไนลบัคมตดัด้วยมือ 
 

จุดประสงค์ประจ าหน่วย 
 1.   เพื่อใหมี้ความรู้ ความเขา้ใจเก่ียวกบัประเภทของเคร่ืองเจียระไนลบัคมตดั 
 2.   เพื่อใหมี้ความรู้ ความเขา้ใจเก่ียวกบัส่วนประกอบของเคร่ืองเจียระไนลบัคมตดั 
 3.   เพื่อใหมี้ความรู้ ความเขา้ใจ และวธีิการปฏิบติังานลบัคมเคร่ืองมือตดั 
 4.   เพื่อใหมี้ความรู้ ความเขา้ใจ เร่ืองความปลอดภยัในการใชเ้คร่ืองเจียระไนลบัคมตดั 
 5.   เพื่อใหมี้ความรู้ ความเขา้ใจเก่ียวกบัการบ ารุงรักษาเคร่ืองเจียระไนลบัคมตดั 
 6.   เพื่อใหมี้กิจนิสัยในการท างานท่ีมีระเบียบแบบแผน มีความรับผดิชอบต่อตนเอง 
                   และส่วนรวม  

สาระการเรียนรู้ 
1. ประเภทของเคร่ืองเจียระไนลบัคมตดั 
2. ส่วนประกอบเคร่ืองเจียระไนลบัคมตดั 
3. การลบัคมเคร่ืองมือตดั 
4. ความปลอดภยัในการเจียระไนลบัคมตดั 
5. การบ ารุงรักษาเคร่ืองเจียระไนลบัคมตดั 

ผลการเรียนรู้ทีค่าดหวงั 
1. สามารถบอกประเภทของเคร่ืองเจียระไนลบัคมตดัได ้
2. สามารถบอกส่วนประกอบของเคร่ืองเจียระไนลบัคมตดัได ้
3. สามารถปฏิบติัการ ลบัคมตดัของมีดกลึง มีดไส และดอกสวา่นได ้
4. สามารถอธิบายความปลอดภยัในการเจียระไนลบัคมตดัได ้
5. สามารถบอกวธีิการบ ารุงรักษาเคร่ืองเจียระไนลบัคมตดัได ้
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งานเจียระไนลบัคมตัดด้วยมือ 
 งานเจียระไนลบัคมตดัดว้ยมือ เช่นงานลบัมีดกลึง งานลบัมีดไส และงานลบัดอกสวา่น  
เป็นงานท่ีตอ้งใชค้วามรู้ ทกัษะ และประสบการณ์ในการปฏิบติั จึงจะไดเ้คร่ืองมือตดัท่ีดี ดงันั้น
จะตอ้งเรียนรู้ ฝึกฝน และปฏิบติัการใชเ้คร่ืองเจียระไนลบัคมตดัดว้ยมือ 

 2.1 ประเภทของเคร่ืองเจียระไนลบัคมตัด  

  เคร่ืองเจียระไน เป็นเคร่ืองส าหรับใชเ้จียระไนลบัคมตดัเคร่ืองมือ เช่นมีดกลึง
และดอกสวา่น เป็นตน้ มีความเร็วรอบสูงมีหินเจียระไนติดอยูส่องดา้นและมี สวติช ์ เปิด-ปิด 
มอเตอร์ เกลียวล็อกลอ้หินจะเป็นเกลียวซา้ย และเกลียวขวาโดยทัว่ไป จะมีอยู ่2 แบบ คือเคร่ือง
เจียระไนแบบตั้งโตะ๊ และเคร่ืองเจียระไนแบบตั้งพื้น 

  2.1.1 เคร่ืองเจียระไนแบบตั้งโต๊ะ 

 
      เป็นเคร่ืองเจียระไนขนาดเลก็จะตั้งอยูบ่นฐานเปรียบเสมือน
เป็นโตะ๊เพื่อท าใหหิ้นเจียระไนสูงข้ึนท าใหท้ างานไดส้ะดวก เหมาะ
ส าหรับลบัเคร่ืองมือตดัท่ีมีขนาดเลก็ เช่น ดอกสวา่น และมีดกลึง  
เป็นตน้ 

รูปท่ี 2.1 เคร่ืองเจียระไนแบบตั้งโตะ๊ 
ท่ีมา http://www.wuthardwares.com 

  2.1.2 เคร่ืองเจียระไนแบบตั้งพืน้ 

 

 

เป็นเคร่ืองเจียระไนขนาดใหญ่กวา่แบบตั้งโตะ๊ใน
ส่วนฐานของเคร่ืองจะยดึติดตั้งอยูก่บัพื้นท าใหม้ัน่คงแขง็แรง 
ลอ้หินเจียระไนมีขนาดใหญ่ ดงัรูป 

 

    รูปท่ี 2.2 เคร่ืองเจียระไนแบบตั้งพื้น                      
ท่ีมา http://www.wuthardwares.com 

http://www.wuthardwares.com/
http://www.wuthardwares.com/
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2.2 ส่วนประกอบเคร่ืองเจียระไนลบัคมตัด 
 เคร่ืองเจียระไนลบัคมเคร่ืองมือตดัมีส่วนประกอบหลายส่วนแต่ส่ิงท่ีควรจะเรียนรู้ให้
เขา้ใจคือส่วนประกอบท่ีส าคญั 
 2.2.1 ส่วนประกอบทีส่ าคัญของเคร่ืองเจียระไนลบัคมตัด 
  เคร่ืองเจียระไนลบัคมตดัมีส่วนประกอบท่ีส าคญั ดงัน้ี 
  1) มอเตอร์ไฟฟ้า (Motor) เป็นตน้ก าลงัท่ีขบัใหล้อ้หินเจียระไนหมุนดว้ย
ความเร็วรอบสูงประมาณ 1,500 – 2,850 รอบ/นาที 
               2) สวติช์เปิด–ปิดเคร่ือง (Switch ON - OFF) มีอยูห่ลายแบบ อาจจะเป็นแบบ
ปุ่มกด หรือ แบบโยกเพื่อเปิด – ปิดเคร่ือง   
               3) ล้อหินเจียระไน (Grinding Wheel) จะมีทั้งลอ้หินหยาบและลอ้หินละเอียด
ในเคร่ืองเดียวกนั ลอ้หินเจียระไนจะท ามาจากสารเชิงทราย ( Abrasives ) เช่น หินควอตซ์ เมล็ด
ทราย คอรันดมั (Corundum) และในปัจจุบนัจะใชส้ารเชิงสังเคราะห์ เช่น อะลูมิเนียมออกไซค ์
(Aluminum  Oxide) ซิลิคอนคาไบด ์ (Silicon  Carbide) เพชร (Dimond)เป็นตน้ ตวัประสาน 
(Bonds) จะท าหนา้ท่ียดึสารเชิงทรายใหติ้ดกนั เช่น ยาง (Rubber) แชลแลค (Shellac)  ซิลิเกต 
(Silicate) เป็นตน้ 
 
 
 

 
 

 
 
 
 

 
 

รูปท่ี 2.3 สารเชิงทรายและตวัประสานของลอ้หิน 
ท่ีมา www.keihinkogyo.co.jp 

 
 

http://www.keihinkogyo.co.jp/
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รูปท่ี  2.4  การจบัยดึลอ้หินเจียระไน 

ท่ีมา http//www.grinders.blog.gy 
ก่อนท่ีจะท าการยดึลอ้หินเจียระไนบนเพลามอเตอร์จะตอ้งท าการตรวจสอบสภาพลอ้

หินและท าการสมดุล (Balance) ลอ้หินก่อนจบัยดึทุกคร้ัง 
  
         
 
รูปท่ี 2.5 การตรวจสอบลอ้หินและท าสมดุลก่อนประกอบ 
                               ท่ีมา http//www.hartvilletool.com                                                                                 
    
 

สัญลกัษณ์ท่ีปรากฏบนลอ้หินเจียระไน เช่น หินเจียระไน 250 x 25 76 DIN 69 120 EK 
46 L  Ke  มีรายละเอียดดงัน้ี 

  สัญลกัษณ์ท่ีปรากฏบนลอ้หินเจียระไน 
          ขนาดวดัเส้นผา่ศูนยก์ลางของลอ้หิน   = 250 mm. 
          ความกวา้งหนา้หิน                 = 25 mm. 
          เส้นผา่ศูนยก์ลางรูลอ้หิน                 = 76 mm. 
          มาตรฐานเยอรมนั                 = Din 69 120 
          วสัดุท าลอ้หินเป็นคอรันดมัชนิดแขง็(EK) เบอร์ = 46 (ปานกลาง) 
          ความแขง็ของหิน                 = L (ปานกลาง) 
          เมด็เกรนหิน                 = 4 (ปานกลาง) 
          ตวัประสานเชิงเซรามิก                 = Ke 

 

ลอ้หินเจียระไน 

แผน่ประกบั 

เพลาเกลียว 

นอตลอ็ก 

http://www.hartvilletool.com/
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ตารางท่ี 2.1 เม็ดสารเชิงทราย ความแขง็ และเมล็ดเกรนของหิน 
เมลด็สารเชิงทราย ความแข็งของหิน เมลด็เกรนของหิน 

หยาบมาก  8   10   12 อ่อนมาก   E   F   G ละเอียดมาก    0 – 1 
หยาบ   14   16   20   24 อ่อน         H   I    J   K ละเอียด           2 – 3 
ปานกลาง   30   36   46   50   60 ปานกลาง L   M  N   O ปานกลาง        4 – 5 
ละเอียด   70   80   90   100   120 แขง็          P   Q   R   S รูพรุนโต          6 – 7 
ละเอียดมาก   150   180   200   220   240 แขง็มาก   T   U   V   W รูพรุนโตมาก   8 – 9 
ละเอียดเป็นฝุ่ น   280   320   400   500   
600 

แขง็ท่ีสุด  X   Y   Z  

 
  4)  ฝาครอบล้อหินเจียระไน (Wheel Guard) 

  เพื่อป้องกนัลอ้หินแตกกระเด็นหรือหลุดจากเพลามอเตอร์ ซ่ึงจะเป็น 
อนัตรายกบัผูป้ฏิบติังาน 

  5)  แท่นรองรับงาน (Tool Rest) 
   เป็นเหล็กแผน่ท่ีวางอยูห่นา้ลอ้หินเพื่อวางช้ินงาน 
 
 

              รูปท่ี 2.6 แท่นรองรับงานเจียระไน 
 
 
 

 ระยะห่างของแท่นรองรับงานจะตอ้งไม่ห่างจากลอ้หินเกินกวา่ 3 มิลลิเมตร เพราะจะ
ท าใหช้ิ้นงานเจียระไนขนาดเล็กหลุดเขา้ไปในลอ้หินเจียระไน อาจท าใหเ้กิดอนัตรายได ้
  6.  กระจกนิรภัย (Safety Glass) วสัดุจะท าจากกระจกหรือแผน่พลาสติกใส
ติดตั้งอยูส่่วนบนของลอ้หินทั้ง 2 ลอ้ สามารถปิด – เปิด จากลอ้หินได ้ใชป้้องกนัเศษโลหะจาก
การเจียระไนไม่ไหก้ระเด็นเขา้ตาผูป้ฏิบติังาน 
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รูปท่ี 2.7 กระจกนิรภยั 
ท่ีมา http//www.grinders.blog.gy 

 
 
 การแต่งหนา้หินจะท าเม่ือติดตั้งลอ้หินเจียระไนใหม่หรือกรณีท่ีหนา้หินไม่เรียบ  หรือ
หินไม่คม 

 
 
 
     
 
 
 
 
  

2.3 การลบัคมเคร่ืองมือตัด   
  เน่ืองจากเคร่ืองมือตดัมีมากมายหลายประเภท  เช่น  มีดกลึง  มีดไส  ดอก
สวา่น  แต่ละประเภทยงัมีรูปทรงและลกัษณะการใชง้านท่ีแตกต่างกนั เช่น  มีดกลึงปาดหนา้  
มีดกลึงปอก  มีดกลึงเกลียว และมีดกลึงข้ึนรูปต่างๆ  ดงันั้น วธีิการลบัจึงตอ้งลบัตามรูปแบบ
ของเคร่ืองมือตดัแต่ละชนิดตามท่ีตอ้งการ  ซ่ึงในท่ีน้ีจะขอกล่าวเฉพาะท่ีส าคญั ๆ  ดงัน้ี 
  2.3.1 การลบัมีดกลงึ วสัดุท่ีใชท้  ามีดกลึงมีหลายชนิด ในท่ีน้ีจะขอกล่าวเฉพาะ
มีดกลึงท่ีท าดว้ยวสัดุเหล็กรอบสูง (High Speed Steel) ซ่ึงนิยมใชก้นัมากในการใชส้อนใน
สถานศึกษาเพราะวา่มีราคาถูก หาซ้ือง่าย ซ่ึงมีรูปร่างต่าง ๆ ดงัน้ี 

รูปท่ี 2.8 การแต่งหนา้หินเม่ือหินไม่คม 
 

รูปท่ี 2.9 ลอ้แต่งหนา้หินเจียระไน 
      ท่ีมา http//www.toolmonger.com 

กระจกนิรภยั 
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   1) มีดกลงึปาดหน้า ใชส้ าหรับกลึงปาดหนา้ช้ินงานใหเ้รียบมีทั้งปาด
หนา้ซา้ย และปาดหนา้ขวา ดงัรูป                                                                              
 
 
 
 
 
  
 
   2) มีดกลงึปอก ใชส้ าหรับกลึงปอกช้ินงานใหไ้ดข้นาดความยาว 
และเส้นผา่ศูนยก์ลางท่ีตอ้งการ มีทั้งมีดกลึงปอกขวา และมีดกลึงปอกซา้ย กล่าวคือมีดกลึงปอก
ปอกขวาจะกลึงงานจากขวามือมาซา้ยมือหรือจากทา้ยแท่นมายงัหวัเคร่ืองกลึง และมีดกลึงปอก
ซา้ย จะกลึงจากซา้ยมือมาขวามือ หรือกลึงจากหวัเคร่ืองกลึงมายงัทา้ยแท่น 

 
 
 
 
  

 
 
 
 
                           

    

2.3.2 มุมของมีดกลงึ 
             มีดกลึงมีมุมต่าง ๆ ท่ีส าคญั ดงัน้ี 
 1) มุมเอยีงคมตัด เป็นมุมเอียงเพื่อลดแรงตดัเฉือน ขณะท่ีมีดกลึงตดัเฉือนช้ินงาน 
 2) มุมหลบปลายมีด เป็นการลบัหลบไม่ใหป้ลายมีดเสียดสีกบัผวิของช้ินงาน 
 3) มุมหลบข้าง เป็นมุมหลบเพื่อไม่ใหด้า้นขา้งมีดสีกบัช้ินงานท าใหค้มตดัตดัเฉือน
ช้ินงานได ้

รูปท่ี 2.10 มีดกลึงปาดหนา้ซ้าย รูปท่ี 2.11 มีดกลึงปาดหนา้ขวา 

รูปท่ี 2.12 มีดกลึงปอกซา้ย 

รูปท่ี 2.13 มีดกลึงปอกขวา 

รูปท่ี 2.14 มีดกลึงทั้งสองทิศทาง 

รูปท่ี 2.15 มีดตดั หรือมีดกลึงตกร่อง 
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 4) มุมรวมปลายมีด เป็นมุมท่ีเกิดจากการลบัมุมเอียงคมตดักบัมุมหลบปลายมีด 
 5) มุมคายเศษ เป็นมุมท่ีมีดกลึงคายเศษโลหะออก 
 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
                                    
                                     

 
 

 
 

 
 
 

รูปท่ี 2.17 มุมคายขา้ง 
 

รูปท่ี 2.18 (ก) มุมคายบนมีค่าบวก   (ข) มุมคายบนมีค่าศูนย ์  (ค) มุมคายบนมีค่าลบ 

ภาพดา้นหนา้ 

ภาพดา้นขา้ง 

ภาพดา้นบน 

มุมคายเศษ 

มุมหลบขา้ง 

มุมหลบปลายมีด 

มุมเอียงคมตดั มุมรวมปลายมีด 

มุมหลบปลายมีด 

มุมมนปลายมีด 

รูปท่ี  2.16 มุมต่าง ๆ ของมีดกลึง 

มุมคายเป็นบวก มุมคายเป็นศูนย ์ มุมคายเป็นลบ 

ก ค ข 
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 การลบัมุมของมีดกลึงจะมีวธีิการลบัมุมแตกต่างกนั ตามรูปทรงและมุมท่ีตอ้งการใน
การลบัมีดกลึงปาดหนา้  หรือ มีดกลึงปอก  มีอยู ่ 3 ขั้นตอน คือ 
 1. ลบัมุมคมตดั   2. ลบัมุมหลบ   3. ลบัมุมคาย    ซ่ึงมีวธีิการลบั ดงัรูป 

 

ขั้นตอนที ่1.  ลบัคมตดัพร้อมทั้งลบัมุมหลบขา้ง 
 
รูปท่ี 2.19 แสดงการลบัมุมคมตดัพร้อมทั้งลบัมุมหลบขา้ง                
 

 
 
 

ขั้นตอนที ่2. การลบัมุมหลบปลายมีดพร้อมทั้งลบัมุมหลบ
ขา้ง         
 รูปท่ี 2.20 แสดงการลบัมุมหลบปลายมีดพร้อม   
                 ลบัมุมหลบขา้ง 

                                           
            

ขั้นตอนที ่3. การลบัมุมคาย 
รูปท่ี 2.21 แสดงการลบัมุมคาย 
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ตารางท่ี 2.2 แสดงค่ามุมมีดท่ีใชก้บัโลหะชนิดต่าง ๆ 
 

รูป 
เหล็กรอบสูง (HSS) 

วสัดุงานกลึง 
โลหะแขง็ (มีดเล็บ) 

มุมฟรี มุมล่ิม มุมคาย มุมฟรี มุมล่ิม มุมคาย 
 6…10 

6 
75…84 
76…84 

0…5 
0…8 

เหล็กอตัโนมติั โลหะเบา  Cu Zn ผสม 
เหล็กหล่อแขง็  โลหะผสม  Cu Zn  เปราะ 

6…8 
5 

77…84 
80…85 

0…5 
0…5 

 8 
6…8 

68 
68…70 

14 
14 

เหล็กเหนียวและเหลก็เหนียวหล่อ 700 N/มม. 
เหล็กหล่อ 

4…8 
5 

72…76 
73…75 

10…12 
10…12 

 8 
8 
6 

67 
62…67 
66…74 

15 
15…20 
10…15 

เหล็กผสมโครเมียม  นิเกิล 
เหล็กเหนียวและเหลก็เหนียวหล่อ 600 N/มม. 
อะลูมิเนียมแขง็และแมกนีเซียมผสม 

6…8 
4…6 
5 

68…72 
66…72 
70…75 

12…14 
14…18 
10…15 

 ถึง  14 
6…8 
ถึง  10 

51…61 
52…66 
35…40 

15…25 
18…30 
ถึง  40 

ทองแดงและ Cu Sn ผสม 
วสัดุอดั 
อะลูมิเนียม , อะลูมิเนียมอ่อน - ผสม 

10 
6…8 
8 

60…62 
57…69 
47…52 

18…20 
15…25 
30..35 

 - - - แกว้  เหลก็ชุบแขง็ 4…6 94…96 - 10 

2.3.3 กฎการลบัมีดกลงึ 
 เพื่อความปลอดภยัในการลบัมีดจะตอ้งปฏิบติัตามกฎ ดงัน้ี 

1)  ขณะลบัมีดจะตอ้งกดมีดเขา้หาลอ้หินอยา่งสม ่าเสมอ 
 2)  อยา่ออกแรงกดมากเกินไป เพราะมีดกลึงจะร้อนและไหม ้
 3)  ขณะลบัมีดใหจุ่้มน ้าหล่อเยน็บ่อย ๆ อยา่ให ้มีดกลึงร้อนจนแดง เพราะมีดกลึง จะ
เปล่ียนแปลงโครงสร้าง ท าใหค้วามแขง็ลดลง 
 4)  ตรวจมุมมีดต่าง ๆ ดว้ยเกจหรือใบวดัมุมบ่อย ๆ 
 
 
 
 
                                                                                                
                                                                                   รูปท่ี  2.23 การวดัมุมมีดกลึงดว้ยใบวดัมุม   
                                                                                   ท่ีมา http//www. shop.aph.org                   

 
5)  ก่อนการใชเ้คร่ืองเจียระไนลบัมีด ควรแต่งหนา้หินให้เรียบก่อนเสมอ 

 6)  ควรลบัดว้ยหินหยาบก่อน ขั้นสุดทา้ยจึงลบัดว้ยหินละเอียด 

   รูปท่ี  2.22 ใบวดัมุม 
ท่ีมา http//www.directindustry.com 
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                     รูปท่ี  2.24 ลอ้หินหยาบ                               รูปท่ี  2.25 ลอ้หินละเอียด 
         ท่ีมา http://www.northerntool.com/                    ท่ีมาhttp://www.impactpt.co.uk/ 
 7)  ตอ้งสวมแวน่ตานิรภยัทุกคร้ังในการลบัมีดกลึง  
 
                
 
 

รูปท่ี  2.26 แวน่ตานิรภยั 
                             ท่ีมา http://www.amazon.com    

2.3.4 การลบัมีดไส   
การลบัมีดไสจะมีวธีิการลบัท่ีคลา้ย ๆ กนักบัการลบัมีดกลึง ต่างกนัท่ีค่าของมุมท่ีลบั 

และขนาดมีดไสโดย ทัว่ๆ ไปจะมีขนาดใหญ่กวา่มีดกลึงเพราะตอ้งการความแขง็แรงมากกวา่
แต่ก็สามารถใชข้นาดเท่ากนัได ้ มีดไสมีรูปแบบต่าง ๆ  ดงัน้ี   
 
 
 
 
         
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี  2.27 มีดไสแบบต่าง ๆ 

มีดไสผิวเรียบ 

มีดไสมุมซา้ย - ขวา 

มีดไสหยาบ มีดไสผิวโคง้ 

มีดไสร่อง 

มีดไสขา้ง 
มีดไสละเอียด 

http://www.northerntool.com/
http://www.amazon.com/
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  1) มีดไสผวิราบ เป็นมีดไสท่ีใชไ้สผวิงานในแนวราบ มีรูปร่างและมุมต่าง ๆ 
ดงัรูป 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.28 รูปร่างและมุมคมตดัของมีดไสผวิราบ 
  2) มีดไสบ่าฉากหรือมีดไสตกร่อง ใชส้ าหรับไสตกร่องงานหรือไสเป็นบ่าฉาก
ตามท่ีตอ้งการ 
 
 
 
 
 

 
 
 

รูปท่ี 2.29 รูปร่างมีดไสบ่าฉากหรือมีดไสตกร่อง 
2.3.5 การลบัดอกสว่าน 
  ดอกสวา่นเป็นเคร่ืองมือท่ีใชเ้จาะรู ดอกสวา่นโดยทัว่ ๆ ไปจะมีร่องบิดอยูส่อง
ร่อง ท าจากเหล็กรอบสูง (High Speed Steel) ดอกสวา่นท่ีท าจากเหล็กรอบสูง จะมีตวัอกัษร 
H.S. หรือ H.S.S. แสดงอยูบ่นดอกสวา่น ส่วนดอกสวา่นท่ีท าดว้ย คาไบด ์(Carbide tipped 
drills) จะน ามาใชใ้นงานผลิต ใชส้ าหรับงานท่ีไม่สามารถเจาะดว้ยดอกสวา่นเหล็กรอบสูง ดอก
สวา่นท่ีท าดว้ย คาไบดจ์ะใชค้วามเร็วตดัไดเ้พิ่มมากข้ึน 
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 1) ลกัษณะของดอกสว่าน 
  ดอกสวา่นมีทั้งกา้นตรงและกา้นเรียว รายละเอียดส่วนต่าง ๆ ของดอก

สวา่นแสดงไว ้ดงัรูป 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.30 ส่วนต่าง ๆ ของดอกสวา่นกา้นตรง 
ท่ีมา http//www.wildy.freeblogshost.in 

 

      

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.31 ส่วนต่าง ๆ ของดอกสวา่นกา้นเรียว 
ท่ีมา http://www.futai-tools.com/ 

    



39 

2) มุมรวมดอกสว่าน 
  มุมรวมท่ีปลายดอกสวา่นจะเปล่ียนไปตามชนิดวสัดุของงานท่ีจะเจาะ

โดยทัว่ ๆ ไปท่ีใชจ้ะมีอยู ่ 3 ลกัษณะ คือ 
 มุมรวม  118  องศา   ส าหรับเจาะงานทัว่ไป เช่น เหล็กเหนียว 
 มุมรวม  60 – 90  องศา  ส าหรับเจาะงานวสัดุอ่อน เช่น อลูมิเนียม  
 มุมรวม  135 – 150  องศา  ส าหรับเจาะงานวสัดุแขง็ เช่น เหล็กหล่อ 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.32 มุมรวมของดอกสวา่น 
 

ประสิทธิภาพการตดัเฉือนของดอกสวา่นจะข้ึนอยูก่บัมุมจิกของดอกสวา่น มุมจิกดอก
สวา่นโดยทัว่ไปจะมีมุมจิก 118 องศา และมุมหลบ 8 – 12 องศา เม่ือใชง้านคมตดัอาจจะสึกหรอ
แตกหกัจึงตอ้งลบัคมตดัใหม่ดว้ยมือ ซ่ึงเป็นพื้นฐานท่ีจ าเป็น การลบัดอกสวา่นโดยใชเ้คร่ือง
สามารถลบัไดค้่ามุมท่ีถูกตอ้ง แน่นอน และรวดเร็วกวา่การลบัดว้ยมือ ก่อนท่ีจะน าดอกสวา่นมา
ใชก้บัเคร่ืองเจาะจะตอ้งตรวจสอบค่าต่าง ๆ ของดอกสวา่นดงัน้ี 

- ความยาวของคมตดัทั้งสองขา้งจะตอ้งมีความยาวเท่ากนั  ถา้มีความยาวไม่
เท่ากนั  จุดศูนยก์ลางจะไม่ตรงต าแหน่งและคมตดัดา้นหน่ึงจะมีแรงตดั
มากกวา่อีกดา้นหน่ึง  ท าใหรู้ท่ีเจาะมีขนาดใหญ่กวา่ขนาดจริงของดอก
สวา่นท่ีเจาะ 

- มุมทั้งสองของคมตดัจะตอ้งเท่ากนัทั้งสองขา้งถา้มุมทั้งสองขา้งโตไม่
เท่ากนัจะเจาะรูมีขนาดใหญ่กวา่ขนาดดอกสวา่น 

- คมตดัจะตอ้งไม่มีรอยแตกร้าว 
- ขอบคม (Margin)  จะตอ้งไม่มีรอยสึกหรอ 

 ถา้ดอกสวา่นมีลกัษณะตรงขา้มส่ิงท่ีกล่าวมาน้ี  ควรจะท าการลบัใหม่  ขณะท่ีใชด้อก
สวา่นเจาะงาน ควรสังเกตการตดัเฉือนของคมตดั กรณีดอกสวา่นไม่สามารถเจาะงานไดห้รือได้
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แต่ไม่ดี จะตอ้งลบัคมตดัใหม่ ถา้น าดอกสวา่นท่ีไม่คมมาเจาะงาน จะตอ้งใชแ้รงกดมากในขณะ
เจาะงาน จะท าใหเ้กิดความร้อนท่ีคมตดั และเป็นผลท าให้คมตดัสึกหรอเร็วข้ึน 
 ดอกสวา่นท่ีควรลบัคมตดัใหม่มีลกัษณะดงัน้ี   
  -     รูปร่าง และสีของเศษโลหะมีการเปล่ียนแปลง 

- จะตอ้งออกแรงกดมากข้ึน 
- สวา่นมีสีน ้าเงินเน่ืองจากมีความร้อนขณะเจาะมากเกินไป 
- รูเจาะไม่กลม 
- ผวิรูไม่เรียบ 
- ดอกสวา่นไม่สามารถเจาะงานได ้
- มีเสียงผดิปกติเม่ือเจาะงาน 
- มีรอยเยนิอยูร่อบ ๆ รูท่ีเจาะ 

 
 3) วธีิการลบัดอกสว่าน 
   การลบัดอกสวา่นตอ้งปฏิบติั ดงัน้ี 
  - สวมแวน่ตานิรภยั 
  - ตรวจสอบลอ้หินเจียระไน และท าการแต่งหนา้หินกรณีหินเจียระไนไม่คม 
  - ปรับแท่นรองรับช้ินงานให้ห่างจากหนา้หินประมาณ  3 มิลลิเมตร 
  - ตรวจสอบคมตดัต่าง ๆ ของดอกสวา่นแลว้ท าการลบัใหไ้ดค้มตดัท่ีถูกตอ้ง 
  - ใชมื้อขา้งหน่ึงจบัดอกสวา่นใกลก้บัปลายดอกสวา่นและมืออีกขา้งหน่ึงจบัท่ี
กา้นดอกสวา่นและใหก้า้นดอกสวา่นอยูต่  ่ากวา่ปลายคมตดั 
  - เอียงดอกสวา่นท ามุมเอียง 59 องศา กบัหนา้หินเจียระไน 
  - จบัดอกสวา่นใหมุ้มหลบและคมตดัของดอกสวา่นขนานกบัหนา้หิน 
  - ท าการลบัดอกสวา่นโดยการป้อนดอกสวา่นเขา้หาลอ้หินเจียระไนชา้ ๆ จะ
ไดค้มตดัท่ีสมบูรณ์หน่ึงคมตดั 
  - ถอยดอกสวา่นออกและหมุนดอกสวา่นเพื่อลบัคมตดั 
อีกดา้นหน่ึง 
  - ตรวจสอบมุมรวมดอกสวา่นและความยาวคมตดัดว้ยเกจวดัมุมดอกสวา่น 
  - ท าซ ้ าตั้งแต่ ขอ้ 6 – 10 จนกระทัง่คมตดัดอกสวา่นคมและรอยเยนิรอยสึก
หรอจะหายไป 
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รูปท่ี 2.36  การเปรียบเทียบแกนกลางดอก 
       สวา่นรูปซา้ยมือดอกสวา่นท่ียาว   

                  จะมีแกนกลางแคบรูปขวามือ 
                ดอกสวา่นท่ีสั้นจะมีแกนกลางกวา้ง 
                       
                
 

 

                    ท่ีมา http://www.tpub.com/ 

 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
   
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

• ข้อสังเกต การลบัมุมดอกสว่าน มีส่วนส าคัญ อยู่ 3 ส่วน คือ 
1. มุมรวมดอกสวา่น ในการเจาะงานทัว่ ๆ ไป ขา้งละ 59  องศา รวม 118  องศา 
2. ความยาวคมตดัตอ้งเท่ากนั 
3. มุมหลบดอกสวา่น  8 – 12  องศา 

 

รูปท่ี 2.33 การลบัมุมหลบดอกสวา่น กา้นดอก 
                สวา่น จะอยูต่  ่ากวา่ปลายดอก สวา่น 

รูปท่ี 2.34 การจบัดอกสวา่นเพื่อลบัมุม 59 องศา 

รูปท่ี 2.35 การวดัมุมดอกสวา่นดว้ย 

          เกจวดัมุมดอกสวา่น 
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  รูปท่ี 2.37   มุมรวมดอกสวา่น ท่ีใชเ้จาะงานทัว่ ๆไป 118 
                         องศา และมุมหลบดอกสวา่น 8 – 12 องศา      

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                 

2.4 ความปลอดภัยในการเจียระไนลบัคมตัด 
 ก่อนการปฏิบติังานควรมีความรอบคอบตรวจสอบสภาพความพร้อมของเคร่ืองก่อน
เสมอ และควรค านึงถึงขอ้ควรปฏิบติัก่อนใชเ้คร่ือง ทั้งน้ี เพื่อความปลอดภยัของผูป้ฏิบติังาน 
และป้องกนัความเสียหายของเคร่ืองจกัร 

2.4.1 ข้อควรปฏิบัติก่อนการปฏิบัติงานกบัเคร่ืองเจียระไนลบัคมตัด 
ก่อนท่ีจะปฏิบติังานมีขอ้ควรปฏิบติั ดงัน้ี 

 1) ตรวจสอบความพร้อมของเคร่ืองเจียระไนก่อนเปิดเคร่ืองใชง้านทุกคร้ัง เช่น 
ตรวจสอบระบบไฟฟ้า ลอ้หินเจียระไน และฝาครอบลอ้หินเจียระไน ฯลฯ การตรวจสอบจะท า
ใหท้ราบวา่อุปกรณ์ต่าง ๆ ดงักล่าวอยูใ่นสภาพท่ีพร้อมจะใชง้าน และมีความปลอดภยัหรือไม่ 
 2)  การแต่งกายตอ้งรัดกุม ไม่รุ่มร่าม ไม่ผกูเน็กไท ผมไม่ยาวรุงรัง 
 3)  ตอ้งสวมแวน่ตานิรภยัทุกคร้ังท่ีปฏิบติังาน 
 4)  กระจกนิรภยัตอ้งมี และอยูใ่นสภาพพร้อมท่ีจะใชง้าน เพื่อป้องกนัเศษโลหะ
กระเด็น 
 5) ตอ้งปรับระยะห่างแท่นรองรับงานให้อยูใ่นระยะห่างไม่เกิน 3 มิลลิเมตร เพื่อ
ป้องกนัช้ินงานหลุดเขา้ไปขดักบัลอ้หินเจียระไน และลอ้หินเจียระไนอาจจะแตก กระเด็น ถูก
ผูป้ฏิบติังาน 
 6)  เม่ือลอ้หินเจียระไนไม่คม หรือเกิดรอยบ่ิน จะตอ้งท าการแต่งหนา้ลอ้หินเจียระไน
ใหม่ มิฉะนั้นผูป้ฏิบติังานจะตอ้งออกแรงกดช้ินงานเพิ่มข้ึน อาจจะท าใหมื้อพลาดไปโดนลอ้หิน
เจียระไน ท าใหเ้กิดอุบติัเหตุได ้
 7)  หา้มใชผ้า้จบัเคร่ืองมือตดั หรือช้ินงานท่ีน ามาเจียระไน เพราะผา้อาจจะติดเขา้ไปใน
ลอ้หินเจียระไน ท่ีก าลงัหมุน และท าใหมื้อติดเขา้ไปดว้ย ท าใหเ้กิดอนัตราย 
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 8)  ในขณะเร่ิมเปิดสวติช์เคร่ืองเจียระไนเพื่อปฏิบติังาน จะตอ้งระมดัระวงัไม่ยนืตรง
กบัลอ้หินเจียระไน เพราะในช่วงท่ีเร่ิมเปิดเคร่ืองใหม่ ๆ ลอ้หินเจียระไนจะมีแรงเหวีย่งมาก ถา้
ลอ้หินเจียระไนเกิดรอยแตกร้าวอยูก่่อนอาจกระเด็นมาถูกผูป้ฏิบติังาน 
 9)  เคร่ืองเจียระไนทุกเคร่ืองจะตอ้งมีการติดตั้งสายดิน เพื่อป้องกนัไฟฟ้าลดัวงจร 
 

2.5 การบ ารุงรักษาเคร่ืองเจียระไนลบัคมตัด 
 เคร่ืองเจียระไนลบัคมตดัเป็นเคร่ืองท่ีอนัตราย เพราะใชค้วามเร็วรอบสูง และ
สั่นสะเทือน ส่วนประกอบต่าง ๆ สามารถช ารุดไดง่้าย ดงันั้นเพื่อยืดอายกุารใชง้านใหย้าวนาน
จะตอ้งหมัน่ตรวจสอบดูแลอยูเ่สมอ 

2.5.1 การตรวจดูแลเคร่ืองเจียระไนลบัคมตัด 
1) หมัน่ตรวจดูความเรียบร้อยของเคร่ืองทุกจุด ให้อยูใ่นสภาพดี พร้อมจะใชง้านเสมอ 
หากเกิดการช ารุดเสียหายควรท าการซ่อมแซมให้อยูใ่นสภาพพร้อมใช ้
2)  ตรวจดูลอ้หินเจียระไนวา่มีร้อยร้าว หรือรอยบ่ินหรือไม่ และเม่ือลอ้หินเจียระไน ไม่

คม จะตอ้งท าการแต่งหนา้หินเจียระไนใหม่ 
3)  ตรวจสอบ ความร้อน และเสียงของมอเตอร์วา่ผดิปกติหรือไม่ 
4)  จะตอ้งตรวจสอบระยะห่างของแท่นรองรับงานประจ า โดยใหมี้ระยะห่างมากสุด

ไม่ควรเกิน 3 มิลลิเมตร เพื่อป้องกนัช้ินงาน หรือเคร่ืองมือตดัหลุดเขา้ไปในระหวา่งลอ้หิน 
อาจจะท าใหล้อ้หินแตก หรือแท่นรองรับงานอาจแตกหกัท าใหเ้กิดความเสียหายได ้

5)  หลงัจากเลิกใชง้านทุกคร้ัง ควรปิดสวิตช์ และท าความสะอาดเคร่ืองเจียระไนให้
เรียบร้อย 

 

สรุป 
 

 เคร่ืองมือตดัเป็นเคร่ืองมือท่ีมีความส าคญัมากในการผลิตช้ินงานไม่วา่จะเป็นช้ินงาน
ขนาดใหญ่ หรือช้ินงานขนาดเล็ก จะตอ้งผา่นกระบวนการกระท าดว้ยเคร่ืองมือตดัทั้งนั้น 
เคร่ืองมือตดัจะมีประสิทธิภาพการตดัเฉือน ดี หรือไม่ ข้ึนอยูก่บัการลบัคมตดั และการลบัคมตดั
ดว้ยเคร่ืองเจียระไนลบัคมตดัจะตอ้งลบัใหถู้กตอ้งจึงจะไดเ้คร่ืองมือตดัท่ีดี 
 ดงันั้น ผูเ้รียนจะตอ้งศึกษาให้เขา้ใจถึงประเภท ส่วนประกอบ วธีิการลบัคมตดั เช่น มุม
คมตดัของ มีดกลึง มีดใส และดอกสวา่น เป็นตน้ ตลอดจนเร่ืองความปลอดภยั และการ
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บ ารุงรักษา เคร่ืองเจียระไนลบัคมตดั เพื่อท่ีจะสามารถน าไปประยกุตใ์ชง้านไดอ้ยา่งมี
ประสิทธิภาพ 
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แบบประเมนิผลการเรียนรู้ 

ตอนที ่ 1  จงตอบค าถามต่อไปนี้ 

1.  จงบอกชนิดของเคร่ืองเจียระไนลบัคมตดัมา  2  ชนิด     
....................................................................................................................................................    
.................................................................................................................................................... 

2.  เราท าการแต่งหนา้หินเจียระไนเน่ืองจากสาเหตุใด     
....................................................................................................................................................    
.................................................................................................................................................... 

3.  จงอธิบายขั้นตอนการปฏิบติัการลบัคมตดั      
......................................................................................................................................................      
......................................................................................................................................................      
......................................................................................................................................................      
......................................................................................................................................................      
......................................................................................................................................................      
......................................................................................................................................................      
......................................................................................................................................................      
......................................................................................................................................................      
......................................................................................................................................................      
...................................................................................................................................................... 

4.  จงบอกชนิดของมีดกลึงมา  3  ชนิด      
......................................................................................................................................................      
......................................................................................................................................................      
...................................................................................................................................................... 

5.  จงบอกมุมท่ีส าคญั ๆ  ของมีดกลึงปอกมา  3  ชนิด      
......................................................................................................................................................      
......................................................................................................................................................      
...................................................................................................................................................... 
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6.  มุมคายมี 3 แบบ คือ      
......................................................................................................................................................     
......................................................................................................................................................      
...................................................................................................................................................... 
7.  จงบอกกฎการลบัมีดกลึง มา 4 ขอ้ 

......................................................................................................................................................      

......................................................................................................................................................      

...................................................................................................................................................... 

8.  ในการลบัดอกสวา่นจะตอ้งค านึงอยู ่ 3  อยา่ง  คือ      
......................................................................................................................................................      
......................................................................................................................................................     
...................................................................................................................................................... 
9.  จงอธิบายความปลอดภยัในการเจียระไนลบัคมตดัมา  5  ขอ้      
......................................................................................................................................................     
......................................................................................................................................................      
......................................................................................................................................................      
......................................................................................................................................................      
......................................................................................................................................................      
...................................................................................................................................................... 

10. จงบอกวธีิการบ ารุงรักษาเคร่ืองเจียระไนลบัคมตดัมา 4 ขอ้      
......................................................................................................................................................
......................................................................................................................................................    
......................................................................................................................................................      
......................................................................................................................................................     
......................................................................................................................................................      
...................................................................................................................................................... 
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แบบทดสอบก่อนเรียนและหลงัเรียน 

 

ตอนที ่ 2 จงเลือกค าตอบทีถู่กต้องทีสุ่ดเพยีงค าตอบเดียว                  

1.  เคร่ืองเจียระไนแบบตั้งโต๊ะแตกต่างจากเคร่ืองเจียระไนแบบตั้งพื้นอยา่งไร 
 ก. แบบตั้งโตะ๊มีลอ้หินเจียระไนละเอียดแบบตั้งพื้นไม่มี 
 ข. แบบตั้งพื้นมีลอ้หินเจียระไนแบบตั้งโตะ๊ไม่มี 
 ค. แบบตั้งโตะ๊มีขนาดใหญ่กวา่แบบตั้งพื้น 
 ง. แบบตั้งพื้นมีขนาดใหญ่กวา่แบบตั้งโตะ๊ 

2.  ในการซ้ือลอ้หินเจียระไนเพื่อจะใชไ้ดก้บัเคร่ืองเจียระไนท่ีมีอยูจ่ะตอ้งค านึงถึงส่ิงใดบา้ง 
 ก. ราคา – รูไน – ขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลางโตนอก 
 ข. ราคา – รูไน – ความหนา 
 ค. ราคา – ความหนา – ขนาดเส้นผา่ศูนยก์ลางโตนอก 
 ง. ขนาดเส้นผา่ศูนยก์ลางโตนอก – ขนาดเส้นผา่ศูนยก์ลางรูใน – ความหนา 

3. ลอ้หินเจียระไนหยาบใชใ้นกรณีใด 
 ก. เจียระไนขั้นสุดทา้ย  ค. เจียระไนผวิเรียบ 
 ข. เจียระไนตกแต่งผวิส าเร็จ ง. เจียระไนข้ึนรูป  

4. ลอ้หินเจียระไนละเอียดใชก้บักรณีใด 
 ก. เจียระไนขั้นสุดทา้ย  ค. เจียระไนลดขนาดมาก ๆ  
 ข. เจียระไนคร้ังแรก  ง. เจียระไนตดัช้ินงาน 
5. แท่นรองรับงานควรมีระยะห่างไม่เกินก่ี มิลลิเมตร 
 ก. 3 มิลลิเมตร   ค. 5 มิลลิเมตร 
 ข. 4 มิลลิเมตร    ง. 6 มิลลิเมตร 

6.  มีดกลึงมีลกัษณะของคมตดัเป็นแบบใด 
 ก. มีคมตดัเดียว   ค. มีสามคมตดั 
 ข. มีสองคมตดั   ง. มีส่ีคมตดั  

7.  ดอกสวา่นทัว่ ๆ ไป จะมีก่ีคมตดั 
 ก. มีคมตดัเดียว   ค. มีสามคมตดั 
 ข. มีสองคมตดั   ง. มีส่ีคมตดั  
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8.  มีดกลึงส าหรับฝึกงานในสถานศึกษา ท าจากวสัดุชนิดใด 
 ก. เหล็กประสมคาร์บอนต ่า ค. เหล็กรอบสูง 
 ข. เหล็กประสมคาร์บอนสูง ง. เหล็กคาไบด ์  

9.  จากรูปเป็นมีดกลึงชนิดใด 
 ก. มีดกลึงปาดหนา้ขวา 
 ข. มีดกลึงปาดหนา้ซา้ย 
 ค. มีดกลึงปอกขวา 
 ง. มีดกลึงปอกซา้ย 
 

10. จากรูปเป็นมีดกลึงชนิดใด 
 ก. มีดกลึงปาดหนา้ขวา 
 ข. มีดกลึงปาดหนา้ซา้ย 
 ค. มีดกลึงปอกขวา 
 ง. มีดกลึงปอกซา้ย 

11. จากรูปเป็นมีดกลึงชนิดใด 
 ก. มีดกลึงปาดหนา้ ค. มีดกลึงตกร่อง 
 ข. มีดกลึงปอก  ง. มีดกลึงเกลียวสามเหล่ียม 

 
 
12. จากรูปเป็นมีดกลึงชนิดใด  

 ก. มีดกลึงปาดหนา้ขวา 
 ข. มีดกลึงปาดหนา้ซา้ย 
 ค. มีดกลึงปอกขวา 
 ง. มีดกลึงปอกซา้ย 

13. จากรูปเป็นมีดกลึงชนิดใด 
 ก. มีดกลึงปาดหนา้ขวา 
 ข. มีดกลึงปาดหนา้ซา้ย 
 ค. มีดกลึงปอกขวา 
 ง. มีดกลึงปอกซา้ย 
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14. มีดกลึงจากรูปมีขอ้ดีคือขอ้ใด 
 ก. กลึงปาดหนา้ได ้
 ข. กลึงปอกได ้
 ค. กลึงเกลียวได ้
 ง. กลึงปอกไดส้องทิศทาง 

15. เคร่ืองมือท่ีใชว้ดัมุมมีดกลึงคือขอ้ใด 
 ก. ใบวดัมุม   ค. นาฬิกาวดั 
 ข. เกจขอชา้ง   ง. แท่งขนาด  
16. เกจวดัมุมดอกสวา่นคือขอ้ใด 
 ก. Dial  gage   ค. Small  hole  gage 
 ข. Center  gage   ง. Drill  point  gage  
17. ดอกสวา่นทัว่ ๆ ไป  ท าจากวสัดุชนิดใด 
 ก. เหล็กคาร์บอนต ่า  ค. เหล็กรอบต ่า 
 ข. เหล็กคาร์บอนสูง  ง. เหล็กรอบสูง  
18. ดอกสวา่นท่ีเจาะงานทัว่ ๆ ไปมีก่ีองศา 
 ก. 60 – 90  องศา 
 ข. 90 – 120  องศา 
 ค. 118    องศา 
 ง. 135 – 150  องศา 
19. ดอกสวา่นท่ีเจาะวสัดุอ่อนมีมุมรวมก่ีองศา 
 ก. 60 – 90  องศา 
 ข. 90 – 120  องศา 
 ค. 118    องศา 
 ง. 135 – 150  องศา 
20. มุมหลบดอกสวา่นมีค่าประมาณก่ีองศา 
 ก. 3 – 5   องศา 
 ข. 8 – 12 องศา 
 ค. 10 – 12 องศา 
 ง.  15 – 18  องศา 
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แบบประเมนิตนเอง 
 
ช่ือ – สกุล........................................................................เลขประจ าตวั....................................... 
ระดบัชั้น..........................กลุ่ม.......................สาขาวชิา................................................................ 

ค าช้ีแจง 
 1.  ในหน่วยน้ีมี  2  ตอน  คือ  ตอนที ่ 1  มี  10  ขอ้ =  10  คะแนน 
          ตอนที ่ 2   มี  20  ขอ้   =  20  คะแนน 
 ใหผู้เ้รียนตอบค าถามจากแบบประเมินผลการเรียนรู้แลว้ใหค้ะแนนตนเองตามความ
เป็นจริงในแต่ละตอนจะมีช่องคะแนนพร้อมก าหนดเกณฑ์ท่ีได ้เม่ือตอบเสร็จแต่ละตอน ผูเ้รียน
สามารถประเมินตนเองไดว้า่อยูใ่นระดบัเกณฑใ์ด  เช่น  ดีมาก  ดี  พอใช ้ หรือตอ้งปรับปรุง 
 2.  น าผลของคะแนนท่ีไดท้ั้ง 2 ตอนรวมกนั  สมมติวา่ผูเ้รียนท าขอ้สอบตอนท่ี 1 ได ้ 
8 คะแนน  อยูใ่นเกณฑ ์ ดี  และตอนท่ี 2  ได ้ 16  คะแนน  ก็อยูใ่นเกณฑ์  ดี  รวมทั้งหมด = 24  
คะแนน  แลว้น ามาสรุปผลในช่องขา้งล่างสุด  ผูเ้รียนจะทราบผลการประเมินตนเองวา่อยูใ่น
เกณฑใ์ด 
 (จากตวัอยา่งท่ีสมมติ  สรุปผลทั้ง 2 ตอน คือ 24 คะแนน = ดี) 

 

เน้ือหา คะแนนทีไ่ด้ 
ตอนท่ี 1 
ขอ้ละ 1  
คะแนน 

ดีมาก 
( 9 – 10) 

ดี 
(7 – 8) 

พอใช ้
(5 – 6) 

ควรปรับปรุง 
(ต ่ากวา่ 5) 

    
ตอนท่ี  2 
ขอ้ละ 1  
คะแนน 

ดีมาก 
( 17 – 20) 

ดี 
(13 – 16) 

พอใช ้
(10 – 12) 

ควรปรับปรุง 
(ต ่ากวา่ 10) 

    
 
สรุปผล   ตอนที ่ 1  = ………………คะแนน    ตอนที ่ 2  =……………………คะแนน 
                     รวม   =  …….……..… คะแนน 
ผลการประเมิน                  
 (      ) ดีมาก (26 – 30 คะแนน)  (      ) ดี (20 – 25 คะแนน) 
 (      ) พอใช ้(15 – 19 คะแนน)  (      ) ตอ้งปรับปรุง (ต ่ากวา่ 15  คะแนน) 


