
หน่วยที ่6 เคร่ืองกดัและงานกดั 

 
จุดประสงค์ประจ าหน่วย 
 1.   เพือ่ใหมี้ความรู้ความเขา้ใจการท างานของเคร่ืองกดั และประเภทของเคร่ืองกดั 
 2.   เพื่อใหมี้ความรู้ความเขา้ใจการใชอุ้ปกรณ์ และเคร่ืองมือส าหรับงานกดั 
 3.   เพื่อใหมี้ความรู้ความเขา้ใจการค านวณความเร็วกดั อตัราป้อนกดั และการป้อนลึก 
 4.   เพื่อใหมี้ความรู้ความเขา้ใจเก่ียวกบัความปลอดภยัในการใชเ้คร่ืองกดั 
 5.   เพื่อใหมี้ความรู้ความเขา้ใจเก่ียวกบัการบ ารุงรักษาเคร่ืองกดั 
 6.   เพื่อใหมี้กิจนิสัยในการท างานท่ีมีระเบียบแบบแผนมีความรับผดิชอบต่อตนเอง 
                    และส่วนรวม 

สาระการเรียนรู้ 
 1.   หลกัการท างานของเคร่ืองกดั 
 2.   อุปกรณ์และเคร่ืองมือท่ีใชส้ าหรับงานกดั 
 3.   ความเร็วตดั  อตัราป้อนกดั  และการป้อนลึก 
 4.   ความปลอดภยัในการใชเ้คร่ืองกดั 
 5.   การบ ารุงรักษาเคร่ืองกดั 

ผลการเรียนรู้ทีค่าดหวงั 
 1.   สามารถอธิบายการท างานของเคร่ืองกดัได ้
 2.   สามารถบอกอุปกรณ์และเคร่ืองมือท่ีใชส้ าหรับงานกดัได ้
 3.   สามารถค านวณหาค่าความเร็วตดั  อตัราป้อนกดั และการป้อนกินลึกได ้
 4.   สามารถอธิบายความปลอดภยัในการใชเ้คร่ืองกดัได ้
 5.   สามารถบอกวธีิการบ ารุงรักษาเคร่ืองกดัได ้
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เคร่ืองกดั 
 เคร่ืองกดั เป็น เคร่ืองจกัรกล ใชส้ าหรับผลิตหรือแปรรูปช้ินงานใหมี้ขนาด และรูปทรง
ต่าง ๆ เคร่ืองกดัมีความละเอียด แม่นย  า มีหลกัการท างานโดยมีดกดัจะหมุนตดัช้ินงาน มีดกดัจะ
มีทั้งแบบคมตดัเดียว และแบบหลายคมตดั ช้ินงานจะถูกจบัยดึอยูบ่นโตะ๊งานของเคร่ือง และจะ
จบัยดึดว้ยอุปกรณ์จบัยดึชนิดต่าง ๆ เคร่ืองกดัเป็นเคร่ืองจกัรกลท่ีมีประโยชน์มากมาย  สามารถ
ท างานไดห้ลากหลาย  เช่น  กดัราบ  กดัร่อง  กดัเฟือง  กดัเกลียว  เจาะรู  ควา้นรู  การรีมเมอร์ 
และไสร่องล่ิม เป็นตน้ 

6.1 เคร่ืองกดัเพลานอน (Horizontal Milling Machine) 
  เคร่ืองกดัเพลานอนมีส่วนประกอบส าคญัดงัน้ี 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 6.1 ส่วนประกอบของเคร่ืองกดัเพลานอน 

รองรับเพลามีดกดั 
 

โตะ๊งาน 
 

โครงเคร่ือง 
 

แท่นยดึโตะ๊งาน
งาน 
 

เพลาเคร่ืองกดั 
 

หนา้โครงเคร่ือง 
 

ตูค้อนโทรล 
 

ฐานเคร่ืองกดั 
 

สกรูปรับข้ึน-ลง 
 

คานจบัมีด 
 

มือหมุนเขา้-ออก 
 

แขนหมุนข้ึน-ลง 
 

มือหมุนซา้ย-ขวา 
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ท่ีมา http://www. amcomachine.en.made-in-china.com 
  6.1.1 ฐานเคร่ืองกดั (Base) 
   เป็นส่วนท่ีอยูด่า้นล่างสุด  ท าจากเหล็กหล่อต่อเน่ืองมาจนถึงโครง
เคร่ือง (Column) ใชร้องรับส่วนต่างๆ ของเคร่ืองกดั ส่วนล่างสุดจะใชย้ดึกบัพื้นและเป็นท่ีเก็บ
ระบายน ้าหล่อเยน็ โครงเคร่ืองจะเป็นท่ีเก็บชุดส่งก าลงัส าหรับเพลามีดกดั 
  6.1.2. เพลาเคร่ืองกดั (Spindle) 
   เป็นเพลาท่ีใชจ้บัยดึเพลาจบัมีดกดั (Cutter Arbor) เพลาเคร่ืองกดัจะ
รับก าลงัขบัมาจากระบบส่งก าลงัท่ีอยูภ่ายในโครงเคร่ืองกดั 
  6.1.3 คานจับมีด (Over Arm)  
   เป็นส่วนท่ีอยูบ่นสุดของโครงเคร่ืองกดั สามารถเล่ือนเขา้ – ออก เพื่อ
ปรับใหมี้ความยาวพอดีกบัเพลาจบัมีดกดั คานจบัมีดจะใชส้ าหรับรองรับเพลาจบัมีดกดั โดยใช้
ตวัรองรับเพลาจบัมีดกดั (Arber Support) 
  6.1.4 ตัวรองรับเพลาจับมีดกัด (Arber Support) 
   ใชร้องรับเพลาจบัมีดกดั โดยยดึร่วมกบัคานจบัมีด เพื่อใหเ้พลาจบัมีด
กดัมีความแขง็แรงยิง่ข้ึนในขณะท่ีมีดกดั ก าลงักดังาน 
  6.1.5 โต๊ะงานกดั (Table) 
   ใชส้ าหรับรองรับช้ินงานกดัหรือปากกาจบังานกดั สามารถเล่ือน 
ไป – มา  ซา้ย – ขวา หรือเล่ือนข้ึน – ลงในแนวด่ิง และสามารถปรับองศาไดด้ว้ย นอกจากน้ี
โตะ๊งานยงัสามารถป้อนกดัไดด้ว้ยมือ และอตัโนมติั โตะ๊งานประกอบดว้ย 
   1) โต๊ะงาน (Table) ใชร้องรับ และจบัยดึงานกดั สามารถเล่ือน 
ซา้ย – ขวา ได ้
   2) แท่นยดึโต๊ะงาน (Swiveling Table Housing) ใชร้องรับโตะ๊งาน
หมุนปรับองศาได ้
   3) แคร่เล่ือน (Saddle) ใชร้องรับโตะ๊งาน เพื่อใหโ้ตะ๊งานหมุนเป็น
องศา และเล่ือนเขา้ – ออก จากเสาเคร่ือง (Column) 
   4) แท่นเล่ือน (Knee) ใชร้องรับโตะ๊งาน สามารถเล่ือนข้ึน – ลงตาม
เสาเคร่ือง 
   5) สกรูปรับขึน้ – ลง (Elevating Screw) ใชร้องรับและยกแท่นเล่ือน
ข้ึน – ลง 
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   6.1.6 ชุดปรับความเร็วรอบของเพลาเคร่ืองกดั (Speed Change of Spindle) 
   เป็นชุดเฟืองทดท่ีรับก าลงัขบัมาจากมอเตอร์ไฟฟ้า เพื่อปรับความเร็ว
รอบของเพลาเคร่ืองกดั ใหส้ามารถหมุนไดห้ลายความเร็วรอบ การปรับอาจจะใชแ้บบแขนโยก 
หรือปุ่มหมุน 

 
 
 รูปท่ี 6.2 แขนปรับความเร็วรอบของเพลา 
                 เคร่ืองกดั 
 
 
 

6.2 เคร่ืองกดัเพลาตั้ง (Vertical Milling Machine) 
  เคร่ืองกดัเพลาตั้งมีส่วนประกอบคลา้ยกนักบัเคร่ืองกดัเพลานอน แตกต่างกนัท่ี
เพลาเคร่ืองกดั (Spindle) ถูกวางในแนวตั้ง เคร่ืองกดัเพลาตั้งมีส่วนประกอบท่ีส าคญั ดงัน้ี 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 6.3 เคร่ืองกดัเพลาตั้ง 

มอเตอร์ 

เพลาหัวเคร่ือง 

 ชุดส่งก าลงั 

    โครงหน้า
เคร่ือง 

กล่องคอนโทรล 

  โต๊ะงาน 

แขนหมุน ซ้าย - ขวา 

แขนหมุน ขึน้-ลง 

ฐานเคร่ืองกดั 
แขนหมุน เข้า – ออก 
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ท่ีมา http://www. kollewin.com/ 

6.3 อปุกรณ์จับยดึและเคร่ืองมือตัดทีใ่ช้ส าหรับงานกดั 
  อุปกรณ์จบัยึดและเคร่ืองมือตดัท่ีใชส้ าหรับงานกดัมีมากมายหลายชนิด จะ
กล่าวถึงเฉพาะท่ีส าคญั และใชง้านประจ า ดงัน้ี 
  6.3.1 อุปกรณ์จับยดึ (Fixtures) เป็นอุปกรณ์ท่ีใชจ้บัยดึช้ินงานใหม้ัน่คง และ
แขง็แรง เพื่อความสะดวกในการกดังาน  
         1) ปากกา (Vises) เป็นอุปกรณ์ท่ีส าคญัส าหรับงานกดั สามารถจบัยดึ
ช้ินงานไดส้ะดวก รวดเร็ว และเป็นท่ีนิยมใชก้นัอยา่งกวา้งขวาง ปากกาจบังานกดั มีรูปแบบ 
ต่าง ๆ ดงัน้ี 
    -  Plain Vise เป็นปากกาท่ีจบัยดึบนโตะ๊งานของเคร่ืองกดั 
สามารถจบัใหป้ากกาขนาน หรือตั้งฉากกบัเพลาเคร่ืองกดั 
 
                           รูปท่ี 6.4 Plain Vise                                     

   ท่ีมา http://www.asia.ru/ 
 
     
    -  Swivel Base Vise มีรูปร่างคลา้ย ๆ แบบ Plain Vise แต่ท่ี
ฐานสามารถหมุนได ้360 องศาในแนวระนาบ 
                     
                    รูปท่ี 6.5 Swivel Base Vise มีรูปร่างคลา้ย ๆ  
                     แบบ  Plain Vise แต่ท่ีฐานสามารถหมุนได ้  
                     360  องศาในแนวระนาบ 
                          ท่ีมา http://www.rotagriponline.com 
 
                           -  Universal Vise เป็นปากกาจบังานแบบเอนกประสงค ์ท่ี
สามารถหมุนได ้360 องศาในแนวระนาบแลว้ยงัหมุนได ้0 - 90 องศาในแนวด่ิง 
 
                        รูปท่ี 6.6 Universal Vise 
                         ท่ีมา http://www.asia.ru/ 
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   2) หัวแบ่ง (Indexing) เป็นอุปกรณ์ท่ีจ าเป็น และมีประโยชน์มาก
ส าหรับงานกดั ใชส้ าหรับแบ่งส่วนเพื่อกดังาน เช่น กดัเฟือง กดัเหล่ียมแป้นเกลียว ฯลฯ เม่ือ
น ามาต่อกบัเพลาเกลียวน าของเคร่ืองกดั จะพาใหง้านหมุนเพื่อกดัเฟืองเฉียง และกดัร่องดอก
สวา่น เป็นตน้ 
  
 
                                   รูปท่ี  6.7 หวัแบ่งเคร่ืองกดั 
      ท่ีมา http://www.asia.ru/       
 

     
   3) ยนัศูนย์ท้ายเคร่ืองกดั (Foot stock) เป็นอุปกรณ์ใชย้นัศูนย ์เพื่อกดั
งานบนเคร่ืองกดั โดยใชร่้วมกบัหวัแบ่ง                 
               

รูปท่ี  6.8 ศูนยท์า้ยเคร่ืองกดั (Foot Stock)                                                                                                         

ท่ีมา http://www.asia.ru/                       
 

          4) โต๊ะงานแบบหมุนได้รอบตัว (Rotary Table Attachment)  เป็น
อุปกรณ์พิเศษ ท่ีสามารถหมุนไดร้อบตวั 360 องศา สามารถจบังานเพื่อกดัร่องโคง้ และสามารถ
จบังานเพื่อเจาะรูได ้ โดยการก าหนดระยะห่างของรูเป็นองศา  อุปกรณ์ชนิดน้ีสามารถจบังาน
และแบ่งงานไดแ้ม่นย  าเหมือนกบัหวัแบ่ง  

                 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 6.9 หวัแบ่งแบบ Rotary Table      รูปท่ี 6.10 การใชห้วัแบ่งแบบ Rotary Table กดังานกลม  
ท่ีมา http://www.troyke.com                          ท่ีมา http://www. arab-training.com     

http://www.troyke.com/
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   5) ชุดคว้าน (Boring Head) เป็นอุปกรณ์ท่ีใชก้บัเคร่ืองกดั เพื่อใช้
ส าหรับการควา้นรูบนเคร่ืองกดัท่ีตอ้งการขนาดท่ีแน่นอน ไดรู้ตรงและผวิเรียบ ท่ีส่วนปลายจะ
มีสเกลท่ีสามารถปรับออกไดเ้พื่อควา้นรูขนาดต่าง ๆ 

 
 
 

 
                        

                  
รูปท่ี 6.11 ชุดควา้น (Boring head) 
ท่ีมา http://www.max-t.co.uk/ 

    6) Slotting  Attachment  เป็นอุปกรณ์พิเศษท่ีใชส้ าหรับไสใน
แนวด่ิงเป็นอุปกรณ์ท่ีเปล่ียนจากการหมุนมาเป็นการเคล่ือนท่ีในแนวเส้นตรง  เพื่อไส
ร่องล่ิม  ร่องสไปล ์ และไสรูปร่างต่าง ๆ 

 
รูปท่ี 6.12 Attachment 

  ท่ีมา http://www.machineryvalues.com/ 
 
 
 

 7) Angle Milling Attachment เป็นอุปกรณ์ท่ีเปล่ียนทิศทางของการ
กดัในแนวตั้งมาเป็นแนวนอน 

                                          
   รูปท่ี  6.13 Angle Milling Attachment 
ท่ีมา http://www.nolansupply.com/ 

 
 

 8) Universal Angle Attachment เป็นอุปกรณ์ท่ีใชจ้บัเคร่ืองมือเล็ก ๆ 
ท่ีใชก้ดัมุมต่าง ๆ ระหวา่งแนวด่ิงและแนวนอน 

                                            

 

http://www.machineryvalues.com/
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รูปท่ี  6.14 Universal Angle Attachment 
ท่ีมา http://www.esuppliersindia.com/ 

 
 

   9)  Vertical  Milling  Attachment  เป็นอุปกรณ์พิเศษท่ีใชส้ าหรับ
เปล่ียนทิศทางของเคร่ืองกดันอนมาเป็นทิศทางในแนวตั้ง เพื่อใชก้ดังานในแนวตั้ง  ซ่ึงความเร็ว
ของแกนเพลาก็เท่ากบัความเร็วของแกนเพลาเคร่ืองกดั  เพราะใชอ้ตัราทดเท่ากนั  อุปกรณ์ชนิด
น้ีสามารถหมุนหวัเอียงได ้ 0-45  องศา  ทั้งดา้นซา้ยและดา้นขวาและบางรุ่นเอียงได ้ 90  องศา  
สามารถใชไ้ดก้บัดอกกดั  Face  Milling  End  Mill  งานเจาะ งานควา้นรู และกดัร่อง ตวั -T 

 
รูปท่ี  6.15 Vertical Milling Attachment 

ท่ีมา http://www.indiamart.com/ 
 
 

   
     

   10)  High  Speed  Attachment  เป็นอุปกรณ์ท่ีใชก้บัเคร่ืองกดันอน  
เพื่อท าใหเ้คร่ืองกดันอนสามารถกดัตั้งได ้ โดยการใชก้บัดอก  End Mill  สามารถเอียงได ้ 90  
องศา  แกนเพลาหมุนเร็วเป็นการเพิ่มอตัราทด เพื่อเพิ่มความเร็ว 
 

 
 

รูปท่ี  6.16 High Speed Attachment 
   
 
 
 
   11) Universal  Spiral  Attachment เป็นอุปกรณ์พิเศษท่ีออกแบบมา
เพื่อสามารถใหเ้คร่ืองกดัธรรมดาสามารถกดัร่องบิดได ้อุปกรณ์ชนิดน้ีจะยดึติดอยูด่า้นหนา้
คอลมัน์ของเคร่ืองกดัและจะถูกขบัโดยแกนเพลาและส่วนหวัสามารถหมุนไดท้ั้งแนวด่ิงและ

http://www.esuppliersindia.com/
http://www.indiamart.com/
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แนวนอน  ความเร็วของดอกกดัจะเท่ากบัความเร็วของแกนเพลาเคร่ือง  อุปกรณ์ชนิดน้ีถา้ใชก้บั
เคร่ืองกดัแบบยนิูเวอร์แซลสามารถกดัร่องบิดไดม้ากกวา่  45  องศา  สามารถกดังานไดห้ลาย
อยา่ง  เช่น  กดัเกลียว  กดัเฟือง  เฟืองสะพาน ฯลฯ 

 
           

      รูปท่ี  6.17  Universal Spiral Attachment  
       ท่ีมา http://www.anglo-swiss-tools.co.uk/ 
 

   
 

   12)  Rack Milling Attachment เป็นอุปกรณ์พิเศษของเคร่ืองกดั เพื่อ
ใชส้ าหรับกดัเฟืองสะพานดว้ยเคร่ืองกดันอน โดยการประกอบอุปกรณ์พิเศษดงักล่าว เพื่อ
เปล่ียนทิศทางแกนเพลาของเคร่ืองกดัแนวนอนใหม้ากดัตามแนวยาวของโตะ๊งาน 

 
 

รูปท่ี  6.18  Rack Milling Attachment 
ท่ีมา http://www.chestofbooks.com/ 

 
 
 13) Rack Indexing Attachment เป็นอุปกรณ์ท่ีใชแ้บ่งเพื่อกดัเฟือง

สะพานใชร่้วมกบั Rack Milling Attachment 
 
 

รูปท่ี  6.19 Rack Indexing Attachment 
 

    
  6.3.2 เคร่ืองมือตัด (Cutting Tool)  
   เคร่ืองมือตดัท่ีใชก้บังานกดัมีมากมายหลายชนิดแต่ละชนิด จะ
แตกต่างกนั ดอกกดัเป็นเคร่ืองมือตดัท่ีมีหลายคมตดั ใชก้บัเคร่ืองกดั ซ่ึงมีหลายรูปร่าง และ
หลายขนาด ดงัน้ี    

http://www.anglo-swiss-tools.co.uk/
http://www.chestofbooks.com/


 142 

              1) End Mill Cutters  เป็นดอกกดัท่ีมีคมตดัอยูท่ี่ดา้นปลายและ
ดา้นขา้ง  แบบเป็นช้ินเดียวทั้งอนั และแบบมีล าตวั ส่วนท่ีเป็นคมตดัแบบเปล่ียนออกได ้ ชนิดท่ี
เป็นแบบช้ินเดียวกนัจะมีขนาดเล็กกวา่  มีคมตดัแบบคมตดัฟันตรงและแบบคมตดัฟันเอียงเป็น
มุม  มีทั้งแบบ 2 ร่อง  และ  4 ร่อง  แบบ 2 ร่อง  คมตดัดา้นปลายจะยาวไม่เท่ากนัเพื่อสามารถใช้
ส าหรับกดังานในแนวด่ิงเหมือนกบัการเจาะงานดว้ยสวา่นได ้ แต่แบบ 4 ร่อง  คมตดัตรงปลาย
จะมีรูอยูต่รงกลาง ถา้กดัในแนวด่ิงจะไม่ได ้เพราะวสัดุจะมีต่ิงอยูต่รงกลาง จะท าใหด้อก 
เอน็มิลหกั 
 
 รูปท่ี  6.20 End Mill Cutters แบบ 2 คม 
                       ท่ีมา http://www.busytrade.com/   
 
 

              รูปท่ี  6.21 End Mill Cutters แบบ 4 คม 
                 ท่ีมา http://www. trade.indiamart.com/ 
 
   2) Solid  End  Milling  Cutters  เป็นดอกเอน็มิลท่ีเป็นช้ินเดียวกนั
ทั้งอนั  บางชนิดเป็นแบบ Shell  End Mill คือ จะมีส่วนท่ีเป็นล าตวัของดอกกดัและมีส่วนท่ีเป็น
ดา้มจบัเป็นคนละช้ิน  ดอกกดัชนิดน้ีจะมีคมตดัอยูร่อบ ๆ ล าตวัและส่วนปลาย  คมตดัมีแบบ
ร่องตรงและแบบเอียงบิดเป็นมุม  ส่วนกา้นจะเป็นแบบกา้นตรงและกา้นเรียว  ส่วนแบบ Shell 
End Mill  จะเป็นแบบกา้นเรียว 
    รูปท่ี  6.22 End Mill Cutters แบบ 4 คม 
       ท่ีมา http://www.mapal.com/ 
 
   3) Two  Flute  End-Mill  หรือ Slot Drill  เป็นดอกกดัท่ีมี  2  คมตดั  
ท่ีส่วนปลายของคมตดัออกแบบมาเพื่อใหก้ดัแนวศูนยก์ลางไดเ้หมือนดอกสวา่น  มีทั้งแบบคม
ตดัอยูป่ลายดา้นเดียวและแบบมีคมตดัทั้งสองปลาย  

 
 รูปท่ี  6.23 Two Flute End Mill 

                          ท่ีมา http://www.deltatool.net/ 
 

http://www.deltatool.net/
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  4) Multiple Flute End Mill เป็นดอกกดัท่ีมีแบบหลายคมตดั คือ มี
ตั้งแต่ 3,4,6 และ 8  คมตดัจะแปรตามขนาดความโต  มีขนาดถึง  50  มิลลิเมตร  มีทั้ง
แบบปลายดา้นเดียวและปลายสองดา้น 
 

 
รูปท่ี  6.24 Multiple Flute End Mill 
    ท่ีมา http://www.kennametal.com/ 

 
   5) Ball End - Mills เป็นดอกกดัท่ีใชก้ดัหยาบสามารถกดัโลหะได้
รวดเร็ว โดยใชก้ าลงัในการกดันอ้ย มีตั้งแต่  3-8  ร่อง ข้ึนอยูก่บัขนาดของดอกกดั 

 
 
     รูปท่ี  6.25 Ball End - Mill 
   ท่ีมา http://www.kennametal.com/ 
 

 
   6) Roughing End Mills เป็นดอกกดัท่ีใชก้ดัหยาบสามารถกดัโลหะ
ไดร้วดเร็ว โดยใช ้ก าลงัในการกดันอ้ย มีตั้งแต่ 3-8 ร่อง ข้ึนอยูก่บัขนาดของดอกกดั 

 
รูปท่ี  6.26 ดอกกดัหยาบ 

ท่ีมา http://www.amazon.com/ 
 
 

   7) Insert-Type End Mill เป็นดอกกดั ท่ีสามารถถอดเปล่ียนดอกกดั
ได ้ซ่ึงดอกกดัจะท าดว้ยวสัดุเหล็กรอบสูง หรือคาไบด ์ถา้มีขนาดไม่เกิน 25 มิลลิเมตร จะมี  2  
คมตดั ถา้มีขนาดมากกวา่ 25 มิลลิเมตร จะมี 3-4 คมตดั 

 
รูปท่ี  6.27 ดอกกดั Insert-Type End Mill 

ท่ีมา http://thailand.rs-online.com/ 
 



 144 

   8) T- Slot Milling Cutter เป็นดอกกดัท่ีใชก้ดัร่องตวั-ที จะใชก้ดัใน
แนวนอน โดยจะตอ้งใชด้อกเอน็มิลกดัในแนวด่ิงก่อน 

 
 
 
 

รูปท่ี 6.28  T - Slot Milling  Cutter  และการกดัร่องตวั T 
   ท่ีมา http://www.whitney-tool.com/ 

   9) Woodruff Key Seat Cutters เป็นดอกกดัชนิดพิเศษท่ีออกแบบมา
เพื่อกดัร่องล่ิมวงเดือน มีขนาดตั้งแต่เล็กจนถึงขนาด 50 มิลลิเมตร มีทั้งแบบฟันตรงและฟัน
สลบั 

 
 
 
 

 
รูปท่ี  6.29  ดอกกดั  Woodruff key Seat Cutters 

ท่ีมา http://www.wttool.com/ 
   10) Shell End Mills เป็นดอกกดัท่ีตรงกลางจะมีรูไวเ้พื่อจบัยดึกบั
ดา้มคมตดั ส่วนใหญ่จะเป็นมุมเอียง มีขนาดใหญ่กวา่เอน็มิลธรรมดา จนถึงขนาด 150 
มิลลิเมตร ใชส้ าหรับกดังานผิวราบ 

 
 
 
 
  A  B      C    

A  เป็น Shell  End  Mill  แบบช้ินเดียว 
B และ C  เป็น Shell  End  Mill  แบบสามารถเปล่ียนคมตดัได ้

รูปท่ี  6.30 ดอกกดั Shell End Mill 
                          ท่ีมา http://www.usinenouvelle.com/ 
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   11) Face Milling Cutters เป็นดอกกดัชนิดพิเศษ มีหลายขนาดคือ
ตั้งแต่ 150 มิลลิเมตร ข้ึนไปถา้มีขนาดเล็กกวา่ 150 มิลลิเมตร เรียกวา่ shell end mills ตวัคมตดั
ของดอกกดัชนิดน้ีสามารถถอดเปล่ียนไดใ้ชส้ าหรับปาดหนา้ช้ินงานท่ีมีหนา้กวา้ง 

 
ภาพท่ี  6.31  Face  milling  cutter 

                           ท่ีมา http://www.lmt-tools.de/ 
 
 
  12) Plain  milling  cutters  เป็นดอกกดัท่ีมีคมตดัอยูร่อบๆ เส้นรอบ

วงมีรูท่ีมีขนาดท่ีแน่นอนเพื่อใชใ้ส่กบัแกนเพลาของเคร่ืองกดัเพื่อจบัยดึใชส้ าหรับกดัราบ  ใน
บางคร้ังอาจจะใชร่้วมกบัดอกกดัชนิดอ่ืนๆ เพื่อกดัผวิงานเป็นรูปร่างต่างๆ ดอกกดัชนิดน้ีมีความ
กวา้งและเส้นผา่ศูนยก์ลางหลายขนาด  แบ่งออกเป็น 3 กลุ่มคือ 

    -  Light Duty Plain Milling Cutters เป็นดอกท่ีกดังาน
เบาๆ ถา้มีขนาดความหนาไม่เกิน 19 มิลลิเมตร จะมีฟันตรง ถา้มีความหนาเกิน 19 มิลลิเมตร จะ
มีฟันเอียงประมาณ 25 องศา ซ่ึงแรงในการตดัเฉือนจะดีกวา่ท าใหผ้วิงานเรียบ 

 
รูปท่ี  6.32 Light Duty Plain Milling Cutters 

ท่ีมา http://toolinghouse.com/ 
     
 
    - Heavy  Duty  Plain  Cutters  เป็นดอกกดัท่ีใชก้ดัหยาบจะ
มีขนาดความกวา้งมากกวา่แบบแรก  จะมีมุมเอียงของคมตดัประมาณ  25-45  องศา  ออกแบบ
มาแขง็แรงเพื่อกดังานหนกัจะกดังานไดดี้  เพราะมุมคมตดัเอียงมากจะลดแรงในการตดัเฉือนใน
บางคร้ังเรียกวา่  Slab  Mills 

 
รูปท่ี  6.33 Heavy Duty Plain Cutters   

ท่ีมา http://toolinghouse.com/ 
    
   - Helical Plain Milling Cutters เป็นดอกกดัท่ีมีมุมเอียง  

45-60  องศาเหมาะส าหรับกดังานท่ีมีขนาดกวา้ง  กดัข้ึนรูป 

http://toolinghouse.com/
http://toolinghouse.com/
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              รูปท่ีท่ี  6.34  Helical  Plain  Milling  Cutters   

               ท่ีมา http://www.victornet.com/ 
 

    13) Side Milling Cutters เป็นดอกกดัท่ีคลา้ยกบั  Plain  Milling  
Cutters  แต่แตกต่างกนัตรงท่ีมีฟันดา้นขา้ง  ดอกกดัชนิดน้ีจะมีทั้งแบบดา้นเดียวและแบบสอง
ดา้น  มีทั้งฟันตรงและฟันเฉียงใชส้ าหรับกดัดา้นขา้ง  กดัร่องและกดัคร่อมดว้ยดอกกดัสองอนัมี
แบบต่างๆ ดงัน้ี                              
                       - Plain Side Milling Cutter เป็นดอกกดัท่ีมีฟันตรง  มีฟัน
ดา้นขา้งทั้งสองดา้น 

 
                  รูปท่ี  6.35  Plain Side Milling  Cutter   
              ท่ีมา http://www.tide-tools.en.made-in-china.com/ 
 
 

   - Half  Side  Milling  Cutters  เป็นดอกกดัท่ีมีฟันเอียงและ
ดา้นขา้งมีฟันดา้นเดียว  เป็นดอกกดัท่ีใชก้ดังานท่ีตอ้งการกดัดา้นขา้งดา้นเดียว 

 
รูปท่ี  6.36  Half  Side  Milling  Cutters 
           ท่ีมา http://www.cgi.ebay.com/ 
 
   

    -  Staggered Tooth Side Milling Cutters เป็นดอกกดัท่ีมี
คมตดัแบบฟันสลบัไป-มา เป็นดอกกดัท่ีใชก้ดังานหนกั กดัร่อง กดัร่องล่ิม 

 
          รูปท่ี 6.37 Staggered Tooth Side Milling Cutters   
                     ท่ีมา http://www.abercutters.com/ 

  14) Slitting  Saws  เป็นดอกกดัท่ีมี
ขนาดบาง  ออกแบบมาเพื่อใชต้ดังานหรือกดัร่องแคบและกดัลึก  
จะมีความหนาระหวา่ง  0.8-4.8  มิลลิเมตร  และมีขนาดเส้นผา่ศูนยก์ลางระหวา่ง  63.5-203 

http://www.cgi.ebay.com/
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มิลลิเมตร  จะมีแบบ  Plain  Slitting  Saws , Slitting Saw with Side Teeth  เป็นดอกกดัท่ีมีคม
ตดัดา้นขา้งและ Staggered Tooth Slitting  Saws  เป็นดอกกดัท่ีมีฟันสลบักนั 

 
 
 
                                         
 

                                                                               A                                      B 
       รูปท่ี  6.38  Plain  Slitting  Saw                 รูปท่ี  6.39  (A)  Slitting  Saws  with  Side Teeth 
       ท่ีมา http://www.thurstonmfg.com/                              (B)   Staggered Tooth Slitting Saws                                                                                 

                                                                               ท่ีมา  http://tool.wttool.com/ 
  15) Angular  หรือ  Angle Milling Cutters  เป็นดอกกดัท่ีใชก้ดังาน

ใหเ้ป็นมุม  เช่น  กดัร่องตวั-วี  กดัร่องหางเหยีย่ว  จะมีอยู ่ 2  แบบ  คือ               
   -  Single Angle Cutters เป็นดอกกดั ท่ีมีมุมเอียงดา้นเดียว มี

มุมอยูร่ะหวา่ง 45-60 องศา 
 
 
                 รูปท่ี  6.40 Single Angle Cutters   

ท่ีมา http://millingcutters.tradeindia.com/ 
 

    -  Double Angle Cutters เป็นดอกกดั ท่ีมีมุมเอียงสองดา้น 
ใชก้ดัร่องตวัว ีมีมุมรวม 45 , 60  หรือ  90  องศา 
 

 
     รูปท่ี  6.41 Double Angle Cutters  

ท่ีมา http://millingcutters.tradeindia.com/ 
 

    
  16) Formed Cutters เป็นดอกกดัท่ีใชก้ดัข้ึนรูปช้ินงานใหเ้ป็นรูปทรง

ต่างๆ เช่น กดัโคง้นูนและกดัโคง้เวา้ดว้ยดอกกดัชนิดต่าง ๆ 

http://www.thurstonmfg.com/%20ที่มา
http://millingcutters.tradeindia.com/
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    -  Concave  Milling  Cutters  เป็นดอกกดัท่ีกดัผวิโคง้นูน
คร่ึงวงกลมบนช้ินงาน 

 
 
 รูปท่ี  6.42 Concave  Milling  Cutter  

     ท่ีมา http://brijtools.com/ 
 

                  
              - Convex Milling Cutter เป็นดอกกดัท่ีใชก้ดัเป็นโคง้เวา้ใน
ช้ินงาน         
 
                 รูปท่ี  6.43 Convex  Milling  Cutters   

                    ท่ีมา http://brijtools.com/ 
 

 
    -  Corner - Rounding Cutters เป็นดอกกดัท่ีใชก้ดัมุมมน 
บนช้ินงาน 
 
                   รูปท่ี  6.44 Corner - Rounding Cutters  

ท่ีมา http://www.toolmex.com/ 
 
 
                
    - Gear Milling Cutter หรือ Involutes Spur Gear Milling 
Cutters เป็นดอกกดัท่ีใชก้ดัเฟือง 
 

รูปท่ี  6.45 Involutes Spur Gear Milling Cutters 
ท่ีมา http://www.toolmex.com/   

      
 

http://brijtools.com/
http://brijtools.com/
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    - Reamer Fluting Cutters และ Tap Fluting Cutters เป็น
ดอกกดัท่ีใชก้ดัร่องของรีมเมอร์ และดอกตา๊ป 

 
 
 
 
                               A                                                                 B 
รูปท่ี  6.46 A   Reamer Fluting Cutters          รูปท่ี  6.47   B  Tap Fluting Cutters   

    - Fly Cutters เป็นดอกกดัท่ีมีทั้งคมตดัเดียว และหลายคมตดั  
มีอยู ่ 3  แบบ  คือแบบใชค้วา้นรู แบบใชใ้นการปาดหนา้ผิวงาน และแบบใชต้ดัร่องโดยใชค้ม
ตดัเดียว   สามารถปรับรัศมีใหต้ดัเป็นขนาดความโตขนาดต่าง ๆ ได ้

                  
 
                   
 
 
 

    รูปท่ี  6.48 ดา้มจบั Fly Cutters               รูปท่ี 6.49 ชุด Fly Cutters  ท่ีใชค้วา้นรูขนาดต่าง ๆ 
 ท่ีมา http://homepage3.nifty.com/                   ท่ีมา http://www.micro-machine-shop.com/ 
 

 
 
                                 
 
 
 

 
รูปท่ี  6.50  Fly Cutterท่ีใชป้าดหนา้       รูปท่ี 6.51  Fly Cutter แบบใชต้ดัร่องโดยใชค้มตดัเดียว 
    ท่ีมา http://mini-machine.com/                                ท่ีมา http://instrumentmakers.net/                                                                

 

http://homepage3.nifty.com/%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20ที่มา
http://mini-machine.com/%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20%20ที่มา
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  6.3.3 Arbors 
   Arbors เป็นอุปกรณ์ท่ีใชจ้บัยึดดอกกดัท่ีเป็นแบบ  Plain, Side, Angle  
และ  Form  milling cutters  ท่ีใชก้บัเคร่ืองกดันอน  ปกติแลว้จะจบัยดึดว้ย  Arbors แบบ A หรือ
แบบ B Arbors แบบ A จะมีส่วนปลายเป็นบ่าเพื่อสวมอยูก่บัตวัประคอง  Arbors  เพื่อประคอง
ใหห้มุนไดศู้นยจ์ะใชก้บัเคร่ืองกดัขนาดเล็ก Arbors  แบบ B จะมีรูปร่างเหมือนแบบ  A  แต่ไม่มี
ส่วนปลายเหมือนแบบ  A  จะมีปลอกเป็นตวัรองรับและหมุนอยูใ่นตวัรองรับ  Arbors  จะมีใช้
กบัเคร่ืองกดันอน Arbors  แบบ  C  เป็นอุปกรณ์จบัยดึท่ีใชจ้บั  Shell End  Mills  และ  Face  
Milling ดงัรูป 

 
 
 

 
                       รูปท่ี  6.52 Arbor Style A 

                ท่ีมา http://tidetools.en.alibaba.com/ 
 
 
 
 
         รูปท่ี  6.53 Arbors  Style  B 
               ท่ีมา http://tidetools.en.alibaba.com/ 
 

 
 
 
 

                      ภาพท่ี  6.54 Arbors  Style  C 
             ท่ีมา http://www.millerstooling.com.au/ 
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6.4 ความเร็วตัด อตัราป้อนกดั และการป้อนลกึ 
  6.4.1 ความเร็วตัด (Cutting Speed) 
 หน่ึงในความส าคญัมากๆ ขององคป์ระกอบท่ีท าให้เกิดประสิทธิภาพในงานกดัก็คือ 
ความเร็วตดั  ความเร็วตดัจะมีผลในการเลือกใชค้วามเร็วรอบ  ซ่ึงการพิจารณาองคป์ระกอบ
ต่างๆ  ดงัน้ี 
   1) ชนิดของวสัดุช้ินงาน 
   2) ชนิดของวสัดุท่ีท าดอกกดั 
   3) ขนาดเส้นผา่ศูนยก์ลางของดอกกดั 
   4) ความเรียบของผวิงานท่ีตอ้งการ 
   5) ความลึกในการป้อนกดั 
   6) ความมัน่คงแขง็แรงและประสิทธิภาพของเคร่ืองกดั 

สูตร  การค านวณหาค่าความเร็วตดัของงานกดั 
 

   𝒗   =
𝝅𝒅𝒏

𝟏𝟎𝟎𝟎
      เมตร/นาที                        

 เม่ือก าหนด 
   𝒗     =    ความเร็วตดั (เมตร/นาที) 
   𝒅    =    ขนาดเส้นผา่ศูนยก์ลางของดอกกดั (มิลลิเมตร) 
   𝒏    =    ความเร็วรอบของดอกกดั (รอบ/นาที) 

ตัวอย่าง งานกดัราบใชค้วามเร็วรอบ 500 รอบ/นาที และใชด้อกกดั End Mill ขนาด ø 12 
มิลลิเมตร จงค านวณหา ความเร็วตดั 
 จากสูตร   

    𝒗   =
𝝅𝒅𝒏

𝟏𝟎𝟎𝟎
   

 

    𝒗   =
𝝅 𝒙 𝟏𝟐 𝒙 𝟓𝟎𝟎

𝟏𝟎𝟎𝟎
   

 
ดังน้ัน ความเร็วตดั                  =      18.85  เมตร/นาที   
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  6.4.2 อตัราป้อนกดัและการป้อนลกึ (Feed and Depth)  
   อตัราป้อนกดัของเคร่ืองกดั (Feed) เป็นระยะทาง ท่ีงานเคล่ือนท่ีผา่น
ดอกกดั มีหน่วยเป็นมิลลิเมตรต่อนาที อตัราป้อนกดัข้ึนอยูก่บัค่าตวัแปรต่าง ๆ เช่น 
   1) ความลึกและความกวา้งของดอกกดั 
   2) ชนิดของดอกกดั 
   3) วสัดุของช้ินงานท่ีกดั 
   4) ความแขง็และรูปร่างของวสัดุ 
   5) ชนิดความละเอียดผวิและความแม่นย  าของขนาดท่ีตอ้งการ 
   6) ก าลงัเคร่ืองและความมัน่คงแขง็แรงของเคร่ืองกดั 
   7) อุปกรณ์จบัยดึและการติดตั้งเคร่ืองมือต่าง ๆ 

สูตรค านวณหาอตัราป้อนกดั 
อตัราป้อนกดั =  จ  านวนฟันดอกกดั  x  อตัราป้อนกดั/ฟัน  x  ความเร็วรอบของดอกกดั 
                         F    =    TRN 

 เม่ือก าหนด     F  =  อตัราป้อนกดั    (มิลลิเมตร/นาที) 
         T  =  จ านวนฟันดอกกดั    (ฟัน) 
           R  =  อตัราป้อนกดัต่อฟัน     (มิลลิเมตร/ฟัน) 
           N  =  ความเร็วรอบ    (รอบ/นาที) 
 ตัวอย่าง งานกดัร่องดว้ยดอกกดั เอนมิล 4 ฟัน ใชอ้ตัราป้อนกดั 0.05 มิลลิเมตร/ฟัน 
และใชค้วามเร็วรอบ 500 รอบ/นาที จงค านวณหาอตัราป้อนกดั 
 จากสูตร            F     =    TRN 
    =    4 x 0.05 x 500 
 ดงันั้นอตัราป้อนกดั =    100 มิลลิเมตร/นาที 
  6.4.3 การป้อนลกึ (Depth  of  cut) 
   การป้อนลึก  คือ  การป้อนให้มีดกดักินงานในการกดัแต่ละคร้ัง  งาน
ท่ีตอ้งการความเรียบและความแม่นย  าจะตอ้งท าการกดัหยาบและกดัละเอียด  ในการกดัหยาบ
จะป้อนกินลึกมากกวา่การกดัละเอียด  การป้อนลึกในงานกดัละเอียดไม่ควรป้อนเกิน  0.40 
มิลลิเมตร 
หมายเหตุ การป้องกนัผวิงานเป็นรอยอยา่หยดุป้อนช้ินงานในขณะท่ีดอกกดัยงัหมุนอยูบ่น
ช้ินงานและควรหยุดดอกกดัก่อนท่ีจะเคล่ือนท่ีช้ินงานกลบัมาต าแหน่งเร่ิมตน้ 
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6.5 ความปลอดภัยในการใช้เคร่ืองกดั 
  เพื่อใหก้ารปฏิบติังานเกิดความปลอดภยัจ าเป็นตอ้งค านึงถึงขอ้หา้ม เช่นการ
แต่งกาย การสวมแวน่ตาเพื่อป้องกนัเศษโลหะ และขอ้ปฏิบติัต่าง ๆ  เป็นตน้ 
  6.5.1 ขอ้พึงปฏิบติัในการใชเ้คร่ืองกดั 
   ขอ้พึงปฏิบติัในการใชเ้คร่ืองกดัมีดงัน้ี 
   1) ผูป้ฏิบติังานตอ้งแต่งกายรัดกุมถูกตอ้งตามระเบียบของโรงงาน 
   2) จะตอ้งสวมแวน่ตานิรภยัขณะปฏิบติังาน 
   3) ศึกษาขั้นตอนการใชแ้ละตรวจดูความพร้อมของเคร่ือง 
   4) ใชแ้ปรงปัดเศษโลหะหา้มใชมื้อ 
   5) จะตอ้งให้เคร่ืองหยดุสนิทก่อนวดัขนาดงาน 

 

6.6 การบ ารุงรักษาเคร่ืองกดั 
  เคร่ืองกดัเป็นเคร่ืองจกัรกลอีกชนิดหน่ึง  ท่ีสามารถท างานไดห้ลากหลายและ
มีราคาแพง ดงันั้นเพื่อใหเ้คร่ืองกดัมีอายกุารใชง้านท่ียาวนานและใชไ้ดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพ
จะตอ้งมีการบ ารุงรักษาอยา่งถูกวธีิ 
  6.6.1 ขั้นตอนการบ ารุงรักษาเคร่ืองกดั 
   ขั้นตอนการบ ารุงรักษาเคร่ืองกดัมีดงัน้ี 
   1) จะตอ้งตรวจสอบช้ินส่วนต่าง ๆ ของเคร่ืองกดัเป็นประจ า 
   2) หยอดน ้ามนัหล่อล่ืนในส่วนท่ีเคล่ือนท่ีทุกจุดก่อนใชเ้คร่ืองกดั
ปฏิบติังาน 
   3) เคร่ืองมือจะตอ้งมีผา้หรือวสัดุท่ีอ่อนรองรับ ไม่วางบนโตะ๊งาน
โดยตรงเพราะจะท าใหโ้ตะ๊งานเกิดความเสียหายได ้
   4) ตั้งความเร็วรอบและอตัราป้อนกดัใหเ้หมาะสมกบัวสัดุงาน และ
วสัดุท่ีท ามีดกดัเพื่อเป็นการรักษาอายกุารใชง้านของเคร่ืองกดั 
   5) ควรหล่อเยน็ดว้ยน ้าหล่อเยน็ขณะกดังานเพื่อลดการเสียดสีและ
ความร้อนท่ีเกิดข้ึน 
   6) หลงัจากเลิกใชง้านจะตอ้งท าความสะอาดเคร่ืองกดัและหยดน ้ามนั
ในส่วนท่ีเคล่ือนท่ีทุกจุด 
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สรุป 
 เคร่ืองกดัเป็นเคร่ืองจกัรกลท่ีส าคญัมากอีกประเภทหน่ึงในกระบวนการฝึก ส าหรับ 
การเรียนการสอน เน่ืองจากมีความแม่นย  าสูง ช้ินงานออกมาจึงมีคุณภาพ อุปกรณ์ประกอบใน
การท างานของเคร่ืองกดัก็มีความส าคญัเป็นอยา่งยิง่ เน่ืองจากท าใหช้ิ้นงานออกมาดีมีคุณภาพ
แลว้ยงัสามารถกดังานไดห้ลากหลายรูปแบบ ทั้งช้ินงานปกติและช้ินงานท่ีมีความซบัซอ้น  
 ดงันั้น จึงมีความจ าเป็นท่ีจะตอ้งเรียนรู้ให้เขา้ใจอยา่งถ่องแทใ้น หลกัการท างาน 
อุปกรณ์และเคร่ืองมือ ความเร็วตดั อตัราป้อนกดั ความปลอดภยั และการบ ารุงรักษาเคร่ืองกดั 
จึงจะสามารถปฏิบติังานกดัไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพ 
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แบบประเมนิผลการเรียนรู้ 
 
ตอนที ่1 จงตอบค าถามต่อไปนี้ 
1.   จงอธิบายหลกัการท างานของเคร่ืองกดั 
       ………………………………………………………………………………………... 
       ………………………………………………………………………………………... 
       ………………………………………………………………………………………... 
2.   จงบอกชนิดของปากกาจบังานมา  3  ชนิด 
       1.  .................................................................................................................................. 
       2.  .................................................................................................................................. 
       3.  ................................................................................................................................... 
3.   จงบอกประโยชน์ของหวัแบ่ง 
       …………………………………………………………………………………………... 
       …………………………………………………………………………………………... 
       …………………………………………………………………………………………... 
       …………………………………………………………………………………………...  
       …………………………………………………………………………………………... 
4.   จงบอกคุณสมบติัของหวัแบ่งแบบ Rotary  Table  Attachment 
       ............................................................................................................................................. 
       ............................................................................................................................................. 
       .............................................................................................................................................. 
5.   จงบอกคุณสมบติัของชุดควา้นเคร่ืองกดั 
       ............................................................................................................................................ 
       ............................................................................................................................................ 
       ............................................................................................................................................. 
6.   Slotting Attachment  เป็นอุปกรณ์ส าหรับท าอะไร 
      ............................................................................................................................................ 
       ........................................................................................................................................... 
       ........................................................................................................................................... 
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7.  จงบอกช่ือของ  Arbor  มา  3 ชนิด 
      1.  ................................................................................................................................... 
      2.  ................................................................................................................................... 
      3.  ...................................................................................................................................... 
8.   จงค านวณหาความเร็วรอบของงานกดั ดว้ยดอกกดัขนาดเส้นผา่ศูนยก์ลาง 50 มม. กดั
ช้ินงานดว้ย 
      ความเร็วตดั 25 เมตร/นาที 
      ......................................................................................................................................... 
      ............................................................................................................................................ 
      .......................................................................................................................................... 
      ............................................................................................................................................ 
      ............................................................................................................................................. 
      .............................................................................................................................................. 
9.   จงอธิบายความปลอดภยัในการใชเ้คร่ืองกดั มา 5 ขอ้ 
      1.  ....................................................................................................................................... 
      2.  ......................................................................................................................................... 
      3.  ........................................................................................................................................... 
      4.  ........................................................................................................................................... 
      5.  ........................................................................................................................................ 
10.   จงอธิบายวธีิการบ ารุงรักษาเคร่ืองกดัมา 4 ขอ้ 
      1.  ......................................................................................................................................... 
      2.  .......................................................................................................................................... 
      3.  ......................................................................................................................................... 
      4.  .......................................................................................................................................... 
       
 
 
 
 
 



 157 

แบบทดสอบก่อนเรียนและหลงัเรียน 
 
ตอนท่ี 2 ขอ้สอบมี 20 ขอ้ใหท้ าทุกขอ้                 
 จงเลือกค าตอบท่ีถูกตอ้งเพียงค าตอบเดียว 
1.   ปากกาจบังานแบบธรรมดา  คือขอ้ใด 
      ก.   Plain Vise   ค.   Swivel Base Vise 
      ข.   Flanged Vise   ง.   Universal Vise             
2.   ปากาท่ีมีฐานหมุนได ้360 องศา คือขอ้ใด 
      ก.  Plain Vise   ค.  Swivel Vase Vise 
      ข.  Flanged Vise         ง.  Universal Vise       
3.   ปากกาท่ีหมุดไดท้ั้งแนวระนาบและแนวตั้งคือขอ้ใด 
      ก.   Plain  Vise   ค.   Swivel  Base  Vise 
      ข.   Flanged  Vise   ง.   Universal  Vise           
4.   ในการกดัเฟืองจะตอ้งมีอุปกรณ์ในขอ้ใดช่วย 
      ก.  ดา้มมีดควา้น   ค.  End  Mill 
      ข.  หวัแบ่ง    ง.  ปากกาจบังาน            
5.   อุปกรณ์ชนิดใดหมุนได ้360 องศา 
      ก.  ศูนยท์า้ย         ค.  อุปกรณ์พิเศษส าหรับไสงาน 
      ข.  โตะ๊งานเคร่ืองกดั        ง.  Rotary Table 
6.   Slotting Attachment เป็นอุปกรณ์ส าหรับท างานในขอ้ใด 
      ก.   อุปกรณ์ไสแนวด่ิง  ค.   อุปกรณ์กดังาน 
      ข.   อุปกรณ์กดัเฟือง   ง.   อุปกรณ์กดัรู       
7.   Vertical Milling Attachment เป็นอุปกรณ์ส าหรับท างานในขอ้ใด 
      ก.  เป็นอุปกรณ์เปล่ียนทิศทางกดัแนวนอน  มากดัแนวตั้ง 
      ข.  เป็นอุปกรณ์เปล่ียนทิศทางกดัแนวตั้ง  มากดัแนวนอน 
      ค.  เป็นอุปกรณ์เปล่ียนจากการกดัมาไสงาน 
      ง.  เป็นอุปกรณ์เปล่ียนมากดัเฟืองสะพาน 
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8.   Rack Milling Attachment เป็นอุปกรณ์ส าหรับท างานในขอ้ใด 
      ก.  เป็นอุปกรณ์เปล่ียนทิศทางกดัแนวนอน  มากดัแนวตั้ง 
      ข.  เป็นอุปกรณ์เปล่ียนทิศทางกดัแนวตั้ง  มากดัแนวนอน 
      ค.  เป็นอุปกรณ์เปล่ียนจากการกดัมาไสงาน 
      ง.  เป็นอุปกรณ์เปล่ียนมากดัเฟืองสะพาน 
9.   Two Flute End Mill หรือ Slot  Drill  หมายถึงขอ้ใด 
      ก.   End  Mill  2  คมตดั  ค.   End  Mill  4  คมตดั 
      ข.   End  Mill  3  คมตดั        ง.   End  Mill  5  คมตดั       
10.   End  mill  ในขอ้ใดสามารถใชก้ดัในแนวด่ิงเหมือนดอกสวา่น 
      ก.   End  Mill  2  คมตดั  ค.   End  Mill  4  คมตดั 
      ข.   End  Mill  3  คมตดั  ง.   End  Mill  5  คมตดั            
11.   T- Slot  Milling  Cutters  เป็นดอกกดัท่ีใชส้ าหรับกดังานแบบใด 
      ก.  กดัเฟืองตรง         ค.  กดัล่ิมวงเดือน 
      ข.  กดัเฟืองเฉียง         ง.  กดัร่องตวั – ที 
12.   Woodruff key Seat Cutters เป็นดอกกดัท่ีใชส้ าหรับกดังานแบบใด 
      ก.  กดัเฟืองตรง   ค.  กดัล่ิมวงเดือน 
      ข.  กดัเฟืองเฉียง   ง.  กดัร่องตวั – ที            
13.   Shell  End  Mill   ส่วนใหญ่มีขนาดไม่เกินก่ี มิลลิเมตร 
      ก.   80    ค.   120 
      ข.   100    ง.   150             
14.   ดอกกดัท่ีใชป้าดหนา้ช้ินงาน  คือขอ้ใด 
      ก.  Convex Cutter   ค.  Slitting Saw Cutter 
      ข.  Concave Cutter   ง.  Face Milling Cutter             
15.   ดอกกดัท่ีใชส้ าหรับกดัราบคือขอ้ใด 
      ก.  Angular Cutter   ค.  Concave Cutter 
      ข.  Convex Cutter   ง.  Plain Milling Cutter       
16.   Plain  Milling  Cutters  ท่ีมีฟันตรงมีขนาดความหนาไม่เกินก่ีมิลลิเมตร 
      ก.   19    ค.   30 
      ข.   25     ง.   35     
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17.   Heavy  Duty  Plain  Milling  Cutters  มีมุมเอียงคมตดัประมาณก่ีองศา 
      ก.   10-15    ค.   25-45 
      ข.   15-20    ง.   45-60             
18.   ดอกกดัท่ีกดัเป็นมุมคือขอ้ใด 
      ก.  Angular  Cutter   ค.  Concave  Cutter 
      ข.  Convex  Cutter   ง.  Plain  Milling  Cutter             
19.   ดอกกดัท่ีมีรูปร่างโคง้เวา้  เพื่อกดัช้ินงานใหโ้คง้นูน  คือขอ้ใด 
      ก.   Angular  Cutter   ค.   Concave  Cutter 
      ข.   Convex  Cutter   ง.   Plain  Milling  Cutter       
20.   ดอกกดัท่ีมีรูปร่างโคง้นูน  เพื่อกดัช้ินงานให้โคง้เวา้ คือขอ้ใด 
      ก.   Angular  Cutter   ค.   Concave  Cutter 
      ข.   Convex  Cutter        ง.   Plain  Milling  Cutter 
 
       
 
 
. 
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แบบประเมนิตนเอง 
 
ช่ือ – สกุล.......................................................................เลขประจ าตวั......................................... 
ระดบัชั้น...........................กลุ่ม............................สาขาวชิา.......................................................... 

ค าช้ีแจง 
 1.  ในหน่วยน้ีมี  2  ตอน  คือ  ตอนท่ี  1  มี  10  ขอ้ =  10  คะแนน 
          ตอนท่ี  2   มี  20  ขอ้   =  20  คะแนน 
 ใหผู้เ้รียนตอบค าถามจากแบบประเมินผลการเรียนรู้  แลว้ใหค้ะแนนตนเองตามความ
เป็นจริงในแต่ละตอนจะมีช่องคะแนนพร้อมก าหนดเกณฑ์ท่ีได ้เม่ือตอบเสร็จแต่ละตอน ผูเ้รียน
สามารถประเมินตนเองไดว้า่อยูใ่นระดบัเกณฑใ์ด  เช่น  ดีมาก  ดี  พอใช ้ หรือตอ้งปรับปรุง 
 2.  น าผลของคะแนนท่ีไดท้ั้ง 2  ตอนรวมกนั  สมมติวา่ผูเ้รียนท าขอ้สอบตอนท่ี 1  ได ้8 
คะแนน  อยูใ่นเกณฑ ์ ดี  และตอนท่ี 2  ได ้ 16  คะแนน  ก็อยูใ่นเกณฑ ์ ดี  รวมทั้งหมด = 24  
คะแนน  แลว้น ามาสรุปผลในช่องขา้งล่างสุด  ผูเ้รียนจะทราบผลการประเมินตนเองวา่อยูใ่น
เกณฑใ์ด 
 (จากตวัอยา่งท่ีสมมติ  สรุปผลทั้ง 2  ตอน  คือ  24  คะแนน  =  ดี) 

 
เน้ือหา คะแนนท่ีได ้
ตอนท่ี 1 

ขอ้ละ 1  
คะแนน 

ดีมาก 

( 9 – 10) 

ดี 

(7 – 8) 

พอใช ้

(5 – 6) 

ควรปรับปรุง 

(ต ่ากวา่ 5) 

    

ตอนท่ี  2 

ขอ้ละ 1  
คะแนน 

ดีมาก 
( 17 – 20) 

ดี 

(13 – 16) 

พอใช ้

(10 – 12) 

ควรปรับปรุง 

(ต ่ากวา่ 10) 

    

 
สรุปผล   ตอนท่ี  1  = ………………คะแนน    ตอนท่ี  2  =……………………คะแนน 
                     รวม   =  …………...… คะแนน 
ผลการประเมิน                  
 (      ) ดีมาก (26 – 30 คะแนน)  (      ) ดี (20 – 25 คะแนน) 
 (      ) พอใช ้(15 – 19 คะแนน)  (      ) ตอ้งปรับปรุง (ต ่ากวา่ 15  คะแนน) 


