
เทคนิคสร้างชิ้นส่วนแม่พิมพ์โลหะด้วยเครื่องเจยีระไนกลม (GRINDING) 

ต้องการความเรียบผิว ขนาด ความกลม ความเป็นทรงกระบอก



ผิดพลาดที่พบบ่อยในงานเจียระไน และวิธีการแก้ไข

ท่ีมา https://www.wppengineering.com/typical-grinding-errors/



1.ลายเส้นเกลียว (A THREAD PATTERN) บนผิวของชิ้นงาน 
ระยะพิทซ์ที่เกิดขึ้นจะสัมพันธ์กับอัตราป้อนของโต๊ะงานหรือของหินเจียระไน

สาเหตุเกิดจากผิวหน้าของล้อหินเจียระไนไม่ขนานกับการเคลื่อนที่ของโต๊ะงาน เพชรกรีดหิน
(หรือเครื่องมือกรีดหิน) เกิดความร้อนและสึกหรอในขณะท าการกรีดหน้าหิน ให้ตรวจสอบ
การสึกหรอของเพชรกรีดหินและตรวจสอบการหล่อเย็นให้เหมาะสม





2.ลายเส้นเอียง คล้ายรูปแบบเส้นเกลียวของสกรู (ANGULAR MARKS)
หรือมีลายเส้นแบบสม่ าเสมอบนชิ้นงาน ในหลายๆ กรณีจะมองเห็นได้ในบางสภาพของแสงหรือ
การกระทบของแสงที่เหมาะสมเท่านั้น

สาเหตุเกิดจากหน้าหินเป็นผิวลักษณะเสน้เกลียวหรอืล้อหินไม่กลม ซึ่งเกิดจากการกรีดหน้าหินที่ผิดพลาด 
ส่งผลท าให้เกิดรอยต าหนิบนผิวของชิ้นงาน การแก้ไข ให้กรีดหน้าหินในทิศทางเดียวเทา่นั้น และการลด
ความเร็ว (Dressing Feed) ในการกรีดหน้าหิน ก็จะลดปัญหานี้ได้เป็นอย่างมาก



3. รอยเจีย (GRINDING COMMAS) พื้นผิวชิ้นงานมีรอยขีดข่วนสั้นๆ กระจาย และไม่สม่ าเสมอ

เกิดจากเศษวัตถุปนอยู่ในน้ าหล่อเย็นแล้วเข้าไหลเข้าไประหว่างผิวสัมผัสของหินเจียระไนกับชิ้นงาน 
ท าให้ผิวของชิ้นงานเป็นรอย ให้ตรวจสอบฟิวเตอร์ของน้ าหล่อเย็น ท าความสะอาดพวกผิวภายใน
เครื่อง โต๊ะงาน และตัวป้องกันที่ล้อเจียรอย่างสม่ าเสมอ



4. ผิวสะท้าน (CHATTER MARKS) เป็นรอยต าหนิที่ขนานกับแกนชิ้นงาน ที่กระจายไป
เป็นแนวตามเส้นรอบวง อาจเกิดขึ้นเป็นบางส่วนหรือทั้งชิ้น

การแก้ไขเมื่อหยุดการเจียระไนแล้ว ให้ล้อหินหมุนต่อเนื่องโดยไม่มีน้ าหล่อเย็น จนแน่ใจว่าไม่มีน้ าหล่อเย็น
ตกค้างอยู่ภายในแล้ว ให้ตรวจสอบและแก้ไขการสมดุลล้อหิน (Balance) ในการกรณีที่ชิ้นงานยาวให้ใช้
อุปกรณ์กันสะท้านช่วยในการจับยึด เพื่อลดอาการสั่นของชิ้นงานในขณะเจียระไน ตรวจสอบอัตราส่วน
ความเร็วของล้อกรีดหินกับล้อหิน Vr/Vs (dresser speed/wheel speed) ต้องเหมาะสม





5. รอยเรียบ (FLAT SPOTS) มีรอยเรียบเล็กๆกระจายไปทั่วผิวหรือบางส่วนของ
ชิ้นงาน รอยเส้นที่ขึ้นจะขนานกับแนวแกนชิ้นงาน

เกิดจากการสั่นสะเทือนจากอุปกรณ์ต่างๆในการท างาน เช่นปั๊มน้ ามันหล่อลื่นหรือน้ าหล่อเย็น 
พัดลม เครื่องปั๊มโลหะหรือเครื่องจักรข้างเคียง หรือรถยก ทั้งในตัวเครื่องและภายนอกเครื่องจักร 
ให้ค้นหาแหล่งที่มาแล้วแก้ไขโดยการปรับสมดุล (Balance) หรือติดตั้งอุปกรณ์ในการลด
แรงสั่นสะเทือนที่เกิดขึ้น





6.รอยหินที่ท่ือ (DULL WHEEL) ผิวงานส าเร็จมีลักษณะเงาคล้ายกระจก และ/หรือ 
คงเหลือผิวไม่สม่ าเสมอจากการตัดเฉือนก่อนหน้า

การกรีดหน้าหินละเอียดเกินไป ท าให้เกิดเศษอุดตันในโพลงหรือหลุมหน้าเม็ดหิน หรือใช้เกรนเม็ด
หินที่มีความละเอียดเกินไป แก้ไขด้วยการท าให้หน้าหินหยาบขึ้นโดยการเพิ่มความเร็วการกรีดหิน 
(Dressing feed) ตรวจสอบความสมบูรณ์ของอุปกรณ์กรีดหน้าหิน หรือ เลือกใช้ล้อหินที่มีความ
หยาบมากขึ้น



7.รอยไหม้ (BURN MARKS) มีต าหนิที่เห็นได้ชัด ผิวงานมีการเปลี่ยนสีเป็นสีเหลืองหรือ
สีน้ าตาลในบางบริเวณ

เกิดจากความร้อนท่ีสูงเกินไปบนผิวของชิ้นงานในขณะเจียระไน อาจส่งผลท าให้เกิดรอยร้าวจาก
ความเค้นแบบพลวัตได้ ให้ตรวจสอบและแก้ไขอัตราความเร็วการกรีดหินและอัตราความเร็ว 
qs (ล้อหินต่อชิ้นงาน) ให้ปรับปรุงการจ่ายหล่อเย็นให้ดีขึ้นหรือเพิ่มสัดส่วนปริมาณของน้ ามันใน
น้ าหล่อเย็นให้สูงขึ้น เลือกใช้เกรดหินท่ีอ่อนลงหรือล้อหินท่ีมีความพรุนสูงขึ้น



แบบฝึกหัด

1.จาก vdo มีเครื่องมือและอุปกรณ์อะไรบ้าง มี่ใช้ในงานเจียระไนกลม

https://www.youtube.com/watch?v=xtgDWhiraRc


