
การจบัยดึช้ินส่วนแม่พิมพ์



สกรูแบบต่างๆ

สลกัเกลียวหวัฝังแบบหวัหกเหล่ียมใน (Socket hex screw) C
สลกัเกลียวหวัทรงกระบอกมีหวัหกเหล่ียมใน (Socket 
cap screw) Dสลกัเกลียวหวัโคง้แบบหวัหกเหล่ียมใน (Socket 
button screw)  Eสลกัเกลียวหวัหกเหล่ียม (Hex screw)  F



ประแจทีใ่ช ้

hex key Wrench หรอื ประแจแอล



ประแจทีใ่ช ้

End Wrench หรือ ประแจปากตาย



สกรูท่ีใชม้ากงานแม่พิมพ์

คือ สลกัเกลียวหวัทรงกระบอกมีหวัหกเหล่ียมใน 
(Socket cap screw) หรือสกรูหวัฝัง



การเจาะรูเพื่อฝังหวั



การเจาะรูเพื่อฝังหวั



การเจาะรูเพื่อฝังหวั counterbore

ภาพรูเจาะ counterbore



การเจาะรูผา่นเพ่ือฝังหวั

ขนาดสกรู

Screw Size

ขนาดรเูจาะผ่าน

แบบปกติ

M4 4.80

M5 5.80

M6 6.80

M8 8.80

M10 10.80

M12 13.00

M14 15.00

M16 17.00



ขนาดรูเจาะเพ่ือท าเกลยีว

เกลียวเมตริกหาไดจ้ากสูตร
ขนาดของรูท่ีเจาะเพ่ือท าเกลียว = เส้นผา่นศูนยก์ลางนอก

ของเกลียว – ระยะพิต (pitch)



ตัวอย่าง
ต้องการท าเกลียวขนาด M 12 x 1.75 จะต้องเจาะรูผ่านขนาดเท่าไร

= 12 – 1.75
= 10.25 มิลลิเมตร
นั่นคือต้องให้ดอกสว่านขนาด 10.25 มิลลิเมตร เพื่อท าเกลียวขนาด M 12 x 1.75 



การเรยีกชือ่



ระยะพิตช์มาตรฐานของเกลียวเมตริก

ขนาดเกลยีว
(mm)

ระยะพติช์
(mm)

M 2.00 0.4

M 2.50 0.45

M 3.00 0.5

M 4.00 0.7

M 5.00 0.8

M 6.00 1

M 8.00 1.25

M 10.00 1.5

M 12.00 1.75

M 14.00 2

M 16.00 2



ระยะจับยดึของเกลยีวขั้นต า่สุด



งานคว้านรูเรียบ (REAMER)

ดอกรมีเมอรค์อื ดอกควา้นรเูพือ่ใหไ้ดผ้วิละเอยีด

สว่นงานรมีเมอรเ์ป็นงานขดัผวิรเูจาะใหเ้รยีบ และได ้

ขนาดเทีย่งตรง

แบ่งเป็น 2 ชนิด 

1. ดอกควา้นรูเรียบดว้ยมือ (Hand Reamer) 
2. ดอกควา้นรูเรียบดว้ยเคร่ือง (Machine 



การควา้นรูเรียบดว้ยเคร่ือง



การเตรียมรูเจาะก่อนรีมเมอร์ (แนะน า):



การเตรียมรูเจาะก่อนรีมเมอร์ (แนะน า):

ขนาด ดอกรีมเมอร ์
(REAMER)

ค่าเผื่อทีต่้องเตรียม
ก่อนรีมเมอร์
(เจาะด้วยสว่าน)

มิลลิเมตร มิลลิเมตร
2-6 0.2

7-10 0.3
11-14 0.4

14 - 18 0.5
18 - 30 0.6
30 - 50 1

ข้อเสนอแนะ เรื่องความเร็วรอบ:  
ควรจะประมาณ 50% ของความเร็วรอบที่ใช้ในการเจาะวัสดุเดียวกัน 

ขนาดรูเจาะที่ต้องเตรียมก่อน
=ขนาดดอกรีมเมอร์ - ค่าเผื่อ 



แบบฝึกหัด
1.จบัยดึช้ินงานสองช้ินดว้ยสลกัเกลียวหวัทรงกระบอกมี
หวัหกเหล่ียมใน (Socket cap screw) หรือสกรูหวัฝังขนาด M6 

ขนาดรูต่างๆ และเคร่ืองมือจะเป็นเท่าใด
-ขนาดรู counterbore

-ขนาดรูเจาะเพื่อท าเกลียว
-ขนาดประแจแอลท่ีใชข้นั

2. ตอ้งการรีมเมอร์รูขนาด 18 มิลลิเมตรตอ้งเตรียมรูเจาะ
ขนาดเท่าใดก่อน
3. จบัยดึเหลก็หล่อดว้ยสกรู M10 ระยะจบัยดึของเกลียวขั้น


