


ความรู้เก่ียวกบั
แม่พิมพโ์ลหะ

หน่วยท่ี 1



หวัข้อเรื่อง



แม่พิมพโ์ลหะ 1.1

แม่พิมพโ์ลหะ คอื แมแ่บบทีน่ ำไปใชใ้นกำรสรำ้งผลติภณัฑต์่ำง ๆ โดยผำ่น
กระบวนกำรตดั กำรเฉือน กำรกด กำรอดั หรอืกำรขึน้รปูโลหะ ใหไ้ดต้ำมวตัถุประสงคท์ี่
ตอ้งกำร ในกำรขึน้รปูโลหะ

ข้อดีจากกระบวนการปัม๊ กำรปัม๊จะเป็นกระบวนกำรทีด่ทีีสุ่ด มขีอ้ไดเ้ปรยีบทีเ่หนือกวำ่
ไมว่ำ่จะเป็นกำรหล่อ (Casting) กำรทุบขึน้รปู (Forging) และกำรกดัแต่ง (Machining) 



1.1.1 ประเภทงานตดั
ประเภทงำนตดั (Shearing) คอื งำนขัน้พืน้ฐำนของงำนปัม๊ สำมำรถแบง่ออกได้
ดงันี้

2. งานตดัริมขอบของช้ินงาน Bevel Shearing 
คอื ทีม่คีมตดัดำ้นบนเอยีงท ำมมุกบัแนวดิง่ 

3. งานตดัโลหะท่ีต้องการน าเอาส่วนท่ีตดัไป
แปรสภาพเป็นช้ินงาน Blanking หรอืกำร น ำเอำ
สว่นทีผ่ำ่น DIE ไปแปรสภำพเป็นชิน้งำน 

1. งานตดั (Shearing) คอื งำนตดัโลหะทัว่
ๆ ไปทีใ่ชค้มตดัเฉือนโลหะใหข้ำดออกจำก
กนั



4. การตดัเจาะรโูลหะเพ่ือท่ีจะน ารเูจาะไปใช้งาน 
Piercing ต่ำงกบักำร Blanking ทีก่ำร น ำเอำเศษของ
รไูปใชง้ำน หรอืกำรน ำเอำเศษของรทูีผ่ำ่น DIE ไปใช้
งำน

5. Trimming คอื งำนตดัขอบโลหะสว่นทีไ่ม่
ตอ้งกำรออกจำกชิน้งำนทีท่ ำกำรขึน้รปูมำแลว้ 

6. Notching คอื งำนตดัโลหะดำ้นขำ้งรมิขอบของชิน้งำน
ออก 

7. Slitting คอื กำรตดัโลหะในแนวยำวของ
ชิน้งำน โดยสว่นทีถ่กูตดัไมแ่ยกออกจำกกนั 



8. Parting หรือ Separating คอื กำรตดัแยก
ชิน้งำนทีส่มมำตรกนั แบง่ออกเป็น 2 สว่น 

9. Perforating คอื กำรตดัเจำะรโูลหะ
หลำย ๆ ร ูพรอ้มกนั ซึง่สว่นใหญ่กำรตดั
เจำะรเูหล่ำนี้ จะมรีปูรำ่งและขนำดเทำ่กนั 

10. Shaving คอื กำรตดัครัง้ทีส่อง 
หลงัจำกทีผ่ำ่นกำร Shearing หรอื Cutting 
มำแลว้ เพือ่ ท ำใหไ้ดข้อบผวิของชิน้งำน
เรยีบ 



1.1.2 งานพบัและงานปัม๊เข้ารปู 
งำนพบัและงำนปัม๊เขำ้รปู (Bending and Forming) สำมำรถแบ่งออกได ้
ดงันี้ 

2. Forming คอื กำรปัม๊เขำ้รปูโลหะแผน่เรยีบใหม้รีปูรำ่งตำม
ตอ้งกำร โดยทีช่ิน้งำนจะมรีปูรำ่ง และขนำด ตำมรปูร่ำงและ
ขนำดของ Punch และ Die ทีน่ ำมำใชง้ำนปัม๊ 

3. Flanging คอื กำรพบัขอบของชิน้งำน ซึง่อำจมทีัง้
กำรพบัตรง กำรพบัโคง้ออก หรอืกำรพบั เวำ้เขำ้

4. Burring คอื กำรพบับรเิวณขอบของร ูหรอืกำรบำนรอูอก 

1. Bending คอื กำรพบัโลหะ ซึง่สว่นมำกจะมลีกัษณะ
เป็นรปูตวั V หรอืตวั U 



5. Curling คอื กำรมว้นทีป่ลำยขอบชิน้งำนรปู
ถว้ย ทอ่ หรอืโลหะแผน่เรยีบ 

6. Seaming คอื งำนขึน้รปูโดยกำรต่อปลำย
ของโลหะเขำ้ดว้ยกนั โดยวธิกีำรพบัใหต้ดิกนั 

7. Beading คอื กำรขึน้รปูสนัเนิน เพือ่เป็นกำรเพิม่ควำมแขง็แรงใหก้บั
ชิน้งำน 

8. Embossing คอืกำรปัม๊โลหะ เพือ่ท ำใหเ้กดิเป็นรอยกด
ตืน้ๆ ซึง่ตำมทฤษฎ ีแลว้จะไมท่ ำใหค้วำหนำของแผน่โลหะ
เปลีย่นไป 

9. Necking คอื กำรลดขนำดเสน้ผำ่นศนูยก์ลำงของภำชนะ
รปูทรงกระบอกใหเ้ลก็ลง ใหม้ ีรปูรำ่งเหมอืนกบับรเิวณคอ
ของขวด 



1.1.3 งานลากขึน้รปู
งำนลำกขึน้รปู (Drawing) สำมำรถแบ่งออกได้ ดงันี้

2. Redrawing คอื กำรขึน้รปูต่อจำกกำรขึน้รปูครัง้แรก ซึง่
ภำชนะรปูถว้ยจะมคีวำมลกึเพิม่ขึน้ และมพีืน้ทีห่น้ำตดัจะลดลง 

3. Reverse Redrawing คอืกำรขึน้รปูต่อจำกกำรขึน้รปู
ครัง้แรก แต่ม ีทศิทำงของกำรขึน้รปูตรงขำ้มกบักำรขึน้รปู
ครัง้แรก 

4. Ironing คอื กำรลดควำมหนำของผนงั
ดำ้นขำ้งของรปูถว้ย และจะท ำใหม้ผีวิหน้ำเรยีบ
ตลอด 

1. Drawing คอื กำรขึน้รปูโดยที ่Punch จะกดโลหะแผน่เรยีบเขำ้ไป
ในช่องวำ่งของ Die เพือ่ ท ำใหเ้กดิเป็นภำชนะรปูถว้ยกลวงและไมม่ี
ตะเขบ็ 



1.1.4 งานประเภท Extrusion, Coining
สำมำรถแบง่ออกได้ ดงันี้
1. Cold Extrusion คอื กำรขึน้รปูชนิดหนึ่งโดยทีP่unch จะท ำกำรอดัโลหะ
เขำ้ไปใน Die Orifice ซึง่จะท ำใหไ้ดช้ิน้งำนตำมรปูพืน้ทีห่น้ำตดัของ Orifice

3. Backward Extrusion คอื กำรอดัโลหะโดยทีโ่ลหะทีถ่กูอดัจะไหลตวั
เคลื่อนเขำ้หำPunch และจะท ำใหไ้ดร้ปูรำ่งของชิน้งำนตำมลกัษณะของ 
Punch 

4. Forward and Backward Extrusion คอื กำรอดัโลหะโดยโลหะทีถ่กู
อดัจะไหลตวัเขำ้ไป ใน Die และมบีำงสว่นจะไหลตวัเคลื่อนเขำ้หำPunch 
ซึง่จะท ำใหไ้ดช้ิน้งำนทีม่รีปูรำ่งตำมลกัษณะของ Punch และ Die 

2. Forward Extrusion คอื กำรอดัโลหะโดยโลหะทีถ่กูอดัจะไหล
ตวัเขำ้ไปในชอ่งวำ่งของ Die และมรีปูรำ่งตำมลกัษณะของ Die 



5. Impact Extrusion เป็น Backward Extrusion ชนิดหนึ่ง
ซึง่ควำมหนำของผนงัมคีวำม บำงมำก ใชไ้ดก้บัโลหะทีอ่่อน
มำก

6. Upsetting คอื กำรอดัโลหะเพือ่ใหค้วำมยำวลดลง

7. Swaging คอื กำรอดัโลหะจนท ำใหโ้ลหะ
ไหลตวัเขำ้ไปจนเตม็ชอ่งวำ่งของ Die

8. Coining คอื กำรอดัโลหะโดยทีทุ่กสว่นของชิน้งำนจะถกูอดัอยู่ระหวำ่ง 
Punch กบั Die

9. Sizing คอื กำรปัม๊ครัง้ทีส่องเพือ่ใหไ้ดข้นำดชิน้งำนทีถ่กูตอ้ง
แน่นอนตำมตอ้งกำร 

10. Heading คอื กำรปัม๊เพือ่ขึน้รปูทำงดำ้นปลำยของ
ชิน้งำน



1.1.5 งานปัม๊ประเภทอ่ืนๆ
สำมำรถแบ่งออกได ้ดงันี้ 

2. Stretch Draw Forming คอื กำรขึน้รปูทีม่ ี
Clamp ยดึปลำยทัง้สองขำ้งของโลหะไว้

3. Hydro Forming คอื กำรขึน้รปูทีม่แีต่ Punch 
เทำ่นัน้ ทีเ่ป็นตวัก ำหนดรปูรำ่งของชิน้งำน

1. Bulging คอื กำรขยำยผนงัของรปูถว้ยรปู
ทรงกระบอก หรอืทอ่ต่ำง ๆ



วสัดทุ าแม่พิมพโ์ลหะ 1.2
การเลือกใช้วสัดทุ าแม่พิมพ ์ส ำหรบักำรสรำ้งแมพ่มิพแ์ต่ละตวัจะ
ประกอบขึน้ดว้ยชิน้สว่นจ ำนวนมำก ในทีน่ี้จะกล่ำวถงึเฉพำะตวัของแมพ่มิพท์ีต่อ้ง
สมัผสักบัชิน้งำนขณะขึน้รปู เชน่ แมพ่มิพปั์ม๊โลหะแผน่ ตวัทีใ่ช้ ขึน้รปูและสมัผสักบั
ชิน้งำน 1.2.1 การเลือกใช้วสัดทุ าแม่พิมพ์
สมบตัขิองเหลก็ทีใ่ชท้ ำแมพ่มิพโ์ดยทัว่ไปประกอบดว้ย
ดงันี้1. ม ีควำมตำ้นทำนกำรสกึหรอ

2. มคีวำมเหนียวทนแรงกระแทกไดด้ ี

3. มคีวำมตำ้นทำนแรงกดสงู

4. ทนควำมรอ้น แมพ่มิพต์ขีึน้รปูรอ้น แมพ่มิพฉ์ีด
โลหะ 5. มขีดีควำมสำมำรถในกำรขึน้รปูดว้ยเครือ่งมอืกลต่ำง ๆ ไดด้ ี

6. มขีดีควำมสำมำรถในกำรชุบแขง็



1.2.2 การเลือกใช้วดัสทุ าแม่พิมพปั์ม๊โลหะ
สำมำรถแบ่งตำมประเภทของแมพ่มิพไ์ด้ ดงันี้

1. วสัดท่ีุใช้ท าแม่พิมพปั์ม๊โลหะแผน่ (Sheet Metal Molds) แมพ่มิพป์ระเภทนี้
(1) แมพ่มิพปั์ม๊โลหะทีม่จี ำนวนกำรผลติมำกนกั
(2) แมพ่มิพโ์ลหะทีม่จี ำนวนกำรผลติปำนกลำงถงึคอ่นขำ้งสงู 

(3) แมพ่มิพปั์ม๊โลหะทีม่จี ำนวนกำรผลติสงู 
(4) แมพ่มิพปั์ม๊โลหะทีม่จี ำนวนกำรผลติสงูมำก 

2. วสัดท่ีุใช้ท าแม่พิมพตี์ขึน้รปูร้อน (Forging Die) แมพ่มิพป์ระเภทนี้จะใชเ้หลก็กลำ้
ผสม เครือ่งมอืงำนรอ้นเกรด SKD 5, SKD 61 และ SKD 62 ส ำหรบัเหลก็กลุ่มน้ีเกรด 
SKD 61 จะนิยมน ำมำใช ้งำนมำกทีสุ่ดทัง้ในประเทศและต่ำงประเทศ 
3. วสัดท่ีุใช้ท าแม่พิมพอ์ดัขึน้รปู (Extrusion Die) แมพ่มิพป์ระเภทนี้จะใชเ้หลก็ในกลุ่ม
เดยีว กบัแมพ่มิพต์ขีึน้รปูรอ้น เกรด SKD 61 จะนิยมน ำมำใชง้ำนสงูสดุเชน่กนั 
4. วสัดท่ีุใช้ท าแม่พิมพฉี์ดหล่อขึน้รปู (Casting Molds) แมพ่มิพป์ระเภทนี้จะใชเ้หลก็ 
ในกลุ่มเดยีวกบัแมพ่มิพต์ขีึน้รปูรอ้น เกรด SKD 61 จะนิยมน ำมำใชง้ำนสงูสดุ 



1.2.3 การเลือกใช้วสัดทุ าแม่พิมพพ์ลาสติก
กำรเลอืกใชว้สัดุท ำแมพ่มิพพ์ลำสตกิทีน่ ำมำศกึษำเรยีนรูเ้พือ่น ำไปใชเ้ป็นแนวทำงกำรเลอืกใช้
วสัดุ
1. แม่พิมพพ์ลาสติกท่ีมีจ านวนการผลิตไม่สงูนัก แมพ่มิพฉ์ีด แมพ่มิพอ์ดั และแมพ่มิพ ์เป่ำ
ชิน้งำนพลำสตกิทีม่จี ำนวนไมม่ำกนกั ใชเ้หลก็เกรด S 45 C หรอื S 50 C แมพ่มิพท์ีท่ ำจำก
เหลก็เกรดนี้ จะมรีำคำถกู 

3. แม่พิมพพ์ลาสติกท่ีมีจ านวนการผลิตสงู ทีน่ิยมน ำมำใชท้ ำแมพ่มิพท์ีต่อ้งกำรจ ำนวน ผลติ
สงู มอียูด่ว้ยกนัหลำยเกรด
(1) เหลก็กลำ้ผสมเครือ่งมอืงำนรอ้น เกรด SKD 61
(2) เหลก็กลำ้ผสมเครือ่งมอืงำนเยน็เกรด SKD 11 SKS 3 และ SKD 12 

4. แม่พิมพพ์ลาสติกท่ีต้องทนต่อการกดักร่อนของพลาสติกบางประเภท ส ำหรบัแมพ่มิพ ์ที่
ตอ้งกำรใหท้นทำนต่อกำรเกดิสนิม หรอืใหท้นทำนต่อกำรกดักรอ่นของพลำสตกิบำงประเภท เชน่ 
PVC และ PET พลำสตกิประเภทนี้จะใชแ้มพ่มิพท์ีท่ ำมำจำกเหลก็กลำ้ไรส้นิม 

2. แม่พิมพพ์ลาสติกทีมีจ านวนการผลิตค่อนข้างสงู ใชเ้หลก็ทีผ่ำ่นกำรชุบแขง็มำแลว้ เกรด 
AISI P 20, P20+S, P21 


