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4.2 เครือ่งมือวดัช้ินงานแม่พิมพโ์ลหห  
4.1 เครือ่งมืองานช่างแม่พิมพโ์ลหห  



เครื่องมืองานช่างแม่พิมพโ์ลหห  4.1

การท างานช่างส่ิงท่ีส าคญั คอื เครือ่งมอื เพราะวา่เครือ่งมอืจะชว่ยใหก้ารท างานสะดวก
และรวดเรว็ ยิง่ขึน้
ช่าง หมายถงึ ผูท้ีช่ านาญในการฝีมอื หรอืศลิปะอย างใดอย างหน่ึง
งานช่าง หมายถงึ การท างานหรอืสิง่ทีเ่กดิจากการท างานของชา่ง มหีลายประเภทหลาย
สาขา เชน่ ชา่งไฟฟ้า ช างประปา ช างไม ช างโลหะ ชา่งกลโรงงาน ช างยนต์
ช างแมพ่มิพโ์ลหะงานช่างพืน้ฐาน หมายถงึ งานชา่งเบือ้งตน้ทีทุ่กคนสามารถท าได ้งานชา่งพืน้ฐานสว่นใหญ่
จงึเป็นงาน ทีเ่กีย่วกบังานซ อมแซมแก ไขสิง่ของเครือ่งใช ในบา้นทีช่ ารดุเสยีหายเลก็ ๆ 
น้อย ๆ เคร่ืองมืองานช่าง หมายถงึ สิง่ทีน่ ามาใชใ้นการซ่อม สรา้ง และดดัแปลงเกีย่วกบังานชา่ง 
เชน่ งานดดั งานตอก งานวดั งานเจาะ งานไส งานตดิตัง้ งานถอดเปลีย่น งานจบัยดึ เป็น
ตน้ 



4.1.1 เคร่ืองมือปรบัผิวแม่พิมพโ์ลหห  
ต ไบ ใชส้ าหรบัการปรบัผวิชิน้งานใหเ้รยีบ หรอืตกแต่งชิน้งานใหม้ขีนาดตามตอ้งการ รปูรา่ง
ของตะไบนอกจากถกูก าหนดโดยลายตดัขวาง ความถี ่และความลกึของรอ่งตดั ยงัมผีลต่อ
ขนาดของ ฟันอกีดว้ย 

4.1.2 เคร่ืองมือจบัยึดแม่พิมพโ์ลหห  
คีม ใชจ้บัยดึชิน้งานใหต้ดิกนัหรอืดงึ
ชิน้งาน นอกจากนัน้ยงัใชจ้บั บบี ดดั ตดั 
คมีจะมดีา้มโลหะ ตดิกบัปากคมี ถา้ใชใ้น
งานไฟฟ้าจะมฉีนวนหุม้ดา้มคมีทัง้สองขา้ง 



4.1.3 เครื่องมือส าหรบัขนัแม่พิมพโ์ลหห  
ปร แจ ใชส้ าหรบัการขนัหวัสกรหูรอืนตัประแจมหีลายแบบขึน้อยูก่บัลกัษณะงานทีใ่ช ้

4.1.4 เคร่ืองมือส าหรบัไขแม่พิมพโ์ลหห  
ไขควง ใชส้ าหรบัการขนัหรอืคายตระปเูกลยีว ไขควงแต่ละชนิด
มลีกัษณะคลา้ย ๆ กนั คอื มสีว่นทีเ่ป็นดา้มจบัท าดว้ยไมห้รอื
พลาสตกิ สว่นทีเ่ป็นไขควงจะเป็นเหลก็กลมหรอืสีเ่หลีย่ม 



4.1.5 เครื่องมือส าหรบัตอกแม่พิมพโ์ลหห  
ค้อน ใชส้ าหรบัตอก มหีลายชนิด เชน่ คอ้นหวักลม คอ้นหวัยาง คอ้นพลาสตกิ 
คอ้นทองเหลอืง คอ้นอะลมูเินียม คอ้นหวัหงอน คอ้นไม 

4.1.6 เครื่องมือส าหรบัตดัแม่พิมพโ์ลหห  
เห่ือย มชีือ่เรยีกตามลกัษณะการใชง้านและลกัษณะรปูรา่ง ประกอบไปดว้ย 2 สว่น คอื สว่นที่
เป็นใบเลื่อยซึง่ท าดว้ยเหลก็บาง มฟัีนเรยีงกนัตลอดความยาว และสว่นทีเ่ป็นดา้มจบั 



4.1.7 เครื่องมือส าหรบัยึดแม่พิมพโ์ลหห  
แคหมป์ (Clamp) หมายถงึ อุปกรณ์ทีใ่ชย้ดึของสองชิน้เขา้ดว้ยกนั ดว้ยแรงบบีเขา้หรอื ดนั
ออกเพือ่ป้องกนัไมใ่หเ้กดิการเคลื่อนไหว เพิม่ความสะดวกรวดเรว็ ปลอดภยัในการท างาน 



เคร่ืองมือวดัช้ินงานแม่พิมพโ์ลหห  4.2
4.2.1 บรรทดัเหหก็ 
บรรทดัเหลก็ คอื เครือ่งมอืวดัขัน้พืน้ฐานทีน่ยิมใชก้นัอยา่ง
แพรห่ลาย เนื่องจากสามารถใช ้วดัขนาดของงานไดอ้ยา่ง
รวดเรว็และยงัใชเ้ป็นบรรทดัส าหรบัขดีระยะงาน 

4.2.2 เวอรเ์นียรเ์นียรค์าหิปเปอร ์(Vernier Calipers) การวดัขนาดชิน้งานในโรงงาน 
อุตสาหกรรมตอ้งใชต้อ้งใชเ้ครือ่งมอืวดัทีค่ล่องตวั สามารถวดัขนาดงานไดห้ลายลกัษณะ เชน่ 
งานวดั ขนาด ภายนอก วดัขนาดภายใน วดัลกึ 



4.2.3 ไมโลครมิเตอร ์
ไมโครมเิตอร ์คอื เครือ่งมอืวดัละเอยีดอกีชนิดหนึ่งทีน่ิยมใชใ้นงานแมพ่มิพโ์ลหะ ไดม้กีารพฒันา 
ปรบัปรงุใหส้ามารถใชง้านไดส้ะดวกและละเอยีดมากขึน้ ไมโครมเิตอรแ์บง่ออก 3 ประเภท ดงันี้ 
1. ไมโลครมิเตอรว์ดันอก 
2. ไมโลครมิเตอรว์ดัใน 
3. ไมโลครมิเตอรว์ดัหึก

4.2.4 นาฬิกาวดั (Dial Gauge)
นาฬกิาวดัเป็นเครือ่งมอืวดัทีอ่่านคา่ระยะทางการเคลื่อนทีข่องแกนวดัดว้ยเขม็ซึง่ตดิอยูก่บั 
หน้าปัทมโ์ดยอ่านคา่ความแตกต่างทีไ่ดจ้ากการอา้งองิคา่มาตรฐานใด ๆ 
พอทีจ่ะจ าแนกตามหลกัการท างานได้ 2 ชนิด คอื
1. นาฬิกาวดัชนิดมาตรฐาน
2. นาฬิกาวดัชนิดคาน



4.2.5 คอมพาเรเตอร ์(Comparator) 
คอมพาเรเตอร ์คอื ชุดจบัยดึนาฬกิาวดัทีม่ฐีานขนาดใหญ่ 
ซึง่ท าดว้ยเหลก็หล่อหรอืหนิแกรนิต และเสาลกัษณะเป็น
เพลาทรงกระบอก สามารถปรบัเลื่อนขึน้ลงไดใ้นแนวดิง่ 

4.2.6 เคร่ืองมือวดัพิกดัห เอียดสามแกน (Coordinate Measuring Machine) 
1. เครื่องวดัขนาดช้ินงานแบบ 3 มิติิ หรอืทีรู่จ้กักนัทัว่ไปวา่ CMM (Coordinate 
Measuring Machine) คอื เครือ่งมอืทีส่ามารถวดังานไดท้ัง้ X axis, Y axis และ Z axis ทัง้ 3 
แกน 



4.2.7 วงเวียนถ่ายขนาด (Caliper and Divider) 
วงเวยีนถ่ายขนาด น ามาใชก้บัลกัษณะงานการวดัเปรยีบเทยีบขนาดงาน งานตรวจสอบขนาด 
งานวา่เลก็หรอืใหญ่กวา่ขนาดก าหนด และงานวดัขนาดทีม่ลีกัษณะตกรอ่งภายนอก 

4.2.8 ฉาก 
ฉาก คอื เครือ่งมอืทีใ่ชต้รวจสอบมุมของชิน้งานวา่ไดฉ้ากหรอืไม ่(ท ามมุ 90
องศา) จะเรยีกชือ่ ตามลกัษณะ ดงันี้ 
1. ฉากแบน 
2. ฉากตัง้ 
3. ฉากปีก 
4. ฉากท ี
5. ฉากคมมดี 



4.2.9 ฉากผสม 
ฉากผสม คอื เครือ่งมอืทีม่ปีระโยชน์ใชง้านไดห้ลายอยา่ง เชน่ ใชใ้นงานรา่งแบบ วดัมมุฉาก วดั
มุม หาศนูยก์ลางชิน้งาน งานตรวจสอบระดบัความเอยีงผวิ สว่นประกอบของฉากผสม 

4.2.10 ร ดบัน  ิ้้า (Precision Leveler) 
ระดบัน ้า คอื เครือ่งมอืวดัแบบมขีดีสเกล มทีัง้แบบสเกลเมตรกิและสเกลองักฤษ ระดบัน ้าจะ ถกูใช้
ในการวดัระดบัเพือ่ท าการตดิตัง้เครือ่งมอืเครือ่งจกัรในโรงงาน ใหอ้ยูใ่นแนวระดบัทีต่อ้งการ 



4.2.11 ใบวดัมมุ (Bevel Protractor) 
การผลติชิน้งานใหไ้ดข้นาดตามแบบก าหนด บางครัง้จะตอ้งท าชิน้งานใหเ้ป็นมมุ วธิที าชิน้งาน ใหม้ี
ลกัษณะเป็นมมุอาจจะมจีุดมุง่หมายเพือ่ลบคมใหส้วยงาม และเพือ่การประกอบกบัชิน้งานอื่น จะใช้
เครือ่งมอืวดัทีเ่รยีกวา่ “ใบวดัมมุ” สว่นประกอบของใบวดัมมุ ดงันี้ 
1. บอกองศา 
2. แป้นเกลยีวยดึใบบอกองศา 
3. แขนวดัมมุ

4.2.12 บรรทดัวดัมมุสากห (Universal bevel protractor) 
ชิน้สว่นแมพ่มิพโ์ลหะ หรอืชิน้งานบางชิน้จะมลีกัษณะเป็นมมุ เชน่ รอ่งหางเหยีย่ว รอ่งน าเลื่อน มุม
ต่าง ๆ ของเฟืองกดั และมมุของเฟืองดอกจอก เป็นตน้ 



4.2.13 เกจ (Gauge) 
1. เกจบหอ็ค (Gauge Block, Slip Gauge) คอื แทง่ทดสอบขนาดมาตรฐาน ใชใ้นการ 
ทดสอบขนาดเครือ่งมอืวดัใน การวดัขนาดงาน และใชว้ดัเปรยีบเทยีบ ขนาดใหเ้ลอืกหลาย
ขนาดตามตอ้งการ ลกัษณะรปูรา่ง ของเกจบลอ็ค แบง่ออกได ้3 แบบ คอื 
(1) แบบรปูสีเ่หลีย่มจตุัรสั 
(2) แบบรปูสีเ่หลีย่มผนืผา้ 
(3) แบบรปูทรงกระบอก

2. เกจก้ามป ูคอื เกจทีใ่ชต้รวจสอบขนาดของชิน้งานโดยเฉพาะขนาดใดขนาดหนึ่งเทา่นัน้ ส่วนมากจะ
ใชใ้นงานผลติชิน้สว่นเครือ่งจกัรกล โดยในเกจตวัเดยีวกนันัน้จะมปีากวดัคา่สงูสดุและคา่ต ่าสดุ ในตวั
เดยีวกนั 



3. เกจทรงกร บอก (Plug gauge) ใชส้ าหรบั
ตรวจสอบขนาดของรตู่าง ๆ มสีว่นประกอบ ดงันี้

4. เกจวดัความโลตรคูว้าน (TELESCOPING GAUGE SETS) 
คอื เครือ่งมอืวดัประเภท ถ่ายทอดขนาด ลกัษณะการใชง้าน
เพือ่ใชว้ดัเสน้ผา่นศนูยก์ลางรขูนาดโตทีไ่มส่ามารถใชเ้ครือ่งมอื
วดัแบบม ีสเกลเขา้ไปวดัได 

5. หวีวดัฟันเกหียว (Thread Pitch Gauge) การผลติเกลยีวขึน้มาใหม ่หรอืการก าหนด ขนาดเพือ่
จดัซือ้ 



4.2.14 เครื่องวดัความแขง็ (Hardness Tester) 
เครือ่งวดัความแขง็ คอื เครือ่งมอืทีใ่ชใ้นการวดัความแขง็ของวสัดุ โดยค านิยามของความ
แขง็ คอื ความทนของวสัดุต่อการเสยีรปู มวีธิกีารทดสอบความแขง็มากกวา่ 12 วธิ ีที่
ไดร้บัการยอมรบั แต่วธิกีาร ทีไ่ดร้บัความความนิยมมากทีสุ่ดคอืแบบ Rockwell จะให้
ผลลพัธเ์ป็น Rockwell Hardness Scale 


