
งานอดัขึน้รูป
เคร่ืองจกัรกลขึน้รูปช้ินงานนีเ้รียกว่า  เคร่ืองอดั  ซ่ึงประกอบด้วยโครงของ
เคร่ืองอดั แกนตวัอดัให้ก าลงั  และกลไกที่ท าให้แกนอดัเคล่ือนทีเ่ป็น
เส้นตรงไปตามแนวตั้งฉากกบัแท่นเคร่ืองอดั  เช่น  การขึน้รูป  การป๊ัม  
และการเฉือน  ในการอดัขึน้รูปเราสามารถท าได้ทั้งในสภาวะเยน็และใน
สภาวะร้อน   จะเห็นได้ว่ามีใช้กนัในวงอุตสาหกรรมอย่างกว้างๆใน
กระบวนการผลติรถยนต์และช้ินส่วนของเคร่ืองบิน  ผลติภัณฑ์
เคร่ืองใช้ของเล่นเดก็  และเคร่ืองครัว เป็นต้น



ชนิดของเคร่ืองอดั

การแบ่งเคร่ืองอดัแบบทัว่ๆไป     แบ่งได้ดังนี้

ก. แหล่งของก าลงังาน (Source  of  power)

1.ใช้ก าลงัคน (Manual)

        2. ใช้แหล่งก าลงัเคร่ือง ( Power)

ข. ตามแรงอดั( Ram)

1.แกนเด่ียวในแนวด่ิง
        2.แกนคู่ในแนวด่ิง 
        3.แกนเล่ือน  

       4.จดัแกนเป็นโครงพิเศษ



ชนิดของเคร่ืองอดั(ต่อ)
• ค.ตามการออกแบบโครงของเคร่ืองอดั(Design  of  frame)

• 1.แบบฐานรองรับ 
• 2.แบบตามความเอียง 

• 3.แบบมีช่องวา่ง
• 4.แบบรูปโคง้
• 5.แบบทางดา้นขา้งตรง
• 6.แบบรูปแตร

• 7.แบบตอม่อ



ชนิดของเคร่ืองอดั(ต่อ)
• ง.ตามวธีิการประยุกต์แหล่งก าเนิดกบัแกนอดั  (Method  of

applying) 

• 1.แบบขอ้เหวี่ยง  
• 2.แบบลูกเบ้ียว  

• 3.แบบลูกเบ้ียวเยี้องศูนย์
• 4.แบบก าลงัสกรูเกลียว 
• 5.แบบเฟืองสะพานและเฟืองขบั
• 6.แบบขอ้ต่อ 
• 7.แบบแรงดนัน ้ามนั 

• 8.แบบขอ้พบั                          9.แบบแรงดนัดว้ยลม



ชนิดของเคร่ืองอดั(ต่อ)

จ.  ตามวตัถุประสงค์ของเคร่ืองอดั (Purpose  of  press)

1. การเฉือนเป็นรูปส่ีเหลีย่ม             2. การอดัเป็นรูปวงกลม  
         3. แบบห้ามล้อ                                 4. แบบอดัตัดเจาะ  
         5. การอดัไหล                                   6. การเข้าตะเข็บ  
         7. การอดัเป็นเส้นตรง                      8. การใช้แรงดัน  
         9. การอดันูน                                    10. การตีขึน้รูป



การอดัและเคร่ืองมือทีใ่ช้ในการท า(Press Operation  and  tool  

used)

      การแบ่งชนิดตามลกัษณะโครงสร้างและวธีิการท างานได้ดงันี้

   ชนิดของแบบพมิพ์ (Types  of  die )
1. แบ่งตามชนิดของงานอดั

                    1.1 งานตัดได้แก่  การตัดวงกลม  การตัดเจาะ  การปรุเป็นรู   การตัด
               1.2 งานดัด  ได้แก่  การดัดมุม การดัดเป็นลอน การพบั การขึน้รูป                                    
               1.3 งานดึง  ได้แก่  การอดันูน  ขึน้รูปพบั  การท าท่อ  การขึน้รูปถ้วย
               1.4 งานบีบ  ได้แก่  การขึน้รอย  การปรับขนาด  การตีเรียบ  งานอดัหัว 



    2. แบ่งตามลกัษณะโครงสร้างและวธีิการท างาน
     2.1 แบบธรรมดา (Simple)                      2.2  แบบประกอบ (Compound)

     2.3 แบบท าติดต่อ (Progressive)     2.4  แบบส่งผ่าน (Transfer)

     2.5 แบบไฮดรอลคิ(Hydraulic)              2.6  แบบยาง (Rubber)



การตัด (Shearing) 
        การตัดจะท าให้วสัดุช้ินงานเกดิความเค้นมากทีสุ่ดในบริเวณทีข่อบระหว่างคมตัดของเคร่ืองมือนั้น ตัวอดัจะ

ค่อยๆอดัลงบนแผ่นโลหะท าให้วสัดุช้ินงานเปลีย่นรูปไป

การตัดวสัดุช้ินงานมอียู่  3  ขั้นตอน  คือ  

      1. น าวสัดุช้ินงานทีจ่ะตัดมาวางบนแบบแม่พมิพ์ แล้วอดัตัวอดัลงมาสัมผสักบัแผ่นวสัดุช้ินงาน

      2. เพิม่แรงอดัแก่วสัดุงานเร่ือยๆโดยทีต่ัวอดัเคล่ือนทีต่ัดช้ินงานลงไปอยู่ในแบบพมิพ์ 

      3. เพิม่แรงอดัแก่วสัดุช้ินงานจนกระทัง่ขาดออกจากกนั  โดยจะเร่ิมฉีกขาดตามคมของตัวอดั  การฉีกขาดของ
วสัดุช้ินงานจะแผ่กระจายไปทัว่ทุกส่วน  และจุดนีเ้องวสัดุช้ินงานจะเกดิรอยแตกแยกมาบรรจบกนัท่าจุด
กึง่กลางพอด ี



การตัดแผ่นกลม (Blanking)  
      เป็นการตัดแผ่นช้ินงานให้เป็นรูปร่างวงกลมในกรณตีัวอดัทีใ่ช้ตัดจะเรียบและเป็นมุมเอยีง  ส่วนที่ตัดออกมา

เป็นรูปร่างกลม นีจ้ะน าไปใช้งานต่อไป

การตัดหรือเจาะแผ่นช้ินงาน (Punching  or  piercing)

      เป็นการเจาะหรือตัดวสัดุช้ินงานโดยตัวอดัและแบบพมิพ์ ส่วนทีถู่กตัดหรือเจาะออกมาเป็นส่วนที่ไม่ต้องการ
ใช้

การตัดขอบช้ินงาน (Trimming)

      เป็นวธีิการตัดขอบวสัดุช้ินงาน ซ่ึงเป็นงานทีท่ าในขั้นสุดท้ายหรือต้องการตัดเอาเศษของวสัดุช้ินงานเพยีง
เลก็น้อย



การตัดพบั (Slitting) 
      เป็นวธีิการตัดช้ินงานทีไ่ม่สมบูรณ์จากแผ่นวสัดุช้ินงาน  ซ่ึงเป็นงานทีต่ัดขาดเพยีงบางส่วนและตัดพบังอ

การดดัและขึน้รูปวสัดุช้ินงาน (Bending  and  forming)

        เป็นการขึน้รูปโดยทีว่สัดุช้ินงานไม่ตัดออกจากกนั   การดดัหมายถึงการพบัหรือการงอบางส่วนของช้ินงาน  
ส่วนการขึน้รูปหมายถึงการท าให้วสัดุช้ินงานมรูีปร่างตามทีต้่องการ  



การตัดเจาะแบบพเิศษ

        ส าหรับการป๊ัมขึน้รูปมดีโกนหนวดสเตนเลส   ทุกส่วนของขอบตัดแบบแม่พมิพ์ท าจากเหลก็กล้าคาร์ไบด์  
เพราะต้องใช้แรงกระแทกสูง  ปกติจะใช้งานได้ประมาณ  150,000  คร้ัง  ความเร็วในการอดัประมาณ  300  
คร้ังต่อนาที

การอดัดงึขึน้รูป  (Drawing)  การอดัดงึขึน้รูปใช้ในการขึน้รูปภาชนะ  เช่น  รูปถ้วย  ฝา  หรือ พวกกล่อง 
เป็นต้น 



กระบวนการใช้ยางรองรับ (Rubber-pad  processing) 
        ใช้กบังานตัดแผ่นกลมและงานขึน้รูป เหมาะกบัวสัดุช้ินงานทีบ่างๆโดยใช้แผ่นยางซ่ึงเป็นวสัดุ 
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