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กรรมวธีิ การตกแต่งผวิของช้ินงาน
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กรรมวธีิการตกแต่งของช้ินงาน

 การผลิตงานเพื่อเป็นท่ียอมรับในวงการตลาดโดยทัว่ไป การท า
ให้ผิวเรียบ เป็นส่ิงท่ีควรค านึงถึงเพื่อท่ีจะปรับปรุงงานให้มีคุณภาพ
ในการซ้ือขาย ส าหรับการเคลือบผิวก็เช่นกนั   นอกจากจะท าให้ผิว
งานสวยงาม แล้วยงัช่วยป้องกันการกัดกร่อน ท าให้งานมีความ
ทนทานต่อสภาพการใชง้าน  กรรมวิธีการตกแต่งผิวของช้ินงานนั้น
มีหลายวิธีดว้ยกนั   ดงัจะกล่าวต่อไปน้ี
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การปฏิบัติการตัดปาด

 ในการผลิตช้ินงานจากเคร่ืองจกัร จ าเป็นตอ้งใชใ้นเคร่ืองมือ
และส่วนประกอบต่างๆ เขา้ช่วยเช่นเคร่ืองมือกลส าหรับการกลึง 
การเจาะ การควา้น และ การกดั โดยในส่วนของการปฏิบติัการจะท า
การประเมินไดจ้าก เคร่ืองมือกล มีดตดั อุปกรณ์ติดตั้งและการใช้
เคร่ืองมือ ถา้ส่วนใดส่วนหน่ึงมีความบกพร่องแลว้ ความเสียหายจะ
เกิดข้ึนกบัระบบ ซ่ึงงานจะสมบูรณ์ไดต้อ้งประกบดว้ย การท างาน
อย่างเต็มท่ีของเคร่ืองมือตัด ทักษะของคนงาน อุปกรณ์จับยึดท่ี
เหมาะสมและเคร่ืองจกัรท่ีมีประสิทธิภาพสูง
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การปฏิบัติการตัดปาด
เคร่ืองมือตัด (Cutting Tools)

 เคร่ืองมือส าหรับการกลึง การเจาะ การควา้น และ การกดั
ดอกสว่าน  (Drills)

  ดอกสวา่นเป็นเคร่ืองมือตดัปลายหมุน ท่ีมีมุมตดัมากกวา่หน่ึง
ดา้นข้ึนไปและมีร่องรอย ตามมุมตดัแต่ละมุมยาวไปตลอดล าตวัของ
ดอกสวา่น โดยร่องท่ีอาจเป็นไดท้ั้งแบบร่องตรง หรือ ร่องเกลียว
เวียน เหล่าน้ีจะเป็นทางเดินของเศษและน ้าหล่อเยน็ระหวา่งการ
ปฏิบติัการ
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การปฏิบัติการตัดปาด

ดอกสว่านปืน (Gun Drills)

 ดอกสวา่นปืนซ่ึงใชใ้นงานเจาะรูลึกจะแบ่งออกไดเ้ป็นสองประเภท
คือ 
ดอกสวา่นแบบทริแพนน่ิง 

ดอกสวา่นปืนแบบตดัท่ีศูนยก์ลาง
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การปฏิบัติการตัดปาด

ดอกสว่านแบบพเิศษ (Special Drills)  
  ส าหรับการเจาะรูขนาดใหญ่ในท่อหรือบนแผน่โลหะบาง 
 ดอกสว่านร่องเกลียวบิดไม่สามารถท่ีจะขุดหรือเจาะลงไปบน

ช้ินงานไดเ้น่ืองจากไม่มีขนาดของดอกเจาะท่ีใหญ่พอ ดงันั้นในการ
ปฏิบติัประเภทน้ีจึงมกัท าโดยใชต้วัตดัรู เช่น ดอกเจาะแบบพลัว่ 
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การปฏิบัติการตัดปาด

ตัวคว้านรู  (Reamers) 
  การควา้นรูเป็นการขยายรูท่ีผ่านขบวนการตดัปาดมาแลว้ให้มี

ขนาดท่ีถูกตอ้งและผวิส าเร็จท่ีเรียบส่วนตวัควา้นรูเป็นเคร่ืองมือท่ีถูก
ออกแบบข้ึนให้กินเน้ือโลหะไดใ้นปริมาณเพียงเลก็นอ้ยโดยมีความ
เท่ียงตรงสูงและสามารถปฏิบัติการได้บนเคร่ืองกดเจาะหรือ
เคร่ืองมือกลอ่ืนๆ
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การปฏิบัติการตัดปาด

เคร่ืองมือต๊าฟและกดัเกลยีว (Taps and Threading Tools)

  ต๊าฟเป็นเคร่ืองมือกัดเกลียวในท่ีมีด้ามจบัและล าตวัซ่ึงมีฟัน
กลมคลา้ยส่ิวเวียนไปเป็นรูปเกลียวกลมหลายชั้นในแนวรัศมี หรือ 
อาจพูดว่าเป็นสกรูท่ีมีฟันซ่ึงชุบแข็งเพื่อให้สามารถใช้ในการตดั
โลหะ เช่น เหลก็หล่อ เหลก็กลา้ ทองเหลือง
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การปฏิบัติการตัดปาด

เคร่ืองมือคว้านหนัก (Boring Tools)

  ปฏิบติัการควา้นหนักเป็นการขยายรูเจาะหรือขจดัความเยื้อง
ศูนยจ์ากรูท่ีไดผ้า่นการเจาะหรือควา้นมาก่อนหนา้ เคร่ืองมือประเภท
น้ีอาจใชไ้ดใ้นงานท าผิวส าเร็จของรู ถา้รูเจาะนั้นมีขนาดใหญ่หรือมี
ขนาดท่ีไม่สามารถหาดอกควา้นแบบสามญัได ้
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การปฏิบัติการตัดปาด

มีดกดั (Milling Cutters)

  เคร่ืองกดัมีความสามารถในการตดัปาดอยา่งกวา้งขวาง
เน่ืองจากความหลากหลายของตวัมีดกดัซ่ึงปกติแลว้ถูกแบ่งออกไป
ตามรูปร่างโดยทัว่ไป วิธีการจบัยดึ วสัดุท่ีใชท้  าฟันตดั หรือ วิธีการท่ี
ใชใ้นการเจียรนยัพนั
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การปฏิบัติการตัดปาด

มีดกดั (Milling Cutters)

 มีดกดัแบบง่าย  มีดกดัแบบขา้ง
 มีดเล่ือยโลหะบาง  มีดกดัแบบมุม
 มีดกดัข้ึนรูป   มีดปลายกดั
 มีดกดัร่องตวั   มีกกดัแบบฟันสอด
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การไส (Shaping)
 เคร่ืองไสเป็นเคร่ืองจักรท่ีมีเคร่ืองตัดเป็นลักษณะเดียวกับ
เคร่ืองกลึงแต่จะมีการเคล่ือนท่ีแบบกลบัไป-มาซ่ึงเป็นผลใหส้ามารถ
ท าการตดัไดใ้นแนวเส้นตรงโดยการเคล่ือนท่ีของช้ินงานตดัผ่าน
ทางเดินของเคร่ืองมือตัดน้ีจะมีผลให้ได้ผิวหน้าราบของช้ินงาน
ความสมบูรณ์จะไม่ข้ึนอยูก่บัความถูกตอ้งของเคร่ืองมือดงัเช่นดอก
กัดท่ีใช้กับงานรูปแบบเดียวกันน้ีในกรณีท่ีมีการใช้เคร่ืองมือตัด
พิเศษ อุปกรณ์ติดตั้งเคร่ืองมือ และ อุปกรณ์จบัยึดช้ินงาน เคร่ืองไส
จะสามารถตดัร่องล่ิมภายในและภายนอก ร่องเวียนรูปกน้หอย เฟือง
สะพาน ร่องหางเหยีย่ว
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ประเภทของเคร่ืองไส 

แบบตดัผลกัในแนวราบ
  - ชนิดสามญั
  - ชนิดอเนกประสงค์
 แบบตดัดึงในแนวราบ
 แบบแนวด่ิง

- ชนิดตวัท าร่อง
  - ชนิดเซาะร่องล่ิม
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ประเภทของเคร่ืองไส

แบบจุดประสงคพ์ิเศษ
- ตน้ก าลงัของเคร่ืองจกัรอาจเป็นมอเตอร์ ซ่ึงมีการ

ส่งผา่นก าลงัไดท้ั้งการใชชุ้ดเฟือง สายพาน หรือ ระบบไฮดรอลิก 
ส่วนในดา้นการเคล่ือนท่ีกลบัมาอาจใชก้ลไกชุดเฟือง สกรูป้อน 
หรือ กลไกแขนแกวง่ และ เพลงขอ้เหวี่ยงท่ีนิยมใชก้นัมากในปัจจุ
ปัน
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ความแตกต่างระหว่าง
เคร่ืองไสช่วงยาวและเคร่ืองไสแบบสามญั

 แมว้่าเคร่ืองไสช่วงยาวและเคร่ืองไสสามญัต่างสามารถใชใ้น
การตดัปาดผิวเรียบได ้แต่ทั้งสองชนิดจะไม่สามารถใชท้ดแทนกนั
ไดม้ากนัก เน่ืองจากความแตกต่างในดา้นการการสร้างและวิธีการ
ปฏิบติัการ ซ่ึงอาจแยกไดด้งัน้ี

  - เคร่ืองไสช่วงยาวถูกออกแบบข้ึนพิเศษเพื่อใชใ้นงาน
ขนาดใหญ่ ในขณะท่ีเคร่ืองไสสามญัจะใชก้บัช้ินงานขนาดเลก็

  - บนเคร่ืองไสช่วงยาวช้ินงานจะวิ่งเขา้หาเคร่ืองมีดตดั
 ส่วนในเคร่ืองไสสามญัเคร่ืองมือตดัจะวิ่งเขา้หาช้ินงาน
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ความแตกต่างระหว่าง
เคร่ืองไสช่วงยาวและเคร่ืองไสแบบสามญั

 
  - บนเคร่ืองไสช่วงยาวเคร่ืองตดัจะป้อนเขา้ไปในช้ินงาน
 ส่วนในเคร่ืองสามญัเคร่ืองช้ินงานมกัจะป้อนตดัขวางเคร่ืองมือ
  - การขบัเคล่ือนของแท่นเคร่ืองไสช่วงยาวจะท าไดโ้ดย
 ใช้ชุดเฟืองหรือไฮดรอลิกส่วนในเคร่ืองไสสามญัส่วนมากจะใช้

กลไกแบบเคร่ืองท่ีกลบัเร็วในการขบัลูกกระทุง้ มีเพียงส่วนนอ้ยท่ีใช้
การขบัเคล่ือนเช่นใน เคร่ืองไสช่วงยาว
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การเจียรนัย (Grinding)

 การเจียรนยั หมายถึงการขดัถู การท าให้สึกดว้ยแรงเสียดทาน 
หรือ การลบัใหค้มโดยในการงานการผลิตมนั หมายถึง การขจดัเน้ือ
โลหะออกโดยลอ้กดัหมุนในลกัษณะคลา้ยคลึงกบัในมีดกดั ลอ้ตดั
จะเป็นการยึดติดเขา้ดว้ยกนัของเม็ดเกรนเล็กๆ ท่ีแต่ละเม็ดจะเป็น
เสมือนจุดตดัยอ่ส่วนขนาดเลก็
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การเจียรนัย (Grinding)

 ขณะปฏิบติัการจะเกิดความร้อน เศษตดัขนาดเลก็และเมด็ขดัท่ี
แตกต่างกร่อนออกมา ดงันั้นการใส่สรหล่อเยน็จึงมกัจะตอ้งใส่ลงท่ี
ต าแหน่งหน้าสัมผัสของตัวกลางเจียรนัยและช้ินงานอยู่ เสมอ 
โดยสารหล่อเย็นน้ีจะท าความสะอาดล้อหรือสายพานกัดเพื่อท่ี
อุปกรณ์ดงักล่าวจะสามารถท างานไดอ้ย่างอิสระ ตวัสารหล่อเยน็มี
น ้าเป็นองคป์ระกอบหลกัและน ้ ามนัท่ีละลายไดใ้นน ้ าเป็นตวัเติมเพื่อ
ป้องกนัสนิมและเพิ่มประสิทธิภาพในการหล่อเยน็ 
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การเจียรนัย (Grinding)

ขบวนการเจียรนยัมีจุดเด่นดงัน้ี คือ
✓ นอกเหนือจากการใช้เลเซอร์และเทคนิคการเช่ือมแบบพิเศษ การ

เจียรนยัเป็นวิธีเดียวท่ีสามารถตดัปาดวสัดุท่ีมีความแขง็มากกว่าร๊อค
เวลส์ ซี50

✓ สามารถใชใ้นการตดัปาดวสัดุท่ีผา่นกรรมวิธีปรับปรุงคุณสมบติัทาง
กายภาพ เช่น การชุบแขง็
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การเจียรนัย (Grinding)

✓ เน่ืองจากลอ้เจียรนัยประกอบไปด้วยคมตดัขนาดเล็กจ านวนมาก 
ดังนั้ นผิวงานส าเร็จท่ีได้จะมีความละเอียดในภาวะปกติถึง 0.4 - 
2200 ไมโครเมตร

✓ การเจียรนัยสามารถปฏิบัติการจนได้ขนาดมิติท่ีตามเรียบ ร้อย
ตอ้งการไดอ้ยา่งรวดเร็ว

✓ เน่ืองจากแรงดันในปฏิกิริยามีค่าต ่า ดังนั้ นจึงสามารถใช้ภมรจับ
แม่เหลก็ในการยดึจบัช้ินงานไดห้ลายรูปแบบ



10/15/2023 21

เคร่ืองจักรในการเจียรนัย

 เคร่ืองเจียรนัยถูกออกแบบข้ึนเพื่อใช้เป็นหลกัในด้านกรทิว
ส าเร็จของช้ินงานลกัษณะ กลมแบน หรือ ผิวหน้าภายในต่างๆ ซ่ึง
มกัจะตอ้งน าผ่านเขา้ขบวนการเจียรนัย ดว้ยเหตุน้ีเคร่ืองจกัรท่ีใช้
เจียรนัยผิวหน้าทรงกระบอกจึงเรียกว่าตวัเจียรนัยทรงกระบอก ซ่ึง
อาจออกแบบเพื่อใชใ้นหนา้ท่ีพิเศษ เช่น การเจียรนยัเคร่ืองมือ หรือ 
การตดัขาด โดยช่ือของเร่ืองจกัรจะตามการท างานของมนั
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เคร่ืองจักรในการเจียรนัย

 การจ าแนกประเภทของเคร่ืองเจียรนยัไปตามผวิหนา้หรือ
ช้ินงานท่ีจะน าเขา้ปฏิบติัการ จะเป็นดงัน้ี

ตัวเจียรนัยทรงกระบอก

▪ แบบช้ินงานระหวา่งยนัศูนย์
▪ แบบไร้ยนัศูนย์
▪ แบบมีหลกัจบัหินเจียร
▪ แบบใชเ้จียรเพลงขอ้เหวี่ยงหรือ การใชง้านพิเศษอ่ืนๆ
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เคร่ืองจักรในการเจียรนัย

ตัวเจียรนัยภายใน

▪ แบบช้ินงานถูกจบัในภมร
▪ แบบท่ีช้ินงานหมุนและยดึอยูโ่ดยลูกกล้ิง

▪ แบบยดึช้ินงาน
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เคร่ืองจักรในการเจียรนัย

ตัวเจียรปาดหน้า

▪ แบบเคร่ืองไสยาว (แท่นเล่ือนกลบัไป-มา)
▪ แบบแท่นจบังานหมุน
▪ แบบจาน
▪ แบบยงิท้ิงเมด็ขดั
▪ แบบฝาลอ้
▪ แบบเส้นลวดเล่ือย
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เคร่ืองจักรในการเจียรนัย

แบบใช้งานทัว่ไป

▪ งานทรงกระบอก
▪ งานข้ึนรูปเกลียว
▪ งานข้ึนรูปเฟือง

▪ งานรูปคล่ืน
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เคร่ืองจักรในการเจียรนัย

ตัวเจียรนัยเคร่ืองมือ 

▪ โครงแกวง่
▪ แบบเคล่ือนยา้ยได ้แบบเฉพาะกาล
▪ ตดัขาด เล่ือย
▪ แบบเพลาโคง้งอได ้เอนกประสงค์
▪ แบบท าขอบรูป ลอกแบบ
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เคร่ืองจักรในการเจียรนัย

การเตรียมผวิ

การเจียรนัยแบบขัดสี 

แบบใช้มวลสารของตัวกลาง

▪ ถงักล้ิง
▪ ถงัสัน่สะเทือน 
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การเลือกใช้ล้อหินเจียรนัย 
(Grinding Wheel Selection)

 การเลือกลอ้หินเจียรนัยส าหรับวตัถุประสงคท่ี์ก าหนดเป็นส่ิง
ส าคญั โดยอาจพิจารณาไดต้ามขอ้ก าหนดท่ีแสดงไว ้ดงัต่อไปน้ี

คือ
➢ ขนาดและรูปร่างของล้อหิน ซ่ึงรูปทรงมาตรฐานต่างๆของหนา้ตดั
➢ ชนิดของเม็ดขัด การเลือกใชซิ้ลิกอนคาร์ไบดห์รืออะลูมินมัออกไซค์

ข้ึนกบัสมบติัทางกายภาพของวสัดุท่ีจะถูกเจียรนัย โดยลอ้ซิลิกอน
คาร์ไบด์จะใชส้ าหรับวสัดุท่ีมีความแขง็แรงทางดา้นแรงดนัต ่า เช่น 
เหลก็หล่อ ทองเหลือง หิน ยาง
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การเลือกใช้ล้อหินเจียรนัย 
(Grinding Wheel Selection)

➢ ขนาดเม็ดเกรนของอนุภาคเม็ดขัด โดยทัว่ไปลอ้หยาบจะใชส้ าหรับ
การขจัดเน้ือวัสดุออกอย่างรวดเร็วในวสัดุอ่อน ขณะท่ีลอ้เกรน
ละเอียดจะใชใ้นการท าผวิส าเร็จของวสัดุท่ีแขง็และเปราะ

➢ ระดับคุณภาพหรือความแข็งแรงของตัวยึดประสาน ซ่ึงจะข้ึนกบั
ชนิดของตวัยดึประสาน ถา้พนัธะมีความแขง็แรงสูงและสามารถจบั
ยดึเมด็เกรนผงขดัใหต้า้นทานต่อแรงได้
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การเลือกใช้ล้อหินเจียรนัย 
(Grinding Wheel Selection)

➢ โครงสร้างของช่องว่างระหว่างเม็ดเกรน โครงสร้าง หมายถึงจ านวน
คมตัดต่อพื้นท่ีของหนังสือ เช่นเดียวกับจ านวนและขนาดของ
ช่องวา่งระหวา่งเมด็เกรน

➢ ชนิดของวสัดุประสาน ซ่ึงโดยซ่ึงไปจะเป็นแกว้แต่ในกรณีท่ีตอ้งการ
ความบางของลอ้อตัราเร็วของการปฏิบติัการท่ีมีค่าสูงหรือผิวส าเร็จ
ท่ีดีแลว้จะใชต้วัประสานชนิดอ่ืน
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สรุปเน้ือหา

กรรมวธีิการตกแต่งของช้ินงาน

  การผลติงานเพ่ือเป็นทีย่อมรับในวงการตลาดโดยทัว่ไป การท า
ให้ผวิเรียบเป็นส่ิงทีค่วรค านึงถึงเพ่ือที่จะปรับปรุงงานให้มีคุณภาพ
ในการซ้ือขาย ส าหรับการเคลือบผวิกเ็ช่นกนั   นอกจากจะท าให้ผวิ
งานสวยงามแล้วยงัช่วยป้องกนัการกดักร่อน ท าให้งานมีความ
ทนทานต่อสภาพการใช้งาน  กรรมวิธีการตกแต่งผวิของช้ินงานน้ัน
มีหลายวิธีด้วยกนั 
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สรุปเน้ือหา 

การปฏิบัติการตัดปาด
ในการผลิตช้ินงานจากเคร่ืองจกัร จ าเป็นตอ้งใชใ้นเคร่ืองมือ

และส่วนประกอบต่างๆ เขา้ช่วยเช่นเคร่ืองมือกลส าหรับการกลึง 
การเจาะ การควา้น และ การกดั โดยในส่วนของการปฏิบติัการจะท า
การประเมินไดจ้าก เคร่ืองมือกล มีดตดั อุปกรณ์ติดตั้งและการใช้
เคร่ืองมือ ถา้ส่วนใดส่วนหน่ึงมีความบกพร่องแลว้ ความเสียหายจะ
เกิดข้ึนกบัระบบ ซ่ึงงานจะสมบูรณ์ไดต้อ้งประกบดว้ย การท างาน
อย่างเต็มท่ีของเคร่ืองมือตัด ทักษะของคนงาน อุปกรณ์จับยึดท่ี
เหมาะสมและเคร่ืองจกัรท่ีมีประสิทธิภาพสูง
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สรุปเน้ือหา

เคร่ืองมือคว้านหนัก (Boring Tools)

  ปฏิบติัการควา้นหนักเป็นการขยายรูเจาะหรือขจดัความเยื้อง
ศูนยจ์ากรูท่ีไดผ้า่นการเจาะหรือควา้นมาก่อนหนา้ เคร่ืองมือประเภท
น้ีอาจใชไ้ดใ้นงานท าผิวส าเร็จของรู ถา้รูเจาะนั้นมีขนาดใหญ่หรือมี
ขนาดท่ีไม่สามารถหาดอกควา้นแบบสามญัได ้
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สรุปเน้ือหา

มีดกดั (Milling Cutters)

  เคร่ืองกัดมีความสามารถในการตัดปาดอย่างกว้างขวาง
เน่ืองจากความหลากหลายของตวัมีดกดัซ่ึงปกติแลว้ถูกแบ่งออกไป
ตามรูปร่างโดยทัว่ไป วิธีการจบัยดึ วสัดุท่ีใชท้  าฟันตดั
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สรุปเน้ือหา

การไส (Shaping)

  เคร่ืองไสเป็นเคร่ืองจักรท่ีมีเคร่ืองตัดเป็นลักษณะเดียวกับ
เคร่ืองกลึงแต่จะมีการเคล่ือนท่ีแบบกลบัไป-มาซ่ึงเป็นผลใหส้ามารถ
ท าการตดัไดใ้นแนวเส้นตรงโดยการเคล่ือนท่ีของช้ินงานตดัผ่าน
ทางเดินของเคร่ืองมือตดัน้ีจะมีผลใหไ้ดผ้วิหนา้ราบของช้ินงาน
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สรุปเน้ือหา

การไส (Shaping)

  ความสมบูรณ์จะไม่ข้ึนอยูก่บัความถูกตอ้งของเคร่ืองมือดงัเช่น
ดอกกดัท่ีใชก้บังานรูปแบบเดียวกนัน้ีในกรณีท่ีมีการใชเ้คร่ืองมือตดั
พิเศษ อุปกรณ์ติดตั้งเคร่ืองมือ และ อุปกรณ์จบัยึดช้ินงาน เคร่ืองไส
จะสามารถตดัร่องล่ิมภายในและภายนอก ร่องเวียนรูปกน้หอย เฟือง
สะพาน ร่องหางเหยีย่ว
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สรุปเน้ือหา

การเจียรนัย (Grinding)

  การเจียรนยั หมายถึงการขดัถู การท าให้สึกดว้ยแรงเสียดทาน 
หรือ การลบัใหค้มโดยในการงานการผลิตมนั หมายถึง การขจดัเน้ือ
โลหะออกโดยลอ้กดัหมุนในลกัษณะคลา้ยคลึงกบัในมีดกดั ลอ้ตดั
จะเป็นการยึดติดเขา้ดว้ยกนัของเม็ดเกรนเล็กๆ ท่ีแต่ละเม็ดจะเป็น
เสมือนจุดตดัยอ่ส่วนขนาดเลก็
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