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การเป่าพลาสตกิ (Blow Moulding)

งานเป่าเป็นการผลิตภาชนะกลวงโดยการท าให้
พลาสติกเป็นสายท่อ หรือหลอดแกว้ใชล้มเป่าใหเ้กิดรูปร่าง
ตามแม่พิมพ ์ผลิตภณัฑท่ี์ไดจ้ากการเป่า เช่น ภาชนะกลวง 
ขวด ถงั แกลลอน งานเป่าเป็นอุตสาหกรรมพลาสติก
ประเภทหน่ึงท่ีเติบโตเร็วมาก เพราะมีความตอ้งการในตลาด
สูง ประหยดัค่าใชจ่้ายในการผลิต
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กรรมวธีิการเป่าพลาสตกิ

การเป่าแบบ Extrusion1

การฉีดเป่า2

การเป่าแล้วยืด3

การเป่าพลาสติก จะใชแ้รงดนันอ้ยกวา่การฉีดพลาสติกมาก สามารถเปรียบเทียบไดด้งัน้ี 
 การเป่าใชค้วามดนั 0.2 ถึง 1 Mpa
 การฉีดใชค้วามดนั 13.8 ถึง 138 Mpa

การเป่าพลาสติกสามารถแบ่งออกเป็น 3 แบบหลกัๆ ดงัน้ี
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ส าหรับงานเป่าพลาสติกประเภทน้ีถา้ศพัทท์างช่างจะเรียกงานเป่า
พลาสติกแบบน้ีวา่ งานเป่าลูกโป่ง เน่ืองจากท่ีแม่พิมพเ์ป่าพลาสติกจะตอ้งมี
ช่องวา่งเพ่ือเป็นหอ้งอากาศและเพ่ือใหพ้ลาสติกขยายตวั การท างานคือท่ี
ตวัเคร่ืองเป่าพลาสติก จะปล่อยพลาสติกหลอมเหลว ( parison ) ไหลเป็นท่อ
ลงมาตลอดเวลา อตัราการไหลจะถูกก าหนดโดยการฟีดของสกรูภายใน
กระบอกเคร่ืองเป่าพลาสติก เม่ือท่อพลาสติกหลอมเหลวไหลลงมาไดต้าม
ต าแหน่งท่ีตั้งไว ้แม่พิมพเ์ป่าพลาสติกจะเล่ือนเขา้ไปหาท่อพลาสติก
หลอมเหลวและปิด เม่ือแม่พิมพปิ์ดเรียบร้อยแลว้จะมีท่ออดัลมสวนเขา้ไปใน
แม่พิมพเ์พ่ือท าการเป่าข้ึนรูปพลาสติก

การเป่าแบบ Extrusion
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การเป่าแบบ Extrusion

การเป่าพลาสติก Extrusion จะตอ้งผลิตสายท่อ (Parison) 
ข้ึนมาก่อนโดยท่ีพลาสติกจะไหลออกมาจาก Extruder ผา่นลง
มายงัหวั Die จากนั้นกจ็ะเป็นสายท่อลงมาแลว้น าสายท่อน้ี ไปเป่า
ข้ึนรูปในแม่พิมพ ์ตวัอยา่งช้ินงานไดแ้ก่ การผลิตขวดทัว่ ๆไป



a. สายท่อไหลลงมายงัแม่พมิพ์ 

b. แม่พมิพ์ปิด เป่าลม และหล่อเย็น 

c. เปิดแม่พมิพ์ และปลดช้ินงาน
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การเป่าแบบ Extrusion



www.designfreebies.org

Company Logo

ส าหรับงานเป่าประเภทน้ีจะนิยมใชก้นัมาก เน่ืองจาก
แม่พิมพจ์ะมีราคาไม่แพง,ท างานไดเ้ร็ว,เป่าพลาสติกได้
หลากหลายประเภท แต่กมี็ขอ้เสียคือ จะคุมขนาดไดไ้ม่ดีนกั,
ผวิของช้ินงานจะไม่สวย(เม่ือเทียบกบัการเป่าประเภทอ่ืน)
งานเป่าประเภทน้ีนิยมน ามาท าขวดน ้าด่ืมประเภทขวดขาว
ขุ่นๆ

การเป่าแบบ Extrusion
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การเป่าแบบฉีดเป่า (Injection Blow Moulding)

 วิธีน้ีเป็นการท างานร่วมกนัระหวา่งการฉีดและการเป่า ท าใหไ้ด้
งานท่ีไม่มีตะเขบ็รอยต่อ และมีขนาดความหนาเฉล่ียใกลเ้คียงกนัการ
ท างานโดยทัว่ไปจะแบ่งออกเป็น 3 ขั้นตอน โดยเร่ิมจากฉีดหลอดเตรียม
เป่า (Preform) แลว้น า Preform ไปเป่าข้ึนรูปจากนั้นจะปลดช้ินงานออก



www.designfreebies.org

Company Logo

การเป่าแบบฉีดเป่า (Injection Blow Moulding)
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การเป่าแบบฉีดเป่า (Injection Blow Moulding)
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การเป่าแบบฉีดเป่า (Injection Blow Moulding)

ขั้นตอนการฉีดหลอด Preform

a. ฉีดขึน้รูปหลอด Preform

b. น าหลอด Preform เป่าขึน้รูป
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การเป่าแบบฉีดเป่า (Injection Blow Moulding)
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แม่พิมพp์reformน้ีจะตอ้งถูกออกแบบไวอ้ยา่งถูกตอ้งแลว้ เน่ืองจากเราตอ้งใชต้วั 
preform น้ีน าไปท าการเป่าข้ึนรูปเป็นขวดน ้ า หากตวั preform มีปริมาตรท่ีไม่ถูกตอ้งเม่ือ
เป่าเป็นขวดข้ึนมา จะท าให้ขวดใบนั้ นมีปริมาตรภายในท่ีผิดเพ้ียนไปคุณภาพหลอด 
Preform ท่ีดีนั้นข้ึนอยู่กบัการปรับความเร็วฉีด ความดนัฉีด และการใช้ความดนัย  ้า 
(Holding pressure) ท่ีเหมาะสมรวมทั้งการควบคุมอุณหภูมิทุกอยา่งตอ้งสมดุลกนั
 ข้อดขีองแม่พมิพ์เป่าพลาสติกแบบฉีด-เป่า คือ ช้ินงานท่ีไดจ้ะมีผวิสวยงาม,
ช้ินงานมีความใส,สามารถผลิตไดใ้นปริมาณท่ีมากเน่ืองจากcycle timeสั้น,ช้ินงานท่ีไดมี้
ความหนาบางสม ่าเสมอเท่ากนัเพราะไดถู้กค านวณไวอ้ยา่งดีเม่ือตอนท าแม่พิมพฉี์ด
preformแลว้
 ข้อเสียของแม่พมิพ์เป่าพลาสติกแบบฉีด-เป่า คือ มีค่าใชจ่้ายสูงเน่ืองจากตอ้งท า
แม่พิมพฉี์ด preform ,การแกไ้ขหรือเปล่ียนแบบท าไดย้ากเพราะตอ้งแกท่ี้ preformดว้ย

การเป่าแบบฉีดเป่า (Injection Blow Moulding)
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การเป่าแล้วยืด (Stretch Blow Moulding)

แม่พิมพเ์ป่าพลาสติกประเภทน้ีมีหลกัการท างานแบบเดียวกบัการ
ฉีดเป่า แต่จะมีส่วนท่ีเพ่ิมข้ึนมาคือ ก่อนท่ีจะท าการเป่าข้ึนรูป ท่ีตวัเคร่ือง
จกัรจะมีระบบกระทุง้ เพื่อท าการกระทุง้ยดื preform ก่อนท าการเป่าข้ึนรูป
ท าใหไ้ดข้วด หรือภาชนะท่ีมีผนงัช้ินงานบางลง มีน ้ าหนกัเบา และเป็นการ
ประหยดัค่าวสัดุลง ตวัอยา่งช้ินงานไดแ้ก่ ขวด PET ท่ีใชบ้รรจุน ้าอดัลม 
การเป่าแบบ Stretch Blow Moulding นั้นมีอยู ่2 รูปแบบ คือ

- แบบจบั Parison ยดืออก
- แบบกา้นเป่ายดืออก
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ขั้นตอนการเป่าแบบมีอุปกรณ์จบั Parison ยืดออก

a และ b เป็นการเตรียมวสัดุก่อนเป่า
c ถึง d เป็นขั้นตอนการเป่า

a. น า Parison ไดจ้ากการ Extrusion มาสวมกบั
แกน
b. น า Parison ท่ีสวมกบัแกนแลว้อบใหค้วามร้อน
c. น า Parison สวมเขา้กบัหวัเป่า
d. แม่พิมพเ์ฉพาะส่วนเกลียว จะปิดยดึ Parison ไว้
e. มีอุปกรณ์ยดื Parison ออก
f. แม่พิมพข์วดจะปิดพร้อมกบัตดัเศษออก
g. หวัเป่าจะเป่าลมเขา้แม่พิมพ ์และมีอุปกรณ์ดึง
เศษออก
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จากภาพดา้นบน ตวั 
preform (สีน ้าเงิน) ถูกใหค้วามร้อน
จนถึงอุณหภูมิข้ึนรูป จะมีแท่ง
กระทุง้จากดา้นบนแทงผา่นจากบน
ลงล่างเพ่ือยดืหลอด preform ใน
ขณะเดียวกนักจ็ะเป่าข้ึนรูปไป
พร้อมๆกนัดว้ย การเป่าประเภทน้ีใช้
กนัมากในกลุ่มการเป่าขวด pet 
เน่ืองจากจะไดช้ิ้นงานท่ีมีความใส
มาก ถึงแมจ้ะเป่า PP กย็งัมีความใส
เหมือนกระจกได้

แบบก้านเป่ายืดออก
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แบบก้านเป่ายืดออก

คลา้ยกบัการเป่าแบบ Injection Blow Moulding มีขั้นตอนดงัน้ี

a. ฉีดหลอด Preform
b. อบใหค้วามร้อนก่อนเป่า 
c. ขณะเป่า กา้นเป่าจะยดืออก 
d. กา้นเป่าหดกลบัแลว้ปลด
ช้ินงาน
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ข้อดขีองการเป่าพลาสติกแบบเป่ายืด คือ ประหยดัค่าใชจ่้ายในการ
ท าแม่พิมพ ์preform เพราะสามารถใช ้preform แบบเดียวกบัขวดหลายๆ
รูปร่างได,้ สามารถเป่าขวดท่ีมีความสูงมากๆได,้ช้ินงานท่ีไดมี้ความใสเหมือน
กระจก

 ข้อเสียของการเป่าพลาสติกแบบเป่ายืด คือ รอบการท างานจะชา้กวา่
การฉีดเป่า,ควบคุมความหนาไม่ดีนกั ผนงัของช้ินงานจะมีบางจุดหนาบางจุด
บาง

การเป่าแล้วยืด (Stretch Blow Moulding)



www.designfreebies.org

Company Logo

เคร่ืองจกัรทีใ่ช้ในการฉีดเป่าพลาสติก

1. Extruder 
2. หวัฉีดสายท่อ 
3. สายท่อ 
4. แม่แบบ 
5. แผน่ติดแม่แบบ 
6. ระบบไฮดรอลิคเปิด 
- ปิด
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เคร่ืองจกัรทีใ่ช้ในการฉีดเป่าพลาสตกิ
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1. กรรมวธีิการเป่าพลาสติกแบ่งออกเป็นก่ีวธีิ อะไรบา้ง
2. จงบอกขั้นตอนการเป่าพลาสติกแบบ Extrusion มาพอสังเขป
3. ปัจจยัส าคญัท่ีมีผลต่อคุณภาพของหลอด Preform ในงานฉีดเป่า

พลาสติก ข้ึนอยูก่บัอะไร
4. จงยกตวัอยา่งผลิตภณัฑท่ี์ไดจ้ากการฉีดเป่าพลาสติกมาไม่ต ่ากวา่ 

2 ชนิด
5. จงอธิบายถึงความแตกต่างระหวา่ง การเป่าแบบ Extrusion, แบบ

ฉีดเป่า, แบบเป่ายดื มาพอสงัเขป
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