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คํานํา 
 

รายงานการวิจัยเรื่อง   ศึกษาความพึงพอใจของนักเรียนท่ีมีตอชุดการสอนการใชคําสั่งการเขียนงาน 
3 มิติ  วิชาการเขียนแบบจ๊ิกและฟกเจอรดวยคอมพิวเตอร (20110-2007)  ระดับประกาศนียบัตร
วิชาชีพ ชั้นปท่ี 2 
       การพัฒนาทักษะการเขียนแบบงาน 3 มิติ เปนการศึกษาทักษะปฏิบัติงานสรางชิ้นงาน
สามมิติจากแบบสั่งงานผลิต เพ่ือใหนักเรียนสามารถสรางมโนภาพหรือจินตนาการ ใหเห็นรูปราง
ชิ้นงานสามมิติจากแบบสั่งงานผลิตแทนชิ้นงานจริงใน วิชา การเขียนแบบจ๊ิกและฟกเจอรดวย
คอมพิวเตอร (20110-2007) ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ชั้นปท่ี 2  เพ่ือแกไขปญหาในการอาน
แบบและการประกอบงานตามแบบงานภาพประกอบ ชวยใหนักเรียนเกิดความเขาใจในหลักการ
ทํางานของอุปกรณจับเจาะ(Jig) และอุปกรณจับงานกัด(Fixture)   ซึ่งผลจากการวิจัยครั้งน้ีจะนําไป
ปรับปรุง การเรียนการสอนท่ีสรางขึ้นรวมถึงพฤติกรรมการเรียนของนักเรียนใหมีคุณภาพตอไป 

        ผูวิจัยขอขอบคุณ คณะผูบริหาร ครู วิทยาลัยเทคนิคชลบุรีทุกทาน ท่ีใหคําปรึกษา 
คําแนะนํา เพ่ือจัดทํารายงานวิจัยฉบับน้ีใหสําเร็จลุลวงไปดวยดี และขอขอบคุณนักศึกษาระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ ชั้นปท่ี 2 กลุม 1 แผนกวิชาชางเขียนแบบเครื่องกล วิทยาลัยเทคนิคชลบุรีทุก
คน ท่ีไดใหความรวมมือในการทดลอง ในภาคเรียนท่ี 2 ปการศึกษา 2564 มา  ณ โอกาสน้ี 
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ชื่อเรื่อง    ศึกษาความพึงพอใจของนักเรียนท่ีมีตอชุดการสอนการใชคําสั่งการเขยีนงาน 3 มิติ  
วิชาการเขียนแบบจ๊ิกและฟกเจอรดวยคอมพิวเตอร (20110-2007)  ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ 
ชั้นปท่ี 2 
 
ปการศึกษา         ภาคเรียนท่ี 2/2564 
 
 

บทคัดยอ 
 

การวิจัยครั้งน้ีเปนการวิจัยเชิงทดลอง  มีวัตถุประสงคเพ่ือศึกษาชุดการสอนเรื่องการใชคําสั่ง
การเขียนงาน 3 มิติ ดวยโปรแกรม AutoCAD  วิชาการเขียนแบบจ๊ิกและฟกเจอรดวยคอมพิวเตอร 
(20110-2007) ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ชั้นปท่ี 2ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  
พุทธศักราช 2562   วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี สํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา 

กลุมตัวอยางท่ีใชในการทดลองคือ นักศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ชั้นปท่ี 2 
สาขาวิชาชางเขียนแบบเครื่องกล วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี ภาคเรียนท่ี2 ปการศึกษา 2564  จํานวน 9 
คน 

เครื่องมือท่ีใชในการวิจัยไดแก ชุดการสอนท่ีประกอบดวยใบลําดับขั้นปฏิบัติงานการสราง
วัตถุสามมิติสําหรับอุปกรณจับงานเจาะ(Jig) และอุปกรณสําหรับการจับงานกัด (Fixture)  แบบ
ประเมินทักษะการปฏิบัติงาน  5 ระดับ และแบบประเมินความพึงพอใจลําดับขั้นตอนการปฏิบัติการ
สรางชิ้นงานสามมิติ 5 ระดับ จากน้ันจึงนําผลการประเมินการฝกทักษะและความพึงพอใจของ
นักเรียนท่ีได มาวิเคราะหขอมูลโดยใชคาเฉลี่ย X   
  ผลการวิจัยปรากฏวานักเรียนมีความสามารถในการสรางชิ้นงานสามมิติอุปกรณจับ

งานเจาะ (Jig) มีคาเฉลี่ยเทากับ 4.25 อยูระดับดี  ความสามารถในการสรางชิ้นงานสามมิติอุปกรณ
จับงานกัด (Fixture) มีคาเฉลี่ยเทากับ 4.37 อยูระดับดี  นักเรียนมีความพึงพอใจตอใบลําดับขั้นการ
ปฏิบัติงานสรางชิ้นงานสามมิติในเวลาท่ีกําหนด มีคาเฉลี่ยเทากับ 4.40 อยูในระดับดี เปนไปตาม
สมมุติฐานท่ีต้ังไว 
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บทที่ 1  
บทนํา 

 
1.1  ความเปนมาและความสําคัญของปญหา  

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2562 เปนหลักสูตรท่ีพัฒนาขึ้นเพ่ือใชในการ
จัดการศึกษาดานวิชาชีพระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ และเพ่ือยกระดับการศึกษาวิชาชีพของบุคคล
ใหสูงขึ้น สอดคลองกับแผนกพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติ  

วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี เปนสถานศึกษาสังกัดสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา ซึ่งได
ดําเนินการจัดการเรียนการสอนในระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ และ ประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง 
ในสาขางานตางๆ โดยเนนการเรียนรูสงปฏิบัติเพ่ือพัฒนาสมรรถนะกําลังคนระดับเทคนิค รวมท้ัง
คุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพและกิจนิสัยท่ีเหมาะสมกับการในการทํางาน ใหสอดคลองกับ
ความตองการกําลังคนของตลาดแรงงาน ชุมชน และสังคม  

แผนกชางเขียนแบบเครื่องกล เปนสาขาวิชาหน่ึงในหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ 
พุทธศักราช 2562 ซึ่งโครงสรางหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพไดกําหนดใหผูเรียน ไดเรียนรูในการ
เขียนแบบงานตามลักษณะเฉพาะงานตางๆในอุตสาหกรรม อาทิเชน การเขียนแบบแมพิมพโลหะ การ
เขียนแบบแมพิมพพลาสติก การเขียนแบบงานเครื่องกล การเขียนแบบงานจ๊ิกและฟกเจอร ฯลฯ ซึ่ง
ผูเรียนจะตองเรียนรูการอานแบบ การฉายภาพชิ้นงาน การเขียนแบบสั่งงานผลิตในลักษณะเปนการ
ประกอบชิ้นงาน และรายละเอียดของชิ้นงานในแตละชิ้น 

วิชาการเขียนแบบจ๊ิกและฟกเจอรดวยคอมพิวเตอร(20110-2007) เปนรายวิชาหน่ึงท่ี
หลักสูตรประกาศนียบัตรไดกําหนดใหผูเรียนจะตองเรียนรูหลักการทํางานของอุปกรณจับเจาะ และ
อุปกรณจับงานกัด รวมถึงลักษณะการประกอบงานของอุปกรณจับเจาะและอุปกรณจับงานกัด ซึ่งจาก
ประสบการณสอนนักเรียนในระดับชั้นประกาศนียบัตรวิชาชีพ พบวานักเรียนสวนมากอานแบบงาน
ภาพประกอบไมเขาใจเทาท่ีควร เน่ืองจากภาพประกอบและแบบงานผลิตเปนแบบลายเสนสองมิติ ทํา
ใหนักเรียนไมสามารถจินตนาการถึงรูปรางลักษณะชิ้นงานไดเทาท่ีควร จากปญหาดังกลาวผูวิจัยจึงมี
แนวคิดท่ีเพ่ิมเติมเพ่ือพัฒนาการเรียนรูในการสรางชิ้นงานสามมิติเพ่ือประกอบงานสามมิติเขาดวยกัน
ตามแบบงานท่ีกําหนดเพ่ือใหนักเรียนเกิดมโนภาพของชิ้นงาน การประกอบงาน การทํางานของ
อุปกรณจับเจาะและจับชิ้นงานกัดจากการแบบสั่งงานผลิตและแบบภาพประกอบงานเพ่ือความเขาใจ
ในการเรียนรูมากยิ่งขึ้น 

  
1.2 วัตถุประสงคของการวิจัย 

1.2.1 ศึกษาชุดการสอนการใชคําสั่งการเขียนงาน 3 มิติ ดวยใบลําดับขั้นการปฏิบัติงาน สราง
ชิ้นงานสามมิติอุปกรณจับงานเจาะ (Jig) และงานสรางชิ้นงานสามมิติอุปกรณจับงานกัด (Fixture) 

1.2.2 ศึกษาความเขาใจในการประกอบชิ้นงาน3 มิติ ตามแบบภาพประกอบอุปกรณจับงาน
เจาะ (Jig) และอุปกรณจับงานกัด (Fixture) 

1.2.3 ศึกษาความพึงพอใจของนักเรียนท่ีมีตอชุดการสอนการใชคําสั่งการเขียนงาน 3 มิติ ดวย
ใบลําดับขั้นการปฏิบัติงาน 
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1.3 สมมุติฐานของการวิจัย  
1.3.1 ผูเรียนสามารถสรางชิ้นงาน3มิติตามแบบงานผลิตไดถูกตองตามชุดการสอนการใชคําสั่ง

การเขียนงาน 3 มิติรายวิชาการเขียนแบบจ๊ิกและฟกเจอร (20110-2007) อยูในระดับดี 

 

1.3.2 ผูเรียนสามารถประกอบชิ้นงานสามมิติตามแบบงานประกอบอุปกรณจับเจาะ และ
อุปกรณจับงานกัด ในรายวิชาการเขียนแบบจ๊ิกและฟกเจอร (20110-2007) อยูในระดับ
ดี 

1.3.3 ชุดการสอนการใชคําสั่งการเขียนงาน 3 มิติ ดวยใบลําดับขั้นการปฏิบัติงานการสราง
ชิ้นงานสามมิติท่ีผูวิจัยสรางขึ้น มีความสมบูรณอยูในระดับดี 

 

1.4 ขอบเขตของการวิจัย 
1.4.1 กลุมตัวอยางในการวิจัยครั้งน้ี เปนนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ชั้นปท่ี 2 

แผนกวิชาชางเขียนแบบเครื่องกล วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี ท่ีลงทะเบียนเรียนรายวิชา การเขียน
แบบจ๊ิกและฟกเจอร (20110-2007) จํานวน 9 คน ซึ่งผูวิจัยใชวิธีเลือกแบบเฉพาะเจาะจง 

1.4.2 ตัวแปรในการวิจัย  
  ตัวแปรตน คือชุดการสอนการใชคําสั่งการเขียนงาน 3 มิ ติ ดวยใบลําดับขั้นการ

ปฏิบัติงาน การปฏิบัติการสรางงาน 3 มิติในรายวิชาการเขียนแบบจ๊ิกและฟกเจอร (20110-
2007) 
      ตัวแปรตาม ทักษะการสรางชิ้นงานสามมิติและการประกอบชิ้นงานตามแบบ

ภาพประกอบในรายวิชาการเขียนแบบจ๊ิกและฟกเจอร(20110-2007) ดวยโปรแกรม AutoCAD 
 1.4.3 การวิจัยดําเนินการในชวงภาคเรียนท่ี 2 ปการศึกษา 2564 
 

1.5 นิยามศัพท 
      1.5.1 ชุดการสอนการใชคําสั่งการเขียนงาน 3 มิติ ดวยใบลําดับขั้นการปฏิบัติงานการ
ปฏิบัติการสรางงาน 3 มิติในรายวิชาการเขียนแบบจ๊ิกและฟกเจอร (20110-2007) หมายถึง
เอกสารประกอบการเรียนรูท่ีเปนใบลําดับขั้นตอนในการสรางชิ้นงาน3 มิติตามแบบสั่งงานผลิต
อุปกรณจับงานเจาะ (Jig) และแบบสั่งงานผลิตอุปกรณจับงานกัด (Fixture) ท่ีผูจัดทําไดกําหนด
เปนแบบงานในรายวิชาการเขียนแบบจ๊ิกและฟกเจอร (20110-2007) ในภาคเรียนท่ี 2/2564  
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บทที่ 2 
เอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวของ 

 
 2.1 เอกสารท่ีเก่ียวของ  

ใบลําดับขั้นการปฏิบัติงาน ( Operation sheet ) หมายถึงเอกสารท่ีแสดงลําดับขั้นตอน
การปฏิบัติงานท่ีถูกตอง โดยประกอบดวยขั้นตอนการปฏิบัติงานจริง เพ่ือเปนแนวทางใหผูปฏิบัติงาน
ดําเนินการตามขั้นตอนน้ัน ๆ ดวยความถูกตอง รวดเร็ว และปลอดภัย (1)  
   แบบสั่งงาน (Working Drawings) หมายถึงแบบ (drawing, plan) หรือ พิมพเขียว 
(blueprint) ท่ีเขียนขึ้นมาเพ่ือแสดงความสัมพันธของชิ้นงาน (parts) ท่ีประกอบกันขึ้นเปน
เครื่องจักร สวนของเครื่องจักร หรือระบบใดระบบหน่ึง โดยแสดงใหเห็นวาชิ้นสวน หรือเครื่องจักรมี
ลักษณะรูปรางอยางไร ประกอบกันอยูอยางไร หรือชิ้นสวนหน่ึงประกอบดวยชิ้นสวนยอยก่ีชิ้น ชิ้นไหน
ประกอบอยูตําแหนงใดเพ่ือใหชางกลโรงงานหรือผูผลิตสามารถผลิตชิ้นสวน หรือเครื่องจักรไดอยาง
ถูกตองแบบสั่งงานแบงออกเปน 2 ประเภท ไดแก 
     1. แบบแสดงรายละเอียด (Detail Drawings) มีหนาท่ีแสดงรายละเอียดตางๆ ของ
แตละชิ้นสวน (individual parts) ในสวนประกอบใหญ (assembly) ชื่ออ่ืนๆ ท่ีใชเรียกแบบแสดง
รายละเอียดไดแก แบบรายละเอียดแบบแยกชิ้น   
      2. แบบประกอบ (Assembly Drawings) มีหนาท่ีแสดงวาแตละชิ้นสวนมีความ
สัมพันธกันอยางไรประกอบเขากันเปนสวนประกอบใหญหรือผลิตภัณฑสุดทายไดอยางไร  
     แบบแสดงรายละเอียด (Detail Drawings)  
    แบบแสดงรายละเอียด ประกอบดวยรายละเอียดของชิ้นงานท่ีสําคัญ ท่ีจําเปนตองทราบ 
เมื่อตองการสรางชิ้นงานน้ันขึ้นมา โดยท่ัวไปนิยมเขียน1ชิ้นงานตอแบบ 1 แผน แตในทางปฏิบัติเรา
สามารถเขยีนหลายๆ ชิ้นงาน (ท่ีมีความเก่ียวของกัน) อยูในแบบแผนเดียวก็ไดเพ่ือเปน 
การประหยัดเวลาและคาใชจายรายละเอียดตอไปน้ีควรจะมีอยูในแบบแสดงรายละเอียด 
    1. Shape Description หรือรูปรางของชิ้นงาน โดยปกติจะนิยมเขียนแบบ 
Orthographic เหตุผลหน่ึงคือเพ่ือใหเห็น true length ของชิ้นงาน สําหรับชิ้นสวนท่ีมีรายละเอียด
ภายในชิ้นงานมาก ทําใหเวลาเขียนภาพฉายจะมีเสนตัดกันเปนจํานวนมากก็อาจใชภาพตัดขวาง 
(sectional view) ชวยในการอธิบายได  
    2. Size Description หรือการบอกขนาด (dimensioning) ใหระบุขนาดชิ้นงานโดย
ละเอียดเทาท่ีจําเปน 
    3. Notes หรือ บันทึกขอความ (ถึงชางในโรงงาน) ซึ่งอาจจะเปนคําอธิบายวาจะใช
เครื่องมืออะไรในการทําชิ้นงานน้ีการเจาะรูลักษณะของผิวชิ้นงานท่ีตองการคาพิกัดขนาดท่ียอมรับได
และอ่ืนๆ 
    4. Title Block หรือ Title Strip หรือกรอบชื่อแบบ จะประกอบไปดวย ชื่อของชิ้นงาน 
สถานท่ีเขียนแบบหรือ บริษัทเจาของแบบ ชื่อผูเขียนแบบ มาตราสวน วันท่ี เลขท่ีแผน และอ่ืนๆ   
    5. Scale สเกล หรือ มาตราสวน ในการเลือกสเกล ปกติจะใช 1:1 เรียกวา สเกลเทา 
(full size) กรณีเขียนในสเกลยอก็อาจใช 1:2 (half size), 1:4, 1:8, … หรือกรณีเขียนสเกลขยายก็
สามารถใช 2:1 (double size), 4:1, 5:1, … เปนตน โดยท่ัวไปเราจะใชเพียงมาตราสวนเดียวในหน่ึง
หนากระดาษ ยกเวนจะมีnote ชีแ้จงสําหรับรูปท่ีใชสเกลแตกตางจากรูปอ่ืนๆ ในหนากระดาษ 
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  แบบประกอบ (Assembly Drawings) 
    แบบประกอบ จะมีขอมูลทุกอยางท่ีสําคัญ ท่ีใชเวลาประกอบชิ้นงานแตละชิ้นเขาดวยกัน
จนเปนผลิตภัณฑสุดทายแบบประกอบจะมีชื่อและรายละเอียดของชิ้นสวนทุกชิ้น และโดยสวนใหญจะ
สามารถอางอิงไปถึงแบบแสดงรายละเอียดในกรณีท่ีตองการขอมูลรายละเอียดท่ีมากขึ้นของแตละ
ชิ้นงาน โดยท่ัวไปแบบประกอบจะมีองคประกอบท่ีสําคัญดังตอไปน้ี 
    1. แบบแสดงวาแตละชิ้นสวนมีความสัมพันธกันอยางไร ประกอบเขาดวยกันอยางไร 
    2. ตารางแสดงรายการชิ้นสวนและวัสดุ (a parts list and a bill of materials) 
    3. การบอกขนาดโดยรวม (overall size) อาจจะมีหรือไมมีก็ไดเพราะเราสามารถดู
ขนาดโดยอางอิงจากแบบแสดงรายละเอียดได 
  
 
 
 
 
 

บทที่ 3 
วิธีดําเนนิการวิจัย 

 
การวิจัยครั้งน้ี ผูวิจัยมีลําดับขั้นตอนในการทําวิจัย โดยเริ่มจากใหความรูกับนักเรียนในการ

เขียนแบบงานอุปกรณจับงานเจาะ งานอุปกรณจับงานกัด และสรางใบลําดับขั้นตอนการสรางชิ้นงาน
สามมิติในแตละชิ้นงานของอุปกรณท้ังสองชิ้นเพ่ือใหนักเรียนไดฝกปฏิบัติการสรางชิ้นงานสามมิติตาม
ขั้นตอนและแบบงานกําหนด จากน้ันใหนักเรียนนําชิ้นงานสามมิติมาประกอบชิ้นงานตามแบบงาน
ภาพประกอบอุปกรณในการจับเจาะ  โดยมีการประเมินพฤติกรรมของนักเรียนในการเรียนรู และ
ประเมินความถูกตองของขั้นตอนการปฏิบัติ โดยใชแบบประเมิน กําหนดคาประเมิน 5 ระดับ การเก็บ
รวบรวมขอมูลมาวิเคราะหแปรผล ประเมินความพึงพอใจใบลําดับขั้นการปฏิบัติงาน3 มิติ ดวย 
Rating Scale 5 ระดับ และสรุปผลการวิจัยเปนลําดับสุดทาย 
                    3.4 จัดพิมพแบบสอบถามความพึงพอใจสําหรับนักเรียน เก่ียวกับลําดับขั้นตอนการ
ปฏิบัติการสรางชิ้นงานสามมิติ รายวิชาการเขียนแบบจ๊ิกและฟกเจอร(20110-2007)  ระดับ
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ ชั้นปท่ี 2  เพ่ือใหนักเรียนทําการประเมิน โดยกําหนดคาออกมา 5 ระดับ ดังน้ี  
 เหมาะสมมากท่ีสุด/ ดีมาก         ให 5  คะแนน 
 เหมาะสมมาก/ ดี             ให 4  คะแนน 
 เหมาะสมปานกลาง / ปานกลาง      ให 3  คะแนน 
 เหมาะสมนอย / นอย         ให 2  คะแนน 
 เหมาะสมนอยท่ีสุด / นอยมาก       ให 1  คะแนน 
 
              หาคาเฉลี่ยท่ีนักเรียนประเมินแตละขอแลวเทียบเกณฑการประเมิน (สมโภชน เอนกสุข, 
2548 หนา 91)  ดังน้ี 
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    ดีมาก       มีคาเทากับ 4.50 – 5.00 คะแนน 
    ดี มีคาเทากับ 3.50 – 4.49 คะแนน 

    ปานกลาง  มีคาเทากับ 2.50 – 3.49 คะแนน 

    นอย  มีคาเทากับ 1.50 – 2.49 คะแนน 

    นอยมาก มีคาเทากับ 1.00 – 1.49 คะแนน 

 
 

                                   

บทที่ 4 
ผลการวิจัยที่เกีย่วของ 

 
4.1 การศึกษาชุดการสอนการใชคําสั่งการเขียนงาน 3 มิติ ดวยใบลําดับขั้นการปฏิบัติงาน 

สรางชิ้นงานสามมิติอุปกรณจับงานเจาะ (Jig) และงานสรางชิ้นงานสามมิติอุปกรณจับงานกัด 
(Fixture) จากการเก็บขอมูลและประเมินการฝกทักษะปฏิบัติตามกําหนดเวลา วิชาการเขียนแบบจ๊ิก
และฟกเจอร (20110-2007) ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ชั้นปท่ี2 กลุมตัวอยาง จํานวน 9  คน 
ปรากฏผลดังแสดงในตารางท่ี 4-1 

  
  ตารางท่ี 4-1  แสดงผลการประเมินการปฏิบัติงานตามใบลําดับขั้นงานอุปกรณจับงานกัด 

ลําดับ รายการประเมิน    X    SD ระดับความ
ความคิดเห็น 

1 Plate guide           เวลา  30  นาที 3.89 0.93 ดี 
2 Main base             เวลา 120 นาที 3.89 0.93 ดี 
3 Plate holder 2       เวลา 30 นาที 4.11 0.60 ดี 
4 Work piece            เวลา 120 นาที 4.22 0.83 ดี 
5 Plate holder          เวลา 45 นาที 4.22 0.44 ดี 
6 Screw M8-4762        เวลา 15 นาที 3.89 0.93 ดี 
7 Press fit bushing      เวลา 20 นาที 4.56 0.53 ดีมาก 
8 Screw holder           เวลา 45 นาที 4.33 0.71 ดี 
9  Handle                    เวลา 60นาที 4.78 0.44 ดีมาก 
10 Nut M10 Din6923      เวลา 30 นาที 3.89 0.78 ดี 
11 Leg Column             เวลา 20 นาที 4.56 0.53 ดีมาก 
12 Handle Pin               เวลา 15 นาที 4.89 0.33 ดีมาก 
13 Screw M6 Din En ISO 7045   เวลา 30 นาที 3.67 0.71 ดี 
14 Screw Drive             เวลา 45 นาที 4.44 0.53 ดี 
 เฉลี่ยรวม 4.25 0.74 ดี  
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จากตารางท่ี 4-1  แสดงใหเห็นวานักเรียนท่ีเปนกลุมตัวอยางในการทดลอง จํานวน 9 คน  สามารถ
ปฏิบัติการสรางชิ้นงานสามมิติงานอุปกรณจับงานกัด(Fixture) ตามขั้นตอนลําดับขั้นการทํางานใน
เวลาท่ีกําหนด จากคาเฉลี่ยในตารางพบวานักเรียนสามารถสรางชิ้นงาน Press fit bushing  อยูใน
ระดับดีมาก ( X =4.56)  ชิ้นงาน Handle อยูในระดับดีมาก ( X =4.78)  ชิ้นงาน Leg Column อยู
ในระดับดีมาก ( X =4.56)  Handle Pin อยูในระดับดีมาก ( X =4.89) โดยคาเฉลี่ยรวมท้ังหมดมี
คาเฉลี่ยเทากับ 4.25 ซึ่งแสดงวานักเรียนมีความสามารถในการสรางชิ้นงานสามมิติ ในวิชาการเขียน
แบบจ๊ิกและฟกเจอร (20110-2007) ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นปท่ี2 ตามใบลําดับขั้นการ
ปฏิบัติงานและเวลาท่ีกําหนดในระดับดี                     

        

ตารางท่ี 4-2  แสดงผลการวิเคราะหการปฏิบัติงานตามใบลําดับขั้นงานอุปกรณ Jig 
ลําดับ รายการประเมิน    X    SD ระดับความ

ความคิดเห็น 
1 Base Fixture  180  นาที 3.78 1.09 ดี 
2 work piece   60 นาที 4.67 0.50 ดีมาก 
3 Clamp   60 นาที 4.00 1.00 ดี  
4 Set Tools Plate    60 นาที 4.33 0.71 ดี 
5 Spring      20 นาที 4.67 0.50 ดีมาก 
6 Hexagon Domed Cap Nuts    40 นาที 4.67 0.50 ดีมาก 
7 Cylinder Head Cap Screw     30 นาที 4.44 0.53 ดี 
 เฉลี่ยรวม 4.37 0.77 ดี 

 

 จากตารางท่ี 4-2  แสดงใหเห็นวานักเรียนท่ีเปนกลุมตัวอยางในการทดลอง จํานวน 9 คน  
สามารถปฏิบัติการสรางชิ้นงานสามมิติงานอุปกรณจับงานเจาะ (Jig) ตามขั้นตอนลําดับขั้นการทํางาน
ในเวลาท่ีกําหนด จากคาเฉลี่ยในตารางพบวานักเรียนสามารถสรางชิ้นงาน work piece  อยูในระดับ
ดีมาก ( X =4.67)  ชิ้นงาน Spring อยูในระดับดีมาก ( X =4.67)  ชิ้นงาน Hexagon Domed Cap 
Nuts  อยูในระดับดีมาก ( X =4.67)   โดยคาเฉลี่ยรวมท้ังหมดมีคาเฉลี่ยเทากับ 4.37  ซึ่งแสดงวา
นักเรียนมีความสามารถในการสรางชิ้นงานสามมิติในวิชาการเขียนแบบจ๊ิกและฟกเจอร (20110-
2007) ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นปท่ี2 ตามใบลําดับขั้นการปฏิบัติงานและเวลาท่ีกําหนดใน
ระดับดี                            

4.2  ความเขาใจในการประกอบชิ้นงาน3 มิติ ตามแบบภาพประกอบอุปกรณจับงานเจาะ (Jig) และ
อุปกรณจับงานกัด (Fixture) 

จากการสังเกตพฤติกรรมการประกอบชิ้นงาน โดยใหนักเรียนนําชิ้นงานสามมิติประกอบตาม
แบบงานภาพประกอบชิ้นงานอุปกรณจับเจาะ(Jig) และชิ้นงานอุปกรณจับงานกัด (Fixture)  ตาม
ความเขาใจของนักเรียน วิชาการเขียนแบบจ๊ิกและฟกเจอร (20110-2007) ระดับประกาศนียบัตร
วิชาชีพ ชั้นปท่ี 2 กลุมตัวอยาง จํานวน 9  คน ปรากฏผลดังแสดงในตารางท่ี 4-3 



 

 

ş

 

 

ตารางท่ี 4-3  แสดงผลการวิเคราะหการประกอบงานตามแบบงานประกอบ 
ลําดับ รายการประเมิน    X    SD ระดับความ

ความคิดเห็น 
1 การประกอบงานอุปกรณจับเจาะ 4.2 0.83 ดี 
2 การประกอบงานอุปกรณจับกัด  4.75 0.46 ดีมาก 

 
จากตารางท่ี 4-3  แสดงใหเห็นวานักเรียนท่ีเปนกลุมตัวอยางในการทดลอง จํานวน 9 คน  สามารถ
ประกอบชิ้นงานสามมิติงานอุปกรณจับงานเจาะ (Jig) ตามแบบงานท่ีกําหนดอยูในระดับดี ( X =4.2 )  
และประกอบชิ้นงานสามมิติงานอุปกรณจับงานกัด (Fixture) ตามแบบงานท่ีกําหนดอยูในระดับดีมาก 
( X =4.75)       

4.3  ผลการศึกษาความพึงพอใจของนักเรียนท่ีมีตอชุดการสอนการใชคําสั่งการเขยีนงาน 3 มิติ ดวย
ใบลําดับขั้นการปฏิบัติงาน 
  ผลการศึกษาความพึงพอใจของผูเรียนท่ีมีตอการสรางชิ้นงานสามมิติ ดวยใบลําดับขั้นการ
ปฏิบัติงานในเวลาท่ีกําหนด สําหรับนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นปท่ี 2 โดย ไดใหนักเรียน
กลุมตัวอยาง จํานวน 9 คนทําการประเมินแบบประเมินความพึงพอใจหลังจากเสร็จสิ้นกระบวนการ
เรียนการสอนดวยใบลําดับขั้นการปฏิบัติงานสรางชิ้นงานสามมิติในเวลาท่ีกําหนดซึ่งไดผลตามตาราง
ท่ี 4-4 

 
ตารางท่ี 4-4  แสดงผลการประเมินความพึงพอใจใบลําดับขั้นการปฏิบัติงานสรางชิ้นงานสามมิติใน  
                 เวลาท่ีกําหนด 
ลําดับ รายการประเมิน    X    SD ระดับความ

ความคิดเห็น 
1 การเรียงลาํดับขั้นตอนการเขียนชิ้นงาน  4.44 0.53 ดี 
2 ลําดับขั้นตอนการปฏิบัติงาน  มีความชัดเจน 4.56 0.53 ดีมาก 
3 ภาพประกอบการสรางวัตถุสามมิติ มีความชัดเจน 4.44 0.53 ดี 
4 เวลาท่ีใชในการประปฏิบัติงานในแตละใบงาน 3.89 0.78 ดี 
5 ขนาดตัวอักษร ชัดเจน อานงาย 4.89 0.33 ดีมาก 
 เฉลี่ยรวม 4.40 0.6 ดี  

 
  จากตารางแสดงผลการประเมินความพึงพอใจของนักเรียนท่ีมีตอใบลําดับขั้นการปฏิบัติงาน

สรางชิ้นงานสามมิติใน เวลาท่ีกําหนด ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นปท่ี 2  พบวา นักเรียนมีความ
พึงพอใจในการเรียงลําดับขั้นตอนการเขียนชิ้นงาน อยูในระดับดี ( X = 4.44) ลําดับขั้นตอนการ
ปฏิบัติงานมีความชัดเจน อยูในระดับดีมาก ( X = 4.56)  ภาพประกอบการสรางวัตถุสามมิติ มีความ
ชัดเจนอยูในระดับดี ( X = 4.44)  เวลาท่ีใชในการประปฏิบัติงานในแตละใบงานอยูในระดับดี     
( X = 3.89)  และขนาดตัวอักษร ชัดเจน อานงายในระดับดีมาก ( X =4.89)   โดยคาเฉลี่ยรวม



 

 

Š

 

ท้ังหมดมีคาเฉลี่ยเทากับ 4.40 ซึ่งแสดงวานักเรยีนมีความพึงพอใจตอใบลําดับขั้นการปฏิบัติงานสราง
ชิ้นงานสามมิติในเวลาท่ีกําหนด ท่ีผูรายงานสรางขึ้นอยูในระดับดี 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

บทที่ 5 
สรุปผลและขอเสนอแนะ 

  
 

    การวิจัยครั้งน้ีเปนการวิจัยเชิงทดลอง มีวัตถุประสงคเพ่ือเพ่ือศึกษาการแกปญหาในการอาน
แบบประกอบแบบงาน วิชาการเขียนแบบจ๊ิกและฟกเจอร(20110 -2007) ตามหลักสูตร
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2562  วิทยาลัยเทคนิคชลบุร ี

  กลุมตัวอยางในการวิจัยครั้งน้ี เปนนักเรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ชั้นปท่ี 2 แผนก
วิชาชางเขียนแบบเครื่องกล วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี ท่ีลงทะเบียนเรียนวิชาการเขียนแบบจ๊ิกและฟก
เจอร(20110-2007) ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ชั้นปท่ี2 กลุมตัวอยาง จํานวน 9  คน ซึ่งผูวิจัยใช
วิธีเลือกแบบเฉพาะเจาะจง  
   ผลการวิจัย พบวานักเรียนสามารถสรางชิ้นงานสามมิติอุปกรณจับเจาะ(Jig) ตามลําขั้น
ปฏิบัติอยูท่ีในระดับดี สามารถสรางชิ้นงานสามมิติอุปกรณจับงานกัด (Fixture) ตามลําขั้นปฏิบัติอยู
ในระดับดี  สามารถประกอบชิ้นงานสามมิติตามแบบภาพประกอบอุปกรณจับงานเจาะ(Jig) อยูใน
ระดับดี  สามารถประกอบชิ้นงานสามมิติตามแบบภาพประกอบอุปกรณจับงานกัด (Fixture) อยูใน
ระดับดีมาก ซึ่งจากการท่ีนักเรียนสามารถเห็นรูปรางของชิ้นงานสามมิติและสามารถนํามาประกอบกัน
ตามแบบได จะทําใหนักเรียนมีความเขาใจในรูปรางและการทํางานของชิ้นงานอุปกรณไดดียิ่งขึ้น  

 ขอเสนอแนะ ผูวิจัยตระหนักวาในการอานแบบงานหรือการเขียนแบบงานจากภาพสองมิติท่ี
มีลักษณะเปนภาพฉายหรือแบบสั่งงานผลิต นักเรียนท่ียังไมสามารถมโนภาพแบบงานท้ังสามดานให
เปนชิ้นงานสามมิติได จะไมสามารถจินตนาการหรือมโนภาพชิ้นงานหลายๆชิ้นประกอบกัน เพ่ือให
เขาใจในหลักการทํางานของงานตามแบบงานภาพประกอบ  จากการวิจัยพบวาในแบบงานท่ีไม
ซับซอนนักเรียนสามารถสรางชิ้นงานสามมิติไดอยูในระดับดีมาก และในการประกอบชิ้นงานหาก
ชิ้นงานมีจํานวนชิ้นท่ีไมมาก นักเรียนสามารถนําชิ้นงานมาประกอบกันไดอยูในระดับดีมาก ซึ่งจากการ
ประกอบชิ้นงานเขาเปนอุปกรณหรืองาน จะชวยใหนักเรียนเกิดความเขาใจในหลักการทํางานมาก
ยิ่งขึ้น      
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บรรณานกุรม 
 

[1]การสรางใบลาํดับขั้นการปฏิบัติงาน 
(https://docs.google.com/document/preview?hgd=1&id=1uXettDdje2bdEegr

UNRJ_MRgqLzNXjH_F5TcXqvN5rE)     
[2]การเขียนแบบสั่งงาน 

(https://pirun.ku.ac.th/~fengslj/02212211/211matl/ho_working_drw.pdf) 
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