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จุดประสงคเชิงพฤติกรรม 

 1. บอกหลักการวัดคาของเครือ่งมอืวัดเบื้องตน ไดตามหลกัการ 

 2. อานคาเครื่องมอืวัดเบื้องตนไดถูกตอง 

 3. บอกหลักการสเกตซแบบงานสองมิติ ไดตามหลักการ 

   4. สเก็ตซเสนตามแบบที่กําหนดไดตามข้ันตอน 

 5. มีความเปนระเบียบในการปฏ ิบัติงาน มีความรับผิดชอบตอตนเองและสวนรวม 

 
สาระสําคัญ 

การสเกตซภาพหรอืการรางแบบ เปนการถายทอดความคิดจากจินตนาการหรือการคัดลอก

รูปรางและขนาดของช้ินงานออกมาเปนแบบงาน โดยอาศัยการวาดรูปรางช้ินงานดวยเครื่องมืองายๆ เชน ดินสอ 

ยางลบ เครื่องมือวัด ซึ่งสามารถทําไดสะดวกและรวดเร็ว จากน้ันจึงนํารางแบบงานไปเขียนแบบใหเปนแบบ

มาตรฐานหรือแบบงานผลิตน่ันเอง   

         การสเกตซภาพในงานเขียนแบบน้ัน จะตองอาศัยหลักการความรูในงานเขียนแบบทุกประการ 

เพียงแตอาจไมตองใชเครื่องมอืทั้งหมด เราใชมือรางและเขียนเปนภาพรางดวยดินสอหรอืปากกาก็ได แตที่นิยม  

คือใชดินสอ เพราะสามารถลบและแกไขไดสะดวก 

1. ความหมายของการสเกตซภาพ 

การสเกตซภาพหมายถึง การเขียนแบบโดยไมใชเครื่องมือและอุปกรณในการเขียนแบบ 

เพื่อความสะดวกรวดเร็วในการถายทอดความคิดของผูสเกตซ ไปยังบุคคลอื่นเพื่อใหเกิดความเขาใจ ทั้งใน

รูปแบบของภาพ 2 มิติและ 3 มิติลงบนแผนกระดาษกอนทีจ่ะนําไปเขียนแบบใหถูกตองตามมาตรฐานตอไป โดย

ที่อาจมีขนาดไมตรงกบัความเปนจริงซึง่อาจจะเล็กกวาหรอืใหญกวาขนาดจริงก็ได 

 2. เครื่องมอืวัดในการสเกตซภาพ   

การสเกตซแบบงานเปนวัดขนาดช้ินงานและเขียนแบบดวยมือเปลาควรจะตองใชเครื่องมือที่

เหมาะสมซึ่งจะทําใหเกิดความรวดเร็วในการสเกตซภาพ เครื่องมอืที่งายและสะดวกในการ สเกตซแบบงานไดแก 

ดินสอ ยางลบ กระดาษตารางกราฟ บรรทัดเหล็ก บรรทัดวัดมุม เวอรเนีย  ตลับเมตร เปนตน  

2.1 ฟุตเหลก็หรือบรรทัดเหลก็ (Stainless Steel Ruler) ทําจากเหลก็กลาไรสนิม ทนตอการ

สึกหรอ และคราบนํ้ามัน ใชวัดขนาดที่ไมตองการความละเอยีดมากนัก 

 

 

                            ภาพที่ 1.1  บรรทัดเหล็ก 
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2.2 ตลับเมตร  

       ตลับเมตรเปนเครื่องมือวัดชนิดหน่ึงที่มสีายวัดเกบ็อยูในตลับอยางมิดชิด ทําใหสะดวกใน

การนําติดตัวไปใชงานไดตลอดเวลา ตลบัเมตรใชในการวัดหาระยะหรือ ตรวจสอบขนาดของวัสดุ ช้ินงาน ฯลฯ 

เน่ืองจากตรงหัวสายวัดของตลับเมตรมีขอเกี่ยว ซึ่งใชเปนที่เกาะยึดกับขอบของช้ินงานที่ตองการวัด ทําใหการดึง

สายวัดออกจากตลบัเพื่อใชในการวัดระยะหรือตรวจสอบ 

 

 

 

  

                       ภาพที่ 1.2  ลักษณะใบแถบวัดตลับเมตร 

 

2.3 บรรทัดวัดมมุ  

เปนไมบรรทัดที่วัดมุมหรือวัดมุมฉากเหมาะสําหรบัใชทํามุมโดยอางอิงองศาของครึง่วงกลมทีม่ี

ประโยชนแบบเอนกประสงค เพราะสามารถวัดไดต้ังแตระยะตรง สรางมุมได 180 องศา   

 

 

 

 

 

 

                        ภาพที่ 1.3  บรรทัดวัดมุม 

 

2.4.เวอรเนียคาลิเปอร 

เวอรเนียรคาลปิเปอร (Vernier Caliper) เปนเครือ่งมอืวัดขนาดไดหลากหลายรูปแบบ มี

ลักษณะเปนกามปูที่ขางหน่ึงติดไมบรรทัดยาว อีกขางติดไมบรรทัดอันเล็กที่เลื่อนได ไมบรรทัดทั้งสองมีขีดวัดที่

เย้ืองกันตามที่กําหนด มีสเกล (Scale) การวัดที่คอนขางละเอียด เปนอุปกรณการวัดพื้นฐานของอุตสาหกรรม 

สามารถใชหาคาไดหลายมิติ ทั้งความสูง ความลึก ความกวาง ซึ่งในทางอุตสาหกรรมเวอรเนียรมักกําหนดความ

ละเอียดไวที่ 0.02 mm 
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การวัดใชวิธีถางเวอรเนียรออกแลวปรบัใหตรงกบัขนาดสิ่งทีต่องการวัด ลงสลักยึด แลวจงึยก

ออกมาอานคา โดยดูวา เสนบนไมบรรทัดรองเสนใดตรงกบัเสนที่อยูบนไมบรรทัดหลัก ใหถือเสนน้ันเปนทศนิยม

ตัวทายสุดที่จะนํามาตอกบัคาที่วัดไดจากไมบรรทัด 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  ภาพที่ 1.4  รูปรางของเวอรเนียคาลิปเปอร 

 ที่มา https://simtec.or.th/vernier-caliper-reading-usability-052022/ 

 

 สวนประกอบและหนาที่ของเวอรเนียรคาลิปเปอร  (Vernier Caliper) 

สกรลู็อค หรือปุมลอ็ค (Locking Screw) ทําหนาที่ ล็อคตําแหนงของปากวัดใหคงที ่

สเกลหลัก (Main Scale) ทําหนาที่ เปนคาสเกลหยาบที่อยูบนตัวเวอรเนียรคาลปิเปอร 

สเกลเวอรเนียร (Vernier Scale) ทําหนาที่ เปนคาสเกลขยายคาความละเอียดอยูบนปากวัด

เลื่อน 

ปุมเลื่อนสเกล (Thumb Screw) ปุมเลื่อนสเกลชวยใหการเลื่อนวัดขนาดงายข้ึน โดยปรับให

ปากวัดมีขนาดที่พอดีกบัขนาดวัตถุที่ตองการ 

ปากวัดความลึก (Depth Measuring Blade)  ใชในการวัดความลึกของรูในวัตถุ เพื่อหาคา

ความลึกของวัตถุหรือสวนทีอ่ยูลึกบนวัตถุได โดยวิธีการการอานคาใชวิธีเดียวกับปากวัดภายนอก และปากวัด

ภายใน 

สกรลู็อค หรือปุมลอ็ค (Locking Screw) ทําหนาที่ ล็อคตําแหนงของปากวัดใหคงที ่

สเกลหลัก (Main Scale) ทําหนาที่ เปนคาสเกลหยาบที่อยูบนตัวเวอรเนียรคาลปิเปอร 

สเกลเวอรเนียร (Vernier Scale) ทําหนาที่ เปนคาสเกลขยายคาความละเอียดอยูบนปากวัด

เลื่อน 
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ปุมเลื่อนสเกล (Thumb Screw) ปุมเลื่อนสเกลชวยใหการเลื่อนวัดขนาดงายข้ึน โดยปรับให

ปากวัดมีขนาดที่พอดีกบัขนาดวัตถุที่ตองการ 

ปากวัดความลึก (Depth Measuring Blade)  ใชในการวัดความลึกของรูในวัตถุ เพื่อหาคา

ความลึกของวัตถุหรือสวนทีอ่ยูลึกบนวัตถุได โดยวิธีการการอานคาใชวิธีเดียวกับปากวัดภายนอก และปากวัด

ภายใน 

  

 

 

 

 

 

 

 

  ภาพที่ 1.5  แสดงสเกลการวัดเวอรเนียคาลิปเปอร 

 

วิธีการการอานคาเวอรเนียร (Vernier Caliper) ที่ถูกตอง 

ข้ันตอนที่ 1 นําเวอรเนียรไปวัดวัตถุที่ตองการ โดยสงัเกตวาขีดศูนยของสเกลเวอรเนียรเลยขีด

ศูนยสเกลหลักมากี่ชอง จากน้ันหาเศษความยาวที่เกินไปอีกเล็กนอย 

ข้ันตอนที่ 2 อานคาผลวัดที่สเกลหลัก สังเกตที่ตําแหนงขีด “0” ดานลางของ Vernier scale 

วาตรงกับชวงไหนของขีดสเกลหลักทางดานบน 

เมื่อเลื่อนหัววัดใหพอดีกบัขนาดวัตถุที่ตองการวัด จะปรากฏคาบนสเกล โดยวิธีการอานคาทํา

ได 2 วิธี คือ อานขีดตามคาที่เห็นไดเลย หรือนับขีดแลวนํามาคํานวณ 

วิธีอานขีดที่แสดงบนสเกล 

จากภาพดานบน หากอานคาดวยวิธีอานขีดที่แสดงบนสเกล ตองเริ่มอานจากสเกลหลกั (Main 

Metric Scale) กอน โดยดูวาเลข 0 ที่สเกลเวอรเนียรหยุดอยูที่ขีดใดบนสเกลหลกั ซึ่งจากภาพคือเลข 0 อยูเลย

จากสเกล 23 มิลลเิมตร แตไมถึง 24 มิลลิเมตร คาที่ไดจากการอานสเกลหลักจะเปน 23.XX มิลลิเมตร 

หลงัจากน้ัน ใหดูตอที่สเกลเวอรเนียรวาเลขทศนิยมเปนเทาไร โดยดูวาขีดบนสเกลเวอรเนียรขีด

ใด ที่อยูตรงกบัขีดบนสเกลหลัก ซึง่ดังภาพขีดที่ตรงกันคือเลข 1 พอดีบนเวอรเนียรสเกล ดังน้ัน คาที่อานไดคือ 

23.54 มิลลิเมตร 

ทีÉมา https://itoolmart.com/blog/content/şdkoŘ 
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2.5เพลทรปูทรงตางๆในงานเขียนแบบ   

 เปนวัสดุทีท่ํามาจากพลาสติก ทีม่ีลกัษณะและขนาดของรูปทรงตางๆ เชน สี่เหลี่ยม 

วงกลม สามเหลี่ยม วงรี มีขนาดตางเรียงลําดับ รวมถึงลักษณะเฉพาะงานเขียนแบบเชน เพลทหัวนอต เพลทวงรี

ไอโซเมตริก ฯลฯ เพือ่ใหงายตอการนําไปใชเขียนรูปรางเรขาคณิตในรูปทรงตางๆ  

 

 

 

 

 

 

 

                           ภาพที่ 1.6  เพลทรปูทรง 

 

 3. เสนที่ใชในการสเกตซแบบงาน 

เสนที่ใชในการสเกตซแบบงานแบงออกไดเปน 2 ชนิดคือ เสนรางแบบ เปนเสนที่มลีักษณะการ

ลากดวยดินสอเบาๆ และเสนเต็มหนักใชสําหรับการลงนํ้าหนักรูปรางเพื่อใหการความชัดเจนของแบบงานทีเ่ขียน

ข้ึน สวนลักษณะของเสนนิยมใชแบบเดียวกับเสนในงานเขียนแบบไดแก เสนเต็มหนัก เสนเต็มบาง เสนศูนยกลาง 

เสนประ เปนตน 

 4. รูปทรงเรขาคณิต  

ลักษณะของรูปทรงเรขาคณิต จะประกอบไปดวยลักษณะของเสน ที่เปนรปูรางตางๆ เชน

เสนตรง   เสนโคง ทัง้ในแนวต้ังและแนวนอน รวมถึงรูปรางตางๆ เชน วงกลม สามเหลี่ยม สี่เหลี่ยม หกเหลี่ยม 

ฯลฯในลักษณะเปนแบบงานสองมิติ และสามมติิ 

 

 

 

 

 

                      ภาพที่ 1.7  ลักษณะเสนสเกตซ 
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ชื่อหนวย การสเกตซแบบงาน                                            จํานวน 4 ชั่วโมง 

5. เทคนิคการสเกตซภาพ 

เน่ืองจากการสเกตซภาพน้ันไมไดใชเครื่องมือในการเขียนแบบ ดังนนแบบงานที่ออกมาจงึ 

ไมไดขนาดและมาตราสวนตามความเปนจริง แตสิง่สําคัญคือรูปรางของช้ินงานที่ทําการสเกตซ จะตองไกลเคียง 

กับความเปนจริง ซึ่งทั้งน้ีก็ข้ึนอยูกับความชํานาญของผูสเกตซภาพ ซึ่งผูที่เริ่มสเกตซภาพจะตองฝกการลากเสน

ในลกัษณะตางๆ หรือในชวงแรกอาจจะตองใชกระดาษที่มีตาราง เมื่อมีความชํานาญแลวจงึใชกระดาษเขียนแบบ

แบบไมมีตาราง  

5.1 การจับดินสอ ใหจับดินสอตามความถนัดตามที่ใชเปนประจํา โดยใหดินสอเอียงทํามุมกบั

กระดาษที่ใชในการสเกตซ ทํามุมประมาณ 60  ในขณะทําการสเกตซใหหมุนดินสอไปดวย เพื่อใหปลายของ

ดินสอมีความแหลมสม่ําเสมอ 

 

 

 

 

 

 

 

                                           ภาพที่ 1.8 การจับดินสอในการสเกตซภาพ 

 

5.2 การออกแรงกดดินสอ เพื่อใหเกิดความผิดพลาดใหนอยที่สุดในการสเกตซภาพ จะตองออก

แรงกดดินสอเบาๆ กอน ใหไดรปูรางและสัดสวนที่ใกลเคียงกบัช้ินงานจริง หลังจากน้ันคอยลงนํ้าหนักเสนใหได

รูปรางที่ชัดเจน 

5.3 การสเกตซเสนตรงในแนวนอน มีวิธีการเขียนดังน้ี 

5.3.1 กําหนดจุดเริ่มตน ที่ตองการจะเขียนเสน 

5.3.2 กําหนดจุดสิ้นสุดความยาวเสน 

5.3.3 ลากเสนจากจุดเริ่มตนไปจุดสิ้นสุด สําหรบัผูที่ถนัดในการเขียนหนังสือดวย      

มือขวาใหลากเสนจากทางซายไปทางขวา และสําหรบัผูที่ถนัดในการเขียนหนังสอืดวยมือซายใหลากเสนจาก

ทางขวาไปทางซาย 

 



  
 
 
 
 
 

จัดทําโดย นายชลอ นิ่มเสนาะ                                   แผนกชางเขียนแบบเคร่ืองกล                                           วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี 

 

 

เอกสารประกอบการเรียนรู หนวยท่ี 1 

รหัสวิชา 20100-1001   ช่ือวิชา เขียนแบบเทคนคิเบื้องตน                     ระดับช้ัน ปวช .1 
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ภาพที่1.9 การสเกตซเสนตรงในแนวนอน 

 

5.4 การสเกตซเสนตรงในแนวต้ัง มีวิธีการเขียนดังน้ี 

5.4.1 กําหนดจุดเริ่มตนที่ตองการจะเขียนเสน 

5.4.2 กําหนดจุดสิ้นสุดความยาวเสน 

5.4.3 ลากเสนจากจุดเริ่มตนไปจุดสิ้นสุด โดยลากเสนจากดานบนลงมาดานลาง 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                      ภาพที่1.10 การสเกตซเสนตรงในแนวต้ัง 

 

5.5 การสเกตซเสนตรงในแนวเฉียง  มีวิธีการเขียนดังน้ี 

5.5.1 กําหนดจุดเริ่มตนที่ตองการจะเขียนเสน 

5.5.2 กําหนดจุดสิ้นสุดความยาวเสน 

5.5.3 ลากเสนจากจุดเริ่มตนไปจุดสิ้นสุด โดยลากเสนจากดานซายไปดานขวาหรือจาก 

ดานขวาไปดานซายแลวแตลกัษณะของเสน 
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                               ภาพที่ 1.11  การสเกตซเสนตรงในแนวเฉียงขวา 

 

 

 

 

 

 

 

                                 ภาพที่ 1.12 การสเกตซเสนตรงในแนวเฉียงซาย 

 

   5.6 การสเกตซเสนตรงทีม่ีความยาวมาก  ในการเขียนจะตองกําหนดจุดแบงระยะความยาว     

ที่ตองการใหเปนสวนๆ และคอยลากเสนตอไปทีละจุด ซึง่มวิีธีการเขียนดังน้ี 

5.6.1 กําหนดจุดเริ่มตนที่ตองการจะเขียนเสน 

5.6.2 กําหนดจุดที่ 2, จุดที่ 3 และจุดสิ้นสุดความยาวเสน 

5.6.3 ลากเสนจากจุดเริ่มตน ไปจุดที่2, จุดที่3 และจุดสิ้นสุดความยาวเสน โดย

ลากเสน 

จากดานซายไปดานขวา 
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                                   ภาพที่1.13 การสเกตซเสนตรงที่มีความยาวมาก 

 

5.7 การสเกตซวงกลมจากรูปสี่เหลีย่มจัตุรัส  มีวิธีการเขียนดังน้ี 

5.7.1 เขียนเสนตรงใหเปนรูปสี่เหลี่ยมจัตุรัส 

5.7.2 เขียนเสนศูนยกลาง 2 เสนตัดกนัใหไดกึ่งกลางรูปสี่เหลี่ยม 

5.7.3 เขียนเสนตรงทแยงมุมทัง้สีมุ่ม 

5.7.4 ขีดเสนสั้นๆที่เสนทแยงมุมใหมีระยะหางจากจุดศูนยกลางเทากับขอบสีเ่หลี่ยม 

เพื่อเปนการกําหนดขนาดของวงกลม 

5.7.5 ใชมือวาดวงกลมตามตําแหนงที่ไดกําหนดไว 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

       ภาพที่ 1.14  การสเกตซวงกลมจากรูปสีเ่หลี่ยมจตุัรสั 
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5.8 การสเกตซวงกลมดวยการวัดระยะรัศม ี มีวิธีการเขียนดังน้ี 

5.8.1 กําหนดระยะรัศมีของวงกลมที่ตองการลงบนกระดาษช้ินเล็ก โดยใหจุด C เปน 

จุดศูนยกลางของวงกลมและจุด E เปนความยาวรัศมีของวงกลม 

5.8.2 เขียนเสนศูนยกลาง 2 เสนตัดกนัที่จุด O 

5.8.3 นํากระดาษช้ินเล็ก ที่กําหนดรัศมีไวแลวไปวางทาบลงบนเสนศูนยกลางโดยให  

จุด C อยูตรงจุด O 

5.8.4 ขีดเสนสัน้ๆที่จุด E แลวหมุนกระดาษพรอมกบัขีดเสนสัน้ๆ ใหครบรอบเปน 

วงกลม 

5.8.5 ใชมือวาดวงกลมตามตําแหนงที่ไดกําหนดไว 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

           ภาพที่1.15 การสเกตซวงกลมดวยการวัดระยะรัศม ี

 

5.9 การสเกตซวงกลมดวยการหมุนกระดาษ มีวิธีการเขียนดังน้ี  

5.9.1 เขียนเสนศูนยกลาง 2 เสนตัดกันทีจุ่ด O  

5.9.2 จับดินสอใหปลายของดินสอเทากับรัศมีของวงกลม โดยใหน้ิวกอยวางลง บนจุด 

O เพื่อเปนจุดศูนยกลางในการเขียนวงเวียน  

5.9.3ใชมือหมุนกระดาษตามทิศทางของลูกศรจนเปนวงกลม 
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          ภาพที่1.16 การสเกตซวงกลมดวยการหมุนกระดาษ 

5.10 การสเกตซวงกลมดวยการใชดินสอสองแทง มีวิธีการเขียนดังน้ี 

5.10.1 เขียนเสนศูนยกลาง 2 เสนตัดกนัทีจุ่ด O 

5.10.2 จับดินสอใหปลายของดินสอเทากบัรัศมีของวงกลม โดยใหดินสออกีแทงหน่ึง 

วางลงบนจุด O เพื่อเปนจุดศูนยกลางในการเขียนวงเวียน 

5.10.3 ใชมือหมุนกระดาษตามทิศทางของลูกศรจนเปนวงกลม 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 1.17  การสเกตซวงกลมดวยการดินสอสองแทง 
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5.11 การสเกตซวงรีดวยสี่เหลี่ยมผืนผา  มีวิธ ีการเขียนดังน้ี 

5.11.1 เขียนเสนตรงใหเปนรูปสี่เหลี่ยมผืนผา 

5.11.2 เขียนเสนศูนยกลาง 2 เสนตัดกนัใหไดกึ่งกลางรูปสี่เหลี่ยมผนืผา 

5.11.3 ขีดเสนสวนโคงสนๆ ที่จุดตัดระหวางเสนสีเ่หลี่ยมผนืผากบัเสนศูนยกลาง      

เพื่อเปนการกําหนดขนาดของวงร ี

5.11.4 ใชมือวาดวงรีตามตําแหนงที่ไดกําหนดไว 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

                    ภาพที่ 1.18 การสเกตซวงร ี

 

6. การสเกตซแบบงาน 2 มิติ และ 3 มิติ 

เพื่อการมองแบบใหชัดเจน ผูสเกตซแบบจําเปนที่จะตองทําการสเกตซแบบงานใหสามารถ

มองเห็นรายละเอียดของช้ินงานใหมากที่สุด เพือ่เปนการสื่อสารในสวนของแบบงานใหมีความเขาใจไดตรงกนั    

ไมเกิดความคลาดเคลื่อนและผิดพลาด ดังน้ันการสเก็ตซภาพในงานเขียนแบบจะแบงออกเปน 2 ชนิดดวยกัน 

ไดแก แบบสเกตซภาพแบบ 2 มิติ และ แบบสเกตซภาพ 3 มิติ 

   6.1 การสเกตซภาพ 2 มิติ กอนที่จะทําการสเกตซภาพช้ินงานน้ัน ผูสเกตซจะตองทํามีความ

เขาใจในหนาของช้ินงานน้ันวาประกอบดวยลกัษณะเสนแบบใดบาง  และเพื่อจะไดใชกระดาษไดเหมาะสม 

การสเกตซแบบน้ันจะไมไดใชครื่องมือ เพราะจุดประสงคหลกัๆคือ ตองการถายทอดความคิด หรือภาพทีเ่ห็น

และขนาดที่เกิดข้ึน ซึง่ไมสามารถถายถอดเปนคําพูดได โดยผูสเกตซควรรางหรือเขียนเสนใหไดสัดสวนตาม
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รูปรางและเขียนขนาดของเสนลงในแบบสเกตซ รวมถึงอาจจะตองเขียนคําอธิบายกํากบัลงในแบบสเกตซเพื่อ

ความเขาใจไดงาย ชัดเจน ไมเกิดความคลาดเคลื่อน   

  

 

 

 

 

 

 

 

 

         ภาพที่ 1.19 การกําหนดขนาดในแบบสเกตซ 

 

6.2 การสเกตซภาพสามมิติ   เปนการสเกตซภาพทีท่ําใหเหน็ภาพของช้ินงานที่ชัดเจน ชวยให

การถายทอดขอมลูและผูรับขอมูลเขาใจตรงกนั เห็นความกวาง ความยาวและความสูงของช้ินงาน ดังน้ันภาพ  

สามมิติเปนที่นิยมเขียนมากทีสุ่ด เน่ืองจากสามารถมองเห็นรูปรางของช้ินงานในลักษณะจริง แตการสเกตซแบบ

อาจมีความซบัซอนมากกวาการสเกตซในแบบ 2 มิติ หากช้ินงานมีเหลี่ยมมุมที่ซบัซอน ซึง่ในปจจุบันผูสเกตซ

แบบงานสามมิติจึงตองใชภาพถายเปนสวนประกอบในการอานหรือดูรูปรางจรงิ โดยจะเขียนขนาดจริงกํากับลง

ในแบบสเกตซสามมิติเพื่อความชัดเจนในการสรางช้ินงานหรอืนําไปออกแบบเขียนแบบดวยโปรแกรม

คอมพิวเตอรตอไป ซึ่งการสเกตซแบบงานสามมิติมลีักษณะการสเกตซ ดังน้ีคือ   

6.2.1  สรางเสนตรงแนวนอนและแนวด่ิงตัดกนัทีจุ่ด O แลวสรางเสน A และ B จาก  

จุด O ใหทํามมุ 30 องศาโดยประมาณกบัเสนแนวนอน   

 

 

 

 

 

 

                                     ภาพที่1.20 การวางเสนโครงรางสเกตซงานสามมิติ  
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6.2.2 ลากเสนใหเปนกรอบสี่เหลี่ยมใหไดสัดสวนเหมือนกบัช้ินงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่1.21 สเกตซโครงสรางใหสัดสวนใกลเคียงช้ินงาน 

 

6.2.3 ลากเสนข้ึนรูปในสวนดานหนาของช้ินงาน 

 

 

 

 

 

 

             ภาพที่ 1.22 การสเกตซผิวงานทางดานหนา 

 

6.2.4 ลากเสนข้ึนรูปในสวนดานบนของช้ินงาน 

 

 

 

 

 

 

             ภาพที่ 1.23 การสเกตซผวิงานทางดานบน 
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6.2.5 ถาช้ินงานดานขางมีขอบใหสเกตซดานขางกอน แตถาไมมีก็ใหทําการลงเสน

ขอบงานใหเขมและลบเสนที่ไมตองการออก และเขียนขนาดที่วัดไดลงบนเสนขอบของแบบงาน 

 

 

 

 

 

 

 

            ภาพที่ 1.24 ภาพสเกตซช้ินงานสามมิติ 


