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ชื่อหนวย มาตรฐานในงานเขียนแบบ                                     จํานวน 4 ชั่วโมง 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม 

 1. บอกลักษณะของเสนที่ใชในงานเขียนแบบไดตามหลักการ 

 2. บอกสวนประกอบของการกําหนดขนาดไดตามหลักการ 

 3. บอกลักษณะของมาตราสวน ไดตามหลกัการ 

   4. กําหนดสัญลักษณในแบบงานไดถูกตองตามแบบกําหนด 

 5. มีความเปนระเบียบในการปฏ ิบัติงาน มีความรบัผิดชอบตอตนเองและสวนรวม 

 

 สาระสําคญั 

               การเขียนแบบ มีความสําคัญเปนอยางมากในงานอุตสาหกรรมหรืองานดานอื่นๆที่ใชในการผลิต    

เปนสวนที่แสดงรายละเอียด รปูแบบ ลักษณะรูปราง ขนาด  บงบอกกรรมวิธีการผลิต ใชเปนสื่อแสดง

ความหมายระหวางผูออกแบบ(วิศวกร) และผูผลิต(ชางเทคนิค) รวมถึงมาตรฐานตางๆของสาขางาน ที่เกี่ยวของ

ในงานเขียนแบบ  

             1. มาตรฐานในงานเขียนแบบ  

  มีความสําคัญเปนอยางมากในงานเขียนแบบ เพราะเปนภาษาสากลที่ใชแสดงและสื่อความ

หมายความเขาใจระหวางวิศวกร ชางเขียนแบบและชางผลติ รวมถึงฝายตางๆในภาคอุตสาหกรรม ซึ่งชางเขียน

แบบควรจะตองมีความรูในมาตรฐานตางๆ เบื้องตนดังน้ี 

 1.1 ตัวเลขและตัวอักษรในการกําหนดรายละเอียดในแบบงาน 

      ตัวเลขและตัวอักษรที่ใชในงานเขียนแบบ จะตองมลีักษณะของตัวอักษรทีเ่ขียนแลว สามารถ

อานไดงายและขนาดเหมาะสมกบัแบบที่เขียน จะทําใหแบบที่เขียนน้ันดูสวยงามและเปนระเบียบ ลักษณะของ

ตัวเลขและตัวอักษรจงึมีความสําคัญตองานเขียนแบบมาก ดังน้ัน ISO (Intentional Organization of 

Standardization) ไดกําหนดมาตรฐานของตัวอักษรจะเริ่มจาก 2.5, 3.5,5,7,10,14  และ 20 มิลลิเมตร  ซึ่งใน

การเขียนตัวอักษรแบงออกเปน   2 ชนิด คือ  
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   1.1.1 ตัวอักษรภาษาอังกฤษและตัวเลขอารบิค โดยที่ใชในงานเขียนแบบมี 2 ชนิด คือ 

ตัวอักษรแบบตรง และแบบเอียงตามมาตรฐานสากล (มอก.210-2520)   

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                          ภาพที่ 2.1 ลักษณะของตัวเลขและตัวอักษรตามมาตรฐาน 

 

 

 

 

 

 

                            ภาพที่ 2.2 ลักษณะตัวอักษรเอียงตามมาตรฐาน 

  

   1.1.2 ตัวอักษรภาษาไทย 

                      ตัวอักษรที่ใชในราชการ ในปจจุบันเขียนดวยคอมพิวเตอร เพราะมีความเปน

มาตรฐานสากล (มอก.210-2520) แบงออกเปน2 แบบคือ ตัวอักษรชนิดหัวกลมตัวตรงตามแบบรองชวยเขียน 

และ ชนิดหัวกลมตัวตรงตามแบบบรรทัดชวยเขียน 
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                     ภาพที่ 2.3 ตัวอักษรชนิดหัวกลมตัวตรงตามแบบรองชวยเขียน 

 

 1.2 ลักษณะและชนิดของเสนในงานเขียนแบบ           

         เสน (Lines)ในงานเขียนแบบทีเ่ขียนดวยดินสอหรือใชเขียนดวยปากกา     เขียนแบบ

ขนาดของเสนจะตองคงทีส่ม่ําเสมอและเลือกใชใหถูกกบัลักษณะของเสนน้ันๆ เสนจะเปนตัวกําหนด ขนาดและ

ลักษณะรปูรางของวัตถุ ซึ่งการเขียนรปูรางของวัตถุน้ันตองใชเสนชนิดตางๆ หลายชนิดดวยกัน เชน เสนขอบ

รูป เสนประ เสนเล็กศูนยกลาง ฯลฯ เสนที่ใชในการเขียนแบบกําหนดความหนาของเสนตามระบบ ISO 128-

20:1996(E) และมอก.210-2520 ซึ่งกําหนดเปนมาตรฐานสากล ดังแสดงในตาราง  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                          ตาราง 2.1 แสดงลักษณะการเลือกเขียนเสนตามมาตรฐาน 
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   1.2.1 เสนเต็มหนา ลักษณะของเสนจากการลากเสนดินสอตามแนวยาวใชแรงกด

ดินสอใหมนํ้ีาหนักมากสม่ําเสมอ เสนมีความเข็มดําเทากันทัง้เสน หากใชปากกาเขียนแบบใหเลือกใชปากกา

ขนาด 0.5 ม.ม. ใชสําหรับเขียนเสนขอบรูป เสนความลึกรู  

   1.2.2 เสนเต็มบาง ลกัษณะของเสนเจากการลากเสนดินสอตามแนวยาว ใชแรงกด

ดินสอไมมากใหมีนํ้าหนักสม่ําเสมอ เสนมีความบางเทากันทัง้เสน หากใชปากกาเขียนแบบใหเลือกใชปากกา

ขนาด 0.25 ม.ม. ใชสําหรับการเขียนเสนมอืเปลา (Freehand) การเขียนเสนชวย เสนบอกขนาด เสนแสดง   

ลายตัด เสนเกลียว 

   1.2.3 เสนศูนยกลาง ลักษณะของเสนจากการลากเสนดินสอที่มีความยาวประมาณ 

เสนยาว 19 ม.ม. เวนชองวาง 3 ม.ม. เสนสั้น 3 ม.ม. เวนชองวาง 3 ม.ม. เสนยาว 19 ม.ม.สลบักันไป 

(มาตรฐานเสนCenter2  โปรแกรม AutoCAD)  ใชแรงกดดินสอไมมากใหมีนํ้าหนักสม่ําเสมอ เสนมีความบาง

เทากันทัง้เสน ในการเขียนใหเขียนเสนเลยออกจากเสนรปูประมาณ 3 ม.ม.ใชสําหรบัการแสดงแนวศูนยกลาง

ของสวนโคง   วงกลม แนวศูนยกลางของรู และเปนเสนแนวสมมาตรของรปูราง หากใชปากกาเขียนแบบให

เลือกใชปากกา ขนาด 0.25 ม.ม.  

 

 

 

 

                                     ภาพที่ 2.4  ลักษณะการเขียนเสนแนวศูนยกลาง 

 

   1.2.4 เสนประ ลักษณะของเสนจากการลากเสนดินสอยาวประมาณ  เสนสั้น 3 ม.ม. 

เวนชองวาง 1.5 ม.ม. เสนสั้น 3 ม.ม. เวนชองวาง 1.5 ม.ม. สลบักันไป (มาตรฐานเสน Hidden 2 โปรแกรม 

AutoCAD)  ใชแรงกดดินสอพอประมารใหมีนํ้าหนักสม่ําเสมอ ความเขมของเสนมากกวาเสนเต็มบาง ในการ   

เขียนเสนกรณีเปนมมุใหเขียนเสนชนกัน และเขียนเสนชนขอบเสนรปู ใชสําหรับการแสดงแนวเสนขอบของ

ช้ินงานที่มองไมเห็น หากใชปากกาเขียนแบบใหเลือกใชปากกา ขนาด 0.35 ม.ม.  

 

 

 

 

                                   ภาพที่ 2.5 ลักษณะการเขียนเสนแนวเสนประ 
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ชื่อหนวย มาตรฐานในงานเขียนแบบ                                     จํานวน 4 ชั่วโมง 

    1.2.5 เสนแนวตัด ลักษณะของเสนเหมือนการลากเสนศูนยกลาง โดยที่

กําหนดใหการหกัมุมของและแนวเสนทีเ่ลยจากเสนขอบช้ินงานใหมีความหนา 0.7 ม.ม. ใชสําหรับการแสดงแนว

เสนการตัดช้ินงาน โดยตองเขียนทิศทางการมองและตัวอกัษรกํากับ หากใชปากกาเขียนแบบใหเลือกใชปากกา 

ขนาด 0.25 ม.ม.และ 0.7 ม.ม. 

 

 

 

 

 

 

 

                                       ภาพที่ 2.6  ลักษณะการเขียนเสนแนวตัด 

 

 1.3 มาตรฐานกระดาษเขียนแบบ   (https://youtu.be/GuU_KxamoAc) 

    กระดาษในงานเขียนแบบมีหลายขนาดจะยึดตามมาตรฐาน ISO 5457:1999(E)   ผูเขียน

สามารถเลือกใชขนาดของกระดาษเขียนแบบใหเหมาะสมกบัขนาดของแบบที่ตองการ ขนาดของกระดาษเขียน

แบบในระบบ ISO-A series  หรือระบบเมตริก ขนาดของกระดาษ  A0 จะมีรปูรางเปนสี่เหลี่ยมผืนผาโดยมี

ขนาดใหญที่สุด ขนาด 1189 ม.ม.x 841 ม.ม. (1 ตารางเมตร) ซึ่งสามารถแบงยอยออกเปนกระดาษ A1-A6 โดย

ที่กระดาษขนาด A1 มีขนาด 594x841 ม.ม. , A2 มีขนาด 420x594  ม.ม. , A3 มีขนาด 297x420 ม.ม. , A4 มี

ขนาด 210x294 ม.ม. , A5 มีขนาด 148x210 ม.ม. และ A6 มีขนาด 105x148 ม.ม.   

 

 

 

 

 

 

 

 

                                    ภาพที่ 2.7 ลักษณะการแบงขนาดของกระดาษเขียนแบบ 
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ชื่อหนวย มาตรฐานในงานเขียนแบบ                                     จํานวน 4 ชั่วโมง 

           ในการเขียนแบบงานเครื่องกล กระดาษที่นิยมใชในการเขียนแบบงานไดแกกระดาษขนาด A4   

และ A3 โดยที่ผูเขียนจะตองเลือกลักษณะของการเขียนแบบงานและมาตราสวนใหเหมาะสมกับขนาดกระดาษ 

โดยคํานึงถึงความสะดวก อานงายและชัดเจน  

 

 1.4 มาตราสวนในงานเขียนแบบ        (https://youtu.be/ICSLXvDmqCA) 

       มาตราสวน (scale)  โดยทั่ว ๆ ไปจะอางองิตามมาตรฐาน ISO 5455-1979 (E) โดยที่นิยาม

ของมาตราสวน คือ อัตราสวนของขนาดเชิงเสนขององคประกอบ ของช้ินงานที่เขียนแสดงในแบบตนฉบับกบั

ขนาดเชิงเสนจรงิขององคประกอบเดียวกันของตัวช้ินงานจรงิ สรปุงายๆคือ เปนการยากทีจ่ะเขียนแบบขนาดเต็ม

เทากับช้ินงานจริงลงในกระดาษเขียนแบบ เชน เครื่องบิน จงึจําเปนตองมีการลดขนาดของช้ินงานจรงิเหลาน้ัน 

เปนเชิงเสนโดยใชมาตราสวนยอ   ในทางตรงกันขามกันช้ินสวนเลก็ ๆ เชน เฟองนาฬิกา  ก็ตองขยายภาพเพือ่ให

ไดรายละเอียดที่ชัดเจน จึงตองมีการใชมาตราสวนขยาย และหากช้ินงานใดทีส่ามารถเขียนขนาดจรงิลงใน 

กระดาษเขียนแบบไดจึงจะใชมาตราสวนจริง  

 ดังน้ัน มาตราสวนที่ใชในงานเขียนแบบเครื่องกล จึงแบงไดเปน 3 ลักษณะคือ  

          1.4.1 มาตราสวนจริงหรือมาตราสวนเต็ม (1:1) ขนาดความยาวช้ินงานจริง 10 ม.ม.  เขียน

ความยาวในแบบงาน 10 ม.ม.  

          1.4.2 มาตราสวนยอ (1:2 , 1:4 , 1:8 , 1:10 ,1:20 , 1:50ฯลฯ) ขนาดความยาวช้ินงาน

จริง 100 ม.ม.  มาตราสวน 1:2  เขียนความยาวในแบบงาน 50 ม.ม.  

          1.4.3 มาตราสวนขยาย (2:1 ,4:1 ,8:1 , 10:1 ฯลฯ)  ขนาดความยาวช้ินงานจริง 5 ม.ม. 

มาตราสวน 2:1 เขียนความยาวในแบบงาน 10 ม.ม. 

    สรุปการเขียนมาตราสวนยอทําใหรูปรางของแบบงานเล็กลง การเขียนมาตราสวนขยายทําให

รูปรางของแบบงานมีขนาดใหญข้ึน ซึง่ผูเขียนจะตองระบุมาตราสวนที่ใชในการเขียน กํากับลงในแบบงานหรือใน

ตารางรายการแบบที่กําหนดไว รวมถึงจะตองเขียนขนาดจรงิของช้ินงานกํากบัลงในแบบงานเพื่อความเขาใจที่

ถูกตองของฝายผลิตช้ินงาน 

 

 

 

 

  

                        ภาพที่ 2.8  ลักษณะการกําหนดมาตราสวน 

2:1 :1 :2 
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 1.5  การกําหนดขนาด  

 ในการเขียนแบบงานสําหรับการสั่งงานผลิต หรือแบบสั่งงาน นอกจากแบบรปูรางของช้ินงาน

แลว ผูเขียนจะตองกําหนดขนาดกํากับในแบบงานรวมถึงรายละเอียดเพิ่มเติม เพือ่ความเขาใจของผูผลิต ผู

ประกอบ ผูตรวจสอบ ในช้ินงานตามแบบที่กําหนด ซึ่งในการกําหนดขนาดจะประกอบดวยรายละเอียดดังภาพ 

 

 

 

 

 

 

          ภาพที่ 2.9  สวนประกอบของการกําหนดขนาด 

 

     1.5.1 เสนกําหนดขนาด มลีักษณะเขียนดวยเสนเต็มบาง ลากยาวมีหัวลูกศรแบบระบายทึบทั้ง

สองดานโดยที่เสนกําหนดขนาดเสนแรกจะอยูหางจากขอบของช้ินงานประมาณ  10  มิลลิเมตรและเสนกําหนด

ขนาดเสนถัดไปที่ขนานกัน จะอยูหางกันเสนละ  7  มิลลิเมตร ในกรณีที่พื้นที่ในการกําหนดขนาดนอยเกินไปให

เขียนหัวลูกศรไวดานนอกทั้งสองดาน 

     1.5.2 เสนชวยกําหนดขนาด มีลกัษณะเขียนดวยเสนเต็มบาง จากปลายขอบของแบบงาน ทั้ง

สองดานที่ตองการกําหนดขนาด รวมถึงแนวเสนศูนยกลาง ความยาวของเสนชวยกําหนดขนาดลากเสนออกจาก 

ขอบแบบงานประมาณ 12-13  มิลลิเมตร โดยเขียนเสนกําหนดขนาดที่ความยาวประมาณ 10 มิลลิเมตร  และ   

7  มิลลิเมตรใหปลายเสนชวยบอกขนาดเลยจากหัวลูกศรออกไปประมาณ 2-3 มิลลิเมตร      

      1.5.3 หัวลูกศร  ขนาดของหัวลกูศรความยาวของหัวลูกศรมคีาเปน 5 เทาของความหนาเสน

ขอบช้ินงานสมมุติใหความหนาของเสนขอบช้ินงานมีคา = a ดังน้ัน ความยาวของหัวลูกศรมีคา = 5a หัวลูกศร   

ที่ใชในการกําหนดขนาดจะระบายทบึทั้งสองดาน 

 

 
  

 

                                                              ภาพที่ 2.10  ขนาดของหัวลูกศร 
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  15.4 ตัวเลขและตัวอักษรบอกขนาด การเขียนตัวเลขและตัวอักษรใหเขียนตาม

มาตรฐานอุตสาหกรรม  โดยในแบบงานเดียวกันควรเขียนเปนตัวเลขและตัวอักษรขนาดและชนิดเดียวกัน ไมตอง

เขียนหนวยการวัด เชน หนวยวัดเปนมลิลิเมตร ใหเขียนเฉพาะตัวเลขกําหนดขนาด 

      1.5.5 สัญลกัษณบอกลักษณะงาน สญัลกัษณในการเขียนแบบทางเทคนิคจะบอกให

ทราบลักษณะของช้ินงานที่จะทําการเขียนลงในแบบงาน ซึ่งจะเปนการสื่อความหมายระหวางผูออกแบบ ผูเขียน

แบบและผูนําเอาแบบงานไปใช โดยมีลกัษณะดังน้ี 

  1.5.5.1 การกําหนดขนาดช้ินงานทีม่ีหนาตัดเปนวงกลม หรอืรูเจาะใหเขียน

สัญลักษณ   นําหนาตัวเลขบอกขนาด 

 

 

 

                                                                       

 

                   

                                ภาพที่ 2.11  การกําหนดสัญลกัษณ   

 

 

    1.5.5.2 การกําหนดขนาดช้ินงานที่มีหนาตัดเปนรูปสี่เหลี่ยม จะใชสัญลักษณ   

นําหนาตัวเลขบอกขนาด 

 

 
 
 
 
 
 

                               ภาพที่ 2.12   การกําหนดสัญลกัษณ  หนาตัดสี่เหลี่ยม 
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    1.5.5.3 การกําหนดขนาดของช้ินงานทรงกลม ใหเขียนคําวา 

“Sphere”นําหนาตัวเลขบอกขนาด  

 

 

 

 

 

 

                               ภาพที่ 2.13   การกําหนดสญัลกัษณ Sphere 

 

    1.5.5.4 การกําหนดขนาดรัศมี ใหเขียนสญัลกัษณ R นําหนาตัวเลขบอก

ขนาด 

 
 
 
 
 
 
 

                                ภาพที่ 2.14   การกําหนดสัญลักษณ R 

 

  

    1.5.5.5 การกําหนดขนาดมุมตัด ใหเขียนความยาวของมุมตัดและสญัลกัษณ

องศา นําหนาตัวเลขบอกขนาด 

 

 

 

 

 

                                 ภาพที่ 2.15   การกําหนดสัญลกัษณ  
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    1.5.5.6 การกําหนดขนาดเกลียว ใหเขียนสัญลักษณ M นําหนาตัวเลขบอก

ขนาด 

 

 

 

 

 

                           ภาพที่ 2.16  การกําหนดสญัลักษณเกลียวนอก เกลียวใน 

 

 2. หลักการกําหนดขนาดในแบบงาน  
  2.1 การกําหนดขนาดช้ินงานเหลี่ยมดวยแบบดานเดียว 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.1.1 ขนาดช้ินงาน กําหนดดวยหนวยมิลลิเมตร โดยไมตองเขียน

หนวยลงไป สําหรับหนวยอื่นใหเขียนหนวยลงไปดวย และตัวเลข

กําหนดขนาดเขียนไวเหนือ เสนบอกขนาดโดยใชตัวเลข 3-3.5 

มิลลิเมตร 

2.1.2 ลูกศรกําหนดขนาด ใชขนาดเสนเต็มกวาง 0.5 ยาว 

2.5 มิลลเิมตร และเขียนเปนลกูศรระบายทึบ 

2.1.3 เสนบอกขนาด เสนแรกใหเขียนหางจากขอบช้ินงาน ประมาณ 10 

มิลลิเมตร และเสนบอกขนาดเสนตอๆไป ใหเขียนหางกันประมาณ 7 

มิลลิเมตร โดยเขียนตัวเลขอยูตรงกลางเสนบอกขนาด และเย้ืองกันไป

ตามลําดับ 
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2.1.4 ตัวเลขบอกขนาด เขียนใหอานไดจากทางดานลาง หรอืจาก

ทางดานขวา ชวงแคบนอยกวา 10 มิลลิเมตร ใหใสลกูศรไวดานนอก 

ถาชวงใสตัวเลขบอกขนาดระหวางเสนชวยบอกขนาดหรือระหวาง

ขอบช้ินงานไมได ใหใสไวเหนือตัวลูกศร 

2.1.5 การกําหนดขนาด กําหนดระหวางขอบช้ินงาน เริม่ตนจาก

ขนาดที่แคบที่สุด ถอยออกไปตามลําดับ สวนทีส่ามารถอานขนาดได

ในตัวเอง จากกการกําหนดขนาดอื่นไมตองกําหนดขนาดลงไป 

2.1.6 ช้ินงานที่มีทรงสมมาตร ใหกําหนดเสนศูนยกลางแนวขวาง

ระหวางกึ่งกลางช้ินงาน โดยเขียนยาวเลยขอบช้ินงานออกไปประมาณ

2-3 มิลลเิมตร และช้ินงานทีม่ีความหนาเทากันทัง้ช้ิน ใหเขียน

สัญลักษณ t แสดงความหนาที่ช้ินงานไดโดยตรง 

2.1.7 ขอหามในการกําหนดขนาด  

   a ไมใหใชขอบของช้ินงาน เปนเสนชวยกําหนดขนาด 

   b ไมใหใชเสนบอกขนาด เปนเสนชวยกําหนดขนาด 

   c ไมใหเสนบอกขนาดตางๆ เขียนเสนตัดกันใหทําการเวนชวงการตัด

กันของเสน 

   d ไมใหเขียนตัวเลขครอมเสน หรือเขียนเสนผาศูนยกลางผานกลาง

ตัวเลขบอกขนาด 
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 2.2 การกําหนดขนาดช้ินงานกลมหรือเวาดวยแบบดานเดียว 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

       2.2.2 วงกลมเล็กมาก ใหแสดงขนาดเสนผานศูนยกลาง

ดวย ลูกศรเด่ียวที่เสนรอบวงพรอมใสเครื่องหมาย  หนา

ตัวเลขบอกขนาด ในทํานองเดียวกัน แสดงช้ินงานกลมขนาด

ใหญไดดวยลูกศรดานเดียว แตปลายเสนบอกขนาดเขียนตอเลย

เสนศูนยกลางตัดกันเลก็นอย กรณีที่แคบแตช้ินงานใหญ แสดง

ช้ินงานกลมดวยลกูศรนอกขอบช้ินงานได 

2.2.3 วงกลมเทากันหลายวง ใหกําหนดขนาดวงกลมเดียว ใช

เสนศูนยกลางเปนเสนชวยกําหนดขนาด โดยตอเสนศูนยกลาง

ออกมาดวยเสนเต็มบาง และกําหนดระยะหางของรูช้ินงานจาก

ตําแหนงจุดตัดเสนศูนยกลาง  

 

        2.2.4 รัศมี แสดงดวยสัญลักษณ R และใชลูกศรเด่ียว

เขียนชนกับเสนรัศมี จุดศูนยกลางตองอยูที่จุดตัดกันของเสน

ศูนยกลาง ถาเปนสวนที่อานออกไดงาย ไมจําเปนตองแสดง

จุดศูนยกลางของรัศมี  

      2.2.1 ในการเขียนวงกลม ใหเขียนเสนผานศูนยกลางตัด

กันที่จุดศูนยกลาง โดยเสนศูนยกลางเลยจากขอบวงกลม

ประมาณ 2-3 มิลลเิมตร วงกลมที่มีขนาดเล็กสามารถใชเสน

เต็มบางเขียนแทนเสนผานศูนยกลาง สําหรับวงกลมขนาดใหญ

ใชเสนรอบวงในการบอกขนาดและวงกลมขนาดเล็กใหเขียน

เสนชวยกําหนดขนาดในการบอกขนาด ตัวเลขกําหนดขนาดไม

ตองเขียนสญัลกัษณ  หนาตัวเลข 



  
 
 
 
 
 

จัดทําโดย นายชลอ นิ่มเสนาะ                                 แผนกชางเขยีนแบบเคร่ืองกล                                             วทิยาลัยเทคนิคชลบุรี 

 

 

เอกสารประกอบการเรียนรู หนวยท่ี 2 

รหัสวิชา 20100-1001          ช่ือวิชา เขียนแบบเทคนิคเบื้องตน              ระดับช้ัน ปวช .1 

1 

ชื่อหนวย มาตรฐานในงานเขียนแบบ                                     จํานวน 4 ชั่วโมง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.2.5 รัศมีขนาดใหญ การบอกขนาดช้ินงานรัศมีใหญโตใน

แบบ ใหแสดงเสนรัศมเีปนเสนหักฉาก ปลายเสนดานตรงขาม

หัวลูกศร แสดงเปนเสนเต็มบางยาวถึงจุดศูนยกลางของรัศม ี 

2.2.6 การกําหนดขนาดรูยาว ตามกรรมวิธีการผลิต ให

กําหนดขนาดความยาวที่ขอบของช้ินงานหรือจุดศูนยกลาง

ของหัวมนรูยาวน้ัน  

2.2.7 ช้ินงานงายๆ ไมมีรายละเอียดมาก เขียนแตภาพ

ดานหนาเทาน้ัน ถาช้ินงานเปนทรงกระบอกหนาตัดเปน

วงกลม ใหเขียนสญัลักษณเสนผานศูนยกลางไวหนาตัวเลข  

2.2.8. ลูกเบี้ยว กําหนดความเบี้ยวหรือระยะเย้ืองศูนยกลาง 

ตามแนวเสนศูนยกลาง  
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3. มาตรฐานแบบงานไฟฟาและอิเลคทรอนิกส 

  3.1 แบบงานไฟฟา 

  แบบไฟฟา (Electrical Planning) เปนผงักําหนดรายละเอยีดของตําแหนงการติดต้ังอปุกรณ

ไฟฟาตางๆ เชน โคมไฟฟา หลอดไฟฟา เตารับ เครื่องซักผา เตาอบ เครื่องปรับอากาศ ปมนํ้า ฯลฯ แบบไฟฟา

นับวามีความสําคัญมาก ชางไฟฟาจะตองศึกษาใหเขาใจถึงองคประกอบของแบบไฟฟาและสามารถอานแบบ

ไฟฟาเขาใจเพือ่จะวางแผนการดําเนินการในการจัดหาของและการติดต้ังไฟฟาตอไปอยางมปีระสิทธิภาพ ดังภาพ 

 

 

 

 

 

 

                                        ภาพที่ 2.17   วงจรไฟฟาแบบ 2 วงจรยอย 

 

           มาตรฐานทางไฟฟาที่เกี่ยวของกับการติดต้ังทางไฟฟา แบงออกเปน 2 มาตรฐาน คือ มาตรฐานวัสดุ

อุปกรณไฟฟา เปนมาตรฐานที่ใชสําหรบัทดสอบวัสดุอุปกรณในงานไฟฟา ซึ่งหนวยงานทีร่ับผิดชอบในประเทศ

ไทยคือ สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) และมาตรฐานการติดต้ังไฟฟา สําหรับประเทศไทยมี

มาตรฐานทีส่ําคัญคือ มาตรฐานการติดต้ังทางไฟฟาสําหรับประเทศไทย พ.ศ. 2556 

            สัญลักษณ มีความสําคัญมากในงานติดต้ังไฟฟา เน่ืองจากการติดต้ังไฟฟา ประกอบดวยการเดินสาย 

การติดต้ังอปุกรณทั่วไป  รวมถึงการติดต้ังอุปกรณปองกันทางไฟฟา งานติดต้ังระบบไฟฟาหรอืงานปฏิบัติการเดิน

สายไฟฟา ถาเขียนในรูปของอุปกรณงานจรงิจะทําใหเสียเวลามาก ดังน้ันตองมีการเขียนแบบและอานแบบ การ

ที่จะเขียนแบบและอานแบบไดน้ัน จําเปนตองกําหนดสญัลกัษณข้ึนมาแทนอุปกรณงานจริง เพือ่ความสะดวก

และรวดเร็วในการปฏิบัติงาน (https://lms.ptl.ac.th/mod/folder/view.php?id=7449)  
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                                ภาพที่ 2.18   แสดงไดอะแกรมเสนเดียวของแบบไฟฟา  

 

    รูปรางและสัญลักษณแบบงานทางไฟฟา เปนสวนสําคัญที่เขียนแบบและทํางานติดตั้งไฟฟาจะตองเขาใจความหมาย

ของสัญลักษณในแบบงาน เพื่อใหเกิดความถูกตองในการปฏิบัติงานตามแบบกําหนด ดังภาพ 
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  3.2 แบบงานวงจรอเิลคทรอนิกส 

            การเขียนแบบงานอเิลคทรอนิกส เปนการแสดงแบบวงจรทีจ่ะแสดงรายละเอียดความ

เกี่ยวของกระแสไฟฟา คาความตานทาน รวมถึงอปุกรณตาง ๆ ที่จําเปนในวงจรเพื่อควบคุมอุปกรณไฟฟา การที่

จะเขียนแบบ ออกแบบวงจร และอานแบบวงจรไดน้ัน  ผูเขียนจะตองเขาใจในสญัลกัษณพื้นฐานของงานไฟฟา

อิเลคทรอนิกสที่ถูกตอง 

 

 

  

 

 

 

 

                              ภาพที่ 2.1    แบบวงจรอเิลคทรอนิกส 

 

                               อุปกรณอิเล็กทรอนิกสหลายตัวเมื่อนํามาประกอบกันจึงกลายวงจร วงจรหน่ึง อุปกรณ

แตละชนิดแตละแบบ มีหนาที่ในการทํางานแตกตางกันไป ตลอดจนขาของอุปกรณแตละขากท็ําหนาที่แตกตาง

กันไปเชนกัน การเขาใจหลักในการทํางานของอปุกรณแตละตัว เขาใจหนาที่การทํางานของขาอปุกรณแตละขา 

จึงถือไดวาเปนสวนสําคัญ ทีจ่ะทําใหชางอิเล็กทรอนิกสสามารถอาน ทําความเขาใจวงจรอเิล็กทรอนิกสตาง ๆ ได 

และสามารถวิเคราะหวงจรอเิลก็ทรอนิกสตาง ๆ ไดวาผิดหรอืถูก ดังภาพ  

 

 

 

 

 

 

 

 

                              ภาพที่ 2.2    แผงวงจรอเิลคทรอนิกส 
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สัญลักษณ ชื่อสวนประกอบ ความหมาย 

 
สายไฟฟา ตัวนํากระแสไฟฟา 

 
สายเชื่อมตอ การขามที่เชื่อมตอ 

 ไมไดเชื่อมตอสายไฟ ไมไดเชื่อมตอสายไฟ 

 
สวิตชปุมกด (ไมมี) สวิตชชั่วขณะ – เปดตามปกต ิ

 
สวิตชปุมกด (NC) สวิตชชั่วขณะ – ปดตามปกต ิ

 
SPST รีเลย 

ถายทอดการเชื่อมตอแบบเปด / ปดโดย

แมเหล็กไฟฟา 

 
จัมเปอร ปดการเชื่อมตอโดยการใสจัมเปอรบนหมุด 

 

พ้ืนดิน 
ใชสําหรับการอางอิงที่อาจเกิดขึ้นเปนศูนย และ

การปองกันไฟฟาช็อต 

 
พ้ืนแชสซี เชื่อมตอกับแชสซีของวงจร 

  
ตัวตานทาน (IEEE)  ตัวตานทานลดการไหลของกระแส 

  
 ตัวตานทานตัวแปร / รีโอสแตท (IEEE) ตัวตานทานแบบปรับได – มี 2 ขั้ว  

  
โฟโตรีซิสเตอร / ตวัตานทานขึ้นอยูกับแสง 

(LDR)  

Photo-resistor – เปลี่ยนความตานทานดวยการ

เปลี่ยนแปลงความเขมของแสง  

  
 คาปาซิเตอร ตัวเก็บประจุไฟฟา  

  
ตัวเหนี่ยวนําแกนเหล็ก  ขดลวด / โซลินอยดที่สรางสนามแมเหล็ก  

 
มอเตอรไฟฟา มอเตอรไฟฟา 

 
หลอดไฟ แสงสวาง 

 
หมอแปลง 

เปลี่ยนแรงดันไฟฟากระแสสลับ จากสูงไปต่ํา หรือ

ต่ําไปสูง 

 
ฟวส 

ฟวสจะตัดการเชื่อมตอ เมื่อกระแสเกินเกณฑ ใช

เพ่ือปองกัน วงจรจากกระแสไฟฟาสูง 

 ลําโพง แปลงสัญญาณไฟฟา เปนคลื่นเสียง 

                             ตารางที่ 2.1 ลักษณะตัวอยางสญัลกัษณอุปกรณอเิลคทรอนิกส 

 


