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ชื่อหนวย มาตรฐานในงานเขียนแบบ                                     จํานวน 4 ชั่วโมง 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม 

 1. บอกลักษณะของเสนที่ใชในงานเขียนแบบไดตามหลักการ 

 2. บอกสวนประกอบของการกําหนดขนาดไดตามหลักการ 

 3. บอกลักษณะของมาตราสวน ไดตามหลกัการ 

   4. กําหนดสัญลักษณในแบบงานไดถูกตองตามแบบกําหนด 

 5. มีความเปนระเบียบในการปฏ ิบัติงาน มีความรบัผิดชอบตอตนเองและสวนรวม 

 

 สาระสําคญั 

               การเขียนแบบ มีความสําคัญเปนอยางมากในงานอุตสาหกรรมหรืองานดานอื่นๆที่ใชในการผลิต    

เปนสวนที่แสดงรายละเอียด รปูแบบ ลักษณะรูปราง ขนาด  บงบอกกรรมวิธีการผลิต ใชเปนสื่อแสดง

ความหมายระหวางผูออกแบบ(วิศวกร) และผูผลิต(ชางเทคนิค) รวมถึงมาตรฐานตางๆของสาขางาน ที่เกี่ยวของ

ในงานเขียนแบบ  

             1. มาตรฐานในงานเขียนแบบ  

  มีความสําคัญเปนอยางมากในงานเขียนแบบ เพราะเปนภาษาสากลที่ใชแสดงและสื่อความ

หมายความเขาใจระหวางวิศวกร ชางเขียนแบบและชางผลติ รวมถึงฝายตางๆในภาคอุตสาหกรรม ซึ่งชางเขียน

แบบควรจะตองมีความรูในมาตรฐานตางๆ เบื้องตนดังน้ี 

 1.1 ตัวเลขและตัวอักษรในการกําหนดรายละเอียดในแบบงาน 

      ตัวเลขและตัวอักษรที่ใชในงานเขียนแบบ จะตองมลีักษณะของตัวอักษรทีเ่ขียนแลว สามารถ

อานไดงายและขนาดเหมาะสมกบัแบบที่เขียน จะทําใหแบบที่เขียนน้ันดูสวยงามและเปนระเบียบ ลักษณะของ

ตัวเลขและตัวอักษรจงึมีความสําคัญตองานเขียนแบบมาก ดังน้ัน ISO (Intentional Organization of 

Standardization) ไดกําหนดมาตรฐานของตัวอักษรจะเริ่มจาก 2.5, 3.5,5,7,10,14  และ 20 มิลลิเมตร  ซึ่งใน

การเขียนตัวอักษรแบงออกเปน   2 ชนิด คือ  
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   1.1.1 ตัวอักษรภาษาอังกฤษและตัวเลขอารบิค โดยที่ใชในงานเขียนแบบมี 2 ชนิด คือ 

ตัวอักษรแบบตรง และแบบเอียงตามมาตรฐานสากล (มอก.210-2520)   

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                          ภาพที่ 2.1 ลักษณะของตัวเลขและตัวอักษรตามมาตรฐาน 

 

 

 

 

 

 

                            ภาพที่ 2.2 ลักษณะตัวอักษรเอียงตามมาตรฐาน 

  

   1.1.2 ตัวอักษรภาษาไทย 

                      ตัวอักษรที่ใชในราชการ ในปจจุบันเขียนดวยคอมพิวเตอร เพราะมีความเปน

มาตรฐานสากล (มอก.210-2520) แบงออกเปน2 แบบคือ ตัวอักษรชนิดหัวกลมตัวตรงตามแบบรองชวยเขียน 

และ ชนิดหัวกลมตัวตรงตามแบบบรรทัดชวยเขียน 

 

 

 

 



  
 
 
 
 
 

จัดทําโดย นายชลอ นิ่มเสนาะ                                 แผนกชางเขยีนแบบเคร่ืองกล                                             วทิยาลัยเทคนิคชลบุรี 

 

 

เอกสารประกอบการเรียนรู หนวยท่ี 2 

รหัสวิชา 20100-1001          ช่ือวิชา เขียนแบบเทคนิคเบื้องตน              ระดับช้ัน ปวช .1 

1 

ชื่อหนวย มาตรฐานในงานเขียนแบบ                                     จํานวน 4 ชั่วโมง 

 

 

 

 

 

 

 

                     ภาพที่ 2.3 ตัวอักษรชนิดหัวกลมตัวตรงตามแบบรองชวยเขียน 

 

 1.2 ลักษณะและชนิดของเสนในงานเขียนแบบ           

         เสน (Lines)ในงานเขียนแบบทีเ่ขียนดวยดินสอหรือใชเขียนดวยปากกา     เขียนแบบ

ขนาดของเสนจะตองคงทีส่ม่ําเสมอและเลือกใชใหถูกกบัลักษณะของเสนน้ันๆ เสนจะเปนตัวกําหนด ขนาดและ

ลักษณะรปูรางของวัตถุ ซึ่งการเขียนรปูรางของวัตถุน้ันตองใชเสนชนิดตางๆ หลายชนิดดวยกัน เชน เสนขอบ

รูป เสนประ เสนเล็กศูนยกลาง ฯลฯ เสนที่ใชในการเขียนแบบกําหนดความหนาของเสนตามระบบ ISO 128-

20:1996(E) และมอก.210-2520 ซึ่งกําหนดเปนมาตรฐานสากล ดังแสดงในตาราง  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                          ตาราง 2.1 แสดงลักษณะการเลือกเขียนเสนตามมาตรฐาน 
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   1.2.1 เสนเต็มหนา ลักษณะของเสนจากการลากเสนดินสอตามแนวยาวใชแรงกด

ดินสอใหมนํ้ีาหนักมากสม่ําเสมอ เสนมีความเข็มดําเทากันทัง้เสน หากใชปากกาเขียนแบบใหเลือกใชปากกา

ขนาด 0.5 ม.ม. ใชสําหรับเขียนเสนขอบรูป เสนความลึกรู  

   1.2.2 เสนเต็มบาง ลกัษณะของเสนเจากการลากเสนดินสอตามแนวยาว ใชแรงกด

ดินสอไมมากใหมีนํ้าหนักสม่ําเสมอ เสนมีความบางเทากันทัง้เสน หากใชปากกาเขียนแบบใหเลือกใชปากกา

ขนาด 0.25 ม.ม. ใชสําหรับการเขียนเสนมอืเปลา (Freehand) การเขียนเสนชวย เสนบอกขนาด เสนแสดง   

ลายตัด เสนเกลียว 

   1.2.3 เสนศูนยกลาง ลักษณะของเสนจากการลากเสนดินสอที่มีความยาวประมาณ 

เสนยาว 19 ม.ม. เวนชองวาง 3 ม.ม. เสนสั้น 3 ม.ม. เวนชองวาง 3 ม.ม. เสนยาว 19 ม.ม.สลบักันไป 

(มาตรฐานเสนCenter2  โปรแกรม AutoCAD)  ใชแรงกดดินสอไมมากใหมีนํ้าหนักสม่ําเสมอ เสนมีความบาง

เทากันทัง้เสน ในการเขียนใหเขียนเสนเลยออกจากเสนรปูประมาณ 3 ม.ม.ใชสําหรบัการแสดงแนวศูนยกลาง

ของสวนโคง   วงกลม แนวศูนยกลางของรู และเปนเสนแนวสมมาตรของรปูราง หากใชปากกาเขียนแบบให

เลือกใชปากกา ขนาด 0.25 ม.ม.  

 

 

 

 

                                     ภาพที่ 2.4  ลักษณะการเขียนเสนแนวศูนยกลาง 

 

   1.2.4 เสนประ ลักษณะของเสนจากการลากเสนดินสอยาวประมาณ  เสนสั้น 3 ม.ม. 

เวนชองวาง 1.5 ม.ม. เสนสั้น 3 ม.ม. เวนชองวาง 1.5 ม.ม. สลบักันไป (มาตรฐานเสน Hidden 2 โปรแกรม 

AutoCAD)  ใชแรงกดดินสอพอประมารใหมีนํ้าหนักสม่ําเสมอ ความเขมของเสนมากกวาเสนเต็มบาง ในการ   

เขียนเสนกรณีเปนมมุใหเขียนเสนชนกัน และเขียนเสนชนขอบเสนรปู ใชสําหรับการแสดงแนวเสนขอบของ

ช้ินงานที่มองไมเห็น หากใชปากกาเขียนแบบใหเลือกใชปากกา ขนาด 0.35 ม.ม.  

 

 

 

 

                                   ภาพที่ 2.5 ลักษณะการเขียนเสนแนวเสนประ 
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    1.2.5 เสนแนวตัด ลักษณะของเสนเหมือนการลากเสนศูนยกลาง โดยที่

กําหนดใหการหกัมุมของและแนวเสนทีเ่ลยจากเสนขอบช้ินงานใหมีความหนา 0.7 ม.ม. ใชสําหรับการแสดงแนว

เสนการตัดช้ินงาน โดยตองเขียนทิศทางการมองและตัวอกัษรกํากับ หากใชปากกาเขียนแบบใหเลือกใชปากกา 

ขนาด 0.25 ม.ม.และ 0.7 ม.ม. 

 

 

 

 

 

 

 

                                       ภาพที่ 2.6  ลักษณะการเขียนเสนแนวตัด 

 

 1.3 มาตรฐานกระดาษเขียนแบบ   (https://youtu.be/GuU_KxamoAc) 

    กระดาษในงานเขียนแบบมีหลายขนาดจะยึดตามมาตรฐาน ISO 5457:1999(E)   ผูเขียน

สามารถเลือกใชขนาดของกระดาษเขียนแบบใหเหมาะสมกบัขนาดของแบบที่ตองการ ขนาดของกระดาษเขียน

แบบในระบบ ISO-A series  หรือระบบเมตริก ขนาดของกระดาษ  A0 จะมีรปูรางเปนสี่เหลี่ยมผืนผาโดยมี

ขนาดใหญที่สุด ขนาด 1189 ม.ม.x 841 ม.ม. (1 ตารางเมตร) ซึ่งสามารถแบงยอยออกเปนกระดาษ A1-A6 โดย

ที่กระดาษขนาด A1 มีขนาด 594x841 ม.ม. , A2 มีขนาด 420x594  ม.ม. , A3 มีขนาด 297x420 ม.ม. , A4 มี

ขนาด 210x294 ม.ม. , A5 มีขนาด 148x210 ม.ม. และ A6 มีขนาด 105x148 ม.ม.   

 

 

 

 

 

 

 

 

                                    ภาพที่ 2.7 ลักษณะการแบงขนาดของกระดาษเขียนแบบ 
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           ในการเขียนแบบงานเครื่องกล กระดาษที่นิยมใชในการเขียนแบบงานไดแกกระดาษขนาด A4   

และ A3 โดยที่ผูเขียนจะตองเลือกลักษณะของการเขียนแบบงานและมาตราสวนใหเหมาะสมกับขนาดกระดาษ 

โดยคํานึงถึงความสะดวก อานงายและชัดเจน  

 

 1.4 มาตราสวนในงานเขียนแบบ        (https://youtu.be/ICSLXvDmqCA) 

       มาตราสวน (scale)  โดยทั่ว ๆ ไปจะอางองิตามมาตรฐาน ISO 5455-1979 (E) โดยที่นิยาม

ของมาตราสวน คือ อัตราสวนของขนาดเชิงเสนขององคประกอบ ของช้ินงานที่เขียนแสดงในแบบตนฉบับกบั

ขนาดเชิงเสนจรงิขององคประกอบเดียวกันของตัวช้ินงานจรงิ สรปุงายๆคือ เปนการยากทีจ่ะเขียนแบบขนาดเต็ม

เทากับช้ินงานจริงลงในกระดาษเขียนแบบ เชน เครื่องบิน จงึจําเปนตองมีการลดขนาดของช้ินงานจรงิเหลาน้ัน 

เปนเชิงเสนโดยใชมาตราสวนยอ   ในทางตรงกันขามกันช้ินสวนเลก็ ๆ เชน เฟองนาฬิกา  ก็ตองขยายภาพเพือ่ให

ไดรายละเอียดที่ชัดเจน จึงตองมีการใชมาตราสวนขยาย และหากช้ินงานใดทีส่ามารถเขียนขนาดจรงิลงใน 

กระดาษเขียนแบบไดจึงจะใชมาตราสวนจริง  

 ดังน้ัน มาตราสวนที่ใชในงานเขียนแบบเครื่องกล จึงแบงไดเปน 3 ลักษณะคือ  

          1.4.1 มาตราสวนจริงหรือมาตราสวนเต็ม (1:1) ขนาดความยาวช้ินงานจริง 10 ม.ม.  เขียน

ความยาวในแบบงาน 10 ม.ม.  

          1.4.2 มาตราสวนยอ (1:2 , 1:4 , 1:8 , 1:10 ,1:20 , 1:50ฯลฯ) ขนาดความยาวช้ินงาน

จริง 100 ม.ม.  มาตราสวน 1:2  เขียนความยาวในแบบงาน 50 ม.ม.  

          1.4.3 มาตราสวนขยาย (2:1 ,4:1 ,8:1 , 10:1 ฯลฯ)  ขนาดความยาวช้ินงานจริง 5 ม.ม. 

มาตราสวน 2:1 เขียนความยาวในแบบงาน 10 ม.ม. 

    สรุปการเขียนมาตราสวนยอทําใหรูปรางของแบบงานเล็กลง การเขียนมาตราสวนขยายทําให

รูปรางของแบบงานมีขนาดใหญข้ึน ซึง่ผูเขียนจะตองระบุมาตราสวนที่ใชในการเขียน กํากับลงในแบบงานหรือใน

ตารางรายการแบบที่กําหนดไว รวมถึงจะตองเขียนขนาดจรงิของช้ินงานกํากบัลงในแบบงานเพื่อความเขาใจที่

ถูกตองของฝายผลิตช้ินงาน 

 

 

 

 

  

                        ภาพที่ 2.8  ลักษณะการกําหนดมาตราสวน 

2:1 ř:1 ř:2 
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 1.5  การกําหนดขนาด  

 ในการเขียนแบบงานสําหรับการสั่งงานผลิต หรือแบบสั่งงาน นอกจากแบบรปูรางของช้ินงาน

แลว ผูเขียนจะตองกําหนดขนาดกํากับในแบบงานรวมถึงรายละเอียดเพิ่มเติม เพือ่ความเขาใจของผูผลิต ผู

ประกอบ ผูตรวจสอบ ในช้ินงานตามแบบที่กําหนด ซึ่งในการกําหนดขนาดจะประกอบดวยรายละเอียดดังภาพ 

 

 

 

 

 

 

          ภาพที่ 2.9  สวนประกอบของการกําหนดขนาด 

 

     1.5.1 เสนกําหนดขนาด มลีักษณะเขียนดวยเสนเต็มบาง ลากยาวมีหัวลูกศรแบบระบายทึบทั้ง

สองดานโดยที่เสนกําหนดขนาดเสนแรกจะอยูหางจากขอบของช้ินงานประมาณ  10  มิลลิเมตรและเสนกําหนด

ขนาดเสนถัดไปที่ขนานกัน จะอยูหางกันเสนละ  7  มิลลิเมตร ในกรณีที่พื้นที่ในการกําหนดขนาดนอยเกินไปให

เขียนหัวลูกศรไวดานนอกทั้งสองดาน 

     1.5.2 เสนชวยกําหนดขนาด มีลกัษณะเขียนดวยเสนเต็มบาง จากปลายขอบของแบบงาน ทั้ง

สองดานที่ตองการกําหนดขนาด รวมถึงแนวเสนศูนยกลาง ความยาวของเสนชวยกําหนดขนาดลากเสนออกจาก 

ขอบแบบงานประมาณ 12-13  มิลลิเมตร โดยเขียนเสนกําหนดขนาดที่ความยาวประมาณ 10 มิลลิเมตร  และ   

7  มิลลิเมตรใหปลายเสนชวยบอกขนาดเลยจากหัวลูกศรออกไปประมาณ 2-3 มิลลิเมตร      

      1.5.3 หัวลูกศร  ขนาดของหัวลกูศรความยาวของหัวลูกศรมคีาเปน 5 เทาของความหนาเสน

ขอบช้ินงานสมมุติใหความหนาของเสนขอบช้ินงานมีคา = a ดังน้ัน ความยาวของหัวลูกศรมีคา = 5a หัวลูกศร   

ที่ใชในการกําหนดขนาดจะระบายทบึทั้งสองดาน 

 

 
  

 

                                                              ภาพที่ 2.10  ขนาดของหัวลูกศร 
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  15.4 ตัวเลขและตัวอักษรบอกขนาด การเขียนตัวเลขและตัวอักษรใหเขียนตาม

มาตรฐานอุตสาหกรรม  โดยในแบบงานเดียวกันควรเขียนเปนตัวเลขและตัวอักษรขนาดและชนิดเดียวกัน ไมตอง

เขียนหนวยการวัด เชน หนวยวัดเปนมลิลิเมตร ใหเขียนเฉพาะตัวเลขกําหนดขนาด 

      1.5.5 สัญลกัษณบอกลักษณะงาน สญัลกัษณในการเขียนแบบทางเทคนิคจะบอกให

ทราบลักษณะของช้ินงานที่จะทําการเขียนลงในแบบงาน ซึ่งจะเปนการสื่อความหมายระหวางผูออกแบบ ผูเขียน

แบบและผูนําเอาแบบงานไปใช โดยมีลกัษณะดังน้ี 

  1.5.5.1 การกําหนดขนาดช้ินงานทีม่ีหนาตัดเปนวงกลม หรอืรูเจาะใหเขียน

สัญลักษณ   นําหนาตัวเลขบอกขนาด 

 

 

 

                                                                       

 

                   

                                ภาพที่ 2.11  การกําหนดสัญลกัษณ   

 

 

    1.5.5.2 การกําหนดขนาดช้ินงานที่มีหนาตัดเปนรูปสี่เหลี่ยม จะใชสัญลักษณ   

นําหนาตัวเลขบอกขนาด 

 

 
 
 
 
 
 

                               ภาพที่ 2.12   การกําหนดสัญลกัษณ  หนาตัดสี่เหลี่ยม 

 



  
 
 
 
 
 

จัดทําโดย นายชลอ นิ่มเสนาะ                                 แผนกชางเขยีนแบบเคร่ืองกล                                             วทิยาลัยเทคนิคชลบุรี 

 

 

เอกสารประกอบการเรียนรู หนวยท่ี 2 

รหัสวิชา 20100-1001          ช่ือวิชา เขียนแบบเทคนิคเบื้องตน              ระดับช้ัน ปวช .1 

1 

ชื่อหนวย มาตรฐานในงานเขียนแบบ                                     จํานวน 4 ชั่วโมง 

    1.5.5.3 การกําหนดขนาดของช้ินงานทรงกลม ใหเขียนคําวา 

“Sphere”นําหนาตัวเลขบอกขนาด  

 

 

 

 

 

 

                               ภาพที่ 2.13   การกําหนดสญัลกัษณ Sphere 

 

    1.5.5.4 การกําหนดขนาดรัศมี ใหเขียนสญัลกัษณ R นําหนาตัวเลขบอก

ขนาด 

 
 
 
 
 
 
 

                                ภาพที่ 2.14   การกําหนดสัญลักษณ R 

 

  

    1.5.5.5 การกําหนดขนาดมุมตัด ใหเขียนความยาวของมุมตัดและสญัลกัษณ

องศา นําหนาตัวเลขบอกขนาด 

 

 

 

 

 

                                 ภาพที่ 2.15   การกําหนดสัญลกัษณ  
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    1.5.5.6 การกําหนดขนาดเกลียว ใหเขียนสัญลักษณ M นําหนาตัวเลขบอก

ขนาด 

 

 

 

 

 

                           ภาพที่ 2.16  การกําหนดสญัลักษณเกลียวนอก เกลียวใน 

 

 2. หลักการกําหนดขนาดในแบบงาน  
  2.1 การกําหนดขนาดช้ินงานเหลี่ยมดวยแบบดานเดียว 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.1.1 ขนาดช้ินงาน กําหนดดวยหนวยมิลลิเมตร โดยไมตองเขียน

หนวยลงไป สําหรับหนวยอื่นใหเขียนหนวยลงไปดวย และตัวเลข

กําหนดขนาดเขียนไวเหนือ เสนบอกขนาดโดยใชตัวเลข 3-3.5 

มิลลิเมตร 

2.1.2 ลูกศรกําหนดขนาด ใชขนาดเสนเต็มกวาง 0.5 ยาว 

2.5 มิลลเิมตร และเขียนเปนลกูศรระบายทึบ 

2.1.3 เสนบอกขนาด เสนแรกใหเขียนหางจากขอบช้ินงาน ประมาณ 10 

มิลลิเมตร และเสนบอกขนาดเสนตอๆไป ใหเขียนหางกันประมาณ 7 

มิลลิเมตร โดยเขียนตัวเลขอยูตรงกลางเสนบอกขนาด และเย้ืองกันไป

ตามลําดับ 
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2.1.4 ตัวเลขบอกขนาด เขียนใหอานไดจากทางดานลาง หรอืจาก

ทางดานขวา ชวงแคบนอยกวา 10 มิลลิเมตร ใหใสลกูศรไวดานนอก 

ถาชวงใสตัวเลขบอกขนาดระหวางเสนชวยบอกขนาดหรือระหวาง

ขอบช้ินงานไมได ใหใสไวเหนือตัวลูกศร 

2.1.5 การกําหนดขนาด กําหนดระหวางขอบช้ินงาน เริม่ตนจาก

ขนาดที่แคบที่สุด ถอยออกไปตามลําดับ สวนทีส่ามารถอานขนาดได

ในตัวเอง จากกการกําหนดขนาดอื่นไมตองกําหนดขนาดลงไป 

2.1.6 ช้ินงานที่มีทรงสมมาตร ใหกําหนดเสนศูนยกลางแนวขวาง

ระหวางกึ่งกลางช้ินงาน โดยเขียนยาวเลยขอบช้ินงานออกไปประมาณ

2-3 มิลลเิมตร และช้ินงานทีม่ีความหนาเทากันทัง้ช้ิน ใหเขียน

สัญลักษณ t แสดงความหนาที่ช้ินงานไดโดยตรง 

2.1.7 ขอหามในการกําหนดขนาด  

   a ไมใหใชขอบของช้ินงาน เปนเสนชวยกําหนดขนาด 

   b ไมใหใชเสนบอกขนาด เปนเสนชวยกําหนดขนาด 

   c ไมใหเสนบอกขนาดตางๆ เขียนเสนตัดกันใหทําการเวนชวงการตัด

กันของเสน 

   d ไมใหเขียนตัวเลขครอมเสน หรือเขียนเสนผาศูนยกลางผานกลาง

ตัวเลขบอกขนาด 
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 2.2 การกําหนดขนาดช้ินงานกลมหรือเวาดวยแบบดานเดียว 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

       2.2.2 วงกลมเล็กมาก ใหแสดงขนาดเสนผานศูนยกลาง

ดวย ลูกศรเด่ียวที่เสนรอบวงพรอมใสเครื่องหมาย  หนา

ตัวเลขบอกขนาด ในทํานองเดียวกัน แสดงช้ินงานกลมขนาด

ใหญไดดวยลูกศรดานเดียว แตปลายเสนบอกขนาดเขียนตอเลย

เสนศูนยกลางตัดกันเลก็นอย กรณีที่แคบแตช้ินงานใหญ แสดง

ช้ินงานกลมดวยลกูศรนอกขอบช้ินงานได 

2.2.3 วงกลมเทากันหลายวง ใหกําหนดขนาดวงกลมเดียว ใช

เสนศูนยกลางเปนเสนชวยกําหนดขนาด โดยตอเสนศูนยกลาง

ออกมาดวยเสนเต็มบาง และกําหนดระยะหางของรูช้ินงานจาก

ตําแหนงจุดตัดเสนศูนยกลาง  

 

        2.2.4 รัศมี แสดงดวยสัญลักษณ R และใชลูกศรเด่ียว

เขียนชนกับเสนรัศมี จุดศูนยกลางตองอยูที่จุดตัดกันของเสน

ศูนยกลาง ถาเปนสวนที่อานออกไดงาย ไมจําเปนตองแสดง

จุดศูนยกลางของรัศมี  

      2.2.1 ในการเขียนวงกลม ใหเขียนเสนผานศูนยกลางตัด

กันที่จุดศูนยกลาง โดยเสนศูนยกลางเลยจากขอบวงกลม

ประมาณ 2-3 มิลลเิมตร วงกลมที่มีขนาดเล็กสามารถใชเสน

เต็มบางเขียนแทนเสนผานศูนยกลาง สําหรับวงกลมขนาดใหญ

ใชเสนรอบวงในการบอกขนาดและวงกลมขนาดเล็กใหเขียน

เสนชวยกําหนดขนาดในการบอกขนาด ตัวเลขกําหนดขนาดไม

ตองเขียนสญัลกัษณ  หนาตัวเลข 



  
 
 
 
 
 

จัดทําโดย นายชลอ นิ่มเสนาะ                                 แผนกชางเขยีนแบบเคร่ืองกล                                             วทิยาลัยเทคนิคชลบุรี 

 

 

เอกสารประกอบการเรียนรู หนวยท่ี 2 

รหัสวิชา 20100-1001          ช่ือวิชา เขียนแบบเทคนิคเบื้องตน              ระดับช้ัน ปวช .1 

1 

ชื่อหนวย มาตรฐานในงานเขียนแบบ                                     จํานวน 4 ชั่วโมง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.2.5 รัศมีขนาดใหญ การบอกขนาดช้ินงานรัศมีใหญโตใน

แบบ ใหแสดงเสนรัศมเีปนเสนหักฉาก ปลายเสนดานตรงขาม

หัวลูกศร แสดงเปนเสนเต็มบางยาวถึงจุดศูนยกลางของรัศม ี 

2.2.6 การกําหนดขนาดรูยาว ตามกรรมวิธีการผลิต ให

กําหนดขนาดความยาวที่ขอบของช้ินงานหรือจุดศูนยกลาง

ของหัวมนรูยาวน้ัน  

2.2.7 ช้ินงานงายๆ ไมมีรายละเอียดมาก เขียนแตภาพ

ดานหนาเทาน้ัน ถาช้ินงานเปนทรงกระบอกหนาตัดเปน

วงกลม ใหเขียนสญัลักษณเสนผานศูนยกลางไวหนาตัวเลข  

2.2.8. ลูกเบี้ยว กําหนดความเบี้ยวหรือระยะเย้ืองศูนยกลาง 

ตามแนวเสนศูนยกลาง  
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3. มาตรฐานแบบงานไฟฟาและอิเลคทรอนิกส 

  3.1 แบบงานไฟฟา 

  แบบไฟฟา (Electrical Planning) เปนผงักําหนดรายละเอยีดของตําแหนงการติดต้ังอปุกรณ

ไฟฟาตางๆ เชน โคมไฟฟา หลอดไฟฟา เตารับ เครื่องซักผา เตาอบ เครื่องปรับอากาศ ปมนํ้า ฯลฯ แบบไฟฟา

นับวามีความสําคัญมาก ชางไฟฟาจะตองศึกษาใหเขาใจถึงองคประกอบของแบบไฟฟาและสามารถอานแบบ

ไฟฟาเขาใจเพือ่จะวางแผนการดําเนินการในการจัดหาของและการติดต้ังไฟฟาตอไปอยางมปีระสิทธิภาพ ดังภาพ 

 

 

 

 

 

 

                                        ภาพที่ 2.17   วงจรไฟฟาแบบ 2 วงจรยอย 

 

           มาตรฐานทางไฟฟาที่เกี่ยวของกับการติดต้ังทางไฟฟา แบงออกเปน 2 มาตรฐาน คือ มาตรฐานวัสดุ

อุปกรณไฟฟา เปนมาตรฐานที่ใชสําหรบัทดสอบวัสดุอุปกรณในงานไฟฟา ซึ่งหนวยงานทีร่ับผิดชอบในประเทศ

ไทยคือ สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (สมอ.) และมาตรฐานการติดต้ังไฟฟา สําหรับประเทศไทยมี

มาตรฐานทีส่ําคัญคือ มาตรฐานการติดต้ังทางไฟฟาสําหรับประเทศไทย พ.ศ. 2556 

            สัญลักษณ มีความสําคัญมากในงานติดต้ังไฟฟา เน่ืองจากการติดต้ังไฟฟา ประกอบดวยการเดินสาย 

การติดต้ังอปุกรณทั่วไป  รวมถึงการติดต้ังอุปกรณปองกันทางไฟฟา งานติดต้ังระบบไฟฟาหรอืงานปฏิบัติการเดิน

สายไฟฟา ถาเขียนในรูปของอุปกรณงานจรงิจะทําใหเสียเวลามาก ดังน้ันตองมีการเขียนแบบและอานแบบ การ

ที่จะเขียนแบบและอานแบบไดน้ัน จําเปนตองกําหนดสญัลกัษณข้ึนมาแทนอุปกรณงานจริง เพือ่ความสะดวก

และรวดเร็วในการปฏิบัติงาน (https://lms.ptl.ac.th/mod/folder/view.php?id=7449)  
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                                ภาพที่ 2.18   แสดงไดอะแกรมเสนเดียวของแบบไฟฟา  

 

    รูปรางและสัญลักษณแบบงานทางไฟฟา เปนสวนสําคัญที่เขียนแบบและทํางานติดตั้งไฟฟาจะตองเขาใจความหมาย

ของสัญลักษณในแบบงาน เพื่อใหเกิดความถูกตองในการปฏิบัติงานตามแบบกําหนด ดังภาพ 
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  3.2 แบบงานวงจรอเิลคทรอนิกส 

            การเขียนแบบงานอเิลคทรอนิกส เปนการแสดงแบบวงจรทีจ่ะแสดงรายละเอียดความ

เกี่ยวของกระแสไฟฟา คาความตานทาน รวมถึงอปุกรณตาง ๆ ที่จําเปนในวงจรเพื่อควบคุมอุปกรณไฟฟา การที่

จะเขียนแบบ ออกแบบวงจร และอานแบบวงจรไดน้ัน  ผูเขียนจะตองเขาใจในสญัลกัษณพื้นฐานของงานไฟฟา

อิเลคทรอนิกสที่ถูกตอง 

 

 

  

 

 

 

 

                              ภาพที่ 2.1    แบบวงจรอเิลคทรอนิกส 

 

                               อุปกรณอิเล็กทรอนิกสหลายตัวเมื่อนํามาประกอบกันจึงกลายวงจร วงจรหน่ึง อุปกรณ

แตละชนิดแตละแบบ มีหนาที่ในการทํางานแตกตางกันไป ตลอดจนขาของอุปกรณแตละขากท็ําหนาที่แตกตาง

กันไปเชนกัน การเขาใจหลักในการทํางานของอปุกรณแตละตัว เขาใจหนาที่การทํางานของขาอปุกรณแตละขา 

จึงถือไดวาเปนสวนสําคัญ ทีจ่ะทําใหชางอิเล็กทรอนิกสสามารถอาน ทําความเขาใจวงจรอเิล็กทรอนิกสตาง ๆ ได 

และสามารถวิเคราะหวงจรอเิลก็ทรอนิกสตาง ๆ ไดวาผิดหรอืถูก ดังภาพ  

 

 

 

 

 

 

 

 

                              ภาพที่ 2.2    แผงวงจรอเิลคทรอนิกส 
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สัญลักษณ ชื่อสวนประกอบ ความหมาย 

 
สายไฟฟา ตัวนํากระแสไฟฟา 

 
สายเชื่อมตอ การขามที่เชื่อมตอ 

 ไมไดเชื่อมตอสายไฟ ไมไดเชื่อมตอสายไฟ 

 
สวิตชปุมกด (ไมมี) สวิตชชั่วขณะ – เปดตามปกต ิ

 
สวิตชปุมกด (NC) สวิตชชั่วขณะ – ปดตามปกต ิ

 
SPST รีเลย 

ถายทอดการเชื่อมตอแบบเปด / ปดโดย

แมเหล็กไฟฟา 

 
จัมเปอร ปดการเชื่อมตอโดยการใสจัมเปอรบนหมุด 

 

พ้ืนดิน 
ใชสําหรับการอางอิงที่อาจเกิดขึ้นเปนศูนย และ

การปองกันไฟฟาช็อต 

 
พ้ืนแชสซี เชื่อมตอกับแชสซีของวงจร 

  
ตัวตานทาน (IEEE)  ตัวตานทานลดการไหลของกระแส 

  
 ตัวตานทานตัวแปร / รีโอสแตท (IEEE) ตัวตานทานแบบปรับได – มี 2 ขั้ว  

  
โฟโตรีซิสเตอร / ตวัตานทานขึ้นอยูกับแสง 

(LDR)  

Photo-resistor – เปลี่ยนความตานทานดวยการ

เปลี่ยนแปลงความเขมของแสง  

  
 คาปาซิเตอร ตัวเก็บประจุไฟฟา  

  
ตัวเหนี่ยวนําแกนเหล็ก  ขดลวด / โซลินอยดที่สรางสนามแมเหล็ก  

 
มอเตอรไฟฟา มอเตอรไฟฟา 

 
หลอดไฟ แสงสวาง 

 
หมอแปลง 

เปลี่ยนแรงดันไฟฟากระแสสลับ จากสูงไปต่ํา หรือ

ต่ําไปสูง 

 
ฟวส 

ฟวสจะตัดการเชื่อมตอ เมื่อกระแสเกินเกณฑ ใช

เพ่ือปองกัน วงจรจากกระแสไฟฟาสูง 

 ลําโพง แปลงสัญญาณไฟฟา เปนคลื่นเสียง 

                             ตารางที่ 2.1 ลักษณะตัวอยางสญัลกัษณอุปกรณอเิลคทรอนิกส 

 


