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ชื่อหนวย การพิมพแบบงานเสนเรขาคณิตตามแบบกําหนดดวยโปรแกรมสําเร็จรูป                         

 จัดทําโดย นายชลอ น่ิมเสนาะ              แผนกชางเขียนแบบเครื่องกล                     วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี 

                 การพิมพแบบงานดวยโปรแกรมสําเร็จรูป                     จํานวน 4 ช่ัวโมง 

จุดประสงคการเรียนการสอน 

 จุดประสงคทั่วไป 

1. เพื่อใหมีความสามารถในการจัดทําตารางรายการวัสดุ 

2. เพื่อใหมีความเขาใจในการพิมพแบบงานโดยใชโปรแกรมคอมพิวเตอรชวย 

3. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการใชคอมพิวเตอรชวยในงานเขียนแบบเครื่องกล 

  4. เพื่อใหมกีิจนิสัยในการทํางานทีม่ีระเบียบแบบแผน มีความรับผิดชอบตอตนเองและสวนรวม 

           จุดประสงคเชิงพฤติกรรม  

  1. บอกสวนประกอบของตารางรายการวัสดุไดตามหลักการ 

   2. สรางตารางรายการวัสดุ ตามแบบทีก่ําหนดไดตามข้ันตอน 

   3. บอกวิธีกําหนดรปูแบบกระดาษในการพิมพแบบงานไดตามหลกัการ 

  4. พิมพแบบงานออกทางเครื่องพิมพไดตามข้ันตอน 

                     5. นักเรียนมีกจินิสัยที่ดี  มีความสนใจใฝรู  มีวินัย มีความรับผิดชอบ   

 

1. สวนประกอบของตารางรายการวัสดุ  

 ตารางรายการวัสดุมีลักษณะโครงสรางประกอบดวยเสนและตัวอักษรที่กําหนด โดยทําการลากเสน 

เปนกรอบตารางเพื่อบรรจุตัวอักษรที่เปนหัวขอแสดงรายละเอียดตางๆ แสดงอยูที่มุมขวาดานลางของเสน

ขอบกระดาษ    

 

 

 

 

 

 

                               ภาพที่ 9.1 ตารางรายการวัสดุ   

                              ที่มา ตารางรายการวัสดุ แผนกชางเขียนแบบเครื่องกล วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี 
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 ตารางรายการวัสดุน้ันอาจมรีูปแบบและรายละเอียดที่แตกตางกันออกไปตามการออกแบบเฉพาะของ

บริษัท หรือหนวยงานตางๆ ซึง่สามารถแบงสวนประกอบของตารางรายการวัสดุ ออกไดเปน 2 สวนคือ ตาราง

รายการแบบ และตารางรายการช้ินสวน 

 

 

 

 

                                                   ภาพที่ 9.2 ตารางรายการแบบ 

                              ที่มา ตารางรายการวัสดุ แผนกชางเขียนแบบเครื่องกล วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี 

 

 1.1 ตารางรายการแบบ (Title block)  เปนตารางที่ใชเขียนรายละเอียดตางๆที่เกี่ยวของกับช้ินงาน 

ประกอบดวย Draw by (ผูเขียน) , Checked by  (ผูตรวจ), Approved by (ผูตรวจทาน) ,  

Scale (มาตราสวน), Project name ( ช่ือแบบงาน) , ช่ือหนวยงาน, สัญลกัษณแสดงวิธีการเขียนภาพฉาย และ 

Project No. (หมายเลขชุดแบบงาน)  โดยปกติจะนิยมเขียนตารางรายการแบบไวที่มุมลางดานขวามือของ

กระดาษ 

 

 

 

                                                   ภาพที่ 9.3 ตารางรายการฃ้ินสวน 

                              ที่มา ตารางรายการวัสดุ แผนกชางเขียนแบบเครื่องกล วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี 

 

 1.2 ตารางรายการช้ินสวน (Part list)  เปนตารางที่ใชสําหรบัแสดงขอมูลของช้ินงานประกอบ 

ดวย No. (หมายเลขช้ินงาน), Part  Name (ช่ือช้ินงาน), Dimension (ขนาดวัสดุ) , Material (วัสดุที่ใชผลิต

ช้ินงาน), ItemRef (หมายเลขแบบอางอิง) และ  Quantity (จํานวนช้ินสวน) 
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  2. การจัดเตรียมพ้ืนท่ีกระดาษสําหรับการพิมพ 

     ในหนาจอการทํางานของโปรแกรมเขียนแบบ AutoCAD   ไดทําการแบงสวนการทํางานของหนาจอ

โปรแกรมออกเปน 2 สวนใหญดวยกันคือสวนของการออกแบบเขียนแบบ (Model Space) และสวนที่จัดเตรียม

ไวสําหรับเปนพื้นที่กระดาษ (Layout1, Layout2) ที่ใชแสดงแบบงานตามมาตราสวนที่กําหนด โดยที่ในหนาจอ 

Layout สามารถเพิ่มหนาจอสําหรบัแสดงแบบงานไดหลายหนาจอ Layout ไดตามความตองการของผูเขียนแบบ

เพื่อสะดวกตอการแสดงแบบงานในพื้นที่กระดาษขนาดตางๆตามทีผู่ใชงานโปรแกรมกําหนด  

 2.1 ขอควรทราบในการจัดเตรียมพื้นที่กระดาษในหนาจอ Layout 

  2.1.1 เครื่องพมิพทีเ่ช่ือมตอกบัชุดคอมพิวเตอร จะสงผลกับพื้นที่ของการแสดงภาพในกระดาษ

และขนาดของกระดาษที่เลือกในการพมิพแบบงาน   

  2.1.2 ตองกําหนดคาตางๆ ในสวนของการจัดเตรียมกระดาษ (Page Setup Manager) เชน 

เครื่องพิมพ ขนาดกระดาษ, การจัดวางกระดาษ และการควบคุมลักษณะการแสดงเสน กอนสรางกรอบมมุมอง   

  2.1.3 กรอบกระดาษและตารางรายการวัสดุ เปนสวนที่ตองแสดงในสวนของสวนของ 

หนาจอ Layout   

  2.1.4 การสรางมมุมองแสดงแบบงาน Layout Viewports ควรเวนกรอบตารางรายการวัสดุ 

และกําหนดคามาตราสวนของการแสดงแบบงานใหเหมาะสมกับขนาดของกระดาษทีเ่ลือก 

  2.1.5 สถานะมุมมองแสดงแบบงาน (Viewports) ของหนาจอLayout ในสวนของ Status bar   

จะมสีถานะเปนแบบ MODEL และ PAPER โดยที่สถานะการทํางานในสวนของ PAPER จะเปนการกําหนด

รายละเอียดในสวนของแบบงาน เชนในสวนของตารางรายการวัสดุ การกําหนดขนาด รวมถึงการกําหนด

รายละเอียดอื่นๆในแบบงาน และสถานการทํางานในสวนของ MODEL จะเปนการแกไขแบบงานเชน การ

ปรับเปลี่ยนมมุมองหรือปรับมาตราสวนการแสดงแบบงาน  

 

 2.2 การกําหนดรูปแบบของกระดาษสําหรับพมิพแบบงาน (Page Setup)  

  ในการกําหนดรูปแบบของกระดาษสําหรับพิมพแบบงาน สามารถเลือกไดจาก คําสั่ง File > 

Page Setup Manager และเลอืกคําสัง่ Modify เพื่อทําการแกไขรูปแบบของกระดาษใหตรงกับความตองการ 

ของผูใชงานโปรแกรมในการกําหนดคาตางๆในสวนของกระดาษ (Page Setup)  ดังน้ีคือ 
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                                            ภาพที่ 9.4  การกําหนดคา Page Setup 

 

  2.2.1 Printer/plotter (1) เปนสวนที่ใชสําหรับการเลือกใชเครื่องพิมพหรือเครื่องเขียนในการ

พิมพแบบงาน 

  2.2.2 Paper size (2) เปนสวนที่ใชสําหรับเลอืกขนาดกระดาษที่ใชสําหรบัการพิมพแบบงาน ซึง่

ขนาดกระดาษที่มีใหเลือกใช จะแสดงตามลักษณะเฉพาะของเครื่องพิมพหรือเครื่องเขียนแตละชนิดที่กําหนด เชน 

A4, A3, A2, A1, A0 

  2.2.3 Plot Style Table (3) เปนสวนที่ใชสําหรบักําหนดรปูแบบการพมิพลายเสนแบบงาน 

ตามที่โปรแกรมจัดเตรียมไว หรือตามลักษณะทีผู่เขียนแบบสามารถเลือกกําหนดได เชน การกําหนดคาส ี

ในการพิมพ,  การพิมพปกติ (acad.ctb), การพิมพแบบสีเทา (Grayscale.ctb) หรือการพมิพแบบขาวดํา 

(Monochrome.ctb) เปนตน ซึ่งในการพมิพแบบงานเครื่องกลจะใชสเีสนในการพิมพแบบงานเปนหมึกดํา ให

เลือกแบบ Monochrome  

  2.2.4  Plot Scale (4) กําหนดมาตราสวนหลักของแบบงานตอหนวยที่ใชในการพิมพแบบงาน

เปนแบบ 1: 1   (ความยาว 1 หนวย ตอ ความยาว1 มม./น้ิว)   

  2.2.5 Drawing Orientation (5) เปนการกําหนดแนวการวางของกระดาษ เชน  

การจัดวางกระดาษแนวต้ัง และการจัดวางกระดาษแนวนอน เปนตน  

 

1 

2 

4 

3 

5 
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  3. การสรางกรอบมุมมองแสดงแบบงาน 

 เมื่อผูใชงานทําการเลือกพื้นที่กระดาษ (Layout) โปรแกรมแสดงเมนู Layout เกิดข้ึน ซึ่งเมื่อผูใชงาน

เลือกการพิมพงานแบบLayout โปรแกรมจะแสดงกลุมของ Ribbon ข้ึนมา ผูใชงานตองทราบถึงคําสัง่ทีเ่กี่ยวของ 

ในการสรางกรอบมุมมองแบบงานในพื้นที่กระดาษรวมถึง การกําหนดมาตราสวนของแบบงานใหเหมาะสม 

กับขนาดของกระดาษที่ใชสําหรบัการพมิพแบบงาน ซึง่มีคําสั่งทีเ่กี่ยวของดังน้ี 

 

 

 

 

                                                 ภาพที่ 9.5 Ribbon Layout 

 

 3.1 คําสั่ง Rectangular เปนคําสัง่ที่ใชสําหรบัการสรางมมุมองแบบงานที่มลีักษณะเปนกรอบสีเ่หลี่ยมซึ่ง

สามารถเลือกไดแบบ 2 กรอบ 3 กรอบ 4 กรอบ หรือ 1 กรอบแบบเต็มพื้นที่การพิมพ โดยจะแสดงรายละเอียดที่

บรรทัด Command line ดังภาพ 

 

 

 

                                                 ภาพที่ 9.6  การกําหนดกรอบมุมมองแบบ Rectangular  

 

    3.1.1 Fit เปนคําสั่งสําหรับสรางกรอบมุมมองจํานวน 1 กรอบมุมมอง โดยการสรางกรอบพื้นที่

ตามขอบเขตทีผู่ใชงานโปรแกรมกําหนดหรือกําหนดกรอบมมุมองใหเต็มพื้นที่ของขอบเขตการพิมพ 

แบบงานทีก่ําหนด 

  3.1.2   2 Viewports เปนสรางกรอบมุมมองจํานวน 2 กรอบมุมมอง โดยการสรางกรอบพื้นที ่

หรือกําหนดกรอบพื้นที่ใหเต็มพื้นที่ของขอบเขตการพิมพงานที่กําหนดในแนวต้ังหรือแนวนอน 

 

 

 

 

 

                                          ภาพที่ 9.10  มุมมองแบบ 2 Viewports 

Vertical  
Horizontal 
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  3.1.3   3 Viewports เปนสรางกรอบมุมมองจํานวน 3 กรอบมุมมอง โดยการสรางกรอบพื้นที ่

หรือกําหนดกรอบพื้นที่ใหเต็มพื้นที่ของขอบเขตการพิมพงานที่กําหนดในแนวต้ังหรือแนวนอน 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

                                          ภาพที่ 9.11  มุมมองแบบ 3 Viewports 

 

 

 

 

 

 

                 ภาพที่ 9.12  มุมมองแบบ 4 Viewports 

 

 

  

 

 

 

 

          ภาพที่ 9.13 มุมมองแบบ Polygonal Viewport 

 

Right Left 

Below   

Above 

 3.1.4   4 Viewports เปนสรางกรอบ 

มุมมองจํานวน 4 กรอบมุมมอง โดยการสราง

กรอบพื้นทีห่รือกําหนดกรอบพื้นที่ใหเต็มพื้นที่

ของขอบเขตการพิมพงานทีก่ําหนดในแนวต้ัง

หรือแนวนอน 

 3.2  Polygonal เปนการสรางกรอบ

มุมมองตามแนวการลากเสนบรรจบกับ

จุดเริม่ตน 
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                ภาพที่ 9.14 มุมมองแบบ Object 

 

 3.4 คําสั่ง Scale Control  เปนคําสั่งที ่ใชสําหรับกําหนดมาตราสวนของแบบงานในกรอบมุมมองแสดง

แบบงานใหเหมาะสมกบัขนาดกระดาษทีเ่ลือกใช ซึ่งในการทํางานน้ันจะตองอยูในสวนของ Layout และอยูใน

สถานะการทำงานของ MODEL สําหรับการปรับเปลี่ยนมมุมองหรือปรบัมาตราสวนการแสดงแบบงาน หลงัจาก

การกําหนดมาตราสวนของแบบงานเรียบรอย ใหปรบัเปลี่ยนสถานะของ MODEL ใหเปนสถานะการทำงานแบบ 

PAPER 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                   ภาพที่ 9.15 การใชคําส่ัง Viewport  Scale Control    

 

 

 

 

 

 

 

 3.3   Object เปนการสรางกรอบ

มุมมอง โดยใชวัตถุทรงปดทีเ่ลอืกเปนกรอบ

มุมมอง 

Object 

  Scale Control   
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4. การพิมพแบบงาน 

 ในการพิมพแบบงานผูใชงานโปรแกรมจะตองทําการตรวจสอบอุปกรณเครื่องพิมพหรือเครื่องเขียนที่

เช่ือมตอกบัชุดคอมพิวเตอรกอนในลําดับแรก และดําเนินการตรวจสอบแบบงานในหนาจอ Layout ในสวนของ

รายละเอียดตางๆในแบบงานเสรจ็สิ้นเรียบรอยกอนทําการพมิพแบบงานออกทางเครื่องพิมพ   

 

 

 

 

 

 

 

 

   

  

 

 

                                       ภาพที่ 9.16 การแสดงผลหนาจอ Layout    
 

 4.1 การพิมพแบบงานจากสวนการทํางาน  Layout 1 หรือ Layout 2 เปนการปรบัเปลี่ยนมุมมองการ

ทํางานเปนรปูแบบของกระดาษสําหรบัพิมพแบบงาน โดยทีใ่นสวนของหนาจอโปรแกรมจะแสดงสวนของพื้นที่

กระดาษ พื้นที่สําหรบัพิมพแบบงานออกทางเครื่องพิมพ (เสนประ) และกรอบมุมมองแสดงแบบงาน (เสนกรอบ

ภายใน) ดังภาพที่ 9.16  ซึ่งพื้นทีส่ําหรับการพิมพจะข้ึนอยูกบัลักษณะของเครือ่งพมิพทีเ่ลือกใช ดังน้ันผูใชงาน 

จะตองทําการกําหนดคารายละเอียดตางๆ จากเมนู File และเลือกคําสัง่ Page Setup Manager และกําหนดคา

ตางๆในสวนของกระดาษ (Page Setup)  ดังน้ีคือ 

   4.1.1 Printer/plotter  เลือกใชอุปกรณเครื่องพิมพหรอืเครือ่งเขียนทีเ่ช่ือมตอ 

กับชุดคอมพิวเตอรสําหรบัพิมพแบบงาน  

   4.1.2 Paper size  เลือกขนาดกระดาษที่ใชสําหรับการพมิพแบบงาน   

   4.1.3  Plot Style Table  การกําหนดรปูแบบลกัษณะการพิมพแบบ  

   4.1.4  Plot Scale กําหนดมาตราสวนหลักของแบบงานตอหนวยที่ใชในการพิมพแบบ

งาน    

สวนของพื้นที่

กระดาษ 

พื้นที่สําหรบัพิมพแบบงาน 

กรอบมุมมองแสดงแบบงาน    

       มุมมอง Model 
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   4.1.5 Drawing Orientation กําหนดแนวการวางของกระดาษ ตามความเหมาะสม 

ของแบบงานที่ตองการแสดง     

  หลงัจากผูใชงานทําการกําหนดรปูแบบของกระดาษที่ใชสําหรับการพิมพแบบงานแลว ใหคลิก 

ปุม OK และ Close ตามลําดับ โปรแกรมจะนําคาตางๆทีก่ําหนดมาทําการแสดงผลบนหนาจอ Layout 

อีกครั้ง 

 4.2 การพิมพแบบงานจากสวนการทํางาน Model    เปนการสั่งพิมพแบบงานจากหนาจอที่ทําการเขียน

โดยตรง โดยที่การพิมพจากสวนของModel จะนิยมใชในการพิมพแบบงานไฟฟา กอสราง สถาปตยกรรม 

เน่ืองจากแบบงานมีขนาดใหญ แตกตางจากงานเครื่องมือกลที่มีขนาดไมใหญมาก  

  การพิมพแบบงานจากหนาจอ Model มีรายละเอียดทีผู่สั่งพิมพจะตองทําความเขาใจเพิม่เติม

ไดแก การกําหนดมาตราสวนของแบบงานตอหนวยทีเ่หมาะสมในมาตรสวนตองการแสดงในแบบงาน (Plot 

Scale) และการกําหนดพื้นที่ในการพิมพในลักษณะตางๆ ตามความเหมาะสมของแบบงานที่ตองการใหแสดงภาพ

ออกทางเครื่องพิมพ (Plot Area)   

 5. การปรบัหนาจอแสดงผลในการพิมพ   

  การปรับหนาจอแสดงผลในการพมิพเปนการปรับหนาจอสีขาวของสวน Layout ใหเหมาะสมกบั

การทํางานเชนเดียวกัน กับหนาจอ Model (ปรับเปลี่ยนหนาจอสีขาวใหเปนหนาจอสีดํา) โดยพิมพ  

คําสั่ง Obtions ที่บรรทัด Command line  ทําการเลือกหนาจอ Display (1) และเลือกปุมคําสั่ง Color (2) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                     ภาพที่ 9.17 หนาจอ Options 

1 

2 
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   หลงัจากเลอืกปุมคําสั่ง Color โปรแกรมจะแสดงหนาจอ Drawing windows Color ผูใชงาน

จะตองปรบัเปลี่ยนสีในชอง Color จาก White ใหเปน Black (สีขาวปรับเปลี่ยนเปนสีดํา ดังภาพที่ 9.18  และ

เลือกคําสั่ง Apply & Close และ OK ตามลําดับ    

 

 

 

 

 

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                            ภาพที่ 9.18 หนาจอ Drawing windows Color 

 

 6.  การตรวจสอบแบบงานกอนทําการพิมพ 

  เปนการแสดงแบบงานทั้งหมดใหผูเขียนแบบงานไดทําการตรวจสอบในรายละเอียดตางๆ  

กอนทําการพิมพแบบงาน เชน ความเหมาะสมในการจัดวางแบบงาน ความถูกตองของเสนในแบบงาน การ

กําหนดขนาดในจุดตางๆ ความถูกตองของแบบงาน คําอธิบายรายละเอียดแบบงานและตารางรายการวัสดุ ซึ่ง

หลงัจากทําการกําหนดคาของสวนกระดาษ และกําหนดรายละเอียดในแบบงานเสรจ็สิ้น ผูเขียนแบบงานสามารถ

เลือกใชคําสั่ง File> Plot Preview เพื่อแสดงแบบงานเสมอืนจรงิ โดยผูใชงานสามารถใชเมาสในการตรวจสอบ

แบบงานในสวนตางกอนพมิพ ซึ่งหากมีขอผิดพลาดใหคลกิเลือกปุม (Close Preview Window )  เพื่อทําการ

แกไขแบบงาน และหากแบบงานถูกตองครบถวนใหคลิกเลือกปุม ( Plot ) โปรแกรมจะดําเนินการพิมพแบบงาน

ออกทางเครื่องพิมพที่เช่ือมตอทันที   
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                                                ภาพที่ 9.19  การแสดงภาพกอนพิมพแบบงาน 

 

  

 

 
 
 
 
 
 
 
 

 


