
ส่วนประกอบของการกําหนดขนาด

เส้นกาํหนดขนาด เขยีนด้วยเส้นเตม็บาง มหัีวลูกศรแบบระบายทบึ 

 เส้นแรกจะอยู่ห่างจากขอบของชินงานประมาณ  10  มลิลิเมตร 

เส้นถดัไปทขีนานกนั จะอยู่ห่างกนัเส้นละ  7  มลิลิเมตร  



ส่วนประกอบของการกําหนดขนาด

เส้นช่วยกาํหนดขนาด เขยีนด้วยเส้นเตม็บาง   

ใหป้ลายเสน้เลยจากหวัลูกศรออกไปประมาณ 2-3 มิลลิเมตร 



ลกัษณะของหวัลูกศร

ใชลู้กศรระบายทึบ

ใหเ้ขียนเฉพาะตวัเลขกําหนดขนาด

ไม่ตอ้งเขียนหน่วยการวดั 



สญัลกัษณบ์อกลกัษณะงาน

ชินงานทีมีหนา้ตดัเป็นวงกลม หรือ รูเจาะ



สญัลกัษณบ์อกลกัษณะงาน

ชินงานทีมีหนา้ตดัเป็นสีเหลียมจตุัรสั



สญัลกัษณบ์อกลกัษณะงาน

ชินงานทีมีหนา้ตดัทรงกลม



สญัลกัษณบ์อกลกัษณะงาน

ชินงานทีมีลกัษณะผิวโคง้



สญัลกัษณบ์อกลกัษณะงาน

ชินงานทีมีลกัษณะตดัเหลียมทํามุม



สญัลกัษณบ์อกลกัษณะงาน

ชินงานทีมีลกัษณะทําเกลียว



หลกัการกําหนดขนาดในงานแบบเครืองกล

ขนาดชินงานทกีาํหนดด้วยหน่วยมลิลิเมตร โดยไม่ต้องเขยีนหน่วยลงไป

การกาํหนดขนาดหน่วยอนื  ให้เขยีนหน่วยลงไปด้วย  

ใช้ตวัเลข 3-3.5 มลิลิเมตร



หลกัการกําหนดขนาดในงานแบบเครืองกล

ลูกศรกาํหนดขนาด ใช้ขนาดเส้นเตม็กว้าง 0.5 ยาว 2.5 มลิลิเมตร

เขยีนเป็นลูกศรระบายทบึ



หลกัการกําหนดขนาดในงานแบบเครืองกล

เส้นบอกขนาด เส้นแรกห่างจากขอบชินงาน 10 มลิลิเมตร

เส้นบอกขนาดเส้นต่อๆไป ให้ห่างกนั 7 มลิลิเมตร 

 เขยีนตวัเลขอยู่ตรงกลางเส้นบอกขนาด และเยืองกนัไปตามลาํดบั



หลกัการกําหนดขนาดในงานแบบเครืองกล

ตวัเลขบอกขนาด เขยีนให้อ่านได้จากทางด้านล่าง หรือจากทางด้านขวา

ช่วงแคบน้อยกว่า 10 มลิลิเมตร ให้ใส่ลูกศรไว้ด้านนอก



หลกัการกําหนดขนาดในงานแบบเครืองกล

การกาํหนดขนาด เริมต้นจากขนาดทแีคบทสีดุ ถอยออกไปตามลาํดบั



หลกัการกําหนดขนาดในงานแบบเครืองกล

ชินงานทมีทีรงสมมาตร ให้กาํหนดเส้นศูนย์กลาง แนวขวางระหว่างกงึกลาง 

โดยเขยีนเส้นยาวเลยขอบชินงานออกไปประมาณ2-3 มลิลิเมตร

ชินงานทมีคีวามหนาเท่ากนัทงัชิน ให้เขยีนสญัลักษณ ์t แสดงความหนาที

ชินงานได้โดยตรง



ข้อห้ามในการกาํหนดขนาด 

a ไม่ให้ใช้ขอบของชินงาน เป็นเส้นช่วยกาํหนดขนาด

b ไม่ให้ใช้เสน้บอกขนาด เป็นเส้นช่วยกาํหนดขนาด

c ไม่ให้เสน้บอกขนาดต่างๆ เขยีนเส้นตดักนัให้ทาํการเว้นช่วงการตดักนัของเส้น

d ไม่ให้เขียนตวัเลขคร่อมเส้น หรือเขยีนเส้นผ่าศูนย์กลางผ่านกลางตวัเลขบอกขนาด



การกาํหนดขนาดชินงานกลมหรือเว้าด้วยแบบด้านเดยีว

วงกลม ให้เขยีนเส้นผ่านศูนย์กลางตดักนัทจุีดศูนย์กลาง โดยเส้นศนูย์กลางเลยจาก

ขอบวงกลมประมาณ 2-3 มลิลิเมตร 

วงกลมทมีขีนาดเลก็สามารถใช้เส้นเตม็บางเขยีนแทนเส้นผ่านศนูย์กลาง 

วงกลมขนาดใหญ่ใช้เส้นรอบวงในการบอกขนาด

วงกลมขนาดเลก็ให้เขยีนเส้นช่วยกาํหนดขนาดในการบอกขนาด 

ตวัเลขกาํหนดขนาดไม่ต้องเขยีนสญัลักษณ์ หน้าตวัเลข



การกาํหนดขนาดชินงานกลมหรือเว้าด้วยแบบด้านเดยีว

วงกลมเลก็มาก ให้แสดงขนาดเส้นผ่าน

ศูนย์กลางด้วย ลูกศรเดยีวทเีส้นรอบวงพร้อม

ใส่เครืองหมาย  หน้าตวัเลขบอกขนาด

ชินงานกลมขนาดใหญ่ กาํหนดด้วยลูกศรด้าน

เดยีว แต่ปลายเส้นบอกขนาดเขยีนต่อเลยเส้น

ศูนย์กลางตดักนัเลก็น้อย 

ทแีคบแต่ชินงานใหญ่ แสดงชินงานกลมด้วย

ลูกศรนอกขอบชินงานได้



การกาํหนดขนาดชินงานกลมหรือเว้าด้วยแบบด้านเดยีว

วงกลมเท่ากนัหลายวง ให้กาํหนดขนาดวงกลมเดยีว ใช้เส้น

ศูนย์กลางเป็นเส้นช่วยกาํหนดขนาด โดยต่อเส้นศูนย์กลาง

ออกมาด้วยเส้นเตม็บาง และกาํหนดระยะห่างของรชูินงานจาก

ตาํแหน่งจุดตดัเส้นศูนย์กลาง 



การกาํหนดขนาดชินงานกลมหรือเว้าด้วยแบบด้านเดยีว

รัศมี แสดงดวยสัญลักษณ R และใชลูกศรเดีย่วเขียนชนกับเสนรัศมี 

จุดศูนยกลางตองอยูท่ีจุดตัดกันของเสนศูนยกลาง 

ถาเปนสวนท่ีอานออกไดงาย ไมจําเปนตองแสดงจุดศูนยกลางของรัศมี 



การกาํหนดขนาดชินงานกลมหรือเว้าด้วยแบบด้านเดยีว

รัศมขีนาดใหญ่ ให้แสดงเส้นรัศมเีป็นเส้นหักฉาก ปลายเส้นด้านตรงข้าม

หัวลูกศร แสดงเป็นเส้นเตม็บางยาวถงึจุดศนูย์กลางของรัศม ี



การกาํหนดขนาดชินงานกลมหรือเว้าด้วยแบบด้านเดยีว

การกาํหนดขนาดรยูาว ตามกรรมวิธกีารผลิต ให้กาํหนดขนาดความ

ยาวทขีอบของชินงานหรือจุดศูนย์กลางของหัวมนรยูาวนนั 



การกาํหนดขนาดชินงานกลมหรือเว้าด้วยแบบด้านเดยีว

ชินงานง่ายๆ ไม่มรีายละเอยีดมาก ให้เขยีนแต่ภาพด้านหน้าเท่านัน

ถ้าชินงานเป็นทรงกระบอกหน้าตดัเป็นวงกลม ให้เขยีนสญัลักษณ์

เส้นผ่านศูนย์กลางไว้หน้าตวัเลข 



การกาํหนดขนาดชินงานกลมหรือเว้าด้วยแบบด้านเดยีว

    ลูกเบยีว กาํหนดความเบยีวหรือระยะเยือง

ศูนย์กลางตามแนวเส้นศูนย์กลาง 


