
 

จุดประสงคการเรยีนการสอน

จุดประสงคท์ั Éวไป

1. เพ่ือใหมีความรูความเขาใจเก่ียวกับมาตรฐานในงานเขียนแบบ

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม

1. บอกลักษณะของเสนท่ีใชในงานเขียนแบบไดตามหลกัการ

2. บอกสวนประกอบและหลักของการกําหนดขนาดไดตามหลักการ

3. บอกลักษณะของมาตราสวน ไดตามหลักการ

  4. กําหนดสัญลักษณในแบบงานไดถูกตองตามแบบกําหนด

5. มีความเปนระเบียบในการปฏ◌ิบัติงาน มีความรับผิดชอบตอตนเอง

และสวนรวม

มาตรฐานในงานเขียนแบบ 



 มาตรฐาน ระบบ ISO 128-20:1996(E) และ มอก.210-2520 

ลกัษณะและชนิดของเสน้ในงานเขียนแบบเครืÉองกล



 

การเขียนเสนแนวศูนยกลาง

การเขียนเสน้แนวเสน้ประ



 

การเขียนเสน้แนวเสน้ตดั



 

A1 ขนาด 594x841 ม.ม. 

A2 ขนาด 420x594 ม.ม. 

A0 ขนาด 1189 ม.ม.x 841 ม.ม. 

A4 ขนาด 210x294  ม.ม. 

A3 ขนาด 297x420 ม.ม.



 

มาตราส่วนจริงหรือมาตราส่วนเตม็ (1:1) 

มาตราส่วนยอ่ (1:2 , 1:4 , 1:8 , 1:10 ,1:20 , 1:50) 

มาตราส่วนขยาย (2:1 ,4:1 ,8:1 , 10:1 ) 

2:1 1:1 1:2


