
หน่วยการเรียนรู้สมรรถนะประจำหน่วย 

ชื่อหน่วย สมรรถนะ 
ความรู้ ทักษะ คุณลักษณะอันพึง

ประสงค์ 
หน่วยที่ 1 
หลักความปลอดภัยใน
การปฏิบัติงาน 
 

1. สาเหตุของอุบัติเหตุ 
2. ความปลอดภัยส่วน
บุคคล 
3. ความปลอดภัยในการ
ทำงานเก่ียวกับ
เครื่องจักร 

 1.ความซื่อสัตย์สุจริต 
2.ความมีวินัย 
3.รับผิดชอบ 
4.สะอาด 

หน่วยที่ 2 
หลักการบํารุงรักษา
เครื่องมือกล 
 

1. ประเภทของการ
บำรุงรักษา 
2.การบำรุงรักษาทวีผล 
3. วิธีการดูแลเครื่องมือ
กล 

 1.ความซื่อสัตย์สุจริต 
2.ความมีวินัย 
3.รับผิดชอบ 
4.สะอาด 

หน่วยที่ 3 
หลักการใช้เครื่องมือวัด
ละเอียดและเครื่องมือ
ตรวจสอบ 
3.1 การใช้เวอร์เนีย คา
ลิปเปอร์ (Vernier 
Caliper) 
     
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

1.ส่วนประกอบและ
หน้าที่ของเวอร์เนียร์คา
ลิปเปอร์  (Vernier 
Caliper) 
2.วิธีการ การอ่านค่า
เวอร์เนียร์ (Vernier 
Caliper) ที่ถูกต้อง 
3.ข้อควรระวังในการ
อ่านค่า และการดูแล
รักษาเวอร์เนียร์คาลิป
เปอร(์Vernier Caliper) 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

1.ความซื่อสัตย์สุจริต 
2.ความมีวินัย 
3.รับผิดชอบ 
4.สะอาด 
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ประสงค์ 
3.2 การใช้ไมโครมิเตอร์ 
(Micrometer) 
     
 
 
 
 
 
 
 
 
 3.3 การใช้ไฮเกจ 
(Height Gage) 
   
 
 
 
 
 
 
    
 
3.4 การใช้ตะไบ
ตรวจสอบความแข็ง 

(Hardness Tester 
Files) 

 

1.ส่วนประกอบและ
หน้าที่ของไมโครมิเตอร์ 
(Micrometer) 
2.วิธีการ การอ่านค่า
ไมโครมิเตอร์ 
(Micrometer) ที่ถูกต้อง 
3.ข้อควรระวังในการ
อ่านค่า และการดูแล
รักษาไมโครมิเตอร์ 
(Micrometer) 
 
1.ส่วนประกอบและ
หน้าที่ของไฮเกจ 
(Height Gage) 
2.วิธีการ การอ่านค่าไฮ
เกจ (Height Gage) ที่
ถูกต้อง 
3.ข้อควรระวังในการ
อ่านค่า และการดูแล
รักษาไฮเกจ (Height 
Gage) 
 
1.ประเภทของการ
ทดสอบความแข็ง 
2. การใช้การใช้ตะไบ
ตรวจสอบความแข็ง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 



ชื่อหน่วย สมรรถนะ 
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ประสงค์ 
หน่วยที่ 4 
งานขึ้นรูป SHANK 

1. ความเร็วรอบ/
ความเร็วตัดสำหรับงาน
เจาะ 
2.วิธีการเจาะรูสำหรับ 
SOCKET SCREW 
 

1.การอ่านแบบผลิต 
SHANK 
2.เตรียมเครื่องมือ/
อุปกรณ์ 
3.เตรียมวัสดุชิ้นงาน 
4.ขึ้นรูป SHANK ตามแบบ
ด้วยเครื่องกลึง 
5.วัด/ตรวจสอบขนาดงาน 

1.ความซื่อสัตย์สุจริต 
2.ความมีวินัย 
3.รับผิดชอบ 
4.ประหยัด 
5.สะอาด 
 
 

หน่วยที่ 5 
งานขึ้นรูป UPPER 
PLATE 
 

1. ความเร็วรอบ/
ความเร็วตัดสำหรับงาน
กัด 
2. วิธีการเจาะผายปากรู 
3. วิธีต๊าปเกลียวด้วยมือ 

1.การอ่านแบบผลิต 
UPPER PLATE 
2.เตรียมเครื่องมือ/
อุปกรณ์ 
3.เตรียมวัสดุชิ้นงาน 
4.ขึ้นรูป UPPER PLATE 
ตามแบบด้วยเครื่องกัด
และเครื่องเจาะ 
5.วัด/ตรวจสอบขนาดงาน 
6.ต๊าปเกลียว 
 

1.ความซื่อสัตย์สุจริต 
2.ความมีวินัย 
3.รับผิดชอบ 
4.ประหยัด 
5.สะอาด 

หน่วยที่ 6 
งานขึ้นรูป LOWER 
PLATE 
 

 1.การอ่านแบบผลิต 
LOWER PLATE 
2.เตรียมเครื่องมือ/
อุปกรณ์ 
3.เตรียมวัสดุชิ้นงาน 
4.ขึ้นรูป LOWER PLATE 
ตามแบบด้วยเครื่องกัด
และเครื่องเจาะ 
5.วัด/ตรวจสอบขนาดงาน 
6.ต๊าปเกลียว 
 
 
 

1.ความซื่อสัตย์สุจริต 
2.ความมีวินัย 
3.รับผิดชอบ 
4.ประหยัด 
5.สะอาด 
 
 
 
 
 
 

 



ชื่อหน่วย สมรรถนะ 
ความรู้ ทักษะ คุณลักษณะอันพึง

ประสงค์ 
หน่วยที่ 7 
งานขึ้นรูป GUIDE 
BUSH 
 

1. พิกัดงานสวมชุด 
GUIDE POST SET 
2.ความเร็วรอบ/
ความเร็วตัดสำหรับงาน 
REAMER 
3. ขั้นตอนการ REAMER 
ชิ้นงาน GUIDE BUSH 

1.การอ่านแบบผลิต 
GUIDE BUSH 
2.เตรียมเครื่องมือ/
อุปกรณ์ 
3.เตรียมวัสดุชิ้นงาน 
4.ขึ้นรูป GUIDE BUSH 
ตามแบบด้วยเครื่องกัด
และเครื่องกลึง 
5.วัด/ตรวจสอบขนาดงาน 
 

1.ความซื่อสัตย์สุจริต 
2.ความมีวินัย 
3.รับผิดชอบ 
4.ประหยัด 
5.สะอาด 

หน่วยที่ 8 
งานขึ้นรูป GUIDE 
HOLDER 
 

 1.การอ่านแบบผลิต 
GUIDE HOLDER 
2.เตรียมเครื่องมือ/
อุปกรณ์ 
3.เตรียมวัสดุชิ้นงาน 
4.ขึ้นรูป GUIDE HOLDER 
ตามแบบด้วยเครื่องกัด
และเครื่องกลึง 
5.วัด/ตรวจสอบขนาดงาน 
 

1.ความซื่อสัตย์สุจริต 
2.ความมีวินัย 
3.รับผิดชอบ 
4.ประหยัด 
5.สะอาด 

หน่วยที่ 9 
งานขึ้นรูป GUIDE 
POST 

1. การเตรียมชิ้นงาน 
GUIDE POST ก่อนการ
ชุบแข็ง 
2.ขั้นตอนการชุบแข็ง 
GUIDE POST 
3.ขั้นตอนการเจียระไน 
GUIDE POST ด้วย
เครื่องเจียระไนกลม 

1.การอ่านแบบผลิต 
GUIDE POST 
2.เตรียมเครื่องมือ/
อุปกรณ์ 
3.เตรียมวัสดุชิ้นงาน 
4.ขึ้นรูป GUIDE POST 
ด้วยเครื่องกลึงก่อนชุบแข็ง
และเจียระไนกลม 
5.วัด/ตรวจสอบขนาดงาน 
6.ชุบแข็ง GUIDE POST 
7.ตะไบตรวจสอบความ
แข็ง GUIDE POST 

1.ความซื่อสัตย์สุจริต 
2.ความมีวินัย 
3.รับผิดชอบ 
4.ประหยัด 
5.สะอาด 
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  8.เจียระไน GUIDE POST 

ตามแบบด้วยเครื่อง
เจียระไนกลมให้ได้พิกัด 
9.วัด/ตรวจสอบขนาดงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


